Manual de Teardown

Procedimiento para realizar el inventario y mantener el control de
partes
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Revision Original

Aerolineas/s

Procedimiento para realizar el inventario y
mantener el control de partes

1. Control

1.1. Tabla de autorizaciones

No. .d?, Emitido por Revisado por Autorizado por

Revision

Original Mario Cruz / Gerente de |Lucia LOpez / Directora de  |Omar Lépez / Director de
g Compras Técnicas Cadena de Suministro Seguridad Operacional

1.2. Registro de revisiones

No. de Revision Fecha de la Revision Motivo de la Revision
Original Julio 2018 Edicidn original

1.2.1. Responsable de la revision

El responsable de editar, revisar y actualizar este procedimiento es el Gerente de Compras Técnicas.

1.2.2. Criterio de la revision

Este procedimiento sera revisado cuando menos una vez al afio a partir de la fecha de su emision, o
antes si se cambia para mejorar el sistema administrativo de la organizacion, o bien, a causa de la
generacion o actualizacién de la regulacién aplicable.

1.3. Lista de distribucion

1. Direccion de Cadena de Suministro
2. Almacén QTA
3. Direccidn de Ingenieria y Mantenimiento


https://wiki.tarmexico.com/_detail/wiki/logotar.png?id=mpit%3A079%3A1

2. Contenido

2.1. Definiciones y acronimos
2.1.1. Definiciones

Componente de sistema. Cualquier parte contenida en si misma, combinacién de partes,
subensambles o unidades las cuales realizan una funcién en especifico necesaria para la operacién de un
sistema.

Componente primario. Son los motores, APU, trenes de aterrizaje y superficies de control.
Elemento estructural. Estructura, elemento o conjunto que se considera significativamente ya que su
falla provocaria una reduccion en la resistencia residual de la aeronave.

2.1.2. Acronimos

CEN. Cddigo IATA del Aeropuerto de Ciudad Obregén.
CCM. Centro de Control de Mantenimiento.

DGAC. Direccién General de Aeronautica Civil.

ESD. Componentes sensibles a estatica.

NIS. Declaracién de no incidente.

PN. Nimero de parte.

QRO. Cddigo IATA del Aeropuerto de Querétaro.
QTA. QET TECH Aerospace.

SN. NUmero de serie.

SB. Boletin de servicio.

2.2. Objetivo

Controlar todas las partes removidas del avién de teardown.



2.3. Alcance

Este procedimiento es aplicable a todas las areas involucradas en el proceso de teardown.

2.4.

2.5.

Referencias

Circular de Asesoramiento CA AV-07/07

Responsabilidades

2.5.1. Gerente de Ingenieria y Planeacion TAR

13.
14,
15.

. Generar un inventario fisico por zonas o cdédigos ATA de todo lo que se encuentre y no se

encuentre instalado en el avidn.

. Documentar las tareas efectuadas y mantener el soporte documental e historial para su

traceabilidad.

Documentar todo aquel componente y/o parte que sea removido del avién en teardown.

Proveer al Supervisor de Mantenimiento TAR el soporte de la traceabilidad de los componentes y
partes.

. Proveer al Supervisor de Mantenimiento TAR la condicidn de los componentes y partes, en relacion

a su aplicabilidad y modificaciones.
Asegurar que los componentes y partes del avién en teardown sean intercambiables con los
componentes requeridos para la flota de TAR.

. Definir el tipo de componente o parte de que se trate (ESD, reparable, con limite de vida y

consumible).

. Identificar aquellos componentes que sean considerados como LLPs y/o Hardtime, a fin de

identificar sus remanentes.

. ldentificar los componentes de manipulacién especial (P.ej.: ESDs).
10.
11.
12.

Indicar al Almacén QTA el tipo de embalaje requerido para su proteccion.

Establecer la prioridad para la remocidon de componentes y partes.

Clasificar aquellos componentes y partes que por su funcion requieren ser probados antes de su
remocion.

Definir las tareas aplicables para los componentes y partes.

Asegurar la aplicacién de las tareas correspondientes.

Llevar un control de las tareas aplicadas y de la condicién actual de los componentes y partes.

Encuentra aqui los datos de contacto del Gerente de Ingenieria
y Planeacién TAR.


https://tarmexico.bitrix24.com/company/personal/user/354/

2.5.2. Supervisor de Mantenimiento TAR

1. Definir la condicidon de cada componente o parte removido (Cuarentena, scrap, serviciable o fuera
de serivicio).

2. Asegurar que cada componente o parte cuente con una tarjeta de identificacion.

3. Asegurar que cada componente o parte sea embalado de acuerdo con los estandares establecidos
por el fabricante.

4. Verificar que todos los componentes o partes removidas sean almacenadas en el area designada
dentro del Almacén de CEN para su entrega en sitio o su posterior envio a Almacén QTA.

5. Verificar la entrega del material al transportista para su envio a Almacén QTA.

Encuentra aqui los datos de contacto del Supervisor de
Mantenimiento TAR.

2.5.3. Supervisor de Almacén TAR

1. Alimentar la base de datos Inventario Avidn 12 con la informacién proporcionada de cada
componente o parte removida.

2. Mantener actualizada la base de datos Inventario Avion 12 con los registros de entrada y salida de
componentes.

3. En caso necesario, autorizar el despacho de componentes o partes.

Encuentra aqui los datos de contacto del Supervisor de
Almacén TAR.

2.5.4. Almacén QTA

1. Realizar proceso de incoming para ingresar material a Almacén.

2. Almacenar los componentes removidos del avidn que se adquirié para teardown en el lugar
destinado para ello.

3. Asegurar que el material sea almacenado de acuerdo a las especificaciones del fabricante.

4. Solicitar autorizacién al Supervisor de Almacén TAR para realizar la entrega de partes.

5. Informar al Supervisor de AlImacén TAR sobre cada salida de material, asi como; entregar los vales
gue soporten los ingresos y despachos.

2.5.5. Técnicos QTA

1. Remover los componentes o partes del avién en teardown.


https://tarmexico.bitrix24.com/company/personal/user/1862/
https://tarmexico.bitrix24.com/company/personal/user/1868/

2. Llenary colocar las tarjetas de identificacidn a los respectivos componentes o partes.
3. Entregar los componentes o partes al Alimacén QTA.

2.5.6. Inspectores QTA

1. Realizar la inspeccién de los componentes o partes removidas del avidn y que se ingresan al
Almacén QTA.

2. Corroborar los datos de la tarjeta QTAV1F2-02R1, y si aplica, asentar su firma o sello.

3. Determinar la condicion de los componentes o partes y dar la autorizacién al Aimacén QTA para su
ingreso o rechazo del inventario.

2.6. Diagrama de flujo
El diagrama de flujo de este procedimiento se encuentra en el Anexo 1.
2.7. Descripcion del procedimiento

2.7.1. Para las partes o componentes que se requieren utilizar para un avion en servicio
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