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AFAC-2020-290-018-C, DEA-16383/2025
Agencia Federal de Aviacidon Civil
Direccion Ejecutiva de Aviacién

Direccion de Aviacion

Coordinacion de Talieres Aeronduticos

N° de Oficio 4.1.4.1. TA-3961/2025
Ciudad de México a, 10 de Noviembre del 2025

Asunto: Reedicién al MGMyPT

Link Conexién Aérea, S.A. de C.V.
Blvd. Bernardo Quintana CS9800, Int. B706, Piso 7,
Col. Centro Sur, Querétaro, Querétaro.

Atencién: C. Oscar Medina Contreras
Apoderado legal

En atencién a su escrito de referencia TAR-MNT-25-2025 recibido el 12 de septiembre del afio en curso,
mediante el cual remite la Reedicién al Manual General de Mantenimiento y Procedimientos de Taller y de
acuerdo con lo establecido en las Normas Oficiales Mexicanas NOM-006-SCT3-2012 y NOM-145/2-SCT3-2001

en el articulo 135, fraccion III, del Reglamento de la Ley de Aviacién Civil, se devuexfe Revisada y Aprobada
a siguiente revisién:

Manual: Reedicién:

General de Mantenimiento y Procedimientos
de Taller (MGM y PT). (01/Septiembre/2025)

Asi mismo, el contenido del Manual queda sujeto a la constatacién fisica por parte de la Autoridad
Aeronautica y queda una copia en formato electrénico, en poder de esta Direccion de Aviacién para su
control correspondiente.

Lo anterior, con fundamento a lo establecido en los Articulos 143 y 193 del Reglamento de la Ley de Aviacién
Civil, asi como a lo establecido en los transitorios Cuarto y Quinto del-Decreto por el que se crea el érgano
administrativo desconcentrado de la Secretaria de Infraestructlra, Comunicaciones y Transportes,
denominado Agencia Federal de Aviacién Civil. ' “ad,
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Ing. Ulise \\\b yes Zamora
Director de Wiacién
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Copl Director Gen'eral de la Agencia Federal de Aviacién Civil. - Para'su stperior conocimiento. Presente
Director.Ejecutivo de Aviacion. - Mismo fin Presente. N
Director Ejecuti%o de Seguridad Aérea. - Para su conocimiento. Presente. "
Subdireccion de Seguridad Aérea. - Presente. \
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REGISTRO DE ENMIENDAS ‘ 2-6 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
RE-1 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 2-7 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
2-8 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
2-9 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
2-10 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
2-11 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
LISTA DE PAGINAS EFECTIVAS ‘ 2-12 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
LPE-1 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 2-13 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
LPE-2 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 2-14 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
LPE-3 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 2-15 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
LPE-4 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 2-16 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
LPE-5 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 2-17 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
LPE-6 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 2-18 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
2-19 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
2-20 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
2-21 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
2-22 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
223 Reedicion 03 | 01-Septiembre-2025
1-1 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 2-24 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
1-2 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 2-25 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
1-3 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 2-26 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
1-4 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 2-27 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
1-5 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 2-28 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
1-6 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 2-29 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
1-7 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 2-30 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
01-Sep-2025 Reedicion 03 LPE-1
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2-31 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-18 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
2-32 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-19 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
2-33 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-20 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
2-34 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-21 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
2-35 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-22 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-23 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-24 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-25 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-26 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-27 Reedicion 03 | 01-Septiembre-2025
3-1 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-28 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
3-2 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-29 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
3-3 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-30 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
3-4 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-31 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
3-5 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-32 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
3-6 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-33 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
3-7 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-34 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
3-8 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-35 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
3-9 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-36 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
3-10 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-37 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
3-11 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-38 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
3-12 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-39 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
3-13 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-40 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-41 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-42 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-43 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-44 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-45 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-1 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-46 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-2 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-47 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-3 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-48 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-4 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-49 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-5 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-50 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-6 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-51 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-7 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-52 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-8 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-53 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-9 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-54 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-10 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-55 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-11 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-56 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-12 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-57 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
4-13 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-58 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
4-14 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 4-59 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
4-15 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-60 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-16 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-61 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
4-17 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 4-62 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

01-Sep-2025 Reedicion 03 LPE -2
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4-63 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-64 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-65 Reedicion 03 | 01-Septiembre-2025

4-66 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 6-1 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-67 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 6-2 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-68 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 6-3 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-69 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 6-4 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-70 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 6-5 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-71 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 6-6 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-72 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 6-7 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-73 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 6-8 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-74 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 6-9 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-75 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 6-10 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-76 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 6-11 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-77 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 6-12 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-78 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-79 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-80 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-81 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-82 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-83 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 7-1 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-84 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 7-2 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-85 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 7-3 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-86 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 7-4 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-87 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 7-5 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-88 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 7-6 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-89 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 7-7 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

4-90 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-91 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-92 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-93 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

4-94 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO A-1 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO A-2 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

5-1 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

52 Reedicion 03 | 01-Septiembre-2025

5-3 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO B-1 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

5-4 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO B-2 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

5-5 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO B-3 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

5-6 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO B-4 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO B-5 Reedicién 03 01-Septiembre-2025

01-Sep-2025 Reedicion 03 LPE -3
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ANEXO D-30 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-31 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-32 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO C ANEXO D-33 Reedicién 03 25-Septiembre-2025
ANEXO C-1 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-34 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO C-2 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-35 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO C-3 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-36 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO C-4 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-37 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO C-5 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-38 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO C-6 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-39 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO C-7 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-40 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-41 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-42 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-43 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-44 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-45 Reedicion 03 25-Septiembre-2025
ANEXO D-1 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-46 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-2 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-47 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-3 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-48 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-4 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-49 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-5 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-50 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-6 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-51 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-7 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-52 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-8 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-53 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-9 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-54 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-10 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-55 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-11 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-56 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-12 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-57 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-13 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-58 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-14 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-59 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-15 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-60 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-16 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-61 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-17 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-62 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-18 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-63 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-19 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-64 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-20 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-65 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-21 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-66 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-22 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-67 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-23 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-68 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-24 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-69 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-25 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-70 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-26 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-71 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-27 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-72 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-28 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-73 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-29 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-74 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

01-Sep-2025 Reedicion 03 LPE-4
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ANEXO D-75 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-121 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-76 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-122 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-77 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-123 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-78 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-124 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-79 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-125 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-80 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-126 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-81 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-127 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-82 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-128 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-83 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-129 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-84 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-130 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-85 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-131 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-86 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-132 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-87 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-133 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-88 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-134 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-89 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-135 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-90 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-136 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-91 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-137 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-92 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-138 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-93 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-139 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-94 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-140 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-95 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-141 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-96 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-142 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-97 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-143 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-98 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-144 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-99 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-145 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-100 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-146 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-101 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-147 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-102 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-148 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-103 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-149 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-104 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-150 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-105 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-151 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-106 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-152 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-107 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-153 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-108 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-154 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-109 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-155 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-110 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO D-156 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-111 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-112 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-113 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-114 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-115 | Reedicion 03 | 01-Septiembre-2025
ANEXO D-116 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO E-1 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-117 Reedicién 03 01-Septiembre-2025 ANEXO E-2 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-119 Reedicion 03 01-Septiembre-2025 ANEXO E-3 Reedicién 03 01-Septiembre-2025
ANEXO D-120 Reedicion 03 01-Septiembre-2025

01-Sep-2025 Reedicion 03 LPE-5
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ANEXO F
ANEXO F-1 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
ANEXO F-2 Reedicion 03 01-Septiembre-2025
01-Sep-2025 Reedicion 03 LPE-6
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PROCEDIMIENT DE TALLER AERONAUTI
MEX’CO® oC OS ONAUTICO

1.1 OBJETIVO

El presente manual ha sido elaborado por Link Conexion Aérea S.A. de C.V. (TAR o TAR MEXICO) para informar,
normar y guiar al personal que interviene en el mantenimiento de las aeronaves que opera TAR MEXICO y los clientes
a quienes se les proporciona el servicio, con el objetivo de conservar y mantener la aeronavegabilidad de las aeronaves
propias durante su operacién y servicio en cumplimiento a las Normas emitidas por la AFAC, NOM-006-STC3-2001,
NOM-008-SCT3-2002, NOM-145/1-SCT3-2001, NOM-145/2-SCT3-2001, CO AV-43.2/07 R3, CP AV-03/05,
Estandares IOSA y Estandares BARS.

En este Manual General de Mantenimiento y Procedimientos de Taller Aeronautico (MGMyPTA), se establecen las
responsabilidades de todo el personal técnico y administrativo, pertenecientes a la Direccién de Ingenieria y
Mantenimiento, en cumplimiento a la normatividad y requisitos vigentes de la Secretaria de Comunicaciones y
Transportes a través de la Agencia Federal de Aviacién Civil (AFAC) y a las politicas de este manual.

Todo el personal interno de la empresa y externo, asi como aquel personal que nos proporciona el servicio en los
lugares donde no se cuenta con personal propio, involucrado en el Sistema de Gestion de Mantenimiento, seguira
estas politicas, programas y procedimientos de mantenimiento de los equipos de vuelo, llevando a cabo la coordinacion
y control del mantenimiento de las aeronaves de TAR MEXICO vy clientes con los cuales se tiene contratado este
servicio, en forma eficiente, productiva y segura.
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1.2 ENFOQUE Y ALCANCE

En este manual se establecen las politicas, programas y procedimientos de mantenimiento, tomando en consideracion
lo dispuesto por los fabricantes de aeronaves, sus motores y componentes; asi como por la AFAC, IOSA y BARS, en
base a lo mencionado anteriormente, TAR MEXICO manifiesta como propios, los derechos de autoria y proteccion de
la informacion contenida en este Manual General de Mantenimiento y Procedimientos de Taller Aeronautico, asi como
del Programa de Confiabilidad y demas manuales emitidos por esta aerolinea, sin detrimento de lo establecido en la
Ley Federal de Acceso a la Informacion Publica Gubernamental u ordenamiento juridico aplicable.

Con lo anterior se busca obtener los siguientes resultados:

i. Mantener la Aeronavegabilidad de la Flota de Aeronaves, motores y componentes de TAR MEXICO;

ii. Seguridad, Calidad, Eficiencia y Economia en las actividades inherentes al mantenimiento de las aeronaves
propias y de clientes;

iii. Uniformidad de criterios técnicos en la toma de decisiones;

iv. M&ximo aprovechamiento del equipo e instalaciones con que cuenta la Empresa;

v. Mayor disponibilidad de las aeronaves (menor tiempo en tierra por efectos de Optimizacion de los recursos
materiales y humanos);

vi. Desarrollar un proceso Sistematico de Gestion de Riesgos

NOTA: El presente Manual no es contrario a ninguna Norma emitida por la Autoridad Aerondutica, ni a ninguna
aprobacion o autorizaciéon emitida a nuestra empresa o por la Autoridad Aeronautica.

Es responsabilidad del personal conocer las funciones y responsabilidades del puesto que desempefia, para obtener
los mejores resultados en el desarrollo de sus actividades, por lo cual debe darse a conocer a todo el personal que
interviene en el mantenimiento de las aeronaves, asi como asegurar que se sigan las politicas, programas y
procedimientos establecidos en el mismo.

Por lo anterior todas las Politicas y Procedimientos descritos en este Manual deberan ser cumplidos por todo el
personal, independientemente de que sea contratado de tiempo completo, tiempo parcial, con contrato indefinido o
contrato eventual.
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1.3 POLITICA DE SEGURIDAD OPERACIONAL

1AR / POLITICA DE SEGURIDAD
Revision 8

MEXICO. pgec 202

Objetivo y Alcance

Esla Poltica e Seguridad define el compromiso del Epcutivo Responsable con regpecto al Sistema de Gestidn
de Seguridad Operacional y de todo & personal propio y subcontratado gque forma parte de TAR México, para
mantener el Sistama de Gestion de Segurdad Operacional (SMS) v el Sistema de Gestidn de Seguridad de a
Aviacidn Civil (SeMS), funcionando de manera efectiva. Esta politica ee aplicable a todo el personal de TAR
México, asi como, a los prestadores de servicios subcontratados imvelucrados en las operaciones de |a aerclinea

Descripcién

TAR México, como referente de la aviacion reglonal en México, estd comprometida en brindar un verdadero valor
agregado a nuesiros usuarnos y contribuir a estimular ka actividad ecandmica y turistica dentro de las diversas

regiones del pals,

En linea con nuestra misién ‘Conectamas més destinas. ¥ ko hacamos como nadie”, TAR México ha implementado
dos Sistemas de Gestidn de ia Seguridad, con allo, logramoes cumplr con la Misidn de |s empresa manteniendo
el balance adecuado enfre I8 mas alta saguridad de nuestras operacionss y [a asignacion de ks recursos
necesarics en todos los niveles de la empresa; asegurando el cumplimiento y apego a las leyes, reglamentos y
conaicionas del Certificado de Explotader Aéreo (AOC), y sigulendo las mejores practicas de 18 industria en
materia de seguridad, tanto nacienales como inlemacionales.

Para cumplir con log requenmientes de ambos Sistemas de Geslion, fa Direccion General de TAR México,
medante |a Direccidn de Seguridad Aérea y Aseguramiento de Calidad, se compromete a cbservar y garant@ar
la concordancia con las normas aplicables 3 |a segunidad operacional y 8 la seguridad de '8 aviscdn civil as|
como a asequrar la gestion de riesgos y amenszas a 13 saguridad de las operaciones y & promover la cultura de
la seguridad en todes los niveles de ka organizacién. Por lo anterior, ha desarrollado el Manual de Seguridad
Oparacional y el Programa de Seguridad para la Prevencion de Actos de Interfarencia Miclta, donde se descrive
el funcionamiento, mantenimiento y promocidn de ambos sistemas.

Responsabilidades

La Direccidn General de TAR Méxice as responsable de 1a seguridad de toda la operacion, por lo que la planificara
y proveerd los recursos humanocs, materiales y financieros necesarnios para mantener ambos Sistemas de Gestion
de Seguridad funcionando eficaz y eficientements, y asegurar que esta politica sea difundida, comprendida, y
mantersda en todos ks niveles de la empresa Asimsmo, se han implementado mecanismos que buscan la
mejora continus, elevande asi el nivel de segurdad de ia serclinea de confermidad con ks procedimientos
interncs, a fin de cumplir con los cbjetives y metas de desempedo establecidos.

Es responsabilidad de todos nuestiros colaboradores y proveadores participar activamente en ambos sistemas de
gestidn mediante @l reporte interno de peligros (volundarios y obligatorios) para poder gestionar amenazas,
vuinerabiidades, actitudes, condicionas, o errores que afacten la seguridad de nuesiras operaciones. Este
sistema de reporte és voluntario, confidencial y no punitivo, &s decr, que no resuka en una accion dsciplinaria
administrativa o legal en contra de guien realiza dicho reporte v otras personas INvolicradas, @ mencs que las
condicionas que den origen & reporte sean el rasultado de 18 violacidn u omisidn intencional de la normatividad
naciong e intarnacional, de politicas y procedimienios de TAR México, ded uso de cstupdaaamn co enconirarse
en estado de ebriedad, o de cualquier otra actividad inaceptable o ficita \
Con &l fin de mantener esla politica vigente y aplicable con la realidad de &a organizacion y el cbt‘umo normative,
s@ ravisara bianualmente dentro del Com#é de Seguridad Operacional. ‘ ofAn
M ‘
o \
Nt \
Alberto Chiavez Santhez
" Director General
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1.4 COMPROMISO DE LA DIRECCION DE INGENIERIA Y MANTENIMIENTO

'TAR/ COMPROMISO DE LA DIRECCION DE INGENIERIA Y MANTENIMIENTO
-

MEXICO.

Lz Direccidn de Mantenimiento consciente de su participacién sctiva en el Sistema de Gestidn de
Seguridad Operacional, ha desarrollado un sistemaz de administracidn, supervisién y control gue
garantiza la seguridad y calidad en las tareas de mantenimiento, denominado Sistema de Gestion da
Mantenimiento (SGEM).

El SGM es impulsado y promovide por la Direccion Generzl, quien proves los recursos humanos y
financieros necesarios para implementarle y bajo la administracion del Director de Mantenimiento, ==
establecen las politicas, directrices y lineamientos requeridos, para gque el mantenimiants de TAR
MEXICO v sus clientes se realice en estricto apego a las normas y leyes, nacionales e intermacionalas,
estandares I0SA vy BARS, asegurando el cumplimiento de la polifica y objefivos de la Empreza.

E=zte manual, asi como las politicas v procedimientos relacionados con el mantenimiento de la flots
TAR son difundides, implementados y mantenidos a fraves de los medios oficiales de TAR como son,
Bitrix v SAD (Wiki). El alcance de esta informacion es a todos los niveles de las Direcciones, da
Ingenieria ¥ Mantenimiento, Cadena de Suministro, Seguridad Aérea y Aseguramienio de Calidad. Es
responsabilidad de los Directores, Gerentes y Jefes asegurar gue todo el personal & su cargo propio o
subcontratado, conozca, cumpla v haga cumplir la informacion anfes mencicnada.

Con base a lo anterior, el Director de Ingenisria y Mantenimiento debe asegurar que:

i. EiProvesdor de Senvicios de Manfenimiento (Taller Aerondutica). Cuenta con el personal técnico
geronautice en cantidad, calidad y capacidad adecuada para dar cumplimiento a las operaciones
de TAR MEXICO y marco regulatoric vy estandares 10SA aplicables al mantenimiento de
AEronaves.

. Gerencis de Compraz. Asume s responsabibdad de sbastecer materiales, partes, eguipo y
herramienta, que permitan cumplir con las tareas del Programa de Mantenimiento, complisndo
con su trazabilidad y aeronavegabilidad v certificacién correspondiente.

in. Gerencis de Aseguramiaento de Calidad. Cuenta con las facilidades para que vigile ¥ monitores
de manera constante el cumplimiente del marco normative en mantenimiento, ademas de
verificar que las actividades que son planeadss y ejecutadas no s& confrepongan con lo
autorizado en las Especificaciones de Operacién aprobadas por la AFAC, regulacicnas
aplicables, estandares 054 v BARS: lo anterior para garantizar un sistema de mejora continua,
gue elave los esténdares de calidad v seguridad del mantenimients de la flota de TAR y clientas.

Ing. Guillerma Fastor Peralta
Director de Ingenieria v Mantesnimiznto
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1.5 ESTRUCTURA DEL MANUAL
Este Manual General de Mantenimiento se constituy6é conforme a:

e Normas Oficiales Mexicanas: NOM-006-STC3-2001, NOM-008-SCT3-2002, NOM-145/1-SCT3-2001, NOM-
145/2-SCT3-2001, CO AV-43.2/07, CP AV-03/05

e Politicas de Mantenimiento de TAR MEXICO.

e Estandares IOSA y BARS

Con el objetivo de dar flexibilidad a la informacion contenida en este Manual se le ha estructurado con capitulos y
secciones independientes entre si.

Cada pagina de éste manual incluye los siguientes datos:

Logotipo de la empresa.
Nombre del manual.

Fecha de la revision.

NUmero de revision.

Capitulo y Numero de pagina.
Razdn social de la empresa.

La revision fue sefialada por la palabra Original ya que corresponde a una versién acorde a la legislacion vigente,
posteriormente las revisiones que se emitan seran indicadas como Revision 1, o re-ediciones de acuerdo a los
requerimientos de la Empresa y de la AFAC y asi sucesivamente.

La paginacion fue conformada utilizando la siguiente nomenclatura:

Cada péagina se encuentra numerada de acuerdo al consecutivo de pagina.

Nota: La razén social de la empresa es Link Conexién Aérea, S.A. de C.V., I;;\ razén comercial es TAR MEXICO, de
aqui en adelante en este manual se referia a la empresa como TAR MEXICO o simplemente TAR.
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1.6 CONTROL Y REVISIONES DEL MANUAL

La revision y actualizacion de este manual ha sido encomendada a la Direccién de Ingenieria y Mantenimiento de TAR,
asi que toda modificacion, cambio, o derogacién sera realizada por esta area. Las enmiendas al manual tendran que
cumplir con los requisitos descritos en la Normas Oficiales Mexicanas y presentarse a la Autoridad Aeronautica (AFAC)
para su revision y, en su caso, autorizacion correspondiente.

El presente manual podré revisarse y actualizarse al menos una vez al afio con el fin de mantenerlo actualizado en su
contenido o mejorarlo; o antes si es bajo un requerimiento de los siguientes indicadores:

. Cambio en los requerimientos de aeronavegabilidad o por cambio en el mantenimiento.

. Cambio de las actividades o cambios en la organizacion.

. Por identificacion de deficiencias a través de auditorias internas y externas.

. De conformidad con los requerimientos normativos aplicables, estdndares IOSA, BARS y mejores préacticas de
la industria.

Una vez que la nueva revisién es aprobada por la AFAC, una copia electronica se incluira en el Sistema de
Administracién de Documentos (SAD) de la intranet de TAR (Wiki) y se informar4 a todo el personal a través del sistema
de difusion de informacién Bitrix, que la nueva revisién se encuentra disponible, asi como los cambios relevantes
realizados en dicha revision, ademas se distribuira de forma electrénica a los talleres contratados y clientes que asi lo
requieran.

Las revisiones y politicas de periodicidad de este manual, cumplen con las indicaciones de las normas vigentes
establecidas por la Autoridad Aeronautica (AFAC), a fin de conservar y mantener al dia de forma eficaz y eficiente los
procedimientos de la Empresa y asegurar el desempefio confiable de las operaciones.

Se prohiben dentro del presente manual las modificaciones, correcciones y revisiones manuscritas.

El manual se actualizara cuando existan cambios en su contenido, estos se notificaran a la Autoridad Aerondutica
mediante un escrito libre, al cual se le anexa la emision de la revision respectiva. La numeracion de las revisiones sera
secuencial comenzando con el nimero 1. Cada revision se registrara en la hoja de control de revisiones que se incluye
en este manual (después de que cada revisién haya sido insertada en el mismo).

El control de las revisiones se contabilizara en el Registro de Revisiones el cual consta de una numeracién consecutiva,
la fecha en la cual se realizé la revision, asi como las iniciales y la firma de la persona responsable de la actualizacion.

Para indicar las modificaciones que se realizaron al manual, se marcard una linea vertical en el margen izquierdo de
la hoja, la cual abarca Unicamente la informaciéon que ha sido modificada. Cuando la linea aparece a la altura del
ndmero de pagina / fecha, indica que la informacion contenida se ha reeditado (cambio de fecha) o se ha reubicado
dentro del manual (cambio de fecha y nUmero de pagina). Si se juzga hecesario a causa de varias correcciones, podra
sustituirse la hoja completamente. Cuando la emisién es nueva dentro del manual no se incluye ninguna linea. Toda
revisién sera previamente autorizada por la Direccién de Ingenieria y Mantenimiento y posteriormente se presentara a
la AFAC, para su autorizacion correspondiente.

Si alguna persona de la Empresa encuentra que un procedimiento requerido en este manual implica un trabajo
innecesario o se determina que una tarea o trabajo puede ser efectuada de una manera mas eficiente, se debe notificar
a su jefe inmediato o a la Direccion de Ingenieria y Mantenimiento y éstos a su vez al area de Ingenieria o al
Responsable de Taller para que la propuesta sea analizada y, en su caso, incorporada al presente manual, para
posteriormente presentarse a la AFAC para solicitar sea autorizada.
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1.7 DISTRIBUCION DEL MANUAL

La Direccién de Ingenieria y Mantenimiento tendra a su cargo la distribucion de este manual, su administracién y
control, por lo que todas las sugerencias, observaciones e indicaciones sean de forma verbal o por escrito para mejorar
la informacion contenida en este documento y garantizar la fiabilidad en todo tiempo seran dirigidas a esta area.

Se entregaran tres ejemplares de la revision (uno impreso y dos digitales) a la AFAC para su analisis y si procede, su
autorizacion, la Direccion de Ingenieria y Mantenimiento mantendra el original autorizado, distribuyendo el Manual de
la siguiente manera:

Area Formato Copia
Direccion de Ingenieria y Mantenimiento. Papel y Electrénico Original
IAgencia Federal de Aviacion Civil (AFAC). Archivo electrénico (CD) Copia 1
OIComandanma del Aeropuerto Internacional Archivo electrénico (CD) Copia 2

e QRO

Direccién de Operaciones. Archivo electrénico Intranet (SAD)
Gerencia de Aseguramiento de Calidad. Archivo electrénico Intranet (SAD)
Direccion : de Segur!dad Aerea Archivo electrénico Intranet (SAD)
Aseguramiento de la Calidad
Gerencia de Mantenimiento. Archivo electrénico Intranet (SAD)
Gerencia de Ingenieria y Planeacion. Archivo electrénico Intranet (SAD)
Talleres Aeronuticos. Archivo electrénico Intranet (SAD)
Persongl : Técnico  Aeronautico  de Archivo electrénico Intranet (SAD)
Mantenimiento
Personal Administrativo de Mantenimiento Archivo electrénico Intranet (SAD)

La entrega digital se realiza mediante un archivo electrénico (CD), que concierne a una copia controlada de la
informacioén aprobada por la AFAC, siendo esta informacién la actualizada hasta ser notificado con una nueva revisién.

La copia por red interna asignada al taller aeronautico se realiza dando acceso a una carpeta que se encuentra en el
sistema de la empresa, misma que estara en todo momento disponible, conteniendo Unicamente la version actual del
manual. Aunado a esto, se notificard mediante correo electrénico con la respuesta de confirmacion de disponibilidad
por parte del taller.

El presente manual estara debidamente identificado y a resguardo de la persona encargada del area o su designado,
la persona responsable deberd cumplir lo siguiente:

* Mantener el manual a la vista y no serd retirado de su lugar destinado,
» Asegurar que siempre esté disponible y actualizado para consulta como sea requerido, garantizando su control,
distribucion y consulta por el personal técnico aeronautico correspondiente.

El original del manual se conservara en la oficina de la Direccién de Ingenieria y Mantenimiento y copias controladas
en las areas arriba identificadas, para que pueda ser consultada en cualquier momento por el personal y sirva como
guia de las politicas establecidas y los procedimientos de la empresa. El area de Ingenieria o el Responsable de Taller
sera responsable de la distribucién del manual.

Nota: Es importante destacar que copias no controladas pueden ser utilizadas como referencia, pero deben
desecharse inmediatamente después de su uso.

En el caso de los servicios en las aeronaves, motores o0 componentes proporcionados por talleres reparadores bajo
contrato de mantenimiento, TAR MEXICO proporciona el acceso a este manual, mediante un ingeniero o representante
técnico en sitio para su uso e interpretacion durante el tiempo que dure el servicio.
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Todo el personal adscrito a la Direccién de Ingenieria y Mantenimiento tiene acceso al MGMyPTA a través de la intranet
(Wiki) en el apartado de los Manuales regulados por la AFAC.

En el caso de los servicios en atencidon de fallas, (AOG) o en las operaciones que requieren de un mecanico a bordo
de las aeronaves, los manuales de procedimientos internos y el MGMyPTA son consultados a través de la intranet
(Wiki) en el apartado de los Manuales regulados por la AFAC.

Nota: Para mayor claridad referirse a este MGMyPTA Capitulo 3 seccidén 3.6 Informacion Técnica.
Asi mismo, si el area de Ingenieria o el Responsable de Taller determina la necesidad de asignar accesos a este
manual en donde sea solicitado, la puede proporcionar basado en los requerimientos de la operacién y el

mantenimiento de la flota de TAR o de clientes.

Es responsabilidad de cada persona que colabora en y para la Empresa, conocer los procesos y responsabilidades de
las areas con las que interactlia, ademas de las politicas basicas.
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1.8 DEFINICIONES

ACCESORIO

AERONAVE

AERONAVEGABILIDAD

AREA DE TALLER

AUTORIDAD AERONAUTICA

BARS (BASIC AVIATION RISK
STANDARD)

BASE DE OPERACIONES

BOLETIN DE SERVICIO

CAMBIO

CENTRO DE GRAVEDAD

CERTIFICACION

CERTIFICADO DE
AERONAVEGABILIDAD

CERTIFICADO DE TIPO

CICLO

Instrumento, mecanismo, equipo, parte, aparato o componente, incluyendo equipo
de comunicaciones, que se usa como auxiliar en la operacién o control de la
aeronave, y que no es parte del disefio basico de una estructura, motor o hélice.

Cualquier vehiculo capaz de transitar con autonomia en el espacio aéreo con
personas, carga o correo.

Condicién en la que una aeronave, sus componentes y/o accesorios, cumplen con
las especificaciones de disefio del certificado de tipo, suplementos y otras
aprobaciones de modificaciones menores vy, por lo tanto, determina que dicha
aeronave, sus componentes y/o accesorios, operan de una manera segura para
cumplir con el propdsito para el cual fueron disefiados.

Superficie destinada a la revision y reparaciéon de componentes y/o accesorios.

La Secretaria de Comunicaciones y Transportes, a través de la Agencia Federal
de la Aviacion Civil.

Es un programa de Estandares enfocado a transformar la manera en que se
administra la seguridad en el sector recursos para incrementar la seguridad aérea
mundial y salvar vidas. Este programa lo administra Flight Safety Foundation.

Aerddromo en donde la compafiia 0 empresa de transporte aéreo tiene sus
instalaciones principales para prestar el servicio concesionado.

Documento emitido por la entidad responsable del disefio de tipo de cierta
aeronave, componente o accesorio, mediante el cual se informan al concesionario,
permisionario, operador aéreo 0 propietario de la aeronave, las acciones
operacionales y/o de mantenimiento adicionales al Programa de Mantenimiento,
las cuales pueden ser modificaciones, desde opcionales para mejorar las
condiciones Optimas de operacion de una aeronave hasta mandatorias para
mantener la aeronavegabilidad de la misma.

Reemplazo de partes, unidades y componentes por falla, limite de vida o
conveniencia.

Punto en el cual se concentra el peso de una aeronave o0 equipo, su posicion se
considera desde el DATUM, y se encuentra dividiendo el valor del momento total
entre el peso de la aeronave.

Procedimiento que se lleva a cabo una vez que hayan concluido los trabajos de
fabricacion, armado o mantenimiento de una aeronave, motor, hélice o
componente, indicando los trabajos realizados, y significa que éstos relnen las
condiciones requeridas para su operacion segura.

Documento oficial que acredita que la aeronave estd en condiciones técnicas
satisfactorias para realizar operaciones de vuelo.

Documento otorgado por la Autoridad Aerondutica certificadora de una aeronave,
parte, componente, equipo o producto utilizado en aviacion, de fabricacion
especifica 0 modelo basico, que incluye el disefio de tipo o elaboracidn, los limites
de operacién o manejo, los datos de sus caracteristicas y cualquier otra condicién
o limitacién.

Se define como un despegue y un aterrizaje para el caso del planeador y para el
caso de motores se considera un ciclo por cada despegue.

01-Sep-2025

Reedicion 03 1-10

Link Conexion Aérea S.A. de C.V.




TAR/

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

COMPONENTE

COMPONENTES REPARADOS O
REACONDICIONADOS
(OVERHAULED) RECIEN
ADQUIRIDOS

COMPONENTES
REACONDICIONADOS
(OVERHAULED) O REPARADOS
DEVUELTOS

COMPONENTE LIMITADO POR
TIEMPO

CONCESIONARIO DEL
TRANSPORTE AEREO

CONTRATO

CONTROL DE CALIDAD

CORROSION

DANO

DATUM

DIRECTIVA DE
AERONAVEGABILIDAD

ELEMENTO ESTRUCTURAL
PRINCIPAL

EQUIPO/ HERRAMIENTA
ESPECIAL

Cualquier parte contenida en si misma, combinacion de partes, subensambles o
unidades, las cuales realizan una funcién en especifico, necesaria para la
operacion de un sistema.

Se define como los componentes que son nuevos para Link Conexion Aérea S.A
de C.V, pero han sido reparados, reacondicionados o se les ha realizado otro
trabajo para ponerlos en condiciones de servicio.

Se refiere a los componentes devueltos después de la reparacion,
reacondicionamiento u otro trabajo realizado por un proveedor (Taller Aeronautico
AFAC, Repair Station, Etc.) aprobado por Link Conexién Aérea S.A de C.V.

Controlar las partes y/o componentes de las aeronaves, cuerpo basico, motor (es),
hélice (s), y/o rotor (es), componentes que tienen un limite de vida (o vida util), con
el fin de identificar y determinar su retiro del servicio por vencimiento de horas,
ciclos o tiempo calendario, segun esté estipulado. Los controles deberan permitir
establecer el tiempo y fecha en que el componente fue instalado, el tiempo de vida
maxima y tiempo de vida remanente.

Sociedad mercantil constituida conforme a las leyes mexicanas, a la que la
Secretaria de Comunicaciones y Transportes otorga una concesion para la
explotacion del servicio de transporte aéreo de servicio al publico nacional regular,
y es de pasajeros, carga, correo 0 una combinacion de éstos, esta sujeto a rutas
nacionales, itinerarios y frecuencias fijos, asi como a las tarifas registradas y a los
horarios autorizados por la Secretaria.

Acuerdo de voluntades escrito, en el que se establecen compromisos mutuos entre
el Taller Aeronautico y la empresa propietaria u operador de una aeronave, y al
gue se sujetaran ambas partes para llevar a cabo el mantenimiento y/o reparacion
de dicha aeronave.

Proceso por medio del cual se verifica que las caracteristicas de un producto que
esta siendo utilizado, fabricado o reparado, se conservan dentro de los
requerimientos para los que fue concebido.

Pérdida intergranular de material, se define también como el deterioro de los
metales, causado por la reaccién quimica de un medio ambiente adverso.

Alteracion fisica de la aeronave, como consecuencia de algun incidente o
accidente sucedido a la misma.

Plano vertical imaginario, desde el cual se miden las distancias horizontales para
propositos de peso y balance.

Documento de cumplimiento obligatorio expedido por la Autoridad Aeronautica,
agencia de gobierno u organismo acreditado responsable de la certificacion de
aeronaves, motores, y componentes que han presentado condiciones inseguras y
gue pueden existir o desarrollarse en otros productos del mismo tipo y disefio, en
el cual se prescriben inspecciones, condiciones y limitaciones bajo las cuales
pueden continuar operandose.

Estructura, elemento o conjunto que se considera significativamente ya que su
falla provocaria una reduccién en la resistencia residual de la aeronave.

Equipo/herramienta que se utiliza para una funcién especifica, exclusivamente
para una marca y modelo o modelos de aeronave o componente determinado.

01-Sep-2025

Reedicion 03 1-11

Link Conexion Aérea S.A. de C.V.




TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

EMERGENCIA

FALLA

FALLA DE MOTOR

FUENTES APROBADAS /
SUBCONTRATISTAS /
PROVEEDORES

GUIAS DE MANTENIMIENTO

HOJA DE CONTROL DE
REVISIONES

INFORMACION TECNICA

INSPECCION

INSTALACIONES

INSTRUMENTO

LIBRO DE BITACORA

LICENCIA

MANTENIMIENTO
MANTENIMIENTO NO
PROGRAMADO

MANTENIMIENTO PROGRAMADO

MODIFICACION MAYOR O

Trabajos urgentes y costosos que se llevan a cabo en un equipo de produccién
critico.

Funcionamiento incorrecto de algin componente, accesorio o dispositivo de la
aeronave.

Funcionamiento que sale de los limites permitidos por el Manual de Mantenimiento
del fabricante.

Se refiere a fabricantes o contratistas, que son:

e Aprobado por EASA o probado por FAA

e Aprobado por la AFAC o

e Aprobados por la Gerencia de Aseguramiento de la Calidad de Link
Conexion Aérea S.A de C.V.

Formas utilizadas para cada mantenimiento programado o no programado de una
aeronave, que indican paso a paso los procedimientos de inspeccion, prueba y
revision que se deben efectuar en un tiempo definido.

Hoja mediante la cual se registra el nimero de cambios que se han efectuado al
MGMyPTA.

Toda la informacion requerida para la actividad aeronautica sobre disefio,
fabricacion, armado, mantenimiento, capacitacion y operacion.

Revision fisica del estado en que se encuentra la aeronave y/o componentes.
servicio

Conjunto de obras de construccion necesarias para prestar el
permisionado.

Aparato que se utiliza para indicar el funcionamiento de cualquiera de los
parametros o actitudes operacion de una aeronave o bien indican las condiciones
del funcionamiento de un sistema, componente, accesorio o dispositivo.

Documento oficial que se lleva a bordo de la aeronave, en el cual se lleva un
registro de los pardmetros operacionales mas importantes de la misma,
mantenimiento, fallas registradas, antes o durante el vuelo, acciones tomadas al
respecto y tiempos de la aeronave.

Documento oficial otorgado por la Autoridad Aerondutica al personal técnico
aeronautico, necesario para poder ejercer sus funciones, de acuerdo con la
clasificacién y capacidades descritos en el mismo.

Cualquier accién o combinacion de acciones de inspeccion, reparacion, alteracion
o correccion de fallas o dafios de una aeronave, componente 0 accesorios.

Es el mantenimiento resultante de fallas imprevistas como resultado de
condiciones de operacion.

Es aquel que se lleva a cabo a intervalos de tiempo establecidos por el fabricante
de la aeronave y/o sus componentes.

Alteracion no indicada en las especificaciones del certificado de tipo de una

ALTERACION aeronave, planeador, motor, componente o accesorio, que puede afectar
significativamente su peso, equilibrio, resistencia estructural, rendimientos,
funcionamiento de la planta moto propulsora, caracteristicas de vuelo u otras
cualidades que afecten su aeronavegabilidad, o aquella que no se efectia de
acuerdo con préacticas recomendadas o que no puede realizarse mediante
operaciones basicas.
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PESO MAXIMO DE ATERRIZAJE
PESO VACIO

PIEZAS Y COMPONENTES DE
REPUESTO NUEVOS

REVISION MAYOR (OVERHAUL)

REPARACION

REPARACION MAYOR

SISTEMA DE GESTION DE
MANTENIMIENTO

TALLER AERONAUTICO

VUELO DE PRUEBA

VUELO DE VERIFICACION

Es el peso méaximo permitido con el que la aeronave puede aterrizar.

Es el peso de la aeronave sin combustible utilizable, incluyendo liquidos
remanentes y equipo fijo instalado.

Significa que son de nueva fabricacién y se reciben de fuentes externas.

Aquellas tareas indicadas como tales para regresar una aeronave, Sus
componentes y/o accesorios a los estandares especificados en el manual.

Accion de mantenimiento a una aeronave, componente o accesorio a fin de
restablecer su condicion de operacién normal.

Reparacion que no se puede llevar a cabo con practicas aceptadas, es decir,
aquellas que se encuentran en los manuales de mantenimiento de una aeronave,
0 que sean realizadas por operaciones elementales, o que si son mal efectuadas
pueden afectar apreciablemente el peso, balance, resistencia estructural,
rendimientos, operacion del motor, caracteristicas del vuelo u otras cualidades que
afecten la aeronavegabilidad de las aeronaves.

Dentro del contexto de la aviacion, el Sistema de Gestion de Mantenimiento es el
proceso de seguimiento de vigilancia y supervision de las actividades de
mantenimiento. La organizacién de las actividades de mantenimiento garantizara
la optimizacién del rendimiento de cada activo (humano y material). El
mantenimiento no se limita a la reparacion de equipos, sino que también incluye
otros procedimientos como la inspeccién y la limpieza para mantener estos activos
en condiciones de funcionamiento seguras.

Es aquella instalacion destinada al mantenimiento o reparacion de aeronaves y de
sus componentes, que incluyen sus accesorios, sistemas y partes, asi como a la
fabricacion o ensamblaje, siempre y cuando se realicen con el fin de dar
mantenimiento o para reparar aeronaves en el propio taller aeronautico.

Son operaciones realizadas por el solicitante, ante la Autoridad de Aviacién Civil,
posterior a la realziacion de un programa o trabajos de mantenimiento, reparacion,
alteracion y/o cambio de algun componente mayor que afecten las caracte riticas
de vuelo.

Operacion de vuelo de un aeronave, donde se comprueba que los instrumentos
de vuelo, avidnica, equipo de emergencia, rendimientos y parametros de los
componentes principales funcionan dentro de los limites establecidos por el
fabricante.
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1.9 ABREVIATURAS

A.D.
AFAC
AMM
AOC
APU
ARC
C.C.
C.G.
CM
CMM
CSL
DET

DISCARD
EASA
EMB

ETD
F.AA.

F. A K.
FIM

FNC

GAL
GVI

HT
IPC
L.E.
LH

Directiva de Aeronavegabilidad.

Agencia Federal de Aviacion Civil

Aircraft Maintenance Manual.

Air Operator’s Certificate (Certificado de Explotador de Servicios Aéreos)
Auxiliary Power Unit (Unidad de Potencia Auxiliar)
AUTHORIZED RELEASE CERTIFICATE

Control de Calidad.

Centro de Gravedad.

Condition Monitoring (A Condicidn por Monitoreo).
Component Maintenance Manual.

Concesion Support Letter.

Detailed Inspection (Inspecciéon Detallada) Inspeccion intensiva de un elemento, instalacion o ensamblaje
especifico para detectar dafios obvios, fallas o irregularidades. La iluminacién disponible normalmente se
complementa con una fuente directa de buena iluminacién a una intensidad que se considere apropiada.
Pueden ser necesarias ayudas de inspeccion, como espejos, lentes de aumento u otros medios. Es posible
que se requiera una limpieza de superficies y procedimientos de acceso complejos. Un DET puede ser mas
que una simple inspeccién visual, ya que puede incluir una evaluacion tactil en la que se comprueba la tension
0 seguridad de un componente o conjunto.

Discard (Desechar) Remocion de servicio de un elemento o componente, a un tiempo de vida especificado.
European Aviation Safety Agency (Agencia Europea de Seguridad Aérea).

Embraer.

Embraer Technical Disposition (Disposién Técnica de Embraer)

Federal Aviation Administration.

Fly Away Kit

Fault Isolation Manual.

Functional Check (Prueba Funcional) Verificacion cuantitativa para determinar si una o més funciones de un
componente se desempefian dentro de los limites especificados.
Galones.

General Visual Inspeccién (Inspeccién Visual General) Inspeccion visual de una &rea, instalacién o
ensamblaje interior o exterior para detectar dafios, fallas o irregularidades obvias. Este nivel de inspeccion se
realiza desde una distancia de contacto a menos que se especifique lo contrario. Puede ser necesario un
espejo para mejorar el acceso visual a todas las superficies expuestas en el area de inspeccién. Este nivel
de inspeccion se realiza en condiciones de iluminacion normalmente disponibles, como la luz del dia, la
iluminacion del hangar, la linterna o la luz colgante y puede requerir la extraccion o apertura del acceso
requerido para obtener proximidad al &rea que se esta revisando.

Hard Time (Limite de Tiempo).

lllustrated Parts Catalog.
Leading Edge (Borde de Ataque).

Lado Izquierdo.
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LIC
MEC
MEL
MGMyPTA
MMEL
MRB
MRO
MSI
NDTM
No.
O.l.
o/C
oT
PAX
POS
PSI
RH
RST

S.B.
S.L.
SDI/SDE

SIST
SGM
SRM
SSM
T.E.
T.M.
TEMP
TRIP
ULT
uTc
VFR
VMC
WDM

Licencia.

Mecanico (Técnico de Aviacion, Técnico Aeronautico).
Lista de Equipo Minimo de Despacho.

Manual General de Mantenimiento y Procedimientos de Taller Aeronautico.
Master Minimum Equipment List.

Maintenance Review Board Report.

Maintenance Repair Organization.

Maintenance Structural Item.

Non-destructive Testing Manual.

Namero.

Orden de Ingenieria.

On condition / A condicion.

Orden de Trabajo.

Pasajeros.

Posicion.

Libras sobre pulgada cuadrada.

Lado derecho.

Restoration (Restauracion) trabajo (en la aeronave, o fuera de la aeronave) necesario para regresar un
componente o articulo a un estandar especifico.
Boletin de Servicio.

Carta de Servicio.

Special Detailed Inspection. (Inspeccién Detallada Especial). Inspeccion intensiva de un articulo especifico,
instalacion o ensamblaje para detectar dafios, fallas o irregularidades. Puede requerir técnicas de inspeccion
especializadas y/o equipo. Es posible que se requiera una limpieza compleja y un procedimiento complejo de
acceso o desmontaje.

Sistema.

Sistema de Gestion de Mantenimiento.
Structural Repair Manual.

System Schematic Manual.

Trailing Edge (Borde de Salida).
Tarjeta de Mantenimiento.
Temperatura.

Tripulacion.

Ultima.

Unidad de Tiempo Coordinado.
Reglas de Vuelo Visual.

Visual Minimum Conditions (Condiciones Minimas Visuales).

Wiring Diagram Manual.
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CAPITULO 2. ORGANIZACION
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

2. ORGANIZACION

2.1 ORGANIGRAMA GENERAL DE LA EMPRESA

La siguiente figura muestra el organigrama general de la empresa TAR MEXICO, en donde se observa el esquema
general y la estructura de la empresa. Todo el personal indicado en el organigrama debe desempefiar sus funciones y
responsabilidades cumpliendo con las normas relativas a la seguridad, calidad y eficiencia establecidas en todos los
manuales de la empresa, asi como cumplir con la legislacion aeronautica establecida por la Autoridad Aeronautica
Mexicana (AFAC).

Mediante su organigrama y politicas de sucesion para cada puesto, TAR MEXICO asegura la supervision contintia de
las operaciones, si éstas son efectuadas con la ausencia de cualquiera personal gerencial requerido. El personal
gerencial o directivo es contratado para trabajar el tiempo suficiente, de tal forma que sus funciones gerenciales queden
debidamente cubiertas.

Director General

(Responsable de la Operacién)

Alberto Chavez

y

v

v

v

A\ 4

v

v

v

v

Director de Ingenieria
y Mantenimiento
Guillermo Pastor

Director de Cadena
de Suministros
Diego Zetina

Directora de Seguridad Aéreay
Aseguramiento de la Calidad
Lucia L6épez

Director Finanzas y
Administracion
Vanesa Aguirre

Director Comercial y
de Operaciones
Angel Garcia

Director de Tl
Jorge
Bribiesca

Director Juridico
Ignacio Vazquez

Recursos Humanos
Erick Jimenéz

Responsable de Taller
Luis Contreras

A\ 4

Gerente de Aseguramiento
la de Calidad
César Castillo
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MEXICO:

2.1.1 RELACION DE PERSONAL DIRECTIVO Y GERENCIAL
NOMBRE

PUESTO
ALBERTO CHAVEZ

DIRECTOR GENERAL

DIRECTOR DE INGENIERIA Y MANTENIMIENTO GUILLERMO PASTOR

RESPONSABLE DE TALLER LUIS CONTRERAS

DIEGO IVAN ZETINA

DIRECTOR DE CADENA DE SUMINISTROS
DIRECTORA DE SEGURIDAD AEREA Y ASEGURAMIENTO DE -
LA CALIDAD LUCIA DEL SOL LOPEZ
CESAR CASTILLO

GERENTE DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

DIRECTOR DE FINANZAS Y ADMINISTRACION VANESA AGUIRRE

DIRECTOR COMERCIAL Y DE OPERACIONES ANGEL GARCIA

DIRECTOR DE TI JORGE BRIBIESCA

IGNACIO VAZQUEZ
ERICK JIMENEZ

DIRECTOR DE JURIDICO

RECURSOS HUMANOS
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2.1.2 ORGANIGRAMA DEL AREA DE INGENIERIA Y MANTENIMIENTO

El Director de Ingenieria y Mantenimiento es responsable del Sistema de Gestion de Mantenimiento, administrara el
mantenimiento de las aeronaves de la flota de TAR en cumplimiento al Programa de Mantenimiento, solicitara al
Responsable de Taller la vigilancia de las actividades de mantenimiento en el taller aeronautico y requerira los servicios
prestados por talleres externos, cuando aplique para la flota de TAR y a su vez, coordinara las actividades que los
talleres externos realicen.

Mediante el enfoque metodolégico de la gestién o administracién del mantenimiento se mantendran los procesos
indicados en el capitulo 4 de este Manual en orden y con el objetivo de prevenir riesgos evitables, tales como fallos en
los equipos e incidentes laborales. Parte importante de este sistema es la administracion del Programa de
Mantenimiento, que permite a la Organizacion gestionar mejor al personal mediante la inclusion de las actividades de
mantenimiento sin que ello afecte al resto de las responsabilidades del dia. Este enfoque de administracién del
mantenimiento resuelve las limitaciones de tiempo que pueden impedir al personal llevar a cabo el mantenimiento de
los equipos de forma sistematica.

El personal de los prestadores de servicio (talleres aeronauticos) es controlado y autorizado por TAR MEXICO con el
fin de validar su calificacion.

La administracion y control de partes provista al taller de TAR vy talleres externos, son administrados por la Direccién
de Cadena de Suministros.

Nota: La relacién del personal del taller se encuentra desglosada en el anexo “E” al final de este manual.

Director General
(Responsable de la Operacion)
Alberto Chavez

¢ A 4 ¢

Director de Cadena Director de Ingenieria Direcccién de Seguridad
de Suministros y Mantenimiento | Aérea, Aseguramiento de la
Calidad y Capacitacion

| Responsable de Taller |

A 4 \ 4 ¢ \ 4
Gerente de Compras Gerente de Mantenimiento | Gerente de Ingeneria 'y Gerente de
Planeacion

Aseguramiento de la
Calidad

A 4

Inspectores de Ingenieriade | g | Ingenieria de
Control de Confiabilidad | 7| sistemas
Calidad

‘ * * Ingenieria de < » Analista'de

Supervisores Supervisor de  ||Supervisor de Programas de Planeacion

de CCM Mantenimiento Apariencia Mantenimiento
Técnicos de
Mantenimiento
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2.1.3 PUESTOS DIRECTIVOS ADMINISTRATIVOS Y TECNICOS QUE INTERVIENEN DIRECTAMENTE EN EL
FUNCIONAMIENTO Y MANTENIMIENTO DE AERONAVES

Puestos Ejecutivos (Management)

Puesto que tiene la administracion y el papel de liderazgo en su area de influencia, asi como el desarrollo de la
estrategia de ésta. Establece objetivos y controla la ejecucion y avance de actividades, programas y proyectos.

Es responsable del desarrollo, promocion y practica de la cultura de seguridad acorde al sistema de gestion de
seguridad (SMS). Promocionando y participando en la identificacion y notificacion de peligros, gestion de riesgos,
gestién de cambios y mejora continua.

Puesto No ejecutivo (No Management)

Puesto que basa su funcion en instruccion y procesos especificos, requiere alta especialidad técnica y operatica, para
el cumplimiento de su rol en la organizaciéon y contribuye de manera particular a las estrategias generales de la
organizacion.

Es responsable dentro del programa de gestién de seguridad (SMS) de identificar sucesos o condiciones de peligro,
notificarlos oportunamente a través de los sistemas de reporte establecidos y cumplir con las estrategias establecidas,
para lograr un proceso de mitigacién de riesgos y mejora continua.
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Relacion de puestos ejecutivo y no ejecutivo de la Direccion de Ingenieriay Mantenimiento.

Puesto Ejecutivo / No Ejecutivo / Nota
Management No Management

Director General X *
Director de Ingenieria y Mantenimiento X *
Responsable del Taller X *
Directqr dg Seguridad Aérea, Aseguramiento de la Calidad y X .
Capacitacion
Director de Cadena de Suministro X
Gerente de Aseguramiento de la Calidad X *
Gerente de Mantenimiento X *
Gerente de Ingenieria y Planeacién X *
In_genieros de Sistemas: Motores y APU’s, Avionics, Estructuras, X
Sistemas
Ingeniero de Confiabilidad X
Ingeniero de Programas de Mantenimiento X
Analista de Planeacion X
Inspectores de Control de Calidad X
Supervisores de Mantenimiento X
Supervisores de CCM X
Supervisor de Apariencia X
Técnicos de Mantenimiento X

* Nota: Estos puestos tienen la autoridad para la toma de decisiones sobre situaciones que afecten la seguridad de
las operaciones de TAR MEXICO.
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2.1.4 ESPECIFICACIONES DE OPERACION

El permiso del taller certifica que LINK CONEXION AEREA, S.A. DE C.V., se encuentra autorizado para desarrollar
actividades en la siguiente Clasificacion:

SERVICIO AL PUBLICO Y PRIVADO
CATEGORIfA3
PLANEADORES CLASE 2y 4
MOTORES CLASE 1,2Y 3
HELICES CLASE 1Y 2
ACCESORIOS CLASE 1Y 2
SERVICIOS ESPECIALIZADOS
OTROS

Limitaciones:

La clasificacion establecida en el Permiso de Taller Aeronautico denominado LINK CONEXION AEREA, S.A. DE C.V.,
namero 473 esté limitada conforme a las siguientes especialidades y clases:

SERVICIO AL PUBLICO Y PRIVADO
CATEGORIA 3

MANTENIMIENTO DE PLANEADORES CLASE 2

MARCA MODELO NIVEL DEMANTENIMIENTO
CESSNA 441 LUBRICACIONES 50, 100, 500, 1000 HORAS.
INSPECCIONES 50, 100, 200, 300, 400, 500,
600, 800, 1000, 1200, 1500, 2000 HORAS
INSPECCION 1, 2 Y 5 ANOS,
E INSPECCIONES ESPECIALES

MANTENIMIENTO DE PLANEADORES CLASE 4

MARCA MODELO NIVEL DEMANTENIMIENTO
EMBRAER EMBRAER-145EP/ER/LR/MP  MANTENIMIENTO EN LINEA

ATENCION DE REPORTES DE BITACORA DE
VUELO Y MANTENIMIENTO 2 DIAS, 50 HORAS,
100 HORAS O 14 DIAS, 1A, 2A, 3A, 4A, 5A,
TAREAS FUERA DE FASE, INSPECCIONES
VISUALES, LUBRICACIONES, CAMBIO DE
COMPONENTES
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MARCA
GARRET

ROLLS ROYCE

MARCA
HARTZEL
MCCAULEY

MANTENIMIENTO DE MOTORES CLASE 3

MODELO NIVEL DEMANTENIMIENTO
TPE331 SERIES EL INDICADO EN LOS FORMATOS DE
MANTENIMIENTO APROBADOS AL
PLANEADOR.
AE3007Al1 SERIES CAMBIO DE MOTOR Y

RECONFIGURACION.

MANTENIMIENTO DEHELICESCLASE1Y 2

MODELO NIVEL DE MANTENIMIENTO
LO CORRESPONDIENTE A LOS EL INDICADO EN LOS FORMATOS DE
PLANEADORES PERMISIONADOS MANTENIMIENTO APROBADOS AL
PLANEADOR.

MANTENIMIENTO DE ACCESORIOS CLASE 1

« DESARMADO, ARMADO Y REPARACION DE FRENOS Y MAZAS DE TREN DE ATERRIZAJE

ACCESORIO
UNIDAD DE
POTENICA
AUXILIAR

MANTENIMIENTO DE ACCESORIOS CLASE 2

MARCA MODELO NIVEL DE MANTENIMIENTO
SUNDSTRAND T-62T-40C11/C14 EL INDICADO EN LOS FORMATOS DE
AEROSPACE MANTENIMIENTO APROBADOS AL

PLANEADOR.

SERVICIOS ESPECIALIZADOS

e REACONDICIONAMIENTO DE ALFOMBRAS, FUNDAS, VESTIDURAS, MUEBLES E INTERIORES DE

AERONAVES.

OTROS

e RECICLEO DE BATERIAS Ni-Cd Y PLOMO-ACIDO.
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2.1.5 DESCRIPCION DE LOS SERVICIOS

CAMBIO DE MOTOR AE 3007A1y AE 3007A1P.

* Equipo: Eslinga, Tripié y montacargas (en renta o Propio)
* Instalaciones: Plataforma o hangar rentado
» Materiales: Los indicados en la tarea de mantenimiento de remocion/instalacion de motor.
« Personal: Personal de TAR MEXICO con licencia AFAC Clase | y Il.

* Informacién Técnica: De acuerdo con lo indicado en el Rolls-Royce Maintenance Manual AE3007Al1 y

AE3007A1P

SERVICIO 1A:

De acuerdo con Embraer este servicio se conforma de 33 tareas de trabajo de las cuales:
10 son pruebas operacionales (OPC),
* 6 son pruebas funcionales (FNC),

+ 3 tareas de lubricacion (LUB),

* 4 son Inspecciodn es visuales (VCK),
* 4 tarea de restauracion (se cumple con el cambio del componente) (RST),

* 3 inspeccion detallada (DET),
« 1 tarea de servicio (SVC)

* 2 inspeccion general visual (GVI)

En la tabla siguiente se muestra la descripcién de estas tareas:

SERVICIO INTERVALO NUMERO DE TAREA TITULO DE LA AREA TIPO
1A 500 FH 11-00-01-211-001-A00 VIS/CHK: MANDATORY PLACARDS VCK
1A 500 FH 21-27-00-710-001-A00 OPER/CHK: BAGGAGE COMPARTMENT VENTILATION SYST OPC
1A 500 FH 21-51-13-211-001-A00 VIS/CHK: WATER SPRAY NOZZLES. VCK
1A 500 FH 25-11-01-140-001-A00 CLEAN: FLIGHT CREW SEATS LOCKING SYST RST
1A 500 FH 25-40-01-220-001-A00 INSP: LAVATORY WASTE DISPOSAL DOOR. AD 74-08-09 R3. DET
1A 500 FH 26-14-01-140-001-A00 CLEAN: LAVATORY SMOKE DETECTOR RST
1A 500 FH 26-15-00-720-001-A00 FUNCT/CHK: JAMCO SMOKE DETECTION SYSTEM FNC
1A 500 FH 27-12-00-720-002-A00 FUNCT/CHK: AILERON HYDRAULIC DAMPING FNC
1A 500 FH 27-12-01-212-002-A05 INSPECT (VISUAL INSPECTION) AILERON PCA ROD VCK

ENDS/FITTING.
1A 500 FH 27-12-01-720-001-A03 FUNCTIONALLY CHECK AILERON ACTUATOR DAMPING FNC

COMPONENTS
1A 500 FH 27-31-04-710-001-A00 OPER/CHK: SPRING-SERVO TAB. OPC
1A 500 FH 27-36-00-710-001-A00 OPER/CHK: STALL PROTECTION SYSTEM. OPC
1A 500 FH 27-36-00-720-001-A00 FUNCT/CHK: ICE-SPS SPEEDS INTERFACE CIRCUIT. FNC
1A 500 FH 27-53-00-710-001-A00 OPER/CHK: FLAP FAIL MESSAGE. OPC
1A 500 FH 27-53-00-710-002-A00 OPER/CHK: TAKE-OFF FLAP AURAL WARNING OPC
1A 500 FH 27-71-00-710-003-A00 OPER/CHK: ELECTROMECHANICAL GUST LOCK SYSTEM. OPC
1A 500 FH 29-10-08-211-001-A00 VIS/CHK: DIFFERENTIAL PRESSURE INDICATORS VCK
1A 500 FH 32-34-00-640-001-A00 LUBRICATE: LANDING GEAR (MLG NLG) AND STEERING SYST LUB
1A 500 FH 32-34-00-720-001-A00 FUNCT/CHK: LANDING GEAR EMERGENCY EXTENSION FNC
1A 500 FH 32-50-00-710-001-A00 OPER/CHK: NOSEWHEEL STEERING SYSTEM DISENGAGE. OPC
1A 500 FH 32-62-00-710-001-A00 OPER/CHK: LANDING GEAR WARNING SYST OPC
1A 500 FH 32-63-00-710-001-A00 OPER/CHK: AIR-GROUND SYSTEM. OPC
1A 500 FH 34-13-00-680-001-A01 DRAIN: PITOT LINES SvC
1A 500 FH 34-26-03-140-001-A00 CLEAN: SINGLE IRU MOUNTING TRAY FAN FILTER RST
1A 500 FH 34-27-03-140-001-A00 CLEAN: DUAL IRS MOUNTING TRAY FAN FILTER RST
1A 500 FH 53-11-05-212-001-A00 INSP: RADOME POLEYURETHANE FILM. GVI
1A 500 FH 53-21-02-640-001-A00 LUBRICATE: MAIN DOOR FRAME ROLLERS. LUB
1A 500 FH 53-21-12-640-001-A00 LUBRICATE: SERVICE DOOR FRAME ROLLERS. LUB
1A 500 FH 72-21-20-220-001-A00 INSP: FAN SPINNER DET
1A 500 FH 72-21-20-220-001-A00 INSP: FAN SPINNER DET
1A 500 FH 76-13-03-710-001-A00 OPER/CHK: IDLE LOCKOUT OPC
1A 500 FH 78-32-00-211-001-A00 VIS/CHK: THRUST REVERSER 1RY AND 3RY LOCKS. VCK
1A 500 FH 80-10-01-720-001-A00 FUNCT/CHK: AIR TURBINE STARTER (ATS) INCLUDING OIL FNC

SERVICING
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SERVICIO 2A:

De acuerdo a Embraer este servicio se conforma de 19 tareas de trabajo de las cuales:
* 6 son pruebas operacionales (OPC),

* 4 son Inspeccion es visuales (VCK),

+ 3 tareas de restauracion (se cumple con el cambio de componente) (RST),

* 2 prueba funcional (FNC),

+ 1 tarea de lubricacién (LUB),

* 2 inspeccion general visual (GVI),

+ 1 tarea de servicio (SVC).

En la tabla siguiente se muestra la descripcion de estas tareas:

SERVICIO INTERVALO NUMERO DE TAREA TITULO DE LA AREA
2A 1,000 FH 21-25-01-211-001-A00 VIS/CHK: RAM AIR FLAP VALVE.
2A 1,000 FH 21-31-03-140-001-A01 CLEAN: ELECTROPNEUMATIC OUTFLOW VALVE
2A 1,000 FH 21-31-04-140-001-A00 CLEAN: PNEUMATIC OUTFLOW VALVE
2A 1,000 FH 24-36-01-720-001-A00 FUNCT/CHK: MAIN BATTERY
2A 1,000 FH 26-14-00-710-001-A00 OPER/CHK: LAVATORY SMOKE DETECTION SYST.
2A 1,000 FH 26-24-00-212-001-A00 INSP: PORTABLE FIRE EXTING
2A 1,000 FH 27-12-01-212-002-A06 INSP: AILERON PCA ROD ENDS-FITTING LUGS. AD 2006-20-08
2A 1,000 FH 27-12-03-212-001-A00 INSP: AILERON DAMPER ROD ENDS-FITTING LUGS. AD 2006-20-08
2A 1,000 FH 27-51-00-640-001-A00 LUBRICATE: FLAP SCREW-JACK ACTUATORS (FSAS).
2A 1,000 FH 28-45-00-710-001-A00 OPER/CHK: LOW PRESSURE WARNING SYST
2A 1,000 FH 32-44-02-720-001-A00 FUNCT/CHK: HYDRAULIC ACCUMULATOR
2A 1,000 FH 34-21-03-140-001-A00 CLEAN: AHRS FAN FILTER.
2A 1,000 FH 73-21-00-211-001-A00 VIS/CHK: FUEL PUMP AND METERING UNIT
2A 1,000 FH 73-21-00-211-001-A00 VIS/CHK: FUEL PUMP AND METERING UNIT
2A 1,000 FH 78-32-00-710-001-A00 OPER/CHK: THRUST REVERSER 2RY AND 3RY LOCKS.
2A 1,000 FH 78-33-00-710-001-A00 OPER/CHK: AIR-GROUND INPUT SIGNAL
2A 1,000 FH 78-33-00-710-002-A00 OPER/CHK: WHEEL SPEED INPUT SIGNAL
2A 1,000 FH 78-33-01-710-001-A00 OPER/CHK: ISOLATION CONTROL UNIT.
2A 1,000 FH 80-10-02-160-001-A00 CLEAN: START CONTROL VALVE FILTER
SERVICIO 3A:

De acuerdo a Embraer este servicio se conforma de 4 tareas de trabajo de las cuales:
+ 1 tarea de cambio de parte (DIS),

+ 1 prueba funcional (FNC),
+ 1 inspeccion visual (VCK),

« 1 tarea de restauracion (se cumple con el cambio de componente) (RST).

En la tabla siguiente se muestra la descripcion de estas tareas:

SERVICIO INTERVALO NUMERO DE TAREA TITULO DE LA AREA
3A 1,500 FH 21-24-06-960-001-A00 DISCARD OF RECIRCULATION FAN FILTERS.
3A 1,500 FH 21-51-02-170-002-A00 CLEAN: DUAL HEAT EXCHANGER
3A 1,500 FH 27-12-00-720-003-A03 FUNCT/CHK: EXTERNAL LEAKAGE OF AILERON HYDRAULIC
ACTUATOR
3A 1,500 FH 30-43-01-211-001-A00 VISUALLY CHECK RAIN REPELLENT COATING
SERVICIO 4A:

De acuerdo a Embraer este servicio se conforma de 3 tareas de trabajo de las cuales:

« 1 tarea de servicio (SVC)
* 2 prueba operacional (OPC)

En la tabla siguiente se muestra la descripcion de estas tareas:

SERVICIO INTERVALO NUMERO DE TAREA TITULO DE LA AREA
4A 2,000 FH 26-15-01-710-001-A00 OPER/CHK: BAGGAGE COMPARTMENT SMOKE DETECTION
SYST
4A 2,000 FH 27-40-02-610-001-A00 SERVICE: HORIZONTAL STABILIZER ACTUATOR
4A 2,000 FH 35-20-00-710-001-A00 OPER/CHK: PASSENGER OXYGEN SYST
SERVICIO 5A:

De acuerdo a Embraer este servicio se conforma de 28 tareas de trabajo de las cuales:
+ 10 son pruebas funcionales (FNC),

TIPO
VCK
RST
RST

OPC
GVI
GVI

VCK
LUB

OPC
FNC
RST

VCK

VCK

OPC

OPC

OPC

OPC
SvC

TIPO
DIS
RST
FNC

VCK

TIPO
OPC

SvC
OPC
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5 son pruebas operacionales (OPC),
3 tareas de restauracion (cumplida con el cambio de componente) (RST),
2 son Inspecciones visuales (VCK),

2 tareas de servicio (SVC),
3 tarea de lubricacion (LUB),

1 tarea de cambio de parte (DIS),
* 2 inspeccion general visual (GVI).

En la tabla siguiente se muestra la descripcion de estas tareas:

SERVICIO INTERVALO
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH
5A 2,500 FH

TAREAS FUERA DE FASE:

NUMERO DE TAREA

21-23-05-710-001-A00
21-26-08-960-001-A00

21-27-02-710-001-A00
21-31-03-140-001-A00
21-51-01-130-001-A00
21-51-01-130-001-A00
27-12-00-720-003-A04

27-12-01-720-001-A04
27-12-03-720-001-A00
27-12-03-720-002-A00
27-25-00-710-001-A00

27-40-03-640-001-A00
27-51-01-720-001-A00

32-10-02-610-001-A00
32-20-01-610-001-A00
35-11-02-212-001-A00
35-30-02-211-001-A00
52-00-04-212-001-A00
52-11-00-640-002-A00

52-12-00-720-001-A00
52-18-00-640-002-A00

52-18-00-720-001-A00
52-31-00-710-001-A00

52-73-01-720-002-A00
52-73-01-720-003-A00
53-21-01-212-001-A00

56-10-01-720-001-A00
76-20-00-710-001-A00

Niveles de servicio o tareas solicitadas:

TITULO DE LA AREA
OPER/CHK: TOILET GASPER HOSE FILTER
DISCARD: EXHAUST HOSES OF THE ELECTRONIC BAY
COMPARTMENT
OPER/CHK: BAGGAGE COMPARTMENT CHECK VALVE
CLEAN: ELECTROPNEUMATIC OUTFLOW VALVE
CLEAN: PACK VALVE FILTER
CLEAN: PACK VALVE FILTER
FUNCT/CHK: EXTERNAL LEAKAGE OF AILERON HYDRAULIC
ACTUATOR
FUNCT/CHK: AILERON ACTUATOR DAMPING DEVICES
FUNCT/CHK: AILERON DAMPER DAMPING FORCE
FUNCT/CHK: EXTERNAL LEAKAGE OF AILERON DAMPER
OPER/CHK: RUDDER PEDALS AUTO SHUTOFF AND RUDDER
MANUAL SHUTOFF FUNCTIONS.
LUBRICATE: MAIN PITCH TRIM SWITCHES.
FUNCT/CHK:  FLAP  TRANSMISSION
CAPABILITY.
SERVICE: MLG SHOCK ABSORBER
SERVICE: NLG SHOCK ABSORBER
VIS/CHK: PRESSURE TRANSDUCER INDICATION
VIS/CHK: CONTINUOUS FLOW MASK.
INSP: RUBBER TRIM SEAL
LUBRICATE: STANDARD MAIN DOOR ACTUATING AND LOCKING
MECHANISM
FUNCT/CHK: MAIN DOOR HYDRAULIC ACCUMULATOR
LUBRICATE: SIDE-HINGED MAIN DOOR ACTUATING AND
LOCKING MECHANISM
FUNCT/CHK: MAIN-DOOR INTERNAL ACTUATING HANDLE
OPER/CHK: BAGGAGE DOOR ACTUATING AND LOCKING
MECHANISM.
FUNCT/CHK: MAIN DOOR WARNING MICROSWITCHES
(STANDARD MAIN DOOR)
FUNCT/CHK: MAIN DOOR WARNING MICROSWITCHES (SIDE-
HINGED MAIN DOOR)
INSP: FRAME RUBBER SEAL
FUNCT/CHK: TORQUE OF WINDSHIELD ATTACHING BOLTS
OPER/CHK: EMERGENCY SHUTDOWN SYST

BRAKE  HOLDING

TIPO
OPC
DIS

OPC
RST
RST
RST
FNC

FNC
FNC
FNC
OPC

LUB
FNC

SvC
SvC
VCK
VCK
GVI

LUB

FNC
LUB

FNC
OPC

FNC
FNC
GVI

FNC
OPC

INTERVALO CRITERIO DESCRIPCION GENERAL
7 DY Descarga y andlisis de informacién por tendencia al motor.
14 DY Descarga de datos de la FDR / Servicio a la ATS.
28 DY Actualizacion a la base de datos del sistema de la FMS.
45 DY Bateria principal
1 MO Inspeccién de equipo de emergencia / Descarga de datos de la FDR.
3 MO Bateria principal / Lavado al compresor del Motor.
6 MO Prueba de Back-up battery / Prueba funcional al Sist de luces no recargables / Insp Botiquin y Neceser.
12 MO Descarga de datos de la FDR (personal computer) (Compliance with NOM-022-SCT3-2011, CO AV-022/22).
12 MO Pesado de botellas extintoras y prueba de ELT / Prueba funcional al Sistema de luces recargables y CVR.
15 MO Inspecciones CPCP.
18 MO Reemplazo O’ring / Prueba de Baterias de Emergencia.
24 MO Calibracion de brdjula e Inspeccion de pisos, Prueba operacional CVR, Pesado de botellas.
400 AH Prueba de aislamiento de falla entre el circuito de alimentacion APU-FADEC y Comprobacion de niveles de
aceite de la APU a través del visor de nivel de aceite.
500 AC Revision de Bujia al APU.
800 AH Remplazo de marcha y/o carbones. / Inspeccién al Magnetic plug (chip detector) / Descarte del filtro de aceite APU.
1,200 AH Inspeccién de bujias y reemplazo de filtro de combustible.
2,000 AH Serv al sist de almacenamiento de aceite y cambio del filtro del APU, Serv preventivo, FCU & Tuberia.
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2,500 AH Inspeccién al inyector de combustible.
3,000 AH Inspeccién externa por condicion general a los arneses eléctricos.
1,200 EH Inspeccidn y lubricacion al sistema de CVG / Inspeccién y prueba al Sistema de termostatos.
1,500 EH Inspeccién a los ductos del motor.
2,000 EH Limpieza a los inyectores de combustible.
4,000 EH Reemplazo de las bujias del motor.
5,000 EH Inspeccidn a las palas del fan (fan blades).
10,000 EH Inspeccién a los accesorios del motor, a la seccion Bypass, al enfriador del aceite y combustible, al sistema de
distribucién, al control de potencia, al arnés de los termostatos, limpieza de boquillas de combustible.
100 FH Prueba Operacional a los mensajes del Sist de anit-hielo, Servicio a la ATS.
250 FH Inspeccién al Multi-Function Display de los motores por los mensajes de mantenimiento.
400 FH Limpieza a la valvula neumatica “outflow” / Inspeccién de asientos de pilotos.
600 FH Prueba de luces de emergencia / Limpieza al enfriador de aceite del APU.
800 FH Prueba Funcional al Sist de luces blancas de estrobo / Prueba Operacional al adaptador del dren de la marcha.
1,200 FH Prueba Funcional a los micro switches de la reversa.
2,350 FH Prueba Operacional de mascarilla de O2 de Tripulacion.
3,000 FH Prueba Funcional al Sist de indicacién del filtro de combustible/ Inspeccién al enfriador de aceite / Prueba
Funcional al Sistema de indicacién de combustible / Limpieza al detector de humo en el bafio.
3,200 FH Reemplazo de filtro de aire.
3,500 FH Prueba de luces de estrobo.
4,000 FH Inspeccién y Prueba Operacional de asientos de pilotos / Descarte al filtro del sensor de temperatura / Prueba
Funcional al stop secundario del elevador / Inspeccién a la antena de: VOR / Inspeccién conectores eléctricos.
4,500 FH Descarte al filtro del fan.
6,000 FH Prueba Funcional a las vélvulas de “outflow”, Prueba Funcional a la linea de alimentaciéon del combustible.
6,750 FH Prueba Operacional al Sistema de control de presurizacion.
7,500 FH Inspeccién de cilindro de oxigeno de bafio.
8,000 FH Prueba Funcional de descargas de estatica / Inspeccién visual al “Plain Exhaust Assy”.
10,000 FH Funct/chk: fuel conditioning unit (FCU) / Limpieza a las terminales eléctricas y conexiones del Sistema de luz
de cabina de pasajeros.
12,000 FH Prueba Operacional al Sistema de desconexién de alerones.
15,000 FH Inspeccidn Visual a los transducer RVDT al Timoén, Alerones y Elevador.
30,000 FH Prueba Funcional al sistema de alambrado de los tanques de combustible.
70 FC Descarga y andlisis de informacién por tendencia al motor.
920 FC Inspeccién al ensamble de frenos y a las ruedas.
328 FC Inspeccién externa de fuselaje.
500 FC Inspeccion del estado general de las puertas del tren de aterrizaje principal (MLG).
1,000 FC Inspeccién a las puertas de los trenes de aterrizajes
1,500 FC Inspeccién interna de fuselaje.
2,000 FC Inspeccién visual al area central del ala.
2,465 FC Inspeccién de componentes de puerta de servicio.
2,500 FC Inspecciones visuales de fuselaje, alas, puertas, ventanas, trenes, estabilizador horizontal.
2,502 FC Inspeccién externa de puerta principal.
2,571 FC Inspeccién externa de fuselaje.
2,672 FC Inspeccién interna al poste centran del parabrisas.
2,764 FC Inspeccién externa de fuselaje.
2,979 FC Inspeccién interna de fuselaje.
3,275 FC Inspeccién externa de fuselaje.
3,388 FC Inspeccién externa de fuselaje.
3,447 FC Inspeccién externa de componentes de Flap.
3,670 FC Inspeccion interna de fuselaje.
3,735 FC Inspeccién interna de fuselaje en puerta principal.
3,825 FC Inspeccién externa de fuselaje.
3,912 FC Inspeccién externa de fuselaje en flap.
4,000 FC Inspeccién de pernos y montantes de motores / Inspeccién al poste central del parabrisas.
4,090 FC Inspection a los pilones.
4,179 FC Inspeccién visual a las alas y la piel inferior.
4,227 FC Inspeccion interna a la piel del fuselaje.
4,318 FC Inspeccién en los componentes de la puerta de carga.
4,382 FC Inspeccién externa a la pien del ala.
4,417 FC Inspeccién externa a la pien del ala.
4,447 FC Inspeccién interna y externa de puerta principal
4,490 FC Inspeccién interna de estabilizador Vertical
4,591 FC Inspeccién interna de estabilizador Vertical
4,640 FC Inspeccién interna de componentes de puerta de servicio.
4,725 FC Inspeccién externa de fuselaje.
4,932 FC Inspeccién interna de fuselaje en puerta principal.
4,975 FC Inspeccién externa de componentes de puerta de servicio.
5,049 FC Inspecciones internas y externas en los componentes del ala.
5,060 FC Inspeccién interna de fuselaje en cabina de pasajeros.
5,337 FC Inspeccién interna de fuselaje.
5,445 FC Inspeccién externa de componentes de ala.
5,574 FC Inspeccién interna de componentes de estabilizador vertical.
5,617 FC Inspecciones interna y externa de fuselaje.
5,700 FC Inspecciones internas y externas en los componentes del ala.
5,732 FC Inspeccion interna de fuselaje.
5,852 FC Inspeccién interna de fuselaje en el ala.
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5,896 FC Inspeccién interna en el parabrisas.
6,060 FC Inspeccién interna de fuselaje en cabina de pasajeros.
6,140 FC Inspeccién interna de fuselaje.
6,256 FC Inspeccién interna de componentes de fuselaje en pilones de motor.
6,306 FC Inspeccidn interna-externa de componentes de ala.
6,666 FC Inspeccién interna de fuselaje en ventanas de cabina de pilotos y parabrisas.
7,091 FC Inspeccidn interna de fuselaje en puerta de compartimiento de carga.
7,093 FC Inspeccién interna de fuselaje en puerta de compartimiento de carga.
7,120 FC Inspeccion externa de estabilizador horizontal.
7,229 FC Inspeccion externa de fuselaje en ala.
7,342 FC Inspeccién interna de componentes de fuselaje en puerta de compartimiento de carga.
8,099 FC Inspeccidn interna inferior a la piel del fuselaje.
8,101 FC Inspeccién externa de fuselaje en puerta de compartimento eléctrico.
8,193 FC Inspeccion interna de fuselaje en puerta de acceso de cola.
8,416 FC Inspeccién interna de fuselaje en puerta de compartimiento de carga.
8,444 FC Inspeccioén externa de los componentes del ala.
8,759 FC Inspeccionar los componentes del ala.
8,778 FC Inspeccién interna de fuselaje.
9,000 FC Inspeccion interna de fuselaje.
9,047 FC Inspecciones interna y externa al fuselaje en ala.
9,167 FC Inspecciones interna y externa al fuselaje y en ala.
9,199 FC Inspeccién interna en fuselaje y a la puerta de cargo.
9,342 FC Inspeccién interna de fuselaje en el estabilizado horizontal.
9,388 FC Inspecciones interna y externa al fuselaje en ala.
9,443 FC Inspeccién interna de fuselaje.
9,521 FC Inspeccion interna de fuselaje.
9,583 FC Inspeccionar los componentes del ala.
9,635 FC Inspeccién interna de estabilizador horizontal.
9,816 FC Inspeccién interna de fuselaje.
9,933 FC Inspeccion interna de fuselaje.
11,560 FC Inspeccién externa de componentes de ala.
12,888 FC Inspeccién externa a los paneles de la piel del fuselaje.
16,797 FC Inspeccién interna de componentes de flap.
18,298 FC Inspeccién en componentes del ala.
19,737 FC Inspeccién interna a los marcos del fuselaje.
22,060 FC Inspeccion a los postes laterales del parabrisas.

2.1.6 CAMBIOS EN LAS ACTIVIDADES DEL TALLER AERONAUTICO.

El Responsable del Taller, su designado o el Representante Legal, son los responsables de solicitar a la AFAC por
escrito, las modificaciones en las actividades del Taller Aeronautico, solicitudes en la operacién del taller cambios en
las instalaciones, cambios del personal directivo y, aumento o cualquier cambio en las capacidades del Taller
Aeronautico.
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2.2 FUNCIONES Y RESPONSABILIDADES

Esta seccion contiene y describe las funciones y responsabilidades principales de cada una de las areas que
intervienen en la operacion de mantenimiento de TAR MEXICO.

Las funciones y responsabilidades aqui enlistadas son enunciativas mas no limitativas y las indicadas son de caracter
general por lo que ademés cada area desarrolla funciones y actividades adicionales derivadas de las generales.

El titular de cada area es responsable de la realizaciéon y cumplimiento de los objetivos, funciones y responsabilidades
descritas, pudiendo en determinado momento delegar las mismas o parte de las mismas de acuerdo a las necesidades
de operacién de la empresa, sin embargo, esta delegacion de funciones no le exime de la responsabilidad inherente a
cada una de dichas areas.

En caso de ausencia de forma temporal, el titular del area delegara las funciones a la persona que lo cubrira, acorde
la siguiente tabla:

- EN CASO DE AUSENCIA DELEGA LAS
POSICION FUNCIONES A:

Director de Ingenieria y Mantenimiento Gerente de Ingenieria y Planeacién
Responsable de Taller Inspector de Control de Calidad

Gerente de Ingenieria y Planeacién Ingeniero de Prog Manto o Ing de Confiabilidad
Gerente de Mantenimiento Supervisor de CCM

Gerente de Aseguramiento de la Calidad Auditor

Haciendo del conocimiento al staff de la Direccion de Ingenieria y Mantenimiento y especificando aquellas funciones
principales que deben de ser atendidas, a través de un comunicado formal (correo electrénico, carta, memo, circular,
etc.), debiendo indicar el nombre de la persona que lo cubrira, asi como la manera de contactarlo.
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DIRECCION GENERAL

Reporta al Presidente del Consejo de Administracion.

Es el responsable de la operacion general ante las Autoridades de la Agencia Federal de Aviacion Civil y demas
aplicables. Es responsable de que todas las operaciones de vuelo y tierra, asi como el mantenimiento de aeronaves
cuenten con los recursos financieros necesarios a efecto de conducir las operaciones de la empresa con el mas alto
grado de estandares de seguridad, calidad y en apego estricto a lo dispuesto en la ley de aviacion civil, su reglamento
y la normatividad aplicable.

OBJETIVO

Establecer los lineamientos generales y politicas de operacion de TAR MEXICO de acuerdo a los objetivos establecidos
por el consejo de administracion.

Proporciona los recursos humanos, financieros y materiales disponibles a efecto de alcanzar la maxima eficiencia y
productividad posibles en el corto, mediano y largo plazos.

Dirige, planea, controla y evalia el desarrollo y desempefio de todas las areas que integran TAR MEXICO.

FUNCIONES

I. Asegurar que las operaciones de vuelo, tierra y mantenimiento de TAR MEXICO se realicen en apego estricto a
las normas y procedimientos establecidos con los mas altos estandares de Seguridad, Eficiencia, Calidad y
Economia de Operacién, proporcionando los recursos e infraestructura necesarios a las areas de la empresa.

Il. Establecer los lineamientos y politicas que contribuyan a la efectiva y eficiente administracion de los recursos
humanos, financieros y materiales de la empresa, para alcanzar las metas y objetivos de la Organizacion,
supervisando vy vigilando el desempefio de las areas a través de los resultados de las auditorias externas e
internas de las actividades operacionales, financieras, administrativas y comerciales de la Empresa.

ll. Establecer las politicas de planeacion y administracion de la flota de TAR MEXICO en el corto, mediano y largo
plazo.

IV. Constituirse en el Representante Legal de TAR MEXICO, procurando el cumplimiento de la normatividad aplicable
y conduciendo las investigaciones dentro del ambito legal y juridico que en determinado momento afecten o
puedan afectar las operaciones de la Empresa.

V. Analizar y dirigir las actividades financiera y contable de la empresa a efecto de realizar la mejor toma de
decisiones posible para mantener la empresa en condiciones éptimas de operacién y alcanzar y mantener los
objetivos establecidos por la Presidencia respecto a la rentabilidad y productividad de la compafiia.

VI. Dirigir y establecer los estdndares de servicio y politicas tarifarias que se ofrecen a los clientes, asi como la
estrategia del area de Mercadotecnia y Publicidad de forma que coadyuven al logro de los objetivos de ingresos
de la Empresa

Verificar y supervisar en conjunto con las Direcciones bajo su responsabilidad, los servicios proporcionados a la
empresa a través de empresas terceras realizando evaluaciones y auditorias periédicas de todas las actividades de
dichas empresas.
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DIRECCION DE SEGURIDAD AEREA Y ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

La Direccion de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la Calidad le reporta a la Direccion General las actividades que
desarrolla dentro de la Compafiia TAR MEXICO.
OBJETIVO

Se puede encontrar en el Manual de Seguridad Operacional en la seccion 1.6 Objetivos de Seguridad Operacional.

FUNCIONES

Se pueden encontrar en el Manual Seguridad Operacional en el Capitulo 3.4.1 Director de Seguridad Aérea y
Aseguramiento de la calidad.

GERENCIA DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

La Gerencia de Aseguramiento de la Calidad reporta a la Direccién de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la Calidad
de sus procesos dentro de la Compaiiia.

OBJETIVO

Asegurar que los procesos requeridos para el Sistema de Aseguramiento de Calidad sean establecidos,
implementados y mantenidos por el personal de la Direccion de Ingenieria y Mantenimiento. También es responsable
de vigilar al personal y proveedor de servicios de mantenimiento y asegurar el cumplimiento de los procesos y
procedimientos descritos en este MGMyPTA, a través del programa de auditorias.

Esta asignacion incrementa la operacién efectiva y el mejoramiento del sistema de aseguramiento de Calidad.

Reportar a la Direccion General por medio de la Direccién de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la Calidad sobre
la correcta aplicacion de las medidas que son usadas continuamente en la evaluacién del desempefio del sistema de
Aseguramiento de Calidad.

FUNCIONES

I. Avalar el reporte de Notificacién de Dificultades en Servicio (forma AFAC 80), de acuerdo con lo indicado por la
CO-AV-60-21 R1.

Nota: Las funciones de la Gerencia de Aseguramiento de la Calidad se encuentran definidas en el Manual de
Aseguramiento de Calidad
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DIRECCION DE INGENIERIA Y MANTENIMIENTO

Es responsable ante la Direccion General sobre las operaciones de mantenimiento de las aeronaves de TAR MEXICO
para que se llevan a cabo de acuerdo con las condiciones y restricciones del Certificado de Operador Aéreo (AOC) y
Permiso de Taller Aeronautico (PTA), y de conformidad con las normas y estandares aplicables como I0OSA. Asi
también, garantizara la gestion de riesgos de seguridad en las operaciones de mantenimiento.

OBJETIVO

Establecer las politicas, directrices y lineamientos requeridos para que el mantenimiento a las aeronaves de la empresa
y clientes se realice en apego estricto a las normas y leyes nacionales e internacionales, asegurando el cumplimiento
de la politica y objetivos de la aerolinea, dentro de los patrones de seguridad, calidad, confiabilidad y confort
establecidos por la Direccion General.

FUNCIONES

I. Garantizar que las operaciones de mantenimiento se realicen de acuerdo con las condiciones y restricciones del
AOC, Responsiva de Taller, Especificaciones de Operacién del Taller No. 473, la reglamentacién y normas
aplicables del Operador o Concesionario, Estandares IOSA y BARS

Il. Ejercer las funciones, deberes y responsabilidades relacionados con la seguridad operacional, sefialadas en el
Manual de Seguridad Operacional (MSO) Seccién 3.3.3, cumpliendo y vigilando el cumplimiento de las politicas y
procedimientos establecidos.

lll. Como responsable del Sistema de Gestién de Mantenimiento (SGM), establecer las politicas necesarias para una
correcta planeacion, ejecucién, control y supervisién del personal propio o subcontratado de todas las actividades
de mantenimiento y confiabilidad de los equipos de vuelo de TAR MEXICO con el objetivo de mantener la
Aeronavegabilidad de las aeronaves, motores y componentes.

IV. Administrar las funciones y actividades inherentes al disefio, administracién y ejecucién del mantenimiento de la
flota de TAR a efecto de cumplir los objetivos, politicas y estandares establecidos por la Direccion General en
materia de seguridad, regulaciones, eficiencia, calidad de servicio y rentabilidad de la operacién.

V. Administrar, vigilar y asegurar la aplicacién de los programas de mantenimiento, Inspecciones y servicios
requeridos para las aeronaves, motores y demas componentes, efectuandose dentro de los tiempos e intervalos
establecidos por el fabricante y de la reglamentacién aprobada por la AFAC con el fin de mantener la
aeronavegabilidad continua de las aeronaves.

VI. Administrar los recursos financieros, humanos y materiales, y optimizar los gastos por concepto de mantenimiento
de las aeronaves y operacién del taller, considerando la aeronavegabilidad de las aeronaves, la seguridad y
calidad del servicio.

VII. Asegurar que se cuente con el personal; las instalaciones adecuadas (tales como talleres, hangar, oficinas, etc.),
herramienta, materiales, equipamiento e informacion técnica para la ejecucién del trabajo propio o contratado, y
servicios de soporte para llevar a cabo los trabajos de mantenimiento, asi como el entorno laboral.

VIIIl. Asegurar la ejecucion del mantenimiento programado y no programado de acuerdo a los contratos celebrados.

IX. Administrar las actividades de aeronavegabilidad (definicibn de programas de mantenimiento, cumplimiento de
Directivas de Aeronavegabilidad, control de componentes, control de tiempos, etc.) contratadas por los clientes.

X. Garantizar la aprobacion y cumplimiento de procedimientos de Ingenieria y Mantenimiento ante la Autoridad.
XI. Administrar el personal, instalaciones tales como talleres, hangares, oficinas, etc., herramienta, materiales e
informacion técnica para la ejecucion del trabajo contratado.

El Director de Ingenieria y Mantenimiento puede delegar todas o parte de sus responsabilidades de mantenimiento a
los Gerentes bajo su cargo, sin embargo, tal delegacién no lo libera de sus responsabilidades.
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PERFIL

Ingeniero Aeronautico titulado, con cedula profesional.

+15 afios de experiencia en aviacion civil, comercial o privada.
Inglés.

Habilidades Gerenciales.

Facilidad de Negociacién.

Balanced Scorecard (KPI).

Disponibilidad para viajar.
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RESPONSABLE DE TALLER

El Responsable de Taller es responsable ante el Director de Ingenieria y Mantenimiento del cumplimiento de
actividades y personal dentro del taller con apego a las capacidades y alcances del Permiso de Taller y procedimientos
contenidos en este manual.

OBJETIVO

Vigilar los trabajos de mantenimiento programado, servicios mayores, reparaciones y/o modificaciones de la flota de
TAR, asi como dar cumplimiento a la documentacion técnica aplicable en el mantenimiento de las aeronaves, en
cumplimiento a las normas, leyes, reglamentos, y demas requerimientos mandatorios de las Autoridades Aeronduticas,
los Manuales de Procedimientos y de los fabricantes de las aeronaves, motores y sus componentes, siguiendo la
politica y filosofia de las Operaciones, Mantenimiento y Seguridad establecidas por la Direcciéon de Ingenieria y
Mantenimiento.

FUNCIONES

I. Conocer la utilizacion y llenado de los formularios oficiales emitidos por la Autoridad de Aviaciéon Civil, en lo
referente a trabajos de mantenimiento y certificacion de los mismos.

Il. Firmar los formularios correspondientes para la certificacion de trabajos que asi lo requieran, de acuerdo con el
MGMyPTA de TAR.

lll. Firmar la forma DGAC-46 el formato utilizado para la Certificacion de reparacién o modificacion mayor de
planeador, motor o hélice o el documento equivalente expedido por la Autoridad de Aviacién Civil, cuando los
trabajos efectuados por el Taller Aeronautico asi lo requieran.

IV. Presentar todos los informes técnicos y administrativos que le sean requeridos por la Autoridad de Aviacién Civil.

V. Evitar que dentro del Taller Aerondutico del cual es responsable, se cometan practicas irregulares u omisiones a
los procedimientos aprobados, que pongan en riesgo la operacidn segura de las aeronaves e instalaciones del
Taller Aeronautico.

VI. Realizar las enmiendas o cambios al MGMyPTA de TAR bajo los lineamientos de la reglamentacion nacional
aplicable

VII. Verificar en todo momento que, se cumplan las condiciones y requisitos de caracter técnico que se establecieron
para el otorgamiento del Permiso del Taller Aeronautico.

VIII. Participar directamente en las verificaciones que realice la Autoridad de Aviacion Civil. En caso de que el
responsable del Taller Aerondutico no pueda participar en la verificacion, un representante designado por él, lo
podra sustituir.

IX. Garantizar que el Taller Aeronautico cumpla con los requisitos prescritos que sirvieron como base para el
otorgamiento del permiso del taller y los establecidos en las regulaciones aplicables.

PERFIL

* Ingeniero Aerondutico titulado, con cedula profesional y/o técnico con licencia vigente
» 10 afios de experiencia en aviacion civil, comercial o privada.

» Entender y escribir el idioma inglés.

» Conocimientos de Procedimientos de Taller,

* Mejora Continua y Calidad,

» Conocimiento en reglamentacion aeronautica

* Manejo de Manuales Aeronauticos y ATA 100
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GERENCIA DE INGENIERIA Y PLANEACION

La Gerencia de Ingenieria responsable ante el Director de Ingenieria y Mantenimiento de planear y controlar las
actividades de Ingenieria, con apego a las politicas y procedimientos contenidos en este manual, con la intencién de
conservar en condiciones 6ptimas de Aeronavegabilidad a la flota de TAR MEXICO, asi mismo participar y dar soporte
a las solicitudes del Taller Aeron&utico en cumplimiento a las disposiciones establecidas y requeridas por los clientes.

En caso de ausencia la Gerencia de Ingenieria, podra delegar su responsabilidad al Ingeniero de Programas de
Mantenimiento o al Ingeniero de Confiabilidad, sin embargo, la delegacién de sus funciones no lo eximen de su
responsabilidad.

OBJETIVO

Disefiar y administrar el Programa de Mantenimiento de la flota de TAR, asi como documentacion técnica aplicable a
las operaciones de mantenimiento de las aeronaves de TAR MEXICO vy clientes, en cumplimiento a las normas, leyes
y reglamentos, y demas requerimientos mandatorios de las Autoridades Aeronauticas, los Manuales de Procedimientos
y de los fabricantes de las aeronaves, motores y sus componentes, siguiendo la politica y filosofia de las Operaciones,
Mantenimiento y Seguridad establecidas por la Direccidn de Ingenieria y Mantenimiento.

FUNCIONES

I. Administrar las funciones y actividades inherentes a la seguridad, calidad, supervisién, control de las actividades
de Ingenieria a efecto de cumplir los objetivos, politicas y estandares establecidos por la administracion de la
Empresa en materia de Ingenieria.

Il. Gestionar ante las autoridades aeronauticas, cuando el caso lo amerite, la autorizacién para efectuar los servicios
de mantenimiento de las aeronaves, motores y/o componentes como se requiera, tanto en talleres nacionales
como en el extranjero, la obtencion y revalidacién del Certificado de Aeronavegabilidad del equipo de vuelo, como
lo establecen las autoridades aeronduticas de la AFAC.

[ll. Desarrollar el Programa de Mantenimiento (PM) para la Aeronave EMB-145 o de clientes que lo hayan contratado
y todo formato para la aplicacion correcta del mantenimiento.

IV. Mantener vigentes las suscripciones de los manuales de mantenimiento con los diferentes fabricantes.

V. Responsable de la notificacion a la Gerencia de Ingenieria de Operaciones sobre los cambios en el peso y centro
de gravedad de la aeronave, asi como del resguardo de la documentacion correspondiente.

VI. Responsable de emitir los reportes de Directivas de Aeronavegabilidad, Boletines de Servicio, control de
componentes y servicios programados aplicables a las aeronaves motores, y demas componentes a través de los
controles indicados en el Anexo D.

VII. Mantener la comunicacién constante con el fabricante y la Autoridad Aerondutica Mexicana para hacer cumplir las
recomendaciones aplicables a las aeronaves.

VIII. Dar soporte a las &reas de mantenimiento Linea y Mayor.

PERFIL

» Ingeniero Aeronautico titulado, con cedula profesional.

+ 10 afios de experiencia en aviacion civil, comercial o privada.

» Entender y escribir el idioma inglés.

+ Conocimientos de Procedimientos de Taller,

» Mejora Continua y Calidad,

» Conocimiento en el desarrollo de programas de mantenimiento, su planeacién y control.
» Especialista en sistemas ATA-100.

» Conocimiento de Directivas de Aeronavegabilidad y Boletines de Servicio.

+ Conocimiento en reglamentacion aeronautica.
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INGENIEROS DE SISTEMAS (MOTORES y APU’s, AVIONICS, ESTRUCTURAS)

El Ingeniero de Sistemas es responsable ante el Director de Ingenieria y Mantenimiento, sobre la administracion,
coordinacion, justificacién y obtenciéon de la aprobacion de las diferentes tareas y proyectos para el desarrollo y
determinacion de actividades o mediciones de mantenimiento que permitan incrementar la disponibilidad de las
aeronaves y rentabilidad de la empresa.

OBJETIVO

Analizar y evaluar informacién técnica de los fabricantes de motores, componentes y de la aeronave, que permitan
justificar proyectos para incrementar la disponibilidad de las aeronaves y rentabilidad de la empresa.

FUNCIONES

V.

Analizar la documentacion técnica del fabricante de los diferentes sistemas en los que esta dividido el avion de
TAR MEXICO para llevar a cabo el mantenimiento.

. Analizar la aplicabilidad de las Directivas de Aeronavegabilidad, Alertas de Confiabilidad y Boletines de

Fabricantes, asi como Boletines de Servicio Alerta y proveer los andlisis a la Direccion de Ingenieria y
Mantenimiento en tiempo y forma.

Investigar y desarrollar modificaciones al equipo de vuelo de acuerdo a las necesidades de seguridad y situaciones
econdmicas de la empresa, asi mismo, analizar y evaluar nueva tecnologia aeronautica y ahorro de energia.

Coordinar con las areas involucradas en el mantenimiento, procesos que aseguren que todas las actividades de
mantenimiento efectuadas al equipo de vuelo se desarrollen de acuerdo a la reglamentacion aplicable, las politicas
y procedimientos de este manual.

Proveer soporte a las actividades de mantenimiento cuando sea requerido.

PERFIL

Ingeniero Aerondutico, Eléctrico/Electrénico y/o Mecénico.

Inglés Técnico

5 afios de experiencia minima en mantenimiento aeronautico, con conocimientos en sus areas de especialidad
(estructuras, aviénica, motores y APU, sistemas, etc.)

Familiarizado con el uso de manuales y documentacién aeronautica.

Legislacién aeronautica
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INGENIERO DE PROGRAMAS DE MANTENIMIENTO

El Ingeniero de Programas de Mantenimiento es responsable ante la Gerencia de Ingenieria y Planeacion de
desarrollar el Programa de Mantenimiento de la flota de TAR o de los clientes que contraten este servicio, a través de
realizar los analisis de la informacion técnica de los fabricantes correspondientes a los Programas de Mantenimiento
o de la experiencia de TAR (confiabilidad), que permitan asegurar la aeronavegabilidad de la flota de TAR MEXICO
y/o de clientes cuando se tenga contratado.
OBJETIVO
Asegurar que los manuales de TAR cuenten con la informacién vigente correspondiente a las actualizaciones de los
fabricantes, asi como el cumplimiento de las politicas internas de la empresa.
FUNCIONES

I. Desarrollar el Control del Programa de Mantenimiento de la flota de TAR.

Il. Analizar las actualizaciones de los manuales de mantenimiento de los fabricantes y emitir las revisiones
correspondientes en los manuales de TAR MEXICO.

Ill. Modificar y/o actualizar los procedimientos relacionados al mantenimiento.
IV. Monitorear la legislacion aeronautica que afecte directamente a los Programas de Mantenimiento.
V. Dar soporte a las areas técnicas cuando sea requerido.
VI. Realizar la actualizacion de los formatos de las Guias de Mantenimiento segln corresponda.
VII. Actualizar el Control del Programa de Mantenimiento personalizado para cada aeronave de la flota.
VIIl. Realizar la distribucion de los manuales correspondientes del &rea de mantenimiento.

IX. Coordinar con los ingenieros de Sistemas la modificacion del Control del Programa de Mantenimiento a alguna de
las aeronaves, segun aplique.

X. Gestionar ante la autoridad aeronautica las modificaciones en el Manual del Programa de Mantenimiento, MPM y
revalidaciones de certificados de aeronavegabilidad.

XI. Tener comunicaciéon con los fabricantes en caso de requerir retroalimentacion respecto a los procesos de
mantenimiento.

PERFIL

» Ingeniero en aeronautica titulado

» Inglés Técnico

» Conocimiento en elaboracion de Programas de Mantenimiento

+ Minimo 3 afilos en mantenimiento aeronautico, con conocimientos de los sistemas ATA-100
+ Conocimiento y manejo de las regulaciones aeronauticas.

» Manejo e interpretacién de manuales de mantenimiento.
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INGENIERO DE CONFIABILIDAD

El personal de Confiabilidad es responsable ante la Gerencia de Ingenieria y Planeacion de asegurar la adecuada
operacion y ejecucion del Programa de Confiabilidad.

OBJETIVO

Analizar y evaluar informacion técnica de fabricantes del avion, motores y sistemas de la aeronave, que permitan
justificar proyectos para incrementar la disponibilidad de las aeronaves y rentabilidad de la empresa, mediante la
preparacion, actualizacién y ejecucién del programa confiabilidad de la flota.

FUNCIONES

Desarrollar y mantener actualizado el Manual del Programa de Confiabilidad de TAR MEXICO y contribuir al
desarrollo del Manual de Programa de Mantenimiento en base a lo establecido por el fabricante de la aeronave,
motores y APU, la legislacion aeronautica aplicable y resultados de confiabilidad.

Identificar los problemas de mantenimiento repetitivos que afectan la confiabilidad de la flota.

Determinar el tipo y las fuentes de los datos a ser recolectados y conducir andlisis estadisticos e investigaciones
preliminares para verificar tendencias adversas y alertar los problemas crénicos en la flota de TAR MEXICO o
clientes cuando se tiene contratado.

IV. Coordinar investigaciones de los problemas técnicos significativos, sistemas o componentes bajo alerta y coordina
la implementacion de las acciones correctivas a ejecutar, elaborando informes, estudios técnicos y estadisticos
sobre planes de mantenimiento, modificaciones y/o mejoras técnicas al equipo de vuelo de TAR MEXICO que
incluyan los resultados que sirvan de base para la toma de decisiones.

V. Publicar el Reporte Mensual de Confiabilidad de la flota de TAR MEXICO, el cual determina la confiabilidad de la
flota en términos de los pardmetros de rendimientos.

PERFIL

Ingeniero Aerondutico, Industrial o Mecéanico

Inglés técnico.

Deseable 3 afios de experiencia en el area de mantenimiento, Ingenieria o CCM.
Conocimiento en andlisis de fallas criticas, analisis estadistico y herramientas de calidad.
Conocimiento de la operacion de los sistemas de una aeronave, motores y APU.
Conocimiento y manejo de las regulaciones aeronautica
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ANALISTA DE PLANEACION

El personal de Planeacién es responsable ante la Gerencia de Ingenieria y Planeacion de Coordinar, programar y
controlar el Control del Programa de Mantenimiento de la flota de TAR y/o de clientes.

OBJETIVO

Planear, programar y controlar las actividades del Control del Programa de Mantenimiento, con el fin de mantener la
aeronavegabilidad continua de las aeronaves, motores y componentes asociados.

FUNCIONES

I. Control, aplicacién y programacién del Control del Programa de Mantenimiento en base a lo establecido por el
fabricante de la aeronave, motores, APU, y la legislacion aeronautica vigente. Emitir los paquetes de servicio
(Guias de Mantenimiento y Ordenes de Trabajo) para la aplicacién de servicios programados.

Il. Llevar el control de las bitdcoras de mantenimiento y los reportes de la tripulacién, asi como los tiempos de vuelo,
ciclos y aterrizajes, de los componentes del equipo de vuelo. Es su responsabilidad registrar las horas de vuelo,
ciclos y los dias calendario, en el Control de Tiempos (MGMyPTA-F-004).

lll. Resguardar los registros de los servicios efectuados a las aeronaves, motores y componentes por los periodos
gue la autoridad aeronautica o IOSA establecen y que se describen en este manual.

IV. Programar la ejecucion de las Directivas de Aeronavegabilidad, Boletines de Servicio, Controlar los Componentes

y Servicios programados aplicables a las aeronaves motores, y demas componentes a través de los controles
indicados en el Anexo D.

V. Preparar los paquetes de servicio programado (workscope) (MGMyPTA-F-21) tanto para mantenimiento en linea
como servicios mayores propios de TAR y de clientes.

PERFIL

* Ingeniero Aerondutico, Industrial o0 Mecéanico.

» Conocimiento de Inglés Técnico

+ Minimo 6 meses de experiencia en planeacién de mantenimiento.
» Conocimiento de estructura de programas de mantenimiento.
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INSPECTOR DE CONTROL DE CALIDAD

El Inspector es responsable ante el Director de Ingenieria y Mantenimiento, de realizar las inspecciones con base al
Programa de Mantenimiento de TAR o de los clientes y de los RIl establecidos en el presente manual.

FUNCIONES

VL.

VII.

VIII.

XI.

XIl.

XII.

XIV.

XV.

XVI.

Vigilar que la calidad de los trabajos efectuados a los componentes y aviones reparados en las instalaciones de
la empresa, sea la adecuada y se realicen bajo las normas y especificaciones establecidas en los procedimientos
internos, las autoridades aeronauticas y los fabricantes a través de guias de mantenimiento, tarjetas de trabajo,
circulares e informacion técnica aprobada.

Efectuar los trabajos propios y vigilar que todos ellos en general se terminen dentro de los tiempos previstos y
retnan las condiciones de aeronavegabilidad aplicables, observando estricto cumplimiento a todas las politicas y
procedimientos de la empresa.

Ejercer iniciativa individual y aplicar un mismo criterio para tomar decisiones concernientes a la aeronavegabilidad
de los aviones, trabajos de mantenimiento, materiales y practicas empleadas para su aplicacién, dentro de un
estandar de calidad que cubra las regulaciones impuestas por la autoridad y procedimientos internos.

Participar activamente, asistiendo técnicamente al personal Supervisor y técnicos en el desempefio de sus
labores.

Emplear adecuadamente los equipos de inspeccién, incluyendo los de pruebas no destructivas, instrumental y
material a su disposicién, reportando al Director de Ingenieria y Mantenimiento cualquier irregularidad o mal
funcionamiento del equipo, identificandolo segun su condicién.

Participar con iniciativa de auto-adiestramiento, teniendo contacto con los departamentos de Capacitacién e
Ingenieria.

Vigilar que la informacion técnica empleada por los técnicos en el desempefio de sus labores sea vigente.
Mantener al corriente y en buen estado los manuales e informacion que se les proporcione.

Mantener vigilancia estrecha al cumplimiento de los procedimientos de seguridad que sean requeridos en la labor
de mantenimiento a los componentes y aviones, por parte de todo el personal involucrado.

Vigilar que todos los instrumentos de medicion usados en el desempefio de las labores propias y de las que se
estén verificando, cuenten con su calcomania del programa de calibracion y ésta se encuentre vigente.

Revisar en cada proceso del Servicio de Inspeccidn de la aeronave que se tengan a bordo el Certificado de
Aeronavegabilidad, Certificado de Matricula, Permiso de Operacién de Equipo de Comunicacién y Pdliza de
Seguro contra dafios y/o pérdida total, todos ellos vigentes, asi como el certificado de ruido.

Revisar el llenado adecuado de la papeleria de los servicios efectuados durante el servicio de que se trate, asi
€COMo su correcto asentamiento en la bitdcora de mantenimiento y en el CRS o sticker.

Liberar las aeronaves después de que se les realiza un servicio programado (Mayor o Menor), cambio de
componentes mayores, asi como, en ausencia del Responsable de Taller firmar la forma DGAC 46.

Efectuar las actividades de inspeccién requeridas a las partes y refacciones que son ingresadas a los almacenes
técnicos y a los materiales que se estén desechando en las diferentes areas.

Estar al dia en los adelantos relacionados con el equipo de vuelo y técnicas de inspeccidn en uso por la empresa
y por aquellos a quienes se brinden servicios atendiendo los cursos a que se les envie, asi como a través de la
informacion técnica que se les proporcione.

Mantenerse familiarizado con los procedimientos de emergencia y del uso de los equipos contra incendio usados
por la empresa, de acuerdo a circulares, boletines de seguridad y adiestramiento que proporciona la empresa.

El Inspector de la aeronave durante el servicio mayor debera reportar al finalizar la inspeccién inicial las
discrepancias mayores que pudieran afectar la salida del avion.
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XVII. Realizar las inspecciones RIl con base a lo establecido en el presente manual y Programa de Mantenimiento de
TAR o clientes.

XVIII. Realizar las funciones del Director de Ingenieria y Mantenimiento en ausencia de éste.
XIX. Representar a TAR en la aceptacion de aviones o tareas de mantenimiento realizado por talleres externos.

XX. Todo el Personal Inspector debera invariablemente llevar consigo durante todo el tiempo que esté laborando los
siguientes documentos:

a) Licencia aeronautica vigente que lo acredite como Técnico de Aviacion (A.F.A.C.)
b) Certificado Médico

c) Credencial vigente que lo identifique como empleado de la Empresa.

d TIA

PERFIL

» Contar con licencia de Técnico Aeronautico Clase I.

» Ingles Técnico Aeronautico.

+ Minimo 5 afios de experiencia en mantenimiento de aeronaves y deseable uno de ellos en el equipo Embraer.

+ Conocimiento del funcionamiento de sistemas de Motor, Tren de Aterrizaje, Sistemas Eléctrico/Electrénicos,
Estructurales, Hidraulicos, Neuméticos, etc.

» Apegado a procesos y conocimiento y uso adecuado de manuales.

+ Conocimiento y manejo de las regulaciones aeronauticas.
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GERENTE DE MANTENIMIENTO

Es responsable ante el Director de Ingenieria y Mantenimiento de cumplir con las actividades de mantenimiento, aplicando
las politicas, procedimientos contenidos en este manual y el de las aeronaves de TAR MEXICO vy clientes.

En ausencia del Gerente de Mantenimiento podra delegar su responsabilidad al Supervisor de CCM, sin embargo, la
delegacion de sus funciones no lo eximen de su responsabilidad.

OBJETIVO

Cumplir con las politicas, directrices y lineamientos requeridos para que el mantenimiento de las aeronaves de TAR y clientes,
asi como la supervisién de los proveedores del servicio subcontratado cuando se requiere, cumplan con las actividades de
mantenimiento y se realicen en apego estricto al AOC, Programa de Mantenimiento, Manuales de Procedimientos,
estandares y leyes aplicables tanto nacionales como internacionales, siguiendo la politica y filosofia de operacion de
mantenimiento y de seguridad establecidas por la Direccién de Ingenieria y Mantenimiento.

FUNCIONES

I. Administrar en conjunto con la Gerencia de Control de Calidad las funciones y actividades inherentes a la seguridad,
calidad, supervision, control de las actividades de mantenimiento del taller y del personal contratado a efecto de cumplir
los objetivos, politicas y estandares establecidos por la Administracion de la Empresa, en materia de la liberacion para
la operacién, aeronavegabilidad, reportes diferidos de acuerdo a lo establecido en este manual y demas actividades de
mantenimiento aplicando los principios de Factores Humanos.

II. Controlar y supervisar la correcta administracion de los recursos humanos y materiales para las actividades de
Mantenimiento para alcanzar y mantener los mas altos niveles de seguridad, confiabilidad, calidad y rentabilidad de la
empresa.

lll. Cumplir las politicas de la organizacion y los procedimientos de trabajo establecidos en este manual, utilizando
eficientemente la infraestructura, personal, equipo y herramientas, ademas, realizando una adecuada logistica para un
correcto mantenimiento programado y de linea de las aeronaves, motores, sus componentes, para asegurar su
aeronavegabilidad y confiabilidad de los equipos de vuelo, elaborando los registros, capturando la informacion en los
sistemas de coOmputo dedicados y reportando lo necesario para el programa de aseguramiento de la calidad, control de
produccién y calidad de los proveedores de servicio para TAR MEXICO vy clientes.

IV. Supervisar que la capacitacion proporcionada al personal de mantenimiento propio y subcontratado, haya sido tomada
en tiempo y forma para el cumplimiento de las tareas y certificacion correspondiente en apego estricto a la normatividad
correspondiente, politicas y procedimientos de TAR MEXICO.

V. Verificar que se proporcione soporte técnico en caso de requerirlo en el mantenimiento de las aeronaves durante los
transitos, en las estaciones donde opera la empresa TAR MEXICO, Coordinar el cierre de los diferidos dentro de los
plazos que sefiala la lista de equipo minimo.

VI. Coordinar los recursos humanos y materiales para llevar a cabo la recuperacién de aeronaves a la Operacién, cuando
asi se requiera.

VII. Mantener la comunicacion constante con el fabricante para hacer cumplir las recomendaciones aplicables a las
aeronaves.

PERFIL

+ Haber tenido una licencia de Técnico Aeronautico Clase | o I, o Ingeniero en Aerondutica titulado.

+ Maés de 10 afios de experiencia en el mantenimiento de aeronaves con motores a reaccion, experiencia como
Supervisor o Coordinador con personal a su cargo.

+ Idioma inglés.

+ Conocimientos de Procedimientos de Taller,

* Mejora Continua y Calidad,

« Conocimiento en Técnicas de Inspeccion y pruebas no destructivas.

» Especialista en sistemas ATA-100.

» Funcionamiento de sistemas de Motor, APU, Tren, Estructurales, Hidraulicos, Eléctrico/Electrénico, Neumaticos, etc.

+ Conocimiento y manejo de las regulaciones aeronauticas.
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SUPERVISOR DE CCM

El Supervisor del Centro de Control de Mantenimiento es responsable ante el Gerente de Mantenimiento de mantener
el control operacional del equipo de vuelo, vigilar sean atendidas las fallas presentadas y emprender acciones.

OBJETIVO

Garantizar la aeronavegabilidad continua de los equipos, llevar control y seguimiento de todos los aviones vigilando
las fallas presentadas y emprendiendo acciones para lograr la recuperacion en el menor tiempo posible, en caso de
alguna falla de las aeronaves, motores o componentes.

FUNCIONES

Llevar el seguimiento del estado técnico del equipo de vuelo durante la operacion diaria, controlar y dar
seguimiento a los reportes diferidos por MEL, CDL o limitaciones establecidas en el SRM asegurando que se
corrijan en los tiempos establecidos.

Coordinar con Ingenieria y la Gerencia de Operaciones, la asignacion y rutas de las aeronaves para cumplir con
el Programa de Mantenimiento.

Coordinar la reparacion y atencion de discrepancias con el personal de mantenimiento, que por su afectacién a la
aeronavegabilidad no puedan ser diferidas y dar seguimiento a los reportes repetitivos de la flota para su analisis
y solucion definitiva.

Mantener la comunicacién constante con el fabricante y las areas de Ingenieria y Confiabilidad para hacer cumplir
las recomendaciones aplicables a las aeronaves.

Coordinar con el personal técnico del taller aeronautico y brindar soporte técnico en caso de requerirlo en el
mantenimiento de las aeronaves durante su operacion, en las estaciones donde opera TAR MEXICO.

PERFIL

Haber tenido una licencia de Técnico Aerondutico Clase | o I, deseable Ingeniero.

Ingles Técnico Aeronautico.

Minimo 3 afios de experiencia en Equipo Embraer, deseable 5 afios.

Conocimiento del funcionamiento de sistemas de Motor, Tren de Aterrizaje, Sistemas Eléctrico/Electrénicos,
Estructurales, Hidraulicos, Neumaéticos, etc.

Apegado a procesos y conocimiento y uso adecuado de manuales.

Conocimiento y manejo de las regulaciones aeronauticas
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TECNICOS DE MANTENIMIENTO

Los Técnicos de Mantenimiento son responsables ante el Gerente de Mantenimiento o Supervisor de Mantenimiento,
para efectuar el mantenimiento y/o reparacion del equipo de vuelo, de realizar los servicios de mantenimiento linea y
regreso a servicio de aeronaves de acuerdo con el Programa de Mantenimiento autorizado y a la reglamentacion
aplicable, para mantenerlo en condiciones de seguridad y aeronavegabilidad.

El personal técnico de TAR MEXICO realizara servicios de mantenimiento de acuerdo a la autorizacion establecida en
las Especificaciones de Operacion del Permiso de Taller Aeronautico No. 473, y de este MGMyPTA podra cubrir vuelos
como técnico abordo en estaciones autorizadas para vuelos regulares o de itinerario.

Con base a la Circular Obligatoria (CO AV-43.2/07 R3), el personal técnico de TAR MEXICO cubrira vuelo como técnico
abordo en estaciones nacionales e internacionales, donde realizara servicios de prevuelo, transito, post-vuelo,
pernocta, servicios programados Y reportes de bitacora.
FUNCIONES
I. Revisar y atender los reportes de la tripulacion (reportes de bitacora).
Il. Efectuar los trabajos necesarios para responder los reportes de bitdcora, cuando sea posible.
lll. Realizar el reemplazo de algin componente o parte cuando asi sea requerido.
IV. Liberar la aeronave para continuar sus operaciones.

V. Dar cumplimiento a los requerimientos regulatorios por parte de la AFAC, asi como con las politicas y
procedimientos de TAR MEXICO.

VI. Mantener su licencia y el certificado de su aptitud psicofisica vigente para ser presentado a la autoridad cuando
lo solicite, asi como portarlo durante sus actividades.

VII. Ejecutar los trabajos de mantenimiento de acuerdo con la informacién técnica del fabricante, autorizada por la
Autoridad Aerondutica y politicas establecidas en el presente manual, asi mismo registrar y firmar oportunamente
los trabajos de mantenimiento que haya efectuado de acuerdo con los procedimientos y formatos marcados en
este manual.

VIII. Utilizar equipo y herramienta de precision, debidamente verificado, calibrado y en buenas condiciones en los
trabajos de mantenimiento.

IX. Analizar anticipadamente los trabajos que se deben efectuar en las aeronaves, para que de acuerdo con su jefe
inmediato se proceda a hacer los arreglos necesarios para la obtenciéon inmediata de las herramientas e
informacion técnica.

X. Reportar al Responsable de Taller cualquier irregularidad defecto o falla que observen en los componentes o las
partes de las aeronaves.

XI. Solicitar los requerimientos de inspeccion cuando sea necesario.

Xll. Llenar correctamente las formas de servicio, Guias de Mantenimiento, Informaciéon del Manual cuando sea
requerido, asi como la Bitacora de Mantenimiento.

XIlI. Informar al Supervisor de Mantenimiento, segun el area asignada, las anomalias que observe en la operacion
del mismo, proponiendo soluciones para corregirlas.

XIV. Utilizar el equipo de seguridad para su proteccion en todos los trabajos segun requiera, debiendo trabajar de
manera ordenada y cuidando su higiene personal, manteniendo con seguridad, ordenado y limpio su lugar de
trabajo.

XV. Concurrir a sus labores en los turnos y horarios que le sean asignados con la puntualidad establecida.

XVI. Utilizar adecuadamente los equipos de trabajo, herramientas, manuales y materiales.
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XVII. Asistird a los adiestramientos teéricos y practicos que se le impartan, y sustentara los examenes
correspondientes, cuando se requiera y sea necesario para la realizacién de algun trabajo.

XVIII. Durante los servicios en linea realizar una inspeccidn visual general a la aeronave después del ultimo vuelo del
dia, para determinar dafios o anomalias evidentes y reportarlos al CCM, en caso de su existencia.

XIX. Realizara su trabajo teniendo cuidado de su integridad fisica, la de sus compafieros, asi como evitar dafiar los
componentes o las partes de las aeronaves, el equipo y herramienta de trabajo.

XX. Conocer y cumplir las politicas de TAR MEXICO vy los procedimientos descritos en el presente manual, lo
estipulado en las leyes aplicables, Normas Oficiales Mexicanas, asi como a las normas de seguridad e higiene
relacionadas con sus actividades.

XXI. El personal técnico aeronautico de TAR MEXICO, podra desempefiar las actividades que han sido autorizadas
por la AFAC y que se encuentren descritas en las Especificaciones de Operacién del Taller Namero 473, Link
Conexién Aérea.

XXII. El Personal Técnico de TAR MEXICO cubrird los vuelos de fletamento o regulares tanto nacionales como
internacionales.

PERFIL

.

Contar con licencia de Técnico Aeronautico Clase | o Il, dependiendo de la especialidad y alcance de la tarea o
trabajo a realizar.

Ingles Técnico Aeronautico.

Minimo 1 afio de experiencia en mantenimiento de aeronaves y deseable 6 meses en el equipo Embraer.
Conocimiento del funcionamiento de sistemas de Motor, Tren de Aterrizaje, Sistemas Eléctrico/Electrénicos,
Estructurales, Hidraulicos, Neumaticos, etc.

Apegado a procesos y conocimiento y uso adecuado de manuales.

Conocimiento y manejo de las regulaciones aeronauticas.
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AYUDANTE DE TECNICO DE MANTENIMIENTO

Los Ayudantes de Técnicos de Mantenimiento son responsables ante el Supervisor de Mantenimiento, segun el area
asignada para efectuar el mantenimiento y/o reparacion del equipo de vuelo, de apoyar a los Técnicos de
Mantenimiento que realizan los servicios de mantenimiento linea y mayor de acuerdo con el Programa de
Mantenimiento autorizado y a la reglamentacion aplicable.

Los ayudantes de técnico en mantenimiento no podran regresar a servicio una aeronave ni podran realizar tareas de
mantenimiento sin el apoyo y/o supervisién de un técnico de mantenimiento.

FUNCIONES

Asistir a los técnicos de mantenimiento durante las actividades que desempefien.

Mantener limpias y ordenadas para evitarles dafios a las partes y componentes colocados en los estantes
correspondientes durante el desarrollo de las actividades de mantenimiento.

Ayudar a los técnicos en las actividades que les sean asignadas, por ejemplo; el reemplazo de algin componente
o0 parte, pruebas operacionales/funcionales, cuando asi sea requerido.

IV. Mantener su licencia y el certificado de aptitud psicofisica vigente para ser presentados a la autoridad cuando lo
solicite, asi como portarlo durante sus actividades.

V. Organizar las herramientas que seran utilizadas durante su turno de trabajo, desde que se sacan del almacén
hasta su regreso al mismo.

VI. Utilizar equipo y herramienta de precision, debidamente verificado, calibrado y en buenas condiciones en los
trabajos de mantenimiento previniendo su dafio.

VII. Analizar anticipadamente junto con el técnico que le sea asignado, los trabajos que se deben efectuar en las
aeronaves, para que de acuerdo con su jefe inmediato se proceda a hacer los arreglos necesarios para la
obtencién inmediata de las herramientas e informacién técnica.

VIII. Aprobar los cursos que le sean asignados.

IX. Mantener el orden y limpieza de su area de trabajo.

X. Apegarse a los procedimientos de seguridad establecidos en los manuales de la Empresa

PERFIL

Contar con licencia de Técnico Aeronautico Clase | o Il, dependiendo de la especialidad y alcance de la tarea o
trabajo a realizar.

Conocimiento béasico de Ingles Técnico Aeronautico.

No se requiere un minimo de experiencia.

Conocimiento del funcionamiento de sistemas de Motor, Tren de Aterrizaje, Sistemas Eléctrico/Electrénicos,
Estructurales, Hidraulicos, Neuméticos, etc.

Apegado a procesos y conocimiento y uso adecuado de manuales.

Conocimiento y manejo de las regulaciones aeronauticas.

01-Sep-2025 Reedicion 03 2-31

Link Conexion Aérea S.A. de C.V.




’AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO
MEXICO.

SUPERVISOR APARIENCIA IMAGEN

El Supervisor de apariencia Imagen (incluyendo trabajadores generales) es responsable ante el Gerente de
Mantenimiento de administrar el mantenimiento y/o reparacion del equipo de vuelo concerniente a la apariencia interior
y exterior de las aeronaves.

OBJETIVO:

Mantener en las mejores condiciones de apariencia e imagen las aeronaves tanto en su interior como en el exterior,
asi como también, asegurar que la apariencia interior de las aeronaves se encuentre en cumplimiento a lo establecido
por la Autoridad, TAR MEXICO y en apego a lo definido por el fabricante de la aeronave, y mejores practicas de la
industria.

FUNCIONES

I. Asegurar que se atiendan oportunamente los reportes de la tripulacién de cabina de pasajeros referentes a
apariencia e Imagen.

Il. Facilitar los medios necesarios para responder los reportes de bitacora de sobrecargos en coordinacion con el
personal de mantenimiento.

lll. Dirigir el reemplazo de partes en el interior de la aeronave cuando asi sea requerido por el supervisor de
mantenimiento.

IV. Asegurar que los trabajos de apariencia e imagen se realicen de acuerdo con la informacion técnica del fabricante,
autorizada por la Autoridad Aeronautica y politicas establecidas en el presente manual.

V. Verificar que el equipo y herramienta que utilicen se encuentre en buenas condiciones.

VI. Asegurar que se utilice el equipo de seguridad personal por parte del personal, necesario para efectuar sus
labores.

VII. Asistir a los cursos que la empresa les asigne a través del Gerente de Mantenimiento.

VIII. Firmar los trabajos realizados que no requieran de una licencia proporcionada por la AFAC.

PERFIL

» Contar con experiencia de 3 afios en actividades relacionadas a la apariencia de aeronaves.
* Ingles Técnico Aeronautico.

» Apegado a procesos y conocimiento y uso adecuado de manuales.

+ Conocimiento de herramientas y materiales usados en aviacion.

« Conocimiento y manejo de las regulaciones aeronautica
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TRABAJADOR DE APARIENCIA IMAGEN

El Personal de apariencia Imagen (trabajadores generales) es responsable ante el Supervisor de Apariencia Imagen
de efectuar el mantenimiento y/o reparacion del equipo de vuelo concerniente a la apariencia interior y exterior de las
aeronaves.

TAR MEXICO dispone con personal de apariencia Imagen propio, para efectuar las labores concernientes tanto en el
taller como en mantenimiento Linea, para lo cual han sido capacitados de acuerdo a sus labores en el uso y manejo
de materiales de aviacion.

FUNCIONES

V.

V.
VL.
VII.
VIII.

Revisar y atender los reportes de la tripulaciéon de cabina de pasajeros referentes a apariencia e Imagen.

Efectuar los trabajos necesarios para responder los reportes de bitacora de sobrecargos en coordinacién con el
supervisor de mantenimiento.

Realizar el reemplazo de partes en el interior de la aeronave cuando asi sea requerido por el supervisor de
mantenimiento.

Ejecutar los trabajos de apariencia imagen de acuerdo con la informacion técnica del fabricante, autorizada por la
Autoridad Aeronautica y politicas establecidas en el presente manual.

Verificar que el equipo y herramienta que utilicen se encuentre en buenas condiciones.
Utilizar el equipo de seguridad personal que se requiera al efectuar sus labores.
Asistir a los cursos que la empresa les asigne a través del Gerente de Mantenimiento.

Firmar los trabajos realizados que no requieran de una licencia proporcionada por la AFAC.

PERFIL

Contar con experiencia de 6 meses como trabajador general.
Conocimiento de herramientas y materiales usados en aviacion.
Apegado a procesos y conocimiento y uso adecuado de manuales.
Conocimiento de las regulaciones aeronauticas.
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TALLER AERONAUTICO CONTRATADO

Cuando se tenga necesidad de contratar a un Taller Aeronautico, el mismo proporcionara los servicios de
mantenimiento programados y de linea a la empresa donde no se tenga capacidad por parte de TAR MEXICO, para
coordinar y verificar el desarrollo de las actividades de mantenimiento y su registro (TNR, Ol, Guias de Mantenimiento,
Diferidos, Reporte de Dafios, Tarjetas, Bitacora de Mantenimiento, Operaciones y Sobrecargo) y estos a su vez deben
de reportar a TAR MEXICO, los trabajos que efectien de acuerdo a las disposiciones oficiales y al control de calidad
establecidos por la empresa, realizando los trabajos en condiciones Optimas para mantener la aeronavegabilidad
cumpliendo con lo siguiente:

FUNCIONES:

I. Contar con el personal técnico calificado, con licencia de personal técnico aeronautico vigente y con la capacidad
requerida para efectuar los trabajos a la flota de la empresa.

Il. Desarrollar con responsabilidad, calidad y eficiencia todos los trabajos que se le asignen, guiandose en los
manuales de mantenimiento de la flota.

[ll. Cumplir con las recomendaciones y métodos establecidos en su Manual de Procedimientos de Taller Aeronautico,
los manuales de Mantenimiento de la aeronave y este Manual General de Mantenimiento y Procedimientos de
Taller Aeronautico.

IV. En caso de no contar con la capacidad necesaria para una actividad de mantenimiento sera su responsabilidad
la contratacion de un taller con la capacidad requerida para dar cumplimiento de la tarea solicitada bajo su
responsabilidad.

V. Utilizar el equipo y herramientas autorizadas o recomendadas en los manuales, evitando su mal uso o deterioro y
verificar que el equipo de medicion y/o prueba no esté vencido en su calibracion.

VI. Reportar al Director de Ingenieria y Mantenimiento cualquier irregularidad, defecto o falla que observe en el equipo
de vuelo por minima que esta sea.

VII. Es el responsable de todos los trabajos de mantenimiento que realicen en la flota de TAR MEXICO, firmando y
anotando su nombre y nimero de permiso en las formas y papeleria correspondientes.

VIII. Llenar con escritura legible toda la papeleria de los trabajos incorporados anotando claramente las acciones
tomadas tanto en las formas de control, como en los reportes de inspeccion o especiales, reportando directamente
al Director de Ingenieria y Mantenimiento.

IX. Anotar en la bitacora de las aeronaves los trabajos y servicios efectuados, los nombres y nimeros de serie de las
unidades removidas e instaladas.

X. Analizar cuidadosamente los reportes y fallas reportadas para su atencién y correccion, anotando los trabajos
efectuados.

XI. Asegurar la Oportuna atencion de las tareas “Requiere Intervencion de Inspeccion RII” (Required Inspection Item)
mediante la coordinacion de los recursos de inspeccion.

XIl. Realizar una inspeccion visual general a la aeronave después del ultimo vuelo del dia, para determinar dafios o
anomalias evidentes y reportarlos a TAR (CCM), en caso de su existencia.

Nota: El taller aeronautico podra utilizar las tarjetas de identificacion propias o las pertenecientes a TAR
MEXICO.
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DIRECTOR DE CADENA DE SUMINISTRO

El Director de Cadena de Suministro es responsable ante del Director General de asegurar la disponibilidad del material,
consumibles, partes, componentes, equipo y herramienta, necesario para realizar las actividades de mantenimiento y
operaciones, y de que éste sea adquirido en las mejores condiciones de tiempo, calidad y costo.

FUNCIONES:

I. Asegurar que la planificacion para la compra del material requerido para el mantenimiento linea y mayor se realice en
el nivel 6ptimo de eficiencia.

Il. Asegurar que la compra del material se haga de acuerdo con las politicas de la Compafiia y se adquiera de fuentes
aprobadas.

Ill. Asegurar que todo el personal asignado esta adecuadamente capacitado y que toda la informacion técnica aprobada
esta disponible para cumplir con sus deberes.

IV. Asegurar que el almacenamiento y la preservacion de los materiales, consumibles, partes, componentes, equipo y
herramientas, se lleven a cabo de conformidad con la normatividad vigente, las recomendaciones de los fabricantes y
los estédndares de la industria en los almacenes.

V. Colaborar con la Direccién de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la Calidad, para establecer el programa y plan para
la Auditoria de Calidad de los proveedores.

VI. Asegurar que todo el material, consumibles, partes, componentes, equipo y herramientas, requeridos para las
actividades de mantenimiento se mantengan en el almacén de una manera limpia y ordenada.

VII. Asegurar que todo el material excedente y de desecho se segregue del inventario activo en el almacén.
VIIl. Establecer un sistema de control de garantias y un proceso de reclamacion de garantias para lo que aplique.
IX. Administrar los recursos humanos, materiales, financieros y técnicos asignados a la Direccion, conforme al balance
Optimo de elementos, y de acuerdo a los estandares de calidad aplicables.

COMPRAS TECNICAS

El personal de esta area es responsable ante el Director de Cadena de Suministro de TAR MEXICO de tener los materiales,
consumibles, partes, componentes, equipo y herramienta para el mantenimiento de las aeronaves, de acuerdo a lo
especificado por los fabricantes y la reglamentacion aeronautica aplicable y las politicas y procedimientos de este manual y
del Taller Aeronutico.

FUNCIONES
I. Estar debidamente capacitado en sus funciones y responsabilidades como Compras Técnicas.

Il. Adquirir en tiempo los materiales, partes, componentes, equipo, herramienta y servicios requeridos para la operacién
de TAR MEXICO, en coordinacién con la Direccion y/o Gerencias de Mantenimiento para cubrir las necesidades de
mantenimiento, incluyendo las provisiones para la correccion oportuna de defectos.

lll. Los materiales, consumibles, partes, componentes, equipos, herramientas y servicios adquiridos para efectuar los
trabajos de mantenimiento, reparacion o alteracién en la flota de TAR MEXICO sean de proveedores autorizados.

IV. Establecer y dar seguimiento a politicas y procedimientos de adquisiciones.
V. Establecer negociaciones con proveedores de productos y servicios buscando resultados 6ptimos para la empresa.
VI. Enviar a reparacion las unidades y refacciones a Talleres externos que asi lo requieran.

VII. Administracion del Almacén.

VIIl. Asegurar el control de vencimientos de material de consumo y el vencimiento de la herramienta calibrable.

IX. Conocery cumplir las politicas de TAR MEXICO, y a los procedimientos descritos en el presente manual, lo estipulado
en las leyes aplicables, Normas Oficiales Mexicanas, asi como a las normas de seguridad e higiene relacionadas con
sus actividades
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CAPITULO 3. MANTENIMIENTO
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3.1 MANTENIMIENTO
Listado de personal técnico aeronautico de TAR MEXICO. (VER ANEXO E)

El personal técnico aeronautico de TAR MEXICO, podra desempefar cualquiera de las funciones indicadas (pre-vuelo;
transito; post-vuelo; pernocta, reportes de bitacora y servicios programados), con base a lo establecido en las Politicas
y Procedimientos de este Manual.

Para el caso de los trabajos de mantenimiento desempefiados directamente en las aeronaves por alguno de los talleres
de mantenimiento contratados, el personal de TAR desempefiara funciones de supervisor o también el contratado por
TAR para realizar esa funcién, esto con la finalidad de vigilar que los trabajos de mantenimiento se realicen con la
calidad y seguridad requeridas. Sin que esto exima de dichas responsabilidades al taller contratado. Siendo que el
personal de TAR MEXICO no firmaré ningin documento de trabajo efectuado por personal del taller contratado.
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3.2 CAPACITACION

El Manual de Capacitacion de la Empresa aprobado por la AFAC detalla la capacitacion del personal de TAR MEXICO
de las diferentes areas de mantenimiento como son Ingenieria, Supervisores, Inspectores, Técnicos y Administrativos.

Los expedientes del personal estaran bajo control de la Direccién de Seguridad Aérea y Aseguramiento de Calidad
mismos que contendran lo siguiente:

Curriculum Vitae

Copia de licencia técnica aeronautica

Copia del certificado de aptitud psicofisica

Copia de las constancias de cursos tomados

Evaluaciones de Habilidades y Competencias (OJT), ver formatos ANEXO D.
Control de cursos recibidos.

Copia de la documentacion profesional y/o técnica de capacidades

CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT

El personal de nuevo ingreso al cumplir 3 meses sera evaluado para comprobar sus competencias y habilidades y
verificar si cumple con las expectativas de su puesto de trabajo (experiencia, practica en los procedimientos, métodos
de inspeccidén, materiales, herramientas y equipo en general).

Se le aplicara una evaluacion de desempefio utilizando el formato de evaluacion de desempefio (MGMYPTA-F-045) y
una evaluacion/capacitacion en el trabajo OJT utilizando los formatos (MGMYPTA-F-46 y MGMyPTA-F-59), estos
formatos se encuentran en el presente manual en el ANEXO D.

Las evaluaciones seran realizadas por el jefe inmediato superior o por el Gerente de Mantenimeinto directamente en
el area de trabajo.

Adicionalmente en el manual MGO en su seccién de anexos referente a los formatos se indica el formato MGO-
FO03/15 mismo que es utilizado para impartir capacitacion interna, por ejemplo pero no limitada a:

» Curso de induccion a la empresa,

» Procedimientos internos como los establecidos en el MGMyPTA,
* Llenado de formatos,

* Uso de herramientas,

» Seguridad,

Y en general, la capacitacion que no sea requerida deba ser impartida por un Centro de Capacitacién aprobado.
3.2.1 CAPACITACION PARA PERSONAL DE TALLER EXTERNO.

En el Manual de Capacitacion y Adiestramiento se detalla este punto.

3.2.2 MANUAL DE CAPACITACION Y ADIESTRAMIENTO TAR

Para mas informacion referente a la planeacion, administracion de documentacién y registros, asi como cualquier otra
consulta de capacitacién referirse al Manual de Capacitacion y Adiestramiento de TAR.
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3.3 EQUIPO DE VUELO

El presente capitulo describe en resumen las caracteristicas y limitaciones operacionales de las aeronaves de nuestra
empresa.

A continuacion, se presentan las limitaciones operacionales en forma general, solo como referencia rapida. Sin
embargo, se debera consultar el Manual de vuelo de la aeronave y la Lista de equipo minimo “MEL” para fines
Operativos.

Nota: Para cualquier referencia que requiera de un mayor detalle, se correspondera consultar el manual de vuelo y/o
el de Mantenimiento de nuestras aeronaves.

3.3.1 DATOS DE IDENTIFICACION DE LAS AERONAVES
El inicio de operaciones de TAR MEXICO fue el 14-mar-2014 con aviones Embraer de la familia 145 con la operacion
de aeronaves Embraer 145LR, actualmente se han incluido modelos 145EP, ambos modelos disponen de 50 plazas

de asientos para pasajeros, con dos Motores y una UPA instalados.

3.3.2. PLANEADOR

MARCA MODELO FAI?FTlgADCIiON No. DE SERIE MATRICULA

1 EMBRAER 145LR 1998 145063 XA-NFP
2 EMBRAER 145LR 1998 145078 XA-AFH
3 EMBRAER 145LR 1999 145138 XA-PFL
4 EMBRAER 145LR 2000 145241 XA-IFP
5 EMBRAER 145EP 2001 145418 XA-VGQ
6 EMBRAER 145EP 1999 145187 XA-MBR
7 EMBRAER 145LR 2001 145382 XA-IVB
8

9

10

PESO VACIO PESO VACIO PESO MAXIMO DE PESO MAXIMO DE NUMERO DE

(KG) 145EP (KG) 145LR DESPEGUE (KG) 145EP DESPEGUE (KG) 145LR PLAZAS
17,100 17,900 20,990 22,000 50
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3.3.3 MOTORES

Los motores disponibles para la flota de aviones de TAR MEXICO son de la marca ROLLS ROYCE con los modelos;
AE3007A1 y AE3007A1P con los numeros de parte que se pueden encontrar instalados en cualquiera de las aeronaves
de acuerdo a la aplicabilidad de éstas, mayores detalles se encuentran en el Manual del Programa de Manteniendo en
su pagina Sec. 1-4.

MOTOR ROLLS ROYCE

5 MODELO
CONDICIONES DE OPERACION
AE3007A1 AE3007A1P
NUMERO DE PARTE: 23070991 23070401
EMPUJE AL DESPEGUE: 33.71 kN (7580 Ibf) ISA+30°C 37.08 kN (8338 Ibf) ISA+19°C
DESPEGUE 948°C (5 minutos) 948°C (5 minutos)
LIMITE DE TAXING
TEMPERATURA DEL | ~onTiNUO 901°C 901°C
MOTOR (ITT)
ARRANQUE 800°C 800°C
LIMITE MAXIMO DE N2: 16440 16440
VELOCIDAD (rpm): N1: 8700 8700

3.3.4 UPA

Las Unidades de Potencia Auxiliar (APU) disponibles para la flota de aviones de TAR MEXICO son de la marca
Sundstrand Aerospace con los modelos; T-62T-40C11 y T-62T-40C14 con los nimeros de parte que se pueden
encontrar instalados en cualquiera de las aeronaves de acuerdo a la aplicabilidad de éstas, mayores detalles se
encuentran en el Manual del Programa de Manteniendo en su pagina Sec. 1-4.

No. MARCA TIPO MODELO NUMERO DE PARTE
1 HAMILTON SUNDSTRAND APS 500R T-62T-40C14 4504113A
2 HAMILTON SUNDSTRAND APS 500R T-62T-40C14 4504113
3 HAMILTON SUNDSTRAND APS 500R T-62T-40C11 45019688
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3.4 DIMENSIONES Y VISTAS
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3.5 CONTRATO TIPO DE MANTENIMIENTO

TAR MEXICO, para mantener en condiciones ptimas de Aeronavegabilidad a sus aeronaves, cuenta con taller propio
para los servicios de Linea y en caso de requerir Mantenimiento a las Aeronaves fuera de su alcance, celebra un
contrato de mantenimiento con un Taller Aeronautico autorizado por la Agencia Federal de Aviacion Civil para
proporcionar el mantenimiento a las aeronaves con que cuenta nuestra Empresa.

Los trabajos de mantenimiento seran aplicados solo por Talleres Aeronauticos autorizados con la respectiva capacidad
indicada en las limitaciones correspondientes de su permiso de Taller Aeronautico. Al momento de la firma del contrato,
se conservara una copia de dicho permiso y de sus limitaciones en la Direccion de Ingenieria y Mantenimiento o
designado.

Se firmara el contrato de mantenimiento de acuerdo con la aplicacién de trabajos y servicios de mantenimiento para
los que el Taller Aerondutico cuente con la capacidad al momento de la firma de dicho contrato y que se encuentren
contenidos dentro de las limitaciones del permiso de Taller Aeronautico.

Se vigilara que cada Taller Aeronautico aplique sélo aquellos trabajos de mantenimiento para los cuales cuenten con
la respectiva capacidad a través de la autorizacion de la AFAC y que dicho trabajo haya sido convenido a través del
contrato de mantenimiento.

En el Anexo B de este Manual se puede consultar un ejemplo del contrato tipo firmado con un Taller Aeronautico, el
cual fue previamente autorizado por la AFAC y para su correspondiente registro.

TAR MEXICO, resguardara toda documentacion generada por la aplicacion de los servicios de mantenimiento. Siendo
responsabilidad del Taller Aerondutico el correcto llenado de los formatos de mantenimiento emitidos por TAR
MEXICO.

En el caso de que se requiera que una aeronave es enviada a algun Taller para que se realice un servicio mayor, el
area de Planeacion y Control definird las tareas a realizarse en las aeronaves de acuerdo al Programa de
Mantenimiento autorizado por la AFAC. Posteriormente se envian las tareas a realizarse al taller aeronautico, y el taller
aeronautico realiza los servicios de mantenimiento previamente definidos a la aeronave.

TAR MEXICO, mediante un representante técnico en el taller reparador, verifica que los trabajos se hayan efectuado,
de acuerdo a lo definido por el aérea de Planeacion y Produccion.
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3.6 INFORMACION TECNICA

La informacién técnica que a continuacién se enlista sera considerada como parte y base complementaria y del
presente manual MGMyPTA. La informacion técnica consta de los manuales del fabricante de la flota que opera la
Empresa.

Recepcidn de la informacion técnica:

La informacién técnica procedente de los fabricantes o denominada también como entidad de disefio se adquiere a
través de una suscripcion de publicaciones técnicas, la cual es recibida o consultada a través de los portales de dichos
proveedores.

Evaluacion de la informacién técnica:

El personal responsable de cada area de la Direccion de Ingenieria y Mantenimiento revisara las publicaciones técnicas
como parte de sus responsabilidades evaluando si existen cambios, actualizaciones o requerimientos que necesiten
implementarse.

Distribucion de la informacion técnica:

La informacion técnica esta disponible para el personal de TAR MEXICO y proveedores de forma electronica a través
de los accesos de cada fabricante, dichos accesos son proporcionados y controlados por el Gerente de Ingenieria y
Planeacion.

Para el personal técnico de mantenimiento se cuenta con computadoras a las que pueden acceder para revisar la
documentacidn técnica, tanto en base de mantenimiento como en estaciones.

Adicionalmente, se cuenta con la nube interna de (SAD) WIKI en la cual se pueden consultar manuales de la compafia
y fabricante a la cual tiene acceso el personal de TAR.

Todo el personal de la Empresa hara buen uso de la informacién técnica proporcionada por nuestra Empresa. La
informacion técnica de las aeronaves y los manuales emitidos por la Empresa se encuentra en formato electrénico. El
acceso a la informacion es través de la pagina web del fabricante de la aeronave, motores y APU respectivamente,
estos ultimos dos son restringidos por estar controlados y proporcionados por el Gerente de Ingenieria y Planeacion:

Para la aeronave Embraer 145:
https://techpubs.flyembraer.com/

Del fabricante de los motores:
https://secure.portal.rolls-royce.com/RRLogon/LogonExternal.jsp

Del fabricante del APU:
https://customer.pwec.ca/siteminderagent/forms/login.fcc?TYPE=33554433&REALMOID=06-4a837cd9-2df2-46f9-
b51f-3a5d9f6d339&GUID=&SMAUTHREASON=0&METHOD=GET&SMAGENTNAME=xhgp031.pwc.ca&TARGET=-
SM-https%3a%2f%2fcustomer%2epwc%2eca%2f
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Manuales del fabricante de la aeronave Embraer 145.

Aircraft Maintenance Manual (AMM Part |).
Aircraft Maintenance Manual (AMM Part II).
Auxiliary Power Unit Buildup Manual (APUBM)
Configuration of Aircraft for Ferry Flight (CAFF)
Corrosion Prevention Manual (CPM)
Maintenance Review Board (MRB)
Nondestructive Inspection Manual (NDI)

Ramp Maintenance Manual (RAMP)

Schedule Maintenance Requirements Documents (SMRD)
Structural Repair Manual (SRM)

Standard wiring Practices Manual (SWPM)
Fault Isolation Manual (FIM)

System Schematic Manual (SSM)

lllustrated Parts Catalog (AIPC).

CMM-Vendor (CMM VENDOR)

lllustrated Tool Equipment Manual (ITEM).

Estos manuales se encuentran disponibles de forma electrénica a través del acceso antes mencionado para su uso
por parte del personal de mantenimiento.

Manuales del fabricante de los motores Rolls Royce AE3007A1

Son consultados directamente en la pagina del fabricante para asegurar que la informacién técnica consultada se
encuentre vigente, su acceso es limitado para tener un control estricto en el manejo de esta informacion:

e Fault Isolation Manual.

llustrated Parts Catalog.

llustrated Tool and Equipment Manual.
Maintenance Manual.

Notice to Operators.

Service Bulletin Index.

System description Manual.

Manuales del fabricante de los APU 40C11-1y 40C14-1

Son consultados directamente en la pagina del fabricante para asegurar que la informacién técnica consultada se
encuentre vigente, su acceso es limitado para tener un control estricto en el manejo de esta informacién:

Engine Manual — 40C11-1 & 40C14-1.
Parts Catolog — 40C11-3 & 40C14-3.
Airworthiness Limitations Manual
Consumable Material List.

Standard Practice Manual.

Manuales emitidos por TAR MEXICO

Programa de Seguridad para la Prevencién de Actos de Interferencia llicita (PSPAII).
Manual de Seguridad Operacional (MSO).

Manual de Lista de Equipo Minimo (MEL).

Manual General de Operaciones (MGO).

Manual General de Mantenimiento y Procedimiento de Taller Aeronautico (MGMyPTA).
Manual Programa de Mantenimiento para la Aeronave EMB-145 (MPM).

Manual de Aseguramiento de la Calidad (MAC).
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3.6.1 ACTUALIZACION DE LA INFORMACION TECNICA

Es responsabilidad del Gerente de Ingenieria y Planeacion o a quien designe, mantener vigente la suscripcion con
Embraer para tener acceso a la informacion técnica emitida por el fabricante de las aeronaves que opera la Empresa.

El Gerente de Ingenieria y Planeacion o su designado otorgara claves personalizadas al personal técnico del Taller
Aeronautico para la consulta de las paginas de los fabricantes siendo su responsabilidad el correcto uso de la misma
y garantizar que la informacion utilizada se encuentre vigente.

Los datos y documentos utilizados por el personal técnico para la ejecucion del mantenimiento en las aeronaves y sus
componentes son los emitidos por las Autoridades Aeronauticas, fabricantes de aviones/componentes, Ingenieria del
taller y clientes.

La disponibilidad de estos datos y documentos se maneja en 2 niveles:

* Nivel 2, que son los documentos que el personal técnico de mantenimiento tiene de manera accesible en las
areas de trabajo para realizar las labores de mantenimiento (SRM, AMM, IPC, AWL, WDM, CMM, Ordenes de
Ingenieria, tareas de mantenimiento, etc.)

= Nivel 3, que son los documentos utilizados por las areas responsables de definir el mantenimiento, o de
abastecer al taller, por ejemplo, Ingenieria y Planeacién (MPD, MRB, SB’s, AD’s, SIL’s, ETM, JIC’s, etc.)

Este tipo de datos y documentos se denominan “Informacién Técnica Aprobada”, estableciendo en las
responsabilidades de cada area el uso apropiado de esta informacion.

Asi también, la Informacién Técnica Aprobada es utilizada para generar las tareas de mantenimiento “task cards”,
Ordenes de Ingenieria, Miscelaneas de Ingenieria, Guias de Mantenimiento, etc.
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3.7 OBTENCION DE DIRECTIVAS DE AERONAVEGABILIDAD

La Gerencia de Ingenieria o su designado, mantiene al dia la informacién de las Directivas de Aeronavegabilidad
emitidas por las Autoridades Aeronauticas de las aeronaves, motores y componentes aplicables a la flota de TAR
MEXICO vy clientes en caso de contratarse.

La Gerencia de Ingenieria revisara cada dos semanas (Bi-weekly) las siguientes paginas de las Autoridades de disefio
y de convalidacion para consultar las Directivas de Aeronavegabilidad para su analisis correspondiente:

https://sistemas.anac.gov.br/certificacao/DA/DAE.asp

https://www.faa.gov/requlations policies/airworthiness directives/

https://www.gob.mx/afac/acciones-y-programas/directivas-de-aeronavegabilidad

Una vez que una Directiva de Aeronavegabilidad es emitida por una Autoridad Aeronautica, sera analizada por la
Gerencia de Ingenieria, dependiendo del resultado del analisis sera aplicada a las aeronaves de nuestra Empresa, de
acuerdo con lo indicado en el procedimiento de este Manual.

3.8 OBTENCION DE BOLETINES DE SERVICIO

La Gerencia de Ingenieria y Planeacion o su designado obtiene los Boletines de Servicio Mandatorios (Alert) para su
andlisis correspondiente de la pagina web del fabricante de la aeronave, los Boletines de Servicio recomendados se
pueden analizar si la Gerencia de Ingenieria y Planeacion ve una posible conveniencia para la operacion de TAR
MEXICO.

https://www.flyembraer.com/irj/portal/anonymous.

Para lo cual la revisara cada dos semanas (Biweekly). Por otra parte, puede recibir via correo electrénico los boletines
de servicio de los diferentes fabricantes de componentes o partes de las aeronaves, tal como, Honeywell, Rolls Royce,
Allied Signal, etc.

Los Boletines de Servicio contienen informacion de caracter técnico que tienen como objetivo mejorar el funcionamiento
de las aeronaves, sistemas y/o componentes.

Una vez obtenido el Boletin de Servicio Mandatorios (Alert), sera analizado por el personal de la Gerencia de Ingenieria,
y su aplicacién en las aeronaves de nuestra Empresa o del cliente, segun corresponda, sera conforme a lo indicado
en el procedimiento del capitulo 4 de este Manual.
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3.9 RESPALDO DE INFORMACION

Diariamente, segln sea el caso, se generan registros de las aeronaves de la flota de TAR MEXICO, dichos registros
escritos incluyen las bitacoras de mantenimiento y operaciones de las aeronaves, servicios programados, tarjetas de
identificacion de partes, reparaciones y alteraciones mayores, Ordenes de Ingenieria, etc.

Actualmente se cuenta con un respaldo digital de todos los documentos de la aeronave, en el que se consulta todo el
historial de mantenimiento previo a la llegada a TAR MEXICO y durante la operacion en la misma.

Lo anterior con la finalidad de tener la conservacién de los documentos en papel, ademas de tener el historial completo
en forma digital para cualquier evento que ocurra.

Toda la informacion electrénica que se genera diariamente en el area de ingenieria y planeacién se guarda un respaldo
en un servidor controlado por el gerente del &rea, esto con la finalidad de que se encuentre disponible para su consulta.

https://tarmexico.bitrix24.com/

La Gerencia de Ingenieria y Planeacion o su designado, mantiene al dia la informacién de las Directivas de
Aeronavegabilidad emitidas por las Autoridades Aeronauticas de las aeronaves, motores y componentes aplicables a
la flota de TAR MEXICO.
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3.10 EQUIPOS Y HERRAMIENTAS

TAR MEXICO cuenta con equipo y herramienta propio, sin embargo, puede solicitar a renta con talleres y proveedores
autorizados los equipos y herramientas necesarios para llevar a cabo los servicios de mantenimiento conforme a lo
establecido en los manuales de los fabricantes.

Es responsabilidad del personal Técnico Aeronautico utilizar equipos y herramientas aprobados por los fabricantes y/o
por la Autoridad Aerondautica.

La Gerencia de Aseguramiento de Calidad se encargara de auditar al Taller Aeronautico contratado con el fin de
asegurar que cuenten con el equipo y herramienta especial sujeto a calibracién vigente y con su certificado de
calibracion, necesarios para la correcta aplicacién de los servicios de mantenimiento programado y no programado.

Para el caso de pernoctas fuera de la estacion principal se usara el formato de evaluacién para corroborar que el taller
externo cuente con la herramienta necesaria de acuerdo con lo establecido en el FORMATO MGMYPTA-F-023, el cual
deberé tener todos los items con condicién satisfactoria, si no es el caso se otorgara un plazo méaximo de 7 dias para
tener el material completo

HERRAMIENTA DEL PERSONAL TECNICO

El Gerente de Mantenimiento determinara la lista de Herramienta minima que debera tener el personal de taller para
dar mantenimiento en linea a las aeronaves de TAR MEXICO.

El Personal de Mantenimiento del Taller de TAR MEXICO, es responsable de adquirir y mantener su herramienta.
Dicha herramienta se enlista a continuacién, aunque no es limitativa;

Herramienta de Mecéanico abordo

Cantidad Descripcion
Pinzas de extension
Desarmador #2 plano

[y

Desarmador #3 plano
Desarmador # 2 cruz
Desarmador #3 cruz
Desarmador de puntas
Matraca de 1/4"
Extensién de 1/4" larga
Dado de 5/32" largo de 12 puntos
Dado de 10 mm
Dado de 11 mm
Llave espafiola de 1/2"
Llave espafiola de 3/8"
Llave espafiola de 5/16"
Llave espafiola de 9/32"
Desarmadores perilleros
Martillo de goma
Pinzas de corte
Pinzas de presion grandes

RliRr|RrR|RP[R|IRP[R|R[R|P[R|P|[R|P|[R|P |~
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CAPITULO 4. PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO
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4. PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO

TAR tiene organizados y documentados sus procedimientos de trabajo de acuerdo a la filosofia del 1ISO 9000, por lo
gue se tienen los siguientes niveles de procedimientos que se pueden encontrar en el Sistema de administracion de
documentos (SAD):

1. Manuales corporativos

a. MPC - Manual de politicas corporativas
b. CYR - Cddigos y reglamentos
c. MPM - Manual de procedimientos maestros

2. Documentos regulados por autoridades aeronauticas
a. PAC - Permisos, autorizaciones y certificados
b. MRAFAC - Manuales regulados por la AFAC

3. Manuales de procedimientos internos
a. MPIA - Manual de procedimientos internos administrativos
b. MPIT - Manual de procedimientos internos técnicos
c. MC - Manual de capacitacion

4. Catalogos de formatos y circulares
a. CFA - Catélogo de formatos administrativos
b. CFT - Catalogo de formatos técnicos
c. CC2019 - Catalogo de circulares emitidas en 2019

Estos documentos establecen la politica general de la Empresa y en especifico del taller con el fin de dar cumplimiento
a los aspectos normativos de la Autoridad, tal es el caso de este Manual General de Mantenimiento y Procedimientos
de Taller Aeronautico (MGMyPTA).
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4.1 CONTROL Y APLICACION DE DIRECTIVAS DE AERONAVEGABILIDAD Y BOLETINES DE
SERVICIO MANDATORIOS

La aplicacion de Directivas de Aeronavegabilidad (AD’s) y Boletines de Servicio (SB’s) Mandatorios (Alert) esta
establecido conforme a los requerimientos expresados en la Norma Oficial Mexicana NOM-039-SCT3-2010, “Que
regula la aplicaciéon de directivas de aeronavegabilidad y boletines de servicio a aeronaves y sus componentes”, y
hacia las disposiciones legales aplicables, formando de esta manera una de las partes fundamentales que determina
la condicion de aeronavegabilidad de la flota, con la calidad y seguridad requerida en nuestras operaciones.

La Gerencia de Ingenieria y Planeacién se encarga del control y analisis de las Directivas de Aeronavegabilidad y los
Boletines de Servicio Mandatorios (Alert), su verificacion y, correcta y oportuna aplicacién y certificacion, también es
responsable de verificar por lo menos una vez por mes si se han emitido nuevas Directivas de Aeronavegabilidad o
Boletines de Servicio Mandatorios (Alert) que apliquen o involucren a las aeronaves de la empresa o clientes cuando
se contrate y del mismo modo, es responsable de verificar su oportuna aplicacion.

Por lo anterior y conforme a la Ley, TAR MEXICO es la Unica responsable de la correcta aplicacién de Directivas de
Aeronavegabilidad, Boletines de Servicio Mandatorios (Alert) y Servicios de Mantenimiento en sus aeronaves.

La Gerencia de Ingenieria y Planeacion, atraves del personal de Planeacion se coordina con Mantenimiento respecto
a la aplicacién de las ADs y SBs, en conjunto con el area de Operaciones para su aplicacion previa al vencimiento
establecido a fin de no afectar la operacion.

La responsabilidad de la Gerencia de Ingenieria y Planeacién es dar cumplimiento a lo dispuesto por las autoridades
aeronauticas y fabricantes, asegurando la aplicacion adecuada y oportuna de las Directivas de Aeronavegabilidad y
Boletines de Servicio Mandatarios (Alert) en las aeronaves, por lo anterior se definen las siguientes politicas y
procedimientos:

1. La Gerencia de Ingenieria y Planeacion analizara las Directivas de Aeronavegabilidad y Boletines de Servicio
Mandatorios (Alert) que reciban, para determinar la aplicacion, asi como su programacion de acuerdo con su
efectividad y limite de tiempo establecidos en la Directiva de Aeronavegabilidad y Boletin de Servicio Mandatorio
(Alert).

2. En funcion del limite de efectividad de aplicacion, la programacién de vuelos, la disponibilidad del material
requerido y tiempo necesario de trabajo, se programa la fecha de aplicacion.

3. La Gerencia de Ingenieria y Planeacién o su designado es responsable de archivar la documentacién de nuestras
aeronaves. La informacién se conserva en original a fin de poder demostrar en cualquier momento el cumplimiento
de la aplicacién de las Directivas de Aeronavegabilidad y Boletines de Servicio, en el que apareceran los nombres,
firmas y nimeros de licencias del personal involucrado en la ejecucidn del trabajo, asi como la fecha de aplicacion,
ciclos y horas totales en el momento de la aplicacion de las Directivas de Aeronavegabilidad y Boletines de
Servicio.

El tiempo limite de aplicacion se respetara evitando exceder los lineamientos de efectividad que establezcan las
Directivas de Aeronavegabilidad y Boletines de Servicio Mandatorios (Alert), se determinara si la aplicacion es por
Unica vez, por primera vez o cuando se programe su repeticion cuando estos sean de aplicacion repetitiva.

Para todos aquellos Boletines de Servicio que estén afectados por el cumplimiento de una Directiva de
Aeronavegabilidad, indistintamente del cumplimiento que se marque en dicho Boletin, es obligatorio el cumplimiento
de la Directiva de Aeronavegabilidad correspondiente, dentro de los limites y plazos especificados en la misma.

Para aquellos Boletines de Servicio relativos al establecimiento de tiempos, ciclos o tiempo calendario entre revisiones
generales de productos, asi como limites e intervalos de tiempo, ciclos, tiempo calendario para retiro o revision general
de componentes, el cumplimiento de éstos son de caracter mandatorio, indistintamente de la clase de cumplimiento
gue en esto se aplique y dentro de los limites e intervalos de tiempo que se especifiquen.
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TAR MEXICO, puede en cualquier momento, aplicar los Boletines de Servicio recomendados u opcionales, de
categorias diferentes a las indicadas en el inciso anterior, cuando asi lo considere pertinente.

La Gerencia de Ingenieria lleva el control de aplicaciéon de Directivas de Aeronavegabilidad y Boletines de Servicio
mandatorios y recomendados, estos Ultimos que por necesidades o conveniencia de TAR se apliquen a nuestras
aeronaves, en cumplimiento al contenido minimo establecido en la Norma Oficial Mexicana NOM-039-SCT3-2010.
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4.2 SEGUIMIENTO Y CONTROL DE LOS REPORTES DE BITACORA Y TRABAJOS DIFERIDOS

El personal de mantenimiento sera el encargado de atender todos y cada uno de los reportes anotados por la tripulacién
de vuelo en los libros de hitacora de las aeronaves, asentando en estos la accion correctiva, el nombre del personal
de mantenimiento que lo atendid, el nimero de su licencia y su firma.

En funcion de la importancia de algun reporte o del volumen de trabajos diferidos, se determinara cuando una aeronave
se pondra fuera de servicio para la atencion de reportes via la Direccién de Ingenieria y Mantenimiento y las
necesidades de Operaciones de la empresa.

Para mayor comprensién de este seguimiento y control, se anexa dentro de este manual, el formato de bitacora de
mantenimiento utilizado y los procedimientos para el llenado de la misma.

La bithcora de mantenimiento se utiliza para anotar la incorporacion de servicios programados, reparaciones,
alteraciones mayores o reemplazo de componentes. En la bitdcora de mantenimiento se evitar4 anotar reportes
relacionados a la apariencia o conveniencia para los ocupantes, estos seran reportados via Bitacora de Sobrecargos
por la tripulacién de cabina de pasajeros para ser atendidos por el personal técnico con la atencion oportuna y puntual
sin restarle importancia, asi mismo el sobrecargo notificara a la tripulacién de vuelo aquellos reportes que pueden tener
alguna afectacién de indole de aeronavegabilidad poniendo el riesgo la operacién y seguridad de la aeronave.

El personal de mantenimiento interpretara el reporte de la tripulacion de vuelo que se hubiese presentado, confirmando
gue la falla anotada se encuentra claramente en la bitacora correspondiente. El Taller Aeronautico es el responsable
de efectuar todas las pruebas operacionales, si es lo que aplica para determinar la condicién de aeronavegabilidad de
las aeronaves, componente o accesorio sobre la cual el piloto haya reportado la anomalia.

El siguiente procedimiento tiene por objetivo establecer las politicas que el personal de mantenimiento seguira para la
atencién de reportes asentados en la bitacora de mantenimiento de nuestras aeronaves:

» Unavez que la aeronave en cuestién llegue al aeropuerto de destino el personal de mantenimiento revisa la bitacora
de mantenimiento para confirmar las anomalias reportadas por la tripulacién de vuelo.

* Si se trata de una escala en donde las aeronaves realizan un transito y la bitdcora no cuenta con reportes de la
tripulacion de vuelo, las aeronaves quedan liberadas para continuar con su operacién y seguir a su siguiente
aeropuerto de destino. En caso de existir algun reporte, éstos se atienden o se difieren de acuerdo a los factores
tales como: afectacién a la condicién de aeronavegabilidad, tiempo disponible previo al siguiente vuelo, equipo,
refaccion o material disponible, estando alerta por la seguridad de las aeronaves.

Cuando se presenten discrepancias que afectan la condicién de aeronavegabilidad de las aeronaves, éstas se
corregiran de manera inmediata y conforme a los manuales de mantenimiento autorizados a excepcién de que no se
disponga de tiempo suficiente para atenderlas o cuando no se cuente en el lugar y momento con el equipo, material o
refaccion, en éstos casos se aplican los criterios definidos en la Lista de Equipo Minimo (MEL) de las aeronaves para
determinar si se difiere la discrepancia reportada conforme al procedimiento de la seccién 4.16 del presente capitulo.

Cabe destacar que cuando el reporte no es claro en la descripcion dada por la tripulacién de vuelo, ésta sera aclarada
con el capitan de la aeronave antes de iniciar con los trabajos.

i. El personal de mantenimiento después de atender las discrepancias reportadas las contestara en la bitacora de
mantenimiento proporcionando la referencia del Manual de Mantenimiento o utilizando la referencia de la Lista de
Equipo Minimo segun aplique. Si para la correccion de la discrepancia existe algin cambio de componente esto se
anotara con los datos completos del componente removido y del instalado, anexando una copia en la bitacora,
adjuntando la documentacion de soporte correspondiente para el control respectivo.

ii. En la BitAcora de Mantenimiento se evitard anotar reportes de apariencia, asi como reportes a conveniencia para
los ocupantes, Estos reportes se colocan en la Bitdcora de sobrecargos. (Ejemplo: vestiduras de asiento
manchadas, alfombras sucias, desprendimiento de pintura, etc.) solo para aquellos casos que sea algo que pueda
afectar la aeronavegabilidad poniendo el riesgo la operacion y seguridad de la aeronave.
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iii. La Bitacora de Mantenimiento tiene un lugar asignado y accesible dentro de la cabina de Pilotos, todas las veces
y dias, este documento estara accesible y se mantendra obligadamente dentro de la cabina de Pilotos, excepto que
se utilice para registro de informacidn, posteriormente se regresara al lugar asignado.

iv. La Bitacora es un documento de importancia Legal, por lo que no se permiten borrones, en caso de cometer un
error en alguna anotacion, esta se cancelara con una linea de texto incorrecto incluyendo nimero de licencia y firma
del personal que hace la correccién y registrar a continuacion el texto adecuado. No se permite utilizar liquido
corrector, asi mismo, en caso necesario de cancelar una hoja del Libro de Bitacora, es mandatorio anotar el
siguiente Texto:

“CANCELADA POR MANTENIMIENTO FECHA dd/mmm/aa,
ESTACION, Nombre del Técnico/lnspector y Licencia”

v. Esta leyenda se coloca al ser un error de Mantenimiento o de Pilotos, por lo cual, se cruzara con una linea la hoja
de bitacora, comenzar el cruce de la esquina inferior izquierda y terminar en la esquina superior derecha.

Nota: Se debe Cancelar una Bitacora por apertura y cierre en donde se escribiran las siguientes leyendas:

“CANCELADA POR MANTENIMIENTO BLOCK DE BITACORA TERMINA EN FOLIO #### Y
CONTINUA NUEVO BLOCK EN FOLIO #### CON FECHA dd/mmm/aa, ESTACION, Nombre del
Técnicollnspector y Licencia.”

“CANCELADA POR MANTENIMIENTO BLOCK DE BITACORA COMIENZA EN FOLIO ###t Y ES
CONTINUACION DEL BLOCK ANTERIOR EN FOLIO #### CON FECHA dd/mmm/aa, ESTACION,
Nombre del Técnicol/lnspector y Licencia.”

vi. Esta hoja (Hoja Blanca original) se conserva dentro de la cabina de vuelo para informacién de la tripulacién y
personal de mantenimiento, al agotarse este libro de bitacora, este se bajara de la aeronave, enviando el
documento(s) a la seccién de Planeacién y Control del area de Ingenieria, quien lo conserva para control y archivo.

vii. (Hoja Amarilla copia) Se envia al Area de Planeacion y Control de Registros diariamente, o se fotografia o escanea
para transmitir en avanzada la informacién de bitdcoras y mantener los registros para planeacion y programa de
tareas de Mantenimiento al dia, estando obligado el Taller Aeronautico en apoyar a lograr esta condicién.

Finalmente, el personal de mantenimiento o el Inspector certificaran conforme aplique en la bitacora de mantenimiento
los trabajos realizados en las aeronaves, emitiendo con esto la liberacidn de mantenimiento y aprobando la
aeronavegabilidad y retorno a servicio de las aeronaves.
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4.3 MODIFICACION Y REPARACION DE AERONAVES

Este procedimiento describe las acciones a efectuar para realizar modificaciones y/o reparaciones en aeronaves con
matricula mexicana de la flota de TAR MEXICO, asi como para solicitar las autorizaciones correspondientes a la AFAC.

Es responsabilidad del Ingeniero en Estructuras en conjunto con el Supervisor de Mantenimiento Mayor y/o personal
del Centro de Control de Mantenimiento (CCM) y/o Inspector de Control de Calidad, determinar una modificacion o
reparacion mayor, con base al manual de reparaciones estructurales (SRM) o por disposicién técnica del fabricante.

4.3.1. MODIFICACION
Las modificaciones deberan ser realizadas mediante la aplicacion de 6rdenes de ingenieria, emitidas por el area
correspondiente las cuales podran ser en base a:
I.Informacidn técnica del fabricante de la aeronave y/o componentes.
I1.Un estudio técnico realizado por el &rea de ingenieria y/o CCM.
Ill.Boletines de Servicio y Directivas de Aeronavegabilidad aplicables a la aeronave.
Para todos los casos, si la modificacion a realizar afecta el Certificado Tipo de la aeronave, 0 sus caracteristicas de

certificacién, se debera enviar el estudio técnico correspondiente a la autoridad aerondutica mexicana para que se
obtenga la aprobacién correspondiente.

Una vez aprobado el estudio técnico por parte de la autoridad aerondutica, el area de Planeacién y Control y/o
departamento de Ingenieria realizara la programacion del trabajo en coordinacién con el taller de mantenimiento.

Al término de las actividades se certificara la modificacion mediante el uso de la Forma DGAC-46 (Ver anexo D).
En base a lo establecido en la Norma Oficial Mexicana NOM-021/3-SCT3-2010 el estudio técnico debera ser avalado
por un Ingeniero en Aeronautica y contener como minimo lo siguiente:
I. Procedimientos necesarios para realizar la modificacién mayor incluyendo:
a.Remocion e instalacion de partes o componentes.
b.Peso de los componentes removidos e instalados.
c.ldentificacion de partes y componentes (nimero de parte y cantidad).
d.Pruebas a realizar.

e.Si es requerido, realizar el calculo de peso y balance de la aeronave o vuelo de verificacion una vez terminados
los trabajos.

Il. Referencia utilizada para la elaboracion del estudio técnico (informacion técnica, estandares, normas, etc.).

lll. Listado de equipo, material consumible y herramienta especial necesaria.

Cuando la modificacion, alteracion o reparacion mayor resulte en cambios en las limitaciones de operacion de la
aeronave o a la informacion incluida en el manual de vuelo de la aeronave, personal del area de Ingenieria debera

notificar dichos cambios al &rea de operaciones, para que personal de esta Ultima realice la incorporacion de la
informacion en el manual de vuelo de la aeronave correspondiente.

4.3.2. REPARACION
El departamento de Control de Calidad en coordinacion con mantenimiento, revisaran y dimensionaran el dafio,

enviaran los resultados al departamento de Ingenieria, en el caso de los dafios que no se encuentran contenidos en
los manuales de mantenimiento de los fabricantes de las aeronaves y/o componentes, se deberan realizar conforme
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a.

» Embraer Technical Disposition (ETD): Informacién técnica enviada por el fabricante para la atencién especifica de
la falla (a solicitud del area de Ingenieria de Mantenimiento).

+ Orden de ingenieria: Cuando la reparacion sea propuesta por el area de Ingenieria de Mantenimiento.
Para ambos casos, si la reparacion a realizar es considerada mayor y afecta el Certificado Tipo de la aeronave, o sus
caracteristicas de certificacion el area de Ingenieria debera enviar la documentacion disponible para que se pueda
emitir el reporte a la Autoridad Aeronautica de acuerdo a la carta politica CP AV-02/02 para informar a la autoridad
sobre la necesidad de realizar una reparacion mayor no considerada en los manuales del fabricante.
El reporte enviado a la autoridad debera tener como minimo la siguiente informacién:
I. Escrito libre de solicitud el cual debera mencionar:
a.Datos de la aeronave o componente involucrado.
b.La causa del dafo.
c.Si alguna reparacion previa fue realizada en la zona.
d.Si se requerird una modificacién que afecte el disefio tipo de la aeronave
e.El origen de los componentes o partes afectados (instalados desde féabrica, parte reemplazada, etc.).
f. Si se requiere vuelo de verificacion para comprobar funcionamiento
Il. Reporte de dafo(s) a reparar.
lll. Orden de Ingenieria 0 documentacion del fabricante con el procedimiento a seguir durante la reparacion.
En caso de que al momento de enviar el reporte no se encuentre completa la informacion por falta de respuesta del
fabricante se podré enviar la informacién obtenida hasta ese momento a la autoridad aeronautica, y una vez que se

obtenga la informaciéon complementaria se podra enviar a AFAC mediante un alcance con el fin de complementar la
informacion.

El departamento de Planeacion realizara la programacion del trabajo en coordinacién con el taller de mantenimiento y
al término de los trabajos, mantenimiento debera enviar la informacion cerrada y liberada al area de ingenieria, para
enviar a la Autoridad Aeronautica el reporte de cierre de los trabajos efectuados.

Para los casos en que la aeronave tenga un tiempo corto por la incorporaciéon de servicios de mantenimiento o
modificaciones, donde se encuentren dafos estructurales cuyas reparaciones no estén contempladas dentro de los
Manuales del Fabricante de las aeronaves, se debera de notificar por escrito de manera inmediata a la Autoridad
Aeronautica de estos dafos, adjuntando la informacién cuando esta sea proporcionada por el fabricante de la
aeronave,

La aeronave podra seguir operando Unicamente si no esta comprometida su aeronavegabilidad, asi como por medio
de una ETD del fabricante, siendo esta una reparacion temporal o “Fly by” otorgado por el fabricante.

En caso de ser una reparacion o alteracion mayor, al término de los trabajos se debera llenar la Forma DGAC-46 para
poder certificar la reparacion. Al término de la(s) reparacion(es) y dentro de los siguientes 10 dias habiles, se presentara
la memoria de trabajo conteniendo un informe detallado junto con toda la evidencia correspondiente de los trabajos
efectuados.
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4.4 PROCEDIMIENTO PARA LA AUTORIZACION DE SERVICIOS O REPARACION DE AERONAVES O

COMPONENTES CON TERCEROS

Los trabajos que se contraten a talleres de terceros para las aeronaves de la empresa seran Talleres Aeronauticos
Autorizados por la Autoridad Aeronautica respectiva y se encargaran de observar el siguiente procedimiento:

Se observara rigurosamente lo establecido por las Autoridades Aeronduticas Mexicanas, para servicios y
reparaciones en Talleres en el extranjero.

. El Taller Aeronautico se obliga a que previamente al trabajo a aplicar, precisara costos y tiempos del mismo,

desglosando adecuadamente los tiempos, costo de mano de obra y materiales parciales que utilizara al realizar
la tarea.

Se verificaran constantemente los avances y cambios en costo y tiempo que se generen durante el desarrollo de
los trabajos, analizando cada modificacion que presente el taller antes de autorizarla de acuerdo a su monto y
tiempo, procurando minimizar los costos y tiempos adicionales sin que esto afecte la aeronavegabilidad de las
aeronaves.

Para los servicios que el Taller Aeronautico no pueda efectuar, se verificaran si existen talleres dentro de la
Republica Mexicana, en caso contrario, se efectuaran en Talleres Aeronauticos del extranjero bajo los
lineamientos establecidos en la Norma Oficial Mexicana NOM-043/1-SCT3-2001, presentando la solicitud
correspondiente ante la Agencia Federal de Aviacion Civil para su correspondiente analisis. (referirse al
procedimiento 4.4.1 del presente capitulo) y aprobacién si asi procede.

Los trabajos que pueden solicitarse a Talleres Aeronauticos externos cuando no se tiene la capacidad interna,
pero no limitados a los siguientes:

Servicios de mantenimiento mayor.

Reparacion de instrumentos (Mecanicos, giroscapicos, eléctricos y/o electrénicos).
Reparacion de accesorios (Mecanicos, hidraulicos, neumaticos).

Reparacién de equipo de radiocomunicacion, radionavegacion y/o radar.

Reparacion y/o alteracién de motor.

-~ ® oo T ®

Reparacién de componentes del tren de aterrizaje.

Inspeccién de contenedores a presion.

= @

Trabajos de soldadura.

Los registros relacionados con los trabajos contratados con Talleres Aeronauticos externos, tienen la obligacién de
suministrar esta informacion en original a TAR MEXICO, pudiendo conservar una copia, si por politicas del taller asi se
requiere. En caso de que la Autoridad Aerondutica de México requiera esta o parte de la informacion se le proporcionara
a través de Mantenimiento, una copia simple. La Direcciéon General en conjunto con Mantenimiento, evaluaran todos
los contratos celebrados y se aseguraran que los trabajos contratados se ejecuten de acuerdo con los manuales del
fabricante y las politicas establecidas por esta empresa.
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4.4.1 SERVICIO DE MANTENIMIENTO O REPARACION DE LA AERONAVES Y/O SUS COMPONENTES
EN EL EXTRANJERO

Cuando una aeronave de la empresa requiera servicios de mantenimiento, reparaciones o alteraciones en el extranjero,
incluyendo sus motores o APU, TAR MEXICO estéa obligado a cumplir con los requisitos técnicos y administrativos para
obtener la autorizaciéon por parte de la Autoridad Aeronautica para el mantenimiento de las aeronaves y sus
componentes en el extranjero, de conformidad con la Norma Oficial Mexicana NOM-043/1-SCT3-2001.

La Direccion General a través del Director de Ingenieria y Mantenimiento solicitara a la Autoridad Aeronautica (AFAC)
autorizacién para efectuar en el extranjero, servicios de mantenimiento, reparaciones o alteraciones de la aeronave o
motor. La solicitud se realizara por lo menos con diez dias habiles previos a la fecha programada de salida al extranjero,
salvo casos imprevistos que la AFAC resolvera. Dicha solicitud ird acompafiada de una copia de la hoja del libro de
bitdcora de las aeronaves o documento actualizado aprobado por la Autoridad Aerondutica, donde estén sefialados
los registros de operacion de las aeronaves y/o componentes, y en el caso de que vaya a aplicarse algun boletin de
servicio y/o directiva de aeronavegabilidad, se enviar4 una copia de éstos, asi como de la documentacién que se indica
en cada uno de los casos siguientes, como aplique:

Al no existir un Taller Aeronautico autorizado en el territorio nacional, para proporcionar el mantenimiento solicitado.

Cuando se compruebe que los Talleres Aeronauticos autorizados en nuestro pais, se encuentran saturados para
atender el mantenimiento. Esto siempre y cuando, nuestra empresa prevea el ingreso de las aeronaves y/o
componentes al Taller Aeronautico nacional, con la debida anticipacion, en funcién de los tiempos de operacion
aplicables, salvo casos imprevistos que resolvera la AFAC previa solicitud.

Cuando exista mas de un Taller Aerondutico nacional autorizado para proporcionar el mantenimiento solicitado, se
presentardn cartas de por lo menos, de dos de ellos, donde se justifiquen la imposibilidad de realizar dicho
mantenimiento. En el caso que sélo exista un Taller Aeronautico nacional autorizado para efectuar el trabajo solicitado,
presentard la carta correspondiente de ese taller.

Cuando se haya efectuado el mantenimiento en un Taller Aerondutico nacional autorizado, y las fallas persistan, se
presentard una copia de la factura correspondiente de los trabajos de mantenimiento efectuados o del documento
expedido por el Taller Aeronautico nacional que aplico los trabajos en cuestion, que avale dichos trabajos.

Cuando el mantenimiento requerido se proporcione bajo las mismas condiciones de calidad y a un menor costo o
tiempo que en los talleres autorizados nacionales, se presentara documentacién que compruebe que los trabajos de
mantenimiento a realizarse en Taller Aerondutico extranjero, se proporcionaran bajo las mismas condiciones de
calidad, y a un menor costo o tiempo que en los talleres autorizados en el territorio nacional.

Cuando la Autoridad Aerondutica lo considere necesario, a fin de garantizar la continuidad de las operaciones
aeronauticas se presentara la documentacién que la Autoridad nos requiera para tal efecto. En caso de que proceda
su solicitud, se extendera la autorizacion correspondiente por el Director de Ingenieria y Mantenimiento.

Al regresar las aeronaves o el componente en cuestion, el Director de Ingenieria y Mantenimiento notificara dicha
circunstancia a la AFAC, a fin que ésta realice la inspeccion final de los trabajos realizados. Para ese fin, se presentara
la siguiente documentacion:

e Registros de los trabajos efectuados, incluyendo aplicacion de Boletines de Servicio y/o Directivas de
Aeronavegabilidad.

Relacién de componentes reemplazados, asi como la documentacion que soporte dichos cambios. Una vez analizada
la documentacion por la AFAC, se indicara en la bitacora de las aeronaves o documentos correspondientes de los
trabajos realizados, en ese momento se procedera a enviar a la Autoridad en un plazo no mayor a 90 dias naturales
posteriores al reingreso al pais de las aeronaves y/o componentes, la informacidon que avale el costo total del
mantenimiento efectuado, dependiendo de quien haya efectuado la solicitud de reparacion o alteracién en el extranjero.
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4.4.2 PROCEDIMIENTO PARA EL INTERCAMBIO DE COMPONENTES ENTRE AERONAVES

EL intercambio de componentes es un recurso que permite la operacion de las aeronaves en altos niveles de seguridad,
la continuidad de operacién y atencion de eventos AOG, entre otros.

TAR posee una flota de EMBRAER 145 por lo que entre sus aeronaves puede disponer de dicho recurso para el
intercambio de componentes bajo las siguientes condiciones o variantes:

e Intercambio de componentes entre aeronaves por analisis de falla;

¢ Uso e intercambio de un componente de aeronave en mantenimiento para una aeronave en operacion;

e Utilizacion de un componente removido de una aeronave fuera de servicio propiedad de TAR;

e Remocién de un componente de ensamble mayor en almacén para aeronave en operacion;

NOTA: Podr& hacerse intercambio de cualquier componente disponible incluyendo componentes limitados
por tiempo.

4.4.2.1 INTERCAMBIO DE COMPONENTES ENTRE AERONAVES POR ANALISIS DE FALLA

Se podra disponer de un componente para realizar el analisis de falla en cualquier aeronave dentro de la flota de TAR
siguiendo los procedimientos y autorizaciones necesarias descritas en este numeral.

Pasos para el uso de componentes por analisis de falla:

1. Para obtener un componente Serviceable de una aeronave el Gerente de Mantenimiento debera solicitar la
autorizacién y/o visto bueno por parte del Director de Ingenieria y Mantenimiento;

2. ElI CCM debera coordinar con el técnico de que aeronave podra tomar el componente;

3. Se realizard una TNR (Trabajos No Rutinarios) que sustentara la remocidn, instalacion del componente para el
trabajo de analisis de falla;

4. Se debera registrar/asentar en bitdcora, colocando la referencia de la TNR con que se esta realizando el
intercambio por analisis de falla;

5. El técnico realizara el intercambio de componente para efectuar las pruebas necesarias de acuerdo a manual
identificando la correccion de falla con el componente instalado o realizar descartes y proseguir con un analisis
de falla;

6. Si el andlisis de falla fue positivo obteniendo resultados satisfactorios y no repitiéndose la falla el componente
podra mantenerse en la aeronave que se instalé para su analisis de falla si la operacién lo demanda, asentando
en ambas bitacoras el intercambio definitivo;

7. Silaaeronave para la cual se tomé el componente y se realiz6 el andlisis de falla no requiere volver a la operacién,
el componente instalado debera regresar a la aeronave de donde fue tomada, prosiguiendo a solicitarse con el
area de cadena de suministro la adquisicién del componente para ser instalada en la aeronave;

8. Si el componente que se removid no regresa a la aeronave de la cual fue tomada deberd de igual forma
coordinarse con el area de cadena de suministro para su adquisicion y reposicion;

9. El componente removido por falla debera disponerse al almacén con tarjeta de no serviceable y dar el seguimiento
aplicable si el componente puede ser elegible a reparacion, core, recertificacion o scrap segun aplique;

10.El técnico o los técnicos responsables de los trabajos deberan asegurarse de llenar y entregar la papeleria
correspondiente;

11.El CCM / PPC debera registrar el intercambio en el control histérico de intercambio de componentes formato
MGMYPTA-F-050 (ver ANEXO D);
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12.Toda la documentacion, referente al trabajo para el andlisis de falla debera contener y/o asentarse los datos del
componente:

e Numero de parte (N/P)
e NuUmero de serie (N/S)
e Posicién de remocién

e Posicién de instalacién

NOTA: Para el caso donde se reclame garantia de componentes deberan solicitarse con Planeaciéon y Control
los datos necesarios como tiempos de instalacién y los de remocién corroborando si se encuentran
dentro del periodo de garantia para presentar reclamacién, proporcionando el soporte necesario para
que se realice la reclamacién de garantia (warranty claim).

En el caso de componentes propiedad de TAR enviados a reparacion a talleres de USA y de los cuales se reciba
reporte de reparacién como Incosteable (beyond ecconomical repair), se informara al area de Finanzas de TAR
(Tramitacion Aduanal) para definir si regresa a TAR para el correspondiente tramite de baja en el proceso de
importacion temporal, o en el caso de que coincida el nUmero de serie para dar de baja el tramite de importacion
temporal, se solicite al Taller disponga de ese componente como desecho sin necesidad de regresar a TAR.

4.4.2.3USO E INTERCAMBIO DE UN COMPONENTE DE AERONAVE EN MANTENIMIENTO PARA UNA
AERONAVE EN OPERACION

Con el fin de mantener la continuidad de la operacion y no afectar a pasajeros, por una condicion de aeronave en tierra,
se considera la opcion de poder tomar una parte 0 componente de otra aeronave que se encuentre en mantenimiento.
Tomaremos como referencia aeronaves en mantenimiento aquellas que se encuentren de la siguiente manera:

e Aeronaves en un servicio mayor

e Aeronaves en tierra con preservacion

e Aeronaves en tierra por un mantenimiento programado

e Aeronaves en tierra por mantenimiento no programado
El CCM como responsable del monitoreo de las operaciones, del andlisis y seguimiento de fallas es quien determina
la necesidad de las partes o componentes necesarias para la correccién de discrepancias en las aeronaves. En primera

instancia se asegurara de la disponibilidad de las partes en almacén. De no contar con ellas al momento, realizara la
solicitud de las partes al area de Cadena de Suministro.

Pasos para el uso de componentes e intercambio de un componente en mantenimiento para una aeronave en
operacion:

1. Para obtener un componente Serviceable de una aeronave en mantenimiento el Gerente de Mantenimiento
debera solicitar la autorizacion y/o visto bueno por parte del Director de Ingenieria y Mantenimiento;

2. CCM deberéa asegurarse que el componente no cuente con reportes de mantenimiento;

3. CCM debera coordinar con las areas involucradas la toma del componente segin aplique para que el componente
sea identificado y trasladado si aplica y este se solicite para su reposicion posteriormente no afectando el
mantenimiento en curso de esa aeronave;

4. Se realizara una TNR (Trabajos No Rutinarios) que sustentara la remocion, instalacion del componente;

5. Se debera registrar/asentar en bitadcora de ambas aeronaves, colocando la referencia de la TNR con quese esta
realizando el intercambio;
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6. Un inspector debera inspeccionar el componente y elaborar su tarjeta de serviceable;

7. Eltécnico debera realizar la instalacion del componente en la aeronave que debe regresar a operacion realizando
las pruebas correspondientes conforme a manual;

8. Elcomponente removido por falla debera disponerse al almacén con tarjeta de no serviceable y dar el seguimiento
aplicable si el componente puede ser elegible a reparacion, core, recertificacién o scrap segun aplique;

9. El técnico o los técnicos responsables de los trabajos deberan asegurarse de llenar y entregar la papeleria
correspondiente;

10.El CCM / PPC debera registrar el intercambio en el control histérico de intercambio de componentes formato
MGMYPTA-F-050 (ver ANEXO D);

4.4.2.4 UTILIZACION DE UN COMPONENTE REMOVIDO DE UNA AERONAVE FUERA DE SERVICIO
PROPIEDAD DE TAR

TAR podréa disponer de partes de una aeronave fuera de servicio, siempre y cuando sean aeronaves de su propiedad,
ejemplo:

e Aeronaves dadas de baja de su AOC que se mantengan en tierra

e Aeronaves en proceso de inclusién a su AOC

e Toda aquella aeronave que demuestre ser propiedad de TAR bajo cualquier condicion.
De acuerdo a la reglamentacién nacional vigente, Circular CA AV-07/07 numeral 5.4 (Piezas que se retiran de una

aeronave fuera de servicio) TAR sustenta el presente procedimiento tomando en cuenta que por necesidades
especificas de TAR dichos componentes son validos como repuestos para sus aeronaves.

TAR seguira el siguiente procedimiento para la utilizacién de componentes removidos de aeronaves fuera de servicio:

1. Validar que el componente se encuentre disponible;

2. Para obtener un componente Serviceable removido de una aeronave fuera de servicio el Gerente de
Mantenimiento debera solicitar la autorizacién y/o visto bueno por parte del Director de Ingenieria y Mantenimiento;

3. CCM debera coordinar una inspeccion previa al componente que garantice es serviceable;
4. Se deberan seguir las recomendaciones descritas en la CA AV-07/07
Utilizar las referencias aplicables de manuales de mantenimiento

. Proporcionarse equipo de acceso adecuado

a.
b
c. Sise lleva a cabo al aire libre, debe interrumpirse el desmontaje en condiciones meteorolégicas adversas
d. El personal de mantenimiento debe estar calificado para llevar a cabo todo el trabajo

e. Deben cubrirse todas las conexiones abiertas (si aplica)

f.

Deberan proporcionarse en las inmediaciones del area de trabajo una zona de almacenamiento de cuarentena
protegida y una cerca para las piezas que se desmontan

5. El componente removido e inspeccionado debera asignarsele una tarjeta de componente serviceable;
6. Se realizard una TNR (Trabajos No Rutinarios) que sustentara la remocién, instalacién del componente;

7. Se debera registrar/asentar en bitacora, colocando la referencia de la TNR con que se esta realizando el
intercambio.
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8. El técnico debera realizar la instalacién del componente en la aeronave realizando las pruebas correspondientes
conforme a manual;

9. El componente removido por falla debera disponerse al almacén con tarjeta de no serviceable y dar el seguimiento
aplicable si el componente puede ser elegible a reparacién, core, recertificacién o scrap segun aplique;

10.El técnico o los técnicos responsables de los trabajos deberan asegurarse de llenar y entregar la papeleria
correspondiente;

11.El CCM / PPC debera registrar el intercambio en el control histérico de intercambio de componentes formato
MGMYPTA-F-050 (ver ANEXO D).

NOTA: La evaluacion de los componentes antes de entrar a servicio sera denominada como inspeccion, la cual
puede variar desde una simple inspeccién visual externa, una prueba operacional o una revisién
completa dependiendo de la condicién en que se encontrd dicho componente.

4.4.2.5 REMOCION DE UN COMPONENTE DE ENSAMBLE MAYOR EN ALMACEN PARA AERONAVE
EN OPERACION

TAR podra disponer de componentes en almacén que pertenezcan a un ensamble mayor siempre y cuando se
encuentren serviceable y debidamente identificados.

TAR seguira el siguiente procedimiento para la utilizacion de componentes removidos de un ensamble mayor en
almacén:

1. Una vez identificado el componente, dentro de un ensamble mayor disponible en almacén el técnico debera
solicitarlo verificando se encuentre con tarjeta verde;

2. Almacén deberd entregar el ensamble para la toma del componente;

w

Posterior el técnico debera entregar el ensamble del cual se tomo el componente para su reingreso a almacén
ubicandolo en area de cuarentena y colocando su tarjeta correspondiente que mencione al ensamble como
incompleto;

Almacén debera cambiar la condiciéon del ensamble como no serviceable o baja en su inventario;
Se debera solicitar a cadena de suministro la reposicion del componente tomado del ensamble mayor;

Se realizard una TNR (Trabajos No Rutinarios) que sustentara la remocién, instalacién del componente;

N o g &

Se debera registrar/asentar en bitacora, colocando la referencia de la TNR con que se esta realizando el
intercambio;

8. Eltécnico debera realizar la instalacién del componente en la aeronave realizando las pruebas correspondientes
conforme a manual,

9. El técnico o los técnicos responsables de los trabajos deberan asegurarse de llenar y entregar la papeleria
correspondiente;

10.El CCM / PPC debera registrar el intercambio en el control histérico de intercambio de componentes formato
MGMYPTA-F-050 (ver ANEXO D).
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MEXICO:

4.5 TECNICAS Y APLICABILIDAD DE INSPECCIONES ESPECIALES (POR ATERRIZAJE BRUSCO O
SOBREPESO, TURBULENCIA SEVERA, DANOS POR OBJETOS EXTRANOS, ENTRE OTRAS)

Nuestras aeronaves pueden estar expuestas a operaciones en situaciones anormales que pueden dafar la estructura
principal de la aeronave, por lo que el fabricante recomienda en su manual de mantenimiento algunas actividades
especiales de mantenimiento, denominadas “no programadas”, es decir que, durante su operacion, la aeronave esta
sujeta a las siguientes situaciones:

Referencia del AMM

05-50-01-200-801-A
05-50-02-200-801-A
05-50-03-200-801-A
05-50-04-200-801-A
05-50-05-200-801-A
05-50-06-200-801-A
05-50-07-200-801-A
05-50-08-200-802-A
05-50-08-200-803-A
05-50-09-200-801-A
05-50-10-200-801-A
05-50-11-200-801-A
05-50-12-200-801-A
05-50-13/600
05-50-14-200-801-A

05-50-15-200-801-A

05-50-16-200-801-A
05-50-18-200-801-A
05-50-19-960-801-A
05-50-23-200-801-A
05-50-24-200-801-A
05-50-25-200-801-A
05-50-26-200-802-A
05-50-27-200-801-A
05-50-28-200-801-A
05-50-32-200-801-A
05-50-34-200-801-A

Descripcion
LIGHTNING STRIKE - GENERAL INSPECTION
HARD LANDING
HIGH DRAG/SIDE LOAD LANDING CONDITION
OVERSPEED INSPECTION
HIGH-LOAD-FACTOR FLIGHT CONDITION
LANDING GEAR DOWN OVERSPEED
MAXIMUM FLAP EXTENDED SPEED
BIRD STRIKE
HAILSTORM
ENGINE FIRE WARNING
ICING OR SNOWING INSPECTION
APU FIRE WARNING
TOILET OVERSERVICING - INSPECTION
LANDING GEAR FREE-FALL CONDITION - INSPECTION/CHECK
OVERHEAT WHEELS

TIRE BURST WITH LANDING-GEAR FULLY EXTENDED OR LANDNG-GEAR TIRE TREAD
FAILURE - INSPECTION/CHECK

HIGH ENERGY STOP - INSPECTION

VOLCANIC ASH CONDITION

APU FUEL INLET FILTER - INSPECTION

BRAKE USE DURING TOWBARLESS TOWING OPERATION
LH/RH STATIC PORTS VICINITY - INSPECTION
OVERWEIGHT LANDING

ON-GROUND GALE-FORCE WINDS

SEVERE TURBULENCE OR MANEUVERS OR BUFFETING CONDITION
OPERATION IN SANDSTORM CONDITIONS
OVERSTEERING - GENERAL VISUAL INSPECTION

FLAP ALTITUDE EXCEEDANCE - INSPECTION/CHECK

Cuando una de estas condiciones se presenta y es reportada por la tripulacién de vuelo, el personal de mantenimiento
efectuard inicialmente una inspeccion visual de la aeronave y sus motores, asi como una inspeccién especifica por
dafios visibles de los componentes y areas involucradas para evaluar y determinar la extension de dafios en las areas
locales.

Para dar cumplimiento a lo establecido por las autoridades aeronauticas y fabricantes, asi como para mantener la
aeronavegabilidad de la flota; en caso de detectarse alguna situacion anormal el Director de Ingenieria y Mantenimiento
0 a quien designe, en coordinacion con sus areas de mantenimiento aplicables (ingenieria, mantenimiento linea, control
de calidad, etc.), enviaran personal al lugar para que efectden la revision y la evaluacion que se establece en los
manuales del fabricante para cada caso, registrando en la bitdcora de mantenimiento la anomalia detectada, los
trabajos efectuados y el resultado final.

Todo dafio sufrido en las aeronaves sera atendido por el Taller Aerondutico con la capacidad requerida y autorizacion
correspondiente.
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4.5.1 PROCEDIMIENTOS DE INSPECCION.

1. INSPECCION PRELIMINAR.
C
De acuerdo con el diagrama de flujo y al procedimiento se efectla la inspeccion al recibir la aeronave.

2. INSPECCION POR DANO OCULTO
De acuerdo al diagrama de flujo, al procedimiento se inspecciona por dafio oculto siguiendo las instrucciones de:
a. Las formas de servicio del fabricante de la aeronave o componente.
b. El Manual de Mantenimiento del Fabricante de la aeronave o componente.
c. Los Boletines de Servicio del fabricante de la aeronave o componente.
d

. Las instrucciones de las Directivas de Aeronavegabilidad.

3. INSPECCION PROGRESIVA.
Se inicia de acuerdo con el diagrama de flujo y a los procedimientos de los incisos anteriores.

4. INSPECCION DE MANTENIMIENTO.

Es funcion del Gerente de Mantenimiento, vigilar que el personal técnico realice adecuadamente el trabajo asignado,
utilizando materiales, herramienta y equipo necesarios, la informacion técnica correcta y siguiendo las instrucciones
de las formas de servicio, tareas o guias de mantenimiento del cliente.

5. CONTINUIDAD DE LA RESPONSABILIDAD DE MANTENIMIENTO.

Es responsabilidad del Gerente de Mantenimiento, asegurar que los trabajos que cubre la orden de trabajo sean
terminados en su totalidad, que las formas de servicio estén correcta y totalmente ejecutadas y firmadas.
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4.6 VUELOS DE VERIFICACION

Para dar cumplimiento a lo establecido por las autoridades aeronduticas, fabricantes y en apego a la Circular CO AV-
43.2/07 Apendice A apartado A-4 inciso 6 (Certificacion de Bitacora) cuando asi aplique, asi como para limitar la
operacion de las aeronaves y asegurar la aeronavegabilidad se realizara vuelo de verificacion en los siguientes casos:

I. Por cambio de superficies de control primarias tales como alerén, elevador y timén;
Il. Por cambio de ala, estabilizador horizontal y/o vertical;
lll. Por modificaciones estructurales mayors,
IV. Por cambio de ambos motores (se refiere a ambos motores cuando se cambien simultdneamente los motores
izquierdo y derecho).

El personal técnico realizard4 todas las pruebas y revisiones de acuerdo con lo establecido en el manual de
mantenimiento de las aeronaves y reparaciones estructurales de ser necesarias conforme a las recomendaciones del
fabricante. El vuelo de verificacion se realizara para el caso de reparacion estructural siempre y cuando se cumpla con
lo siguiente:

a. Se modifiquen las caracteristicas aerodindmicas en cualquier seccion de la aeronave o en las superficies de
control.

b. Se modifique el reglaje general de la aeronave.
Toda modificacién estructural que no esté considerada dentro del manual de reparaciones estructurales que se realice
a una aeronave, se solicitara el soporte técnico del fabricante y con las instrucciones especificas se solicitara
autorizacién a la AFAC, garantizando, sean realizadas conforme a los lineamientos establecidos por el fabricante,

politicas de la empresa y la autorizacién de la Autoridad AFAC cuando asi lo indique. El vuelo de verificacion se
realizara siempre que se cumpla con lo siguiente:

i. Se tenga influencia en la localizacion del centro de gravedad de la aeronave;
ii. Se modifiquen las caracteristicas aerodinamicas de la aeronave;

iii. Se afecte la estructura primaria de la aeronave.

El vuelo de verificacion se habra llevar a cabo conforme a los siguientes lineamientos generales:

i. Previo al vuelo, se realizaran las pruebas pertinentes en tierra de acuerdo con lo indicado por el Manual de
Mantenimiento de la Aeronave.

i. El Taller Aerondutico generard los registros correspondientes y obtendra la autorizacion y/o certificacion en
bithcora de mantenimiento por parte de AFAC a través de la Comandancia del Aeropuerto donde se encuentre la
aeronave.

iii. Finalizados los trabajos, se efectuara el vuelo ejecutando las pruebas necesarias de acuerdo con lo establecido
en el manual de mantenimiento.

iv. Siempre se observaran las limitaciones legales vigentes para los vuelos de verificacion (solo tripulacién y técnicos
necesarios para las pruebas, cero pasajeros, cero cargas, condiciones VMC, etc.).

v. Para poder efectuar el vuelo de verificacién, sera programado y coordinado entre la empresa, el Taller Aeronautico
(cuando aplique) y las autoridades locales.

vi. Una vez efectuado el vuelo de verificacion el personal técnico hara una revision de la aeronave para evaluacion
del rendimiento de la aeronave.

vii. Durante el proceso del vuelo se deberd llenar el reporte: "Formato de vuelo de Verificacién y/o Aceptacién", este
formato se encuentra controlado en el MGMyPTA, en el Anexo D, FORMATO DE REPORTE DE VUELO DE
VERIFICACION Y/O ACEPTACION MGMYPTA-F-024.
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viii. Se asentara en bitacora el vuelo de verificacién efectuado o aceptacién si es el caso cuando se reciba una
aeronave, la razén del vuelo y el resultado del mismo, la bitacora de mantenimiento se firmara por el Capitan de
la aeronave que realizé dicho vuelo.

4.6.1 CONDICIONES QUE NO REQUIEREN VUELOS DE VERIFICACION

Las siguientes condiciones no requieren vuelo de verificacion, a menos que el cliente lo requiera:

I. Remocion e instalacion de superficies de control en la misma posicién en cualquier estacion y que sean distintas
a las indicadas en los casos en donde si se requiere vuelo de verificacion.

Il. Remocién e instalacién de motor en la misma posicién en cualquier estacion.
[ll. Cambio de un solo motor en cualquier estacién.

IV. Cambio de punta de ala en cualquier estacion
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4.7 POLITICA PARA CONSERVAR LOS REGISTROS

Para conservar los registros de mantenimiento de las aeronaves de acuerdo a lo indicado en el Articulo 137 del
Reglamento de la Ley de Aviacion Civil, TAR MEXICO establece que los registros y controles de tiempo total de servicio
de las aeronaves, aplicacion de directivas de aeronavegabilidad, boletines de servicio, modificaciones y reparaciones,
componentes, Programa de Mantenimiento, se conservan durante periodos de tiempo como se indica en la siguiente
tabla:

DESCRIPCION | PERIODO

Tiempo total de servicio (horas, tiempo
transcurrido y ciclos seglin corresponda de la
aeronave, y de todos los componentes de duracion
limitada).

Se conservaran hasta 90 dias habiles después de haber
terminado la vida Gtil de la aeronave y de los componentes.
En caso de que se transfiera la propiedad de la aeronave,
dichos registros seran entregados al nuevo propietario y en
caso de cambio del poseedor temporal de la aeronave, los
registros se pondran a disposicién del nuevo concesionario
y/o permisionario.

Detalles pormenorizados de la aplicacién de
Directivas de Aeronavegabilidad y Boletines de
Servicio, de conformidad con lo prescrito en la
Norma Oficial Mexicana NOM-039-SCT3-2010
qgque regule la aplicacion de Directivas de
Aeronavegabilidad y Boletines de Servicio a
aeronaves y sus componentes

El Reporte de control de Directivas de Aeronavegabilidad y
Boletines de Servicio Mandatorios se actualiza
bimestralmente y este se conserva hasta Noventa dias
habiles después de haber terminado la vida util de la
aeronave y de los componentes. En caso de que se
transfiera la propiedad de la aeronave, dichos registros
seran entregados al nuevo propietario y en caso de cambio
de poseedor temporal de la aeronave, los registros se
pondréan a disposicion del nuevo concesionario Yy/o
permisionario.

Detalles pormenorizados de las modificaciones y
reparaciones de las aeronaves y de sus
componentes, de conformidad con lo prescrito en
la Norma Oficial Mexicana NOM-021/3-SCT3-2012
gue establecen los requerimientos que cumpliran
los estudios técnicos para las alteraciones o
modificaciones que afecten el disefio original de
una aeronave O sus caracteristicas de
aeronavegabilidad, que emita la Secretaria de
Comunicaciones y Transportes via AFAC

El Reporte de control y aplicacién del Programa de
Mantenimiento, asi como los documentos que certifican las
modificaciones o alteraciones de la aeronave se actualizan
bimestralmente y este se conserva hasta Noventa dias
habiles después de haber terminado la vida util de la
aeronave y de los componentes. En caso de que se
transfiera la propiedad de la aeronave, dichos registros
seran entregados al nuevo propietario y en caso de cambio
de poseedor temporal de la aeronave, los registros se
pondran a disposicibn del nuevo concesionario y/o
permisionario.

Tiempo de servicio (horas, tiempo transcurrido y
ciclos segun corresponda) desde la Ultima revision
mayor de, la aeronave o de sus componentes,
sujetos a revision mayor obligatoria.

El Reporte de control y aplicacién del Programa de
Mantenimiento se actualiza bimestralmente y este se
conserva hasta Noventa dias habiles después de haber
terminado la vida Gtil de la aeronave y de los componentes.
En caso de que se transfiera la propiedad de la aeronave,
dichos registros tendrdn que ser entregados al nuevo
propietario y en caso de cambio poseedor temporal de la
aeronave, los registros se pondran a disposicion del nuevo
concesionario y/o permisionario.
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La empresa cuenta con un area libre de humedad y segura donde se mantiene un archivo histérico de todos los
documentos relacionados con el mantenimiento de la aeronave. Es responsabilidad del Departamento de Planeacion
conservar y presentar con la debida oportunidad los documentos oficiales que requiera la Autoridad Aeronautica AFAC.

Para el caso de que la aeronave se transfiera temporalmente a otro operador, los registros estaran disponibles al nuevo
operador de acuerdo con las condiciones del contrato correspondiente. El Departamento de Planeacion es responsable
de tener a disposicion del nuevo operador los registros de mantenimiento y asi como de solicitarle al operador temporal
los registros de mantenimiento que se efectlien durante el tiempo que opere la aeronave.

Para el caso de cambio permanente de operador o que la aeronave sea entregada al propietario, los registros seran
transferidos con la aeronave al duefio o nuevo operador. Es responsabilidad del Departamento de Planeacion
proporcionar al duefio o nuevo operador los registros de mantenimiento de acuerdo a los lineamientos y condiciones
del contrato respectivo.

4.8 VUELO DE CONCENTRACION O TRASLADO (FERRY)

Los vuelos de concentracion (ferry) o de traslado podran ser realizados siempre que no sea posible aplicar los criterios
de la MEL, CDL y SRM para diferir un sistema y/o componente, asi como para cuando se requiera trasladar alguna
aeronave para su reparacion a la base de mantenimiento del Taller Aerondutico.

Para efectuar los vuelos de concentracién o de traslado se cumpliran los procedimientos establecidos por fabricante
de la aeronave, bajo la autorizacién de la Autoridad Aeronautica, a fin de preservar la aeronavegabilidad de la aeronave,
para efectuar vuelos de concentracion o traslado se observara lo siguiente:;

I. La aeronave sera inspeccionada por el personal de mantenimiento del taller, para trasladarla con seguridad,
aplicando los procedimientos necesarios que establece el fabricante y AFAC.

II. El Taller Aerondutico certificara en la bitAcora de la aeronave que se encuentra en condiciones de seguridad
para efectuar el vuelo de traslado, especificando en su caso las limitaciones existentes si estas existieran (No
retractar tren, No operar aletas, etc.).

lll.  Se observaran las limitaciones legales vigentes para el vuelo de concentracion o traslado (sélo tripulacién,
técnico a bordo, cero pasaje y carga, condiciones VFR, etc.).

La operacién de la aeronave se hara con estricto apego a manuales y procedimientos del fabricante de la aeronave.
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4.9 MANEJO Y CONTROL DE CALIDAD DE COMBUSTIBLE Y LUBRICANTES

A fin de asegurar que los combustibles, lubricantes y liquidos hidraulicos satisfagan los requerimientos de calidad
establecidos y ademas no se generen situaciones peligrosas durante su manejo, es importante recordar la calidad y
pureza de los mismos, depende la seguridad de las operaciones y la buena conservacion de la flota, por lo que se
definen los siguientes procedimientos:

El Taller Aeronautico cuenta con un almacén con un espacio dedicado al area de material consumible a resguardo en
donde se colocan los liquidos lubricantes y demas material consumible.

4.9.1 COMBUSTIBLES

Solo se utilizardn en la recarga de la aeronave el combustible especificado por los fabricantes y suministrado por
compafiias autorizadas por las autoridades aeronauticas.

Se observaran rigurosamente las medidas de seguridad establecidas por las autoridades aeronauticas, areas de
seguridad industrial y proveedores de combustible (No fumar, interconectar estrictamente aeronave-abastecedor-tierra,
motores apagados no pasajeros a bordo, etc.).

PRUEBA DE CALIDAD EN COMBUSTIBLE

Con la finalidad de garantizar que la calidad del combustible que se suministra a nuestras aeronaves sea el 6ptimo, el
o Representante de Operaciones en Tierra (ROT) que se designe, deberan asegurar que una vez al mes se realice el
siguiente proceso de pruebas al combustible suministrado:

Descripcién del Proceso. (Referencia: Manual de Operaciones Terrestre MOT 3.4.2)

* EI ROT de cada estacion, debera coordinar que de forma mensual se realicen pruebas de calidad de combustible,
las cuales consisten (detecciéon quimica de agua, claro y brillante), con la finalidad de asegurar que el combustible
suministrado a nuestras aeronaves se encuentra en las condiciones 6ptimas.

El ROT debera utilizar el formato MOT-03 para el registro de las pruebas mensuales ya que sera el responsable de
verificar la informacion de las pruebas realizadas en sitio, dar su visto bueno y su aceptacion.

El piloto al mando del vuelo, validara los resultados de la prueba de calidad de combustible, dando visto bueno
mediante su nombre, numero de licencia y firma en el formato MOT-03.

En los procedimientos del proveedor de combustible, ya se considera que el cliente puede solicitar estas pruebas,
con anticipacion o en el momento de la recarga a la aeronave.

El proveedor de combustible cuenta con las herramientas para realizar las pruebas en cada estacion y en estaciones
de alta densidad en cada unidad.

El proveedor de combustible cuenta con un formato propio para el registro de la prueba, el cual puede ser firmado
por el Representante de Operaciones en Tierra, y una copia debe de ser archivada junto al ticket de combustible,
sin que esto sustituya el llenado y archivado del formato MOT- 03.

El Representante de la Estacion debera mantener en archivo por 3 meses los registros de las pruebas realizadas,
en formato fisico y/o digital junto con la papeleria de vuelo.

En caso que los resultados de la prueba de al combustible se evidencie como: PRODUCTO NO CONFORME (de
acuerdo a la escala de calificacion mostrada en la tabla del proveedor), esto debera ser reportado al personal
técnico de mantenimiento y piloto al mando (si la prueba se realiza en el momento antes de recargar una aeronave),
para que tomen la determinacion de recargar o no la aeronave de combustible.

Si la prueba se realiza cuando no se tenga aeronave que recargar, y los resultados son de “PRODUCTO NO
CONFORME”, el Representante de Estacion debera notificar de inmediato al jefe de combustibles en sitio, asi como
al Gerente Corporativo de Aeropuertos de TAR, con la finalidad de recibir las instrucciones y medidas de mitigacion
y/o prevencion.
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» Todos los resultados de las pruebas deben ser digitalizados en formato electrénico, en conjunto con la papeleria
de vuelo.

* La Gerencia Corporativa de Aeropuertos determinara el acceso a estos resultados, asi como compartir la
informacion con el personal operativo 0 de mantenimiento, que asi lo requiera o solicite.

La ejecucion de este procedimiento corresponde al area de operaciones y se encuentra documentado en el MOT.
3.4.2. PRUEBA DE CALIDAD DE COMBUSTIBLE.

Guia para interpretacion de resultados.

1. Prueba de claro y brillante

El combustible es claro y brillante, de acuerdo con las
caracteristicas propias del combustible de aviacion

El combustible se muestra turbio u opaco, con agua y/o
solidos y/o color anormal

2. Prueba de agua libre (deteccion quimica de agua)

Menos de 15 ppm Mas de 15 ppm

CON DETECTOR QUIMICO SHELL O CASRI WATER DETE

S0t $o color, de 1 ]

y do Lo

©|@

PRODUCTO NO CONFORM
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4.9.2 LUBRICANTES

A través del personal del taller aeronautico nuestra empresa se asegura que los lubricantes utilizados en la aeronave
sean los adecuados, mediante el uso de lubricantes que indican los manuales del fabricante de las aeronaves y/o
componentes, por lo que se habra se efectuar lo siguiente:

Vi.

Verificar que el lubricante a utilizar esté autorizado por el fabricante de la aeronave.

Se recomienda utilizar todo el contenido de los recipientes que se abran y evitar el uso de un recipiente
parcialmente lleno que no se tiene la certeza de que este contaminado o vencido.

Antes de abrir un recipiente, revisar el contenedor por evidencia de dafios que permitan la fuga o contaminacién
del mismo.

Se limpiara la boca de llenado del componente y recipiente a utilizar, procurando que al abrirlo no se generen
rebabas que contaminen al lubricante.

Siempre las recargas de un lubricante, se efectuaran con estricto apego a lo establecido en los manuales de los
fabricantes, a fin de evitar cargar indebidas en los sistemas (de mas o de menos), ya que pueden producir dafio
a los componentes.

Al terminar la recarga, cerrar el depdsito del componente.

4.9.3 LIQUIDOS HIDRAULICOS

El personal del taller aerondutico realizara lo siguiente:

Vi.

Vii.

Verificara que el liquido hidraulico a utilizar sea el aprobado por los fabricantes de la aeronave y/o componentes.

Siempre que sea posible, utilizar todo el contenido de los recipientes, por lo cual, procure definir anticipadamente
o detenidamente la cantidad a utilizar, antes de abrir la totalidad.

Antes de abrir algun recipiente de liquido hidraulico, revisar por evidencia de dafios que permitan la fuga del liquido
ya que se puede contaminar el contenido.

Limpiar la boca de llenado del componente y del recipiente, procurando abrirlo sin generar escorias que
contaminen el liquido por rebaba.

Verificar que el liquido a recargar este limpio y sin indicios de Contaminacion de ninguna especie.

Las recargas de liquido hidraulico, efectuarlas con estricto apego a lo establecido en los manuales de los
fabricantes, a fin de evitar cargar indebidamente los sistemas (de mas o de menos), ya que origina dafio a los
componentes.

Al terminar la recarga cerrar o tapar el deposito del componente inmediatamente, evite que la humedad sea
absorbida por el liquido hidraulico.
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4.10 PESO Y CENTRO DE GRAVEDAD DE LAS AERONAVES

Con el objetivo de que las aeronaves sean cargadas correctamente en base a sus limitaciones de operacion y a fin de
que, en las operaciones aéreas de la aeronave, no se afecten sus caracteristicas operacionales ni la seguridad de la
operacion en general, por desbalance o informacion inadecuada del peso de las mismas, se establece el siguiente
procedimiento:

i. El Taller Aeronautico efectuara el pesaje y calculo del centro de gravedad de la aeronave cuando, haya una o
varias de las condiciones siguientes:

a. Sise aplican reparaciones estructurales de magnitud tal que afecten los valores del Gltimo peso de la aeronave
y por ende del centro de gravedad.

b. Sise instala o remueve equipo, las cuales impida efectuar te6ricamente los ajustes del Gltimo peso y centro de
gravedad.

c. Sise despinta o pinta toda la aeronave.
d. Sise aplica un servicio de mantenimiento, que implique desarmado y armado total de la aeronave.

e. Portiempo calendario, cada 3 afios, conforme a la CO AV-043.2/07 R3 (2.10.3 a)); “Que regula el mantenimiento
de la aeronavegabilidad de las aeronaves.”

ii. Observar rigurosamente los procedimientos establecidos en los manuales del fabricante de la aeronave y
Autoridades Aeronduticas.

iii. La Gerencia de Ingenieria, a través del ingeniero responsable de la supervision del pesado de la aeronave,
notificara a la Jefatura de Ingenieria de Operaciones sobre los cambios que por peso y centro de gravedad en la
aeronave resulten afectados, para tomar acciones correspondientes en cuanto al peso béasico vacio de la
aeronave.

iv. Los certificados de peso y centro de gravedad se conservaran en los archivos de la Gerencia de Ingenieria en el
expediente de control de la aeronave, incluyendo copia en el capitulo respectivo del Manual de Vuelo de la
aeronave.
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4.11 PROCEDIMIENTOS PARA LA TOMA DE DECISIONES Y ACCIONES EN CASO DE EMERGENCIA
POR ACCIDENTE O INCIDENTES DEL EQUIPO DE VUELO, INSTALACIONES Y/O PERSONAL

Para contar oportunamente con elementos suficientes que permitan el analisis correcto de las causas y factores
existentes (por ejemplo: temblores, inundaciones, incendios explosiones, accidentes o incidentes con equipo o
herramienta) en incidentes o accidentes donde estén involucradas las aeronaves, instalaciones y/o personal de esta
empresa, y a fin de llevar a cabo la implantaciéon adecuada e inmediata de medidas correctivas y preventivas que
impidan su repeticion y asi dar cumplimiento a lo establecido por las Autoridades Aeronauticas, en la presente seccién
se establecen las acciones a seguir en caso de incidente o accidente.

Al enfrentar un acontecimiento como es un siniestro, el personal de nuestra empresa esta familiarizado con las vias de
evacuacion del edificio, salidas de emergencia, localizacién de extintores y sefializaciones de advertencia de equipo,
ademés esté informado de las normas basicas de precaucion dentro de las instalaciones de nuestra empresa.

En un incidente o accidente al equipo de vuelo se efectuaran los pasos siguientes:
i. Informar telefénicamente o el medio que se tenga a primera mano a la empresa del incidente o accidente.

ii. Solicitar la informacion faltante o que se requiera para identificar la aeronave, dependiendo de la situacién que
se trate.

iii. Tan pronto sea posible, notificar a las Autoridades Aeronauticas y personal de la empresa a través del
Responsable del Taller para revisar en el lugar del incidente o accidente la aeronave y salvaguardarla.

iv.  Proteger la aeronave, procurando evitar el modificar o dafiar su estado a mas de cOmo se encuentre, para no
entorpecer las labores del grupo de investigacion o autoridades aeronauticas.

v.  Establecer la vigilancia que asegure el cumplimiento del punto anterior, hasta que sea posible el traslado de la
aeronave, previa autorizacion de las Autoridades Aeronauticas.

El Director de Ingenieria y Mantenimiento en conjunto con la Direccion de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la
Calidad y el Responsable del Taller, después del analisis de los hechos consignara la informacion final del reporte del
incidente o accidente, precisando sus observaciones, comentarios y recomendaciones y todo lo que se considere
relevante para el esclarecimiento y prevencion de eventos similares.

Del reporte final, la Direccion de Seguridad Aérea y Aseguramiento de calidad conservara una copia en el expediente
de la aeronave y se analizar4 determinando las acciones preventivas y correctivas inmediatas a desarrollar para
minimizar la posible repeticién de este tipo de eventos.

Al presentarse un incidente o accidente al personal se realizara lo siguiente:

Tan pronto sea posible, se entregara un reporte por medio de una carta en texto libre, de la persona accidentada al
Director de Ingenieria y Mantenimiento y a la Direccién de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la Calidad,
conservando una copia en el expediente correspondiente.

La Direccion de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la Calidad en conjunto con el Director de Ingenieria y
Mantenimiento, analizaran el reporte con caracter de urgente, para deslindar responsabilidades y establecer
conclusiones y recomendaciones y evitar en lo posible, que en lo futuro ocurra un evento similar.

La Direccion de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la Calidad determinara las acciones a desarrollar, de acuerdo al
parrafo anterior, procurando siempre mantener un alto nivel de seguridad del personal involucrado.
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4.12 PROCEDIMIENTOS PARA LA CARGA Y DESCARGA DE COMBUSTIBLE Y OTROS FLUIDOS,
TALES COMO LIQUIDO HIDRAULICO, ACEITE, NITROGENO, AGUA POTABLE Y OTROS

i. El Oficial de Operaciones es el responsable de la firma de la nota de combustible cargado, del inicio de la carga y
de verificar la carga final, él exigira al proveedor y personal involucrado en la operaciéon cumplir con las normas de
seguridad y permanecer alerta para actuar ante cualquier situacion de emergencia que pueda presentarse durante
el suministro de combustible. La cantidad de combustible a cargar es el autorizado por el Piloto al Mando y en
ningln momento sera menor al que indica el plan de vuelo.

a. Las actividades de mantenimiento en tierra y las demés actividades que se lleven a cabo en el interior de la
aeronave, se ejecutaran de manera que no obstruyan las salidas de emergencia de la aeronave, ni que generen
riesgos al procedimiento de suministro de combustible de la aeronave.

b. El personal técnico, brindara apoyo al Oficial de Operaciones, de acuerdo a las necesidades extraordinarias que
se presenten durante la recarga de combustible, tendra la obligacién de alertar al mismo, cuando se estén
llevando a cabo situaciones que pudieran derivar en dafios al personal o al equipo de vuelo.

ii. Atencion de derrames en plataforma;
Si un derrame de combustible en plataforma llegara a ocurrir, el personal de TAR y el de las empresas que prestan
servicio a TAR en la operacién atenderan de manera inmediata el problema mediante el procedimiento siguiente:

a. Detener inmediatamente la fuente de derrame. Si se esta abasteciendo combustible sera cortada la alimentacion
y retirar el equipo inmediatamente del lugar.

b. Detener todo el procedimiento de servicio al avion (comisariato, agua potable, aguas negras, abordaje de
pasajeros, etc.).

c. Cortar toda alimentacion eléctrica al avion y retirar los equipos de apoyo.
d. Notificar al SEI (Salvamento y Extincién de Incendios) del Aeropuerto.

e. Siel derrame es menor a un metro cuadrado del area total, es responsabilidad del personal de operaciones y/o
mantenimiento (si el origen del derrame fue por trabajos de mantenimiento) limpiar el derrame.

f. Si el derrame es mayor a un metro cuadrado de area total, es responsabilidad del El contener y limpiar el
derrame.

g. Sereanudara la operacién normal de la aeronave cuando el personal del El haya liberado el area de todo peligro
relacionado al derrame de combustible.

h. Tan pronto sea posible, notificar del evento a la Oficina de Despacho y Control de Vuelos y a Seguridad Aérea
de TAR.

i. En caso de que la Oficina de Despacho y Control de Vuelos o el area de Seguridad Aérea consideren necesario
documentar y/o delimitar responsabilidades; sera responsabilidad del gerente regional el realizar la notificacion
formal y del personal involucrado proporcionando toda la informaciéon correspondiente ante la autoridad
correspondiente.

j. Los empleados de TAR y/o de las empresas prestadoras de servicios, asi como de sus representantes, tendran
la responsabilidad solidaria de tomar las medidas correctivas y preventivas que definan y establezcan tanto las
autoridades correspondientes, la administracién del aeropuerto involucrado y las definidas internamente en cada
empresa involucrada.

k. En el caso de derrame de otros fluidos como aceite, agua, fluido hidraulico, etc. se aplicaran, los mismos
procedimientos de acuerdo con lo establecido en el Manual de Mantenimiento del fabricante de la aeronave,
siempre bajo la supervision del personal de mantenimiento del taller.

I. El personal de mantenimiento verificara que el combustible, los aceites y otros fluidos empleados en la aeronave
sean los especificados por los manuales del fabricante de la aeronave, motores y los componentes.
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4.12.1 EXTRACCION Y ABASTECIMIENTO DE COMBUSTIBLES DE LAS AERONAVES PARA FINES
DE MANTENIMIENTO.

Antes de iniciar cualquier extraccion o abastecimiento de combustible de las aeronaves y para asegurar la integridad
fisica del personal, del equipo de vuelo e instalaciones se debe cumplir lo siguiente:

e Informar a la Comandancia de AFAC lo que se pretende realizar.

e Solicitar al proveedor de combustibles las pruebas de acuerdo a lo indicado en el inciso de PRUEBA DE CALIDAD
EN COMBUSTIBLE.

¢ El combustible debera ser vertido en contenedores limpios.

e La actividad se realizara alejada de las areas de trabajo, para evitar incidentes y/o accidentes.

¢ En caso de que por procedimiento sea necesario extraer el combustible de la aeronave para efectuar algun tipo de
servicio en las aeronaves, este debera ser entregado al administrador de combustible para su correcto manejo y
almacenamiento.

Si otra aeronave se encuentra en el hangar el combustible podré ser suministrado a dicha aeronave siempre y cuando
se cumpla lo siguiente:

e Verificar visualmente la limpieza del combustible por cantidades significativas de agua y particulas.

¢ La persona que haga la prueba debera contar con el equipo de proteccién necesario para prevenir contacto con el
combustible.

e Verificacién por deteccién de agua por métodos aprobados. Se deberan ocupar kits u otro método aprobados que
cumpla con el propdsito de la prueba.

e Verificacién por contaminacion microbiolégica en combustible. Se deberan ocupar kits aprobados u otro aprobado
gue cumpla con el propésito de la prueba.

¢ Poner a tierra ambas aeronaves y durante el proceso.

¢ Delimitar el area teniendo personal con extintores a la mano.

e Se deberd ocupar equipo con un filtro serviceable de ¥ micrones.

e La bomba debera trabajar de forma neumatica para evitar propagacion de la chispa asi mismo estar puesta a tierra
para descarga de estética.

NOTA: Al concluir el procedimiento se debera informar a la Comandancia de AFAC los resultados obtenidos antes de
proceder con el abastecimiento a la aeronave que recibe el combustible.

Con el fin de efectuar con seguridad la extraccion / suministro de combustible a las aeronaves con fines de
mantenimiento se debera cuidar que no se introduzcan en los tanques o depdsitos correspondientes liquidos o
materiales provenientes del exterior que alteren su pureza, vigilar que antes del abastecimiento de combustible a las
aeronaves, tanto éstas, como el equipo de aprovisionamiento y la boquilla de descarga de la manguera al tanque de
combustible, estén eléctricamente conectados a tierra y realizar el abastecimiento de combustible en una zona que
guede a una distancia minima de 15 mts, de cualquier edificio, verificar que se usen filtros adecuados para el
combustible.
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4.13 ORDEN DE TRABAJO.
La Orden de Trabajo es utilizada para realizar trabajos de mantenimiento en las aeronaves de la flota de TAR MEXICO.

Las areas facultadas para generar una Orden de Trabajo son las siguientes: Planeacion, Programacion y Control (PPC)
e Ingenieria (Motores, Avionics, Estructuras).

El area o persona encargada de generar una Orden de Trabajo es responsable de indicar los datos de la aeronave a
la que se le efectuaran los trabajos, asi como de adjuntar las referencias necesarias para la ejecucién de los mismos,
de acuerdo con el formato de Orden de Trabajo (MGMYPTA-F-022), presente en el anexo de formatos de este Manual.

Cuando una Orden de Trabajo es atendida y completada por el personal de Mantenimiento, esta sera entregada al
Supervisor de CCM y a la Gerencia de Ingenieria (Inicialmente por correo electrénico y posterior el documento fisico)
para su respectivo control y registro.

La Orden de Trabajo lleva asignado un nimero de control el cual es proporcionado por PPC, y se puede aplicar en los
siguientes casos:

I. En atencién a un Hard Time (Tareas referentes al Programa de Mantenimiento enlazadas a un componente por
limite de vida).

II. En atencidén a tareas desfasadas del Programa de Mantenimiento (ej. en la realizacién de un programa puente,
prorrateo de tareas o reemplazo de componentes en aeronaves de incorporacion).

lll. En atencién a fallas detectadas por Analisis de Fallas (ej. procedimientos del FIM).
IV. Cualquier tipo de inspeccion o inventarios que no se encuentren dentro del Programa de Mantenimiento.
V. Generacion de Ol’'s (Ordenes de Ingenieria).
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4.14 SISTEMA DE PLANEACION Y DE REGISTRO DE MANTENIMIENTO

Los registros técnicos permiten a la empresa maximizar el valor y utilizacion de sus bienes (aeronave, motor,
componentes, etc.) por la documentacion de la adecuada instalacion de partes y actividades de mantenimiento
programadas y no programadas, ademas de garantizar un alto indice de seguridad.

El sistema de planeacién y registro de mantenimiento sera administrado y supervisado por la Direccién de Ingenieria
y Mantenimiento a través del area de planeacion y control. Se supervisara el correcto control y planeacion del Programa
de Mantenimiento aplicable a nuestras aeronaves. Las politicas y procedimientos utilizados para planear y registrar el
mantenimiento aplicado a la aeronave estan disefiados para cumplir los requerimientos de los diferentes fabricantes y
de las autoridades aeronduticas.

Con objeto de dar seguimiento y cumplimiento a lo establecido en el Programa de Mantenimiento autorizado por la
AFAC a nuestra empresa se emplean bases de datos en Excel las cuales cuentan con toda la informacion relacionada
con la utilizacién y el Programa de Mantenimiento del planeador, los motores y sus componentes (MGMYPTA-F-002).

Con el uso de esta informacién se logra mantener el registro de mantenimiento de la flota, tiempos de vuelo, ciclos y
registros de cambio de componentes y unidades con limite de vida. Facilitando la programacién y planeacioén oportuna
de las diferentes actividades generando los siguientes reportes:

i. Pronéstico de las actividades de mantenimiento.
ii. Reporte de cumplimiento de directivas de aeronavegabilidad y boletines de servicio.
iii. Reporte de cumplimiento de las diferentes actividades.
iv. Reporte de componentes instalados y removidos.
v. Reporte de tiempos y utilizacion de flota.
Se dispone de una base de datos en Excel en la que se lleva el control de tiempos y ciclos por dia (MGMYPTA-F-004),

dando cumplimiento y apego conforme a la CO AV-08.4/07 con respecto a las horas y ciclos voladas de cada una de
las aeronaves:

i. Fecha.
ii. Horasy ciclos parciales y totales del planeador, motores, unidad auxiliar de energia (APU).
iii. Horas y ciclos desde la ultima revision mayor del planeador, motores, unidad auxiliar de energia (APU).
iv. Numero de serie y fecha de fabricacién del planeador.
v. Nombre del fabricante, modelo y nimero de serie de los motores.

vi. Nombre del fabricante, modelo, numero de serie de la unidad auxiliar de energia (APU).

En el formato de MGMYPTA-F-004, se capturan los tiempos y ciclos diarios del APU, dando cumplimiento a la
normatividad.

Asi mismo se generan respaldos de la informacién contenida en el mismo de manera diaria en el servidor de Bitrix.

Los registros técnicos seran controlados por la Gerencia de Ingenieria de tal forma que los registros sean de facil
acceso para auditorias y consultas de personal autorizado.

Los sistemas de archivado y almacenaje promoveran: facilidad de localizacién, accesibilidad y control adecuado.
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4.15 TARJETAS DE IDENTIFICACION.

El sistema de identificacién de Componentes, Partes y Materiales, indica la condicion del material, y se cumple a través
de cuatro tarjetas, Tarjeta de Identificacion (color blanca) puede usarse como Tarjeta de Remocién Temporal, Tarjeta
para PARTE O MATERIAL SERVICEABLE (color verde), Tarjeta para PARTE O MATERIAL NO SERVICEABLES
(color rojo), Tarjeta de SEGUIMIENTO DE COMPONENTES.

Las formas de estas tarjetas de identificacion se pueden ver en el Anexo D. FORMATOS.
Las Tarjetas de identificacion y de seguimiento de componentes son las siguientes:

1. Tarjeta de Identificacion: Requerida para la identificacion de una parte, material y/o componente temporalmente
removido de la aeronave, ya removidas no requieren de reparacion, certificacién, calibracion o prueba de ninguna
indole.

2. Tarjeta Serviceable: Con esta tarjeta se identificardn a los componentes o partes pertenecientes a un ensamble
mayor, que se enviaron a un Taller Aeron&utico Autorizado Externo para su inspeccién reparacion, certificacién o
pruebas no destructivas y que a su regreso presentan este tipo de identificacién. Es una indicacion de que esta
parte es Util y puede instalarse para servicio.

3. Tarjeta No Serviceable: Se colocaran en aquellas partes o componentes, removidos e inspeccionados y que de
esto se haya determinado su envié a reparacién, prueba, certificacion, prueba no destructiva o bien para su
destruccion (SCRAP).

4. Tarjeta de Seguimiento de Componentes: El sistema de seguimiento de componentes sera utilizado para el
historial de los componentes a través de tarjetas de seguimiento de componente, consistiendo en dos tarjetas,
Tarjeta de Seguimiento de Componente SERVICEABLE para COMPONENTES SERVICEABLES, Tarjeta de
Seguimiento de Componente UNSERVICEABLE para COMPONENTES NO SERVICEABLES.

e Tarjeta de Seguimiento de Componente SERVICEABLE: Requerida para indicar que un componente se
encuentra en condicion Serviceable, en el cual sera parte integral de los registros técnicos de mantenimiento
disponibles para ser instalados en las aeronaves cuando sea requerido.

e Tarjeta de Seguimiento de Componente UNSERVICEABLE: Requerida para indicar que un componente se
encuentra en condicion No Serviceable, defectuoso o que no cumpla las caracteristicas de ser utilizado en las
aeronaves hasta que haya sido reparado y aprobado para su uso en las aeronaves.
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4.16 ACTITUD FRENTE A EQUIPOS INOPERATIVOS Y USO DE LISTA DE EQUIPO MINIMO

La legislacién aeronautica establece: todo equipo instalado y relacionado directamente con la operacion del vuelo de
una aeronave, estara operativo para cumplir con los estandares de aeronavegabilidad y las reglas de operacion, sin
embargo, la misma legislacion también permite el uso de manuales que establecen que no es indispensable cumplir
con ciertos requerimientos de equipo para mantener un adecuado nivel de seguridad en el vuelo.

Cuando se requiera diferir un sistema o componente de la aeronave, el personal de mantenimiento se apegara a lo
establecido en la Lista de Equipo Minimo (MEL) autorizada por AFAC para nuestra flota, la Lista de Desviacion de
Configuracion (CDL) o el Manual de Reparaciones Estructurales (SRM) u otra informacién técnica aprobada,
asegurando que la aeronave se encuentra en condiciones aeronavegables.

En los documentos indicados en el parrafo anterior, se indican los procedimientos de mantenimiento y de operacién
de cada equipo de la aeronave, periodos de mantenimiento, cantidad de equipo necesario para el despacho de la
aeronave, entre otros, los cuales indicaran si la aeronave puede realizar la operacién con normalidad, con restricciones
0 no puede realizar el vuelo.

La Lista de Equipo Minimo (MEL) de la aeronave siempre estara a bordo de la misma, con el objetivo de que el personal
de mantenimiento pueda diferir algin sistema y permitir la operacién de la aeronave con ciertos componentes
inoperativos.

Las limitaciones establecidas en la Lista de Equipo Minimo (MEL) permiten controlar que equipos o sistemas pueden
estar inoperativos, el tiempo maximo permitido para corregir el malfuncionamiento del equipo o sistema, segin aplique.

Las categorias basadas en los tiempos limites de la Lista de Equipo Minimo son:

Categoria A: Estos reportes tienen designado limitaciones especificas. Estas limitaciones seran encontradas en la
columna de observaciones.

Categoria B: Estos reportes deben ser corregidos dentro de los siguientes 3 dias, no contando el dia en que ocurrié
el reporte, sino a partir del primer minuto del siguiente dia.

Categoria C: Estos reportes deben ser corregidos dentro de los siguientes 10 dias, no contando el dia en que ocurrié
el reporte, sino a partir del primer minuto del siguiente dia.

Categoria D: Estos reportes deben ser corregidos dentro de los siguientes 120 dias, no contando el dia en que
ocurri6 el reporte, sino a partir del primer minuto del siguiente dia.

El personal de mantenimiento revisa las discrepancias anotadas en la bitacora de la aeronave y se referira a la Lista
de Equipo Minimo (MEL) como documento de apoyo, a fin de estar completamente seguro de liberar la bitacora de la
aeronave para efectuar un vuelo cuando se llegue a presentar una falla en un equipo, componente o sistema.

El personal de mantenimiento evaluara la inoperatividad de los equipos de acuerdo a los lineamientos especificados
en la Lista de Equipo Minimo (MEL) de la aeronave. En caso que se requiera efectuar un procedimiento especifico de
mantenimiento antes de operar la aeronave con un sistema o componente inoperativo, el personal de mantenimiento
lo efectuara de acuerdo con lo especificado en la columna de procedimientos de mantenimiento de la Lista de Equipo
Minimo (MEL).

El personal de mantenimiento asentara en el area de accién correctiva de la bitacora de mantenimiento de la aeronave
la respuesta al reporte indicando la seccion de la Lista de Equipo Minimo (MEL) aplicable, categoria y nimero de
control diferido, por ejemplo:

“Se difiere de acuerdo a MEL 24-31-01, categoria B, numero de control diferido XXXXX se retorna a servicio”
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El personal de mantenimiento ademas de asentar en bitacora el diferido, documentara el mismo en el Control de
Discrepancias Diferidas (MGMYPTA-F-014), emitido por la empresa. Referirse al Anexo D de formatos, Control de
Discrepancias Diferidas del presente manual para el llenado del control de diferidos.

Todos los reportes diferidos y aprobados por la Lista de Equipo Minimo (MEL) tendran seguimiento por el Centro de
Control de Mantenimiento, mediante el control de diferidos, para asegurar que se toman las acciones correctivas en
tiempo y forma en cumplimiento con lo establecido por la Lista de Equipo Minimo (MEL).

4.16.1 PROCEDIMIENTO DE CONTROL DE DISCREPANCIAS DIFERIDAS.

El formato de “Control de Discrepancias Diferidas” debe ser usado para controlar las discrepancias diferidas, tanto de
mantenimiento linea como las que no se pudieran atender durante el servicio mayor. En el caso del Servicio Mayor se
indican en la Liberacién de Mantenimiento Anexo V, Lista de Diferidos del Servicio. Posteriormente, y con el fin de
establecer un sistema de seguimiento que permita realizar los trabajos de correccién requeridos de manera oportuna
se transfieren al “Control de Discrepancias Diferidas”. Para lograr un seguimiento efectivo de estas discrepancias, se
abrira un TNR, y registrandose en el control correspondiente.

El técnico al momento de atender un reporte durante la operacién el cual es diferible por MEL, CDL o SRM, debera
comunicarse con CCM para que se le proporcione un nimero de control, para esto el técnico debera notificarle a CCM
la referencia de la MEL, CDL o SRM que vaya a utilizar, asi como matricula del aviéon que presenta la falla, folio de
bitacora en la que se asentara el diferido, item, nombre del técnico que difiere y estacién donde se efectla la apertura
del diferido. Una vez que el supervisor de CCM cuenta con todos estos datos corroborara la referencia que el técnico
esta utilizando para la apertura del diferido y este le proporcionara el nimero de control al técnico el cual debera ser
anotado en el formato de discrepancias diferidas en el campo de “numero de control”.

El block de formatos de control de discrepancias diferidas (MGMYPTA-F-015) debe estar colocado en la porta-bitacora
a fin, que la tripulacién de vuelo pueda identificar la condicién actual de la aeronave (ver formato en el Anexo D).

CCM para la asignacion del namero de control de Discrepancias Diferidas utiliza un Excel para el control de estos, el
mismo comprende los siguientes datos:

Numero de control (es un consecutivo que comienza con la letra D)
Estatus (Open o Closed)

Nombre del supervisor CCM que abre le diferido en dicho formato
Nombre del supervisor CCM que lo cierra en dicho formato
Matricula

Referencia de la MEL/CDL/SRM.

Categoria

Folio de bitacora e item

Fecha de apertura

Descripcién de la discrepancia

Nombre del técnico que apertura el difiero

Estacion de apertura del diferido

Fecha de vencimiento del diferido

PN y Descripcién del componente requerido para atender la discrepancia (si aplica)
Accion Correctiva

Técnico que cierra el diferido

Folio y item de Bitacora en donde se asento el Cierre del Diferido
Estacion de cierre

Fecha de cierre
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En el Control de Discrepancias Diferidas (MGMYPTA-F-014) es revisado diariamente por los supervisores del CCM y
de forma regular por la Gerencia de Mantenimiento.

Las discrepancias diferidas con estatus “Open” seran enviadas por correo diariamente al CCO mencionando si alguno
en particular genera alguna restriccién (condiciones de hielo, altitud, velocidad, etc.), de igual forma cada que se abra
o cierre un diferido el supervisor de CCM debera enviar el estatus de diferido actualizado a CCO en ese momento.

Una vez que el formato contenga los datos requeridos, el mecanico de mantenimiento que difiere la discrepancia debe
desprender del block la copia (hoja color amarilla), la cual debe ser enviada via mail o por celular como mensaje con
imagen adjunta al CCM al momento de la apertura del diferido, asi mismo debera resguardar dicha copia y enviarla
direccionada al corporativo de la empresa en cuanto tenga oportunidad.

Cuando se trate de diferidos amparados por la Lista de Equipo Minimo (MEL), la etiqueta adherible de “inoperativo”
gue complementa la indicacién de un sistema o equipos inoperativos, debe colocarse por el mecanico de
mantenimiento que difiere la discrepancia, tan cerca como sea practico del instrumento, indicador, ruptor de circuito o
control apropiado para que la tripulacion de vuelo lo identifique con facilidad y conozca la condicion de la aeronave.

Nota: La Etiqueta de Equipo Inoperativo MGMGYPTA-F-035 debe colocarse en el marco de la pantalla EICAS o MFD
(cuando existan mensajes asociados con la discrepancia).

Nota: El mecanico de mantenimiento debe anotar en la casilla de discrepancia del Formato la leyenda relacionada con
la falla del componente o sistema que aparece en el EICAS o MFD.

Los originales de un formato de Discrepancias diferidas deberan permanecer abordo hasta que las discrepancias
reportadas se hayan corregido adecuadamente.

Cuando una copia electrénica de un formato de discrepancias Diferidas sea recibida en CCM debera imprimirla y
archivarla en una carpeta exclusiva para el archivo de discrepancias diferidas en CCM.

Durante el cambio de turno, el supervisor de CCM que sale, debe proporcionar al supervisor que entra, el estatus de
discrepancias diferidas con el fin de dar seguimiento a los mismos y determinar si la atencién de alguna discrepancia
requiere el traslado (o pernocta) de una aeronave a una estacién en especifica, el envio de partes o la compra de
partes con caracter de urgente y tomar las acciones correspondientes.

Si la atencién de una discrepancia diferida requiere el envio de partes a una estacion especifica, el supervisor del CCM
coordinara el envio de las partes requeridas.

Si alguna estacién de mantenimiento de TAR cuenta con los recursos necesarios para la atencién de una discrepancia
diferida, el personal de mantenimiento debe atender la aeronave y reportar la correccién a CCM.

Una vez que se realiza la correccién de la discrepancia, el mecénico deberd registrar la accion correctiva en el area
correspondiente del formato de discrepancias diferidas y en el libro de bitacora de mantenimiento, debera remover del
instrumento, indicador, ruptor o control la calcomania “inoperativo” asociada con el reporte y notificar al CCM via
telefénica el nimero de folio del libro de bitacora donde se cerré la discrepancia, su nombre, estacion y la accién
correctiva. Para que el supervisor de CCM a su vez ingrese estos datos en el archivo Excel de control de discrepancias
diferidas.

Cuando el mecanico de mantenimiento registre la accién correctiva en el libro de bitdcora de mantenimiento, debera
asentar en la seccion de discrepancias la siguiente leyenda:

Se cierra diferido (No. De control de diferido DXXXX), Categoria (Categoria del diferido), de fecha (DD/MM/AA) del
folio (No. De folio de bithdcora donde se registro la apertura del diferido) y en la seccién de accién correctiva las acciones
realizadas para el cierre del diferido.
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El personal de mantenimiento durante cada pernocta debe revisar el estado de los reportes diferidos por
MEL/CDL/SRM en el libro de bitacora y remover los formatos de Control de Discrepancias Diferidas solo cuando la
accion correctiva haya sido efectuada y enviarlos al CCM por medio de correo inter-compafiia.

Cuando el original de un formato de Discrepancias Diferidas sea recibido por ingenieria, su personal debe revisar que
cada reporte este corregido y debidamente registrado, si se encuentra alguna anomalia debe ponerse en contacto con
el &rea de Mantenimiento correspondiente para su aclaracion.

El CCM debe mantener un expediente de los formatos de discrepancias diferidas de cada aeronave por un periodo de
6 meses.

4.16.2 SUPERVISION DE CONTROL DE DISCREPANCIAS DIFERIDAS.

Parte del procedimiento del control de discrepancias diferidas, es la supervision diaria del mismo. Que consiste en que
el supervisor de CCM revise los datos al momento de abrir/cerrar una discrepancia diferida. Si al momento de la revision
es encontrada una anomalia, esta sera corregida a la brevedad, asi como se llevara un control de las anomalias para
retroalimentacién al Taller y asi tener una mejora continua.

De igual manera CCM enviara el reporte de la supervisién de diferidos diariamente a la Gerencia de Mantenimiento.
El supervisor de CCM revisa que estén correctamente asentados los siguientes datos (items del formato):

Antes de la apertura:

e Matricula de la aeronave.

¢ Estacion.

e Fecha.

¢ Base del Diferimiento (MEL, CDL, SRM).

e Categoria de la discrepancia diferida (De acuerdo a la base del diferimiento).
e COdigo ATA.

¢ Discrepancia.

e Componente requerido (Descripcién, No. de Parte y Posicién), si aplica.
e Folio de Bitacora.

¢ No. de item.

¢ Efectuado por: (Nombre, No. de Licencia y Firma del Técnico).

¢ No. Control Diferido (asignado al recibir los datos anteriores).

Y al cierre se supervisan los siguientes datos (items del formato):

¢ Accién Correctiva (Clara y de acuerdo a los manuales del fabricante).
e Folio de Bitacora.

¢ No. de item.

e Fecha.

e Estacion.

¢ Efectuado por: (Nombre, No. de Licencia y Firma del Técnico).

La estacién que atienda la aeronave en la pernocta debera enviar via correo electrénico la(s) hoja(s) del formato de
discrepancias diferidas (abiertas y/o cerradas) escaneada(s) en PDF, si la misma es abierta y/o cerrada en transito
de vuelos, el técnico de abordo o de estacion debera notificar a CCM y enviar foto de la hoja de diferido adjunta via
celular con los datos de apertura y/o cierre de las mismas.
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4.17 PROCEDIMIENTO PARA ASEGURAR QUE LAS IRREGULARIDADES QUE AFECTEN A LA
AERONAVEGABILIDAD SE REGISTREN Y SE CORRIJAN.

El procedimiento de mantenimiento donde se involucra la aeronavegabilidad de la aeronave se cuidara especialmente
cuando al cumplir con el Programa de Mantenimiento y componentes limitados por tiempo, se les aplique algin servicio
0 se remueva algun de estos componentes, lo cual se aplicara en tiempo y forma de acuerdo a lo programado.

La tripulacién de vuelo tiene la obligacion de asentar sin excepcion, cualquier reporte o falla en la bitacora de
mantenimiento de la aeronave, seccion de reportes de mantenimiento.

El personal de mantenimiento tiene la responsabilidad de verificar y atender todos los reportes asentados por los pilotos
y llevar a cabo las acciones necesarias para que se corrijan conforme a los manuales de mantenimiento del fabricante
de la aeronave, motor o componentes. La tripulacion de vuelo mantendra estrecha comunicacion con el Gerente de
Mantenimiento / CCM y el personal de mantenimiento, a fin de que cualquier reporte de falla 0 anomalia en la operacion
de la aeronave sea reportado y atendido en tiempo y forma.

Si el personal de mantenimiento detecta condiciones desfavorables a la aeronavegabilidad de la aeronave, durante el
mantenimiento de linea 0 mayor es su obligacion conducir los lineamientos encontrados al personal de esta empresa,
por tal motivo es importante que el Gerente de Mantenimiento o su designado vigile estos aspectos durante la estancia
de la aeronave en Mantenimiento y durante toda la operacion de la aeronave.

Todas las irregularidades seran corregidas de acuerdo con las instrucciones indicadas en la informacion técnica
aprobada, por lo cual, si se requiere imprimir la informacion, se procedera de la siguiente manera:

a) Eltécnicoy el inspector firmaran solo los incisos de las tareas que hayan efectuado para corregir las discrepancias
y por firma debemos entender; firma autégrafa, nimero de licencia y fecha en que se efectué, o en su caso quien
cuente con sello asignado estamparéa el mismo y asentard la fecha, dado que, el sello reemplaza la firma, nombre
y numero de licencia, cuyos datos se encuentran registrados en el roster del personal, cuidando de no sobreponer
firmas o sellos uno con otro.

b) Se asentara N/A (No Aplica) cuando alguno de los incisos continlie en el parrafo que se esta verificando, pero se
encuentra que no aplica, ya sea; por modelo de avioén, por nimero de serie, por aplicabilidad de Directivas o
Boletines, etc. Se debera anotar la leyenda N/A, asi como la firma y No. de licencia del técnico que determiné
dicha condicién, justo al lado izquierdo del parrafo que cumpla esta condicion.

¢) Se podran abarcar varios incisos de la tarea mediante un corchete mismo que se debera asentar la firma y No.
De licencia del técnico y/o inspector.

Esta informacion firmada formara parte de los registros de mantenimiento con la intencion de tener evidencia del trabajo
ef.ectuado, tal como se establece en la POLITICA PARA CONSERVAR LOS REGISTROS de este MGMyPTA.
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4.17.1 ATENCION PARA EVENTOS AOG

Cuando una aeronave de TAR se encuentre en condicion de AOG se destinaran los recursos humanos y materiales
necesarios para atender el evento y retornar la aeronave a servicio lo pronto posible.

Proceso para atender aeronaves con condicion AOG:

Se genera un reporte de mantenimiento
Personal técnico atiende el reporte de mantenimiento (falla)
Se identifica una condicidn que propicia la aeronave en AOG:

o Reparacion mayor a 4hrs
o No se cuenta con la parte/ componente para atender la falla y/o dafio
o Los dafios y/o falla requieren una reparacién mayor

Se informa al CCM

CCM declara la aeronave en AOG

CCM coordina con CCO para actualizar en el programa “AGENTIS” (seguimiento y control de vuelos) el status de
AOG en la programacién de los equipos

La direccién de mantenimiento toma las acciones necesarias para atender el AOG:

o Si es por una reparacion mayor a 4hrs se programa un tiempo en el cual se atenderd y regresara a operacion

o Sies por una parte o componente se solicita en condicién AOG de acuerdo a lo mencionado en el punto 4.29
del presente manual

o Sies por una reparacion mayor se presenta un plan de trabajo que incluye un estimado en tiempos de trabajo,
materiales, autorizaciones y trabajos de mantenimiento que se deberan efectuar

Una vez se haya atendido la falla, reparacién o cambio de parte/componente se libera por mantenimiento y queda
aeronavegable

CCO actualiza el estatus de la aeronave en el programa “AGENTIS” (seguimiento y control de vuelos) poniéndolo
operativo

La aeronave se reincorpora a operacion
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4.18 PROGRAMA DE CONFIABILIDAD

El Programa de Confiabilidad que nuestra empresa ha desarrollado tiene como objetivo principal dictar politicas y
procedimientos para establecer:

i. Un comité de confiabilidad.

ii. Métodos de obtencion de la informacion.

ii. Niveles de desempefio.
iv. Desplegar la informacion y reportes del desempefio de la flota.
v. Analisis de la informacién por métodos estadisticos.
vi. Acciones correctivas por medio del comité de confiabilidad, incluyendo cambios al Programa de Mantenimiento
aprobado por la AFAC a la empresa.
Las metas del Programa de Confiabilidad son:

i. Analizar tendencias de las operaciones de vuelo para asegurar la aeronavegabilidad a un costo 6ptimo de
operacion.

ii. Determinar la efectividad del Programa de Mantenimiento para su aplicacion por el Taller Aeronautico.

Para mayor detalle referirse al Manual del Programa de Confiabilidad de TAR MEXICO.
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4.19 TRABAJOS NO RUTINARIOS (TNR)

Cuando exista una discrepancia en los trabajos requeridos por la empresa, se emitira un TNR (Trabajo No Rutinario)
una vez que el TNR haya sido efectuado por el personal de mantenimiento, se llenara el formato de TNR de acuerdo
a las instrucciones de llenado descrito en el Anexo de formatos de este Manual, Ver Anexo D, INSTRUCCIONES DE
LLENADO DEL FORMATO DE TRABAJO NO RUTINARIO MGMYPTA-F-020.

Las areas facultadas para generar un TNR son las siguientes: Ingenieria, Control de Calidad y CCM.

El area o persona encargada de generar el TNR es responsable de indicar los datos de la aeronave a la que se le
efectuaran los trabajos, asi como de adjuntar las referencias necesarias para la ejecucion de los mismos.

Cuando los TNR’s son atendidos y completados por el personal de Mantenimiento, estos seran entregados al
Supervisor de CCM y una vez concluidos todos los trabajos al area de Planeacion (Inicialmente escaneado y subido a
la carpeta de Bitrix y posterior el documento fisico) para su respectivo control y registro.

El TNR lleva asignado un nimero de control el cual es proporcionado por CCM / PPC. Este nimero serd consecutivo
con base al servicio realizado, para un servicio mayor el nimero de TNR sera XXXX-SM-000 y en servicio de linea
sera XXXX-000 (donde XXXX corresponde al afio en curso). EI TNR sera registrado en una base de datos por el
creador del TNR.
El TNR puede aplicar en los siguientes casos:

* En atencion a un diferido.

* Ejecucion de Trabajos de Mantenimiento No Rutinarios.

* En la atencién de alguna discrepancia de Mantenimiento Linea o Mantenimiento Mayor.

» En aquellos trabajos que no se encuentran controlados en el Programa de Mantenimiento.
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4.20 POLITICA PARA REMOCION DE RUEDAS DE TREN PRINCIPAL Y DE NARIZ.

Para garantizar la seguridad y confiabilidad de las operaciones de TAR MEXICO, el personal técnico de mantenimiento
reemplazara la rueda de tren principal o de nariz, cuando en su inspeccion durante las pernoctas de las Aeronaves de
TAR MEXICO, muestren lonas de aviso. En el caso donde la rueda no esté disponible la aeronave podréa liberarse
siempre y cuando las lonas encontradas se encuentren dentro de los limites permisibles de acuerdo al manual de
mantenimiento.

Seréa el encargado de estacién donde TAR MEXICO opere, el que envie las ruedas removidas para su servicio
requerido de acuerdo con el manual del fabricante al taller autorizado que TAR MEXICO o el cliente designe.

4.21 POLITICA PARA LA REMOCION INSTALACION DE MOTORES

TAR puede realizar remocion e instalacion de motores bajo el permiso del Taller 473. La remocién e instalacion de
motores es realizada utilizando informacion Técnica del Fabricante y/o el Programa de Mantenimiento Autorizado;
realizado por Personal Técnico de Mantenimiento calificado con licencia, examen psicofisico, y capacitacion vigente,
utilizando equipo y herramienta especializados indicados en el manual de mantenimiento del fabricante Embraer. El
Cambio de motores se llevara a cabo en Instalaciones adecuadas (plataforma o hangar rentado) como se indique en
el Manual del Fabricante (AMM).

El cambio de motor no modifica el centro de gravedad de la aeronave (CG), y tampoco requiere efectuarse vuelo de
verificacion a menos que se realice el cambio de los dos motores en la misma aeronave en la misma puesta en tierra
del avién.

El Responsable de Taller o su designado (un inspector de control de calidad), realizara el regreso a servicio la aeronave
(Liberacion de la Aeronave).

Asi también el Responsable de Taller o a quien designe coordinara con la Comandancia del Aeropuerto, la Inspeccion
para la certificacion del cambio de motor, a través del formato AFAC-168 proporcionado por la comandancia del
aeropuerto, dicho formato se muestra en el anexo de formatos de este manual.

01-Sep-2025 Reedicion 03 4 -39

Link Conexion Aérea S.A. de C.V.




’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO
MEXICO.

4.22 CABLEADO Y SISTEMAS ELECTRICOS DE INTERCONEXION (EWIS) ELECTRICAL WIRING
INTERCONNECTION SYSTEMS.

Cableado y Sistemas Eléctricos de Interconexién (EWIS). Se refiere a cualquier cable, dispositivos de cableado o la
combinacion de estos, incluidos los dispositivos de terminacion, instalados en cualquier area de la aeronave con el
proposito de transmitir la energia eléctrica, incluyendo datos y sefales, entre dos 0 mas puntos de terminacion.

Normalmente, esto incluye, pero no se limita a los siguientes:
e Alambres y cables
e Barras de conexiones
e Los puntos de terminacion de dispositivos eléctrico
e Conectores
o Dispositivos eléctricos a tierra y uniones de sus conexiones relacionadas
¢ Empalmes eléctricos
e Materiales utilizados para agregar la proteccion de los cables, incluyendo el aislamiento de cables
e Pinzas y otros dispositivos utilizados para dirigir y mantener los arneses de cableado

e Los componentes EWIS en los equipos eléctricos o de avidnica que certifican las condiciones ambientales y
los conectores externos que son parte de ese equipo, no se incluyen en la definicién de EWIS.

NOTA: Las fibras épticas no estan incluidas en la definicion EWIS.
TAR da cumplimiento a las tareas de mantenimiento indicadas como EWIS y sus intervalos de acuerdo a las tareas

del Programa de Mantenimiento aprobados de los clientes, mediante la capacitacion del personal técnico para
mantener las aeronaves en un nivel de seguridad 6ptimo.

Cableado y Sistemas Eléctricos de Interconexion (EWIS). Se refiere a cualquier cable, dispositivos de cableado o la
combinacion de estos, incluidos los dispositivos de terminacion, instalados en cualquier area.
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4.23 TECNICO ABORDO

Para las operaciones de TAR MEXICO o clientes en sus diferentes estaciones, tendréa la opcion de manejar un técnico
abordo propio de alguno de los talleres aeronauticos contratados en sus vuelos regulares o de fletamento.

Para la supervision y/o monitoreo del funcionamiento de componentes en vuelo, el técnico abordo podra viajar en
cabina de pilotos, apegandose a los términos del numeral 3 de la Circular Obligatoria emitida por la AFAC CO AV-
55/18, pudiendo ocupar solo el asiento del observador (jump seat) y apegandose a los procedimientos recibidos de la
tripulacion de vuelo.

Cuando se asigne un técnico a bordo y se tenga un reporte o una falla de algun sistema de la aeronave que requiera
atencién inmediata, se efectuara el siguiente procedimiento, con el propésito de cumplir con sus funciones de la manera
mas eficiente:

1. Establecer y documentar en bitacora de mantenimiento claramente el reporte o falla (por parte de la tripulacion).

2. De acuerdo a los conocimientos, experiencia y en base a los manuales de mantenimiento, atender el reporte y
contestar bitAcora de mantenimiento para regresar la aeronave a servicio.
Si la atencion de la falla no se puede corregir dentro del tiempo de trénsito de la aeronave y esta se puede diferir
conforme al MEL, abrir el diferido con base al procedimiento 4.16 de este capitulo y referencia del manual MEL.
Debera notificar al CCM de la apertura del mismo y regresar la aeronave a servicio.

3. Silafalla no corrige, notificar telefénicamente al Centro de Control de Mantenimiento con los detalles necesarios
para recibir instrucciones de las acciones a aplicar y atender la falla o reporte.

4. Cuando se regrese la aeronave a servicio asegurarse de anotar en la bitdcora de mantenimiento el trabajo
efectuado como lo establece el procedimiento indicado en el presente capitulo.

Para asegurar la atencion de reportes de tripulacion y/o discrepancias suscitadas en el mantenimiento en linea de las
aeronaves de TAR MEXICO, se instal6 un FAK dentro del compartimiento de cargo conteniendo equipo/herramienta y
material consumible minimo necesario para la atencion de dichos reportes.

4.23.1. ESTACIONES OPERADAS CON TECNICO ABORDO.

Las estaciones donde se llevaran a cabo operaciones con técnico abordo se enlista a continuacion.

Estacion Tipo de Servicio:
1 Acapulco ACA Atencion de reportes, cambio de componentes.
2 Aguascalientes AGU Atencion de reportes, cambio de componentes.
3 Campeche CPE Atencion de reportes, cambio de componentes.
4 Cedros CED Atencion de reportes, cambio de componentes.
5 Chihuahua CuuU Atencion de reportes, cambio de componentes.
6 Ciudad del Carmen CME Atencion de reportes, cambio de componentes.
7 Ciudad Juarez cJs Atencién de reportes, cambio de componentes.
8 Ciudad Victoria CVM Atencién de reportes, cambio de componentes.
9 Culiacan CUL Atencion de reportes, cambio de componentes.
10 Durango DGO Atencion de reportes, cambio de componentes.
11 Guadalajara GDL Atencion de reportes, cambio de componentes.
12 Ixtepec 1ZT Atencién de reportes, cambio de componentes.
13 La Paz LAP Atencién de reportes, cambio de componentes.
14 Los Mochis LMM Atencién de reportes, cambio de componentes.
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Estacién Tipo de Servicio:
15 Mazatlan MZT Atencion de reportes, cambio de componentes.
16 Mexicali MXL Atencion de reportes, cambio de componentes.
17 Nuevo Laredo NLD Atencién de reportes, cambio de componentes.
18 Oaxaca OAX Atencién de reportes, cambio de componentes.
19 Palenque PQM Atencion de reportes, cambio de componentes.
20 Puerto Vallarta PVR Atencion de reportes, cambio de componentes.
21 Querétaro QET Atencién de reportes, cambio de componentes.
22 San Luis Potosi SLP Atencién de reportes, cambio de componentes.
23 Tampico TAM Atencion de reportes, cambio de componentes.
24 Toluca TLC Atencion de reportes, cambio de componentes.
25 Torreén TRC Atencion de reportes, cambio de componentes.
26 Uruapan UPN Atencién de reportes, cambio de componentes.
27 Veracruz VER Atencion de reportes, cambio de componentes.
28 Zihuatanejo ZIH Atencion de reportes, cambio de componentes.

4.23.2. MANTENIMIENTO PARA VUELOS DE FLETAMENTO DE TAR MEXICO CON TECNICO
ABORDO Y FAK EN ESTACIONES NACIONALES E INTERNACIONALES.

En vuelos de fletamento las aeronaves van a requerir la atencién de un transito o pernocta en una estacién no operada
de itinerario por TAR MEXICO tanto dentro como fuera de la Republica Mexicana, por lo cual, estos vuelos se cubriran
con Técnico Abordo. Por lo anterior, el técnico abordo debera de cumplir los procedimientos descritos en este manual,
ademas de que la aeronave llevara abordo un Fly Away Kit (FAK) en el compartimiento de carga como se establece
en el numeral 4.23.3 de este capitulo.

En adicién a lo anterior el técnico abordo debera asegurarse de:

e Contar con su licencia y certificado médico vigentes.

e Tener su pasaporte y documentacion requerida en el destino final.

o Verificar que el FAK de la aeronave asignada se encuentre completo.

¢ Realizar el walk-around de la aeronave, poniendo especial atencion a la condicién de ruedas, mismas que no deben
estar lisas y verificacion de cabina de pilotos, pasajeros y bafio, con el fin de asegurar que se encuentre en
condiciones seguras antes del vuelo.

e Asegurar que los sellos (torque-seal), tanto en el bafio como y en el registro de la fila 11A no se encuentren violados.

e Verificar que los niveles de oxigeno, aceite de motores y APU, asi como niveles de hidraulico, cumplan con lo
requerido antes del vuelo de acuerdo al AMM.

e Efectuar la revisién de bitacoras tanto de pilotos como de sobrecargos y reportes diferidos asegurando que se
encuentren liberadas y no existan reportes vencidos.

¢ Reportar el estatus de la aeronave al CCM antes del primer vuelo y antes de la salida de cada transito.
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TAR

MEXICO:

En estos vuelos el alcance de trabajos de mantenimiento a realizar por parte de los técnicos a bordo de TAR MEXICO
es el siguiente:

Mantenimiento en Linea Servicios
Tipo de S Reporte de Menores
Servicio UEEIE FEERR Bitacora. Programados
Personal
Técnico de X X X X 2 dias
TAR MEXICO

Estos trabajos de mantenimiento linea estaran avalados por su licencia Clase | otorgada por la AFAC.
4.23.3. FLY AWAY KIT (FAK)

El contenido del Fly Away Kit se describe en la Tabla siguiente:

NUMERAL DESCRIPCION N-P / Rango o Medida
ITEM DESCRIPTION P-N / Range or Measure
1 Aceite para motores (10 latas)
2 Aceite Hidrdulico (10 latas)
3 Adaptador de matraca 1/2" a 3/4"
4 Axle Jack 12-Ton (gato) y maneral 02-7813C0100
5 Black Case (Caja FAK)
6 Block (calza delgada de aluminio) Z-2168-01
7 Block (calza gruesa de aluminio) 7-2169-01
8 Dado 1-3/4"
9 Gauge de presion 14-6806-6011
(puede tener instalado el Tire Air Chuck) (Con Tire Air Check)
10 Hydraulic Reservoir Service 06-5022-6600
11 Maneral largo para dado 1/2"
12 Rueda de Tren de Nariz 3-1551
Parael 145LR: 3-1641
13 Rueda de Tren Principal
Parael145EP: 3-1631-1 0 3-1550-1
14 Socket Rem / Install (Dado para tren principal) 2309-T006-001
15 Tire Air Chuck ZH-00727
(solo en caso de que el Gauge no lo tenga instalado) (Sin el Gauge)
16 Torquimetro de 1/2 “ 100-7501b - in
17 Torquimetro de 1/2 “ 600 - 3000 |b - in
MATERIAL OPCIONAL
18 Amarre con Trinquete (2 piezas) 134545
19 Alambre de frenar (lockwire 0.032”) MS20995C32
20 Cinta de Aluminio
21 Cinta doble cara (Polikent)
22 Lubricante | LPS1

El técnico abordo antes de su primer vuelo debe revisar que el FAK este completo conforme a la lista anteriormente
descrita.

Cuando un técnico abordo ocupa algiin consumible del FAK lo debera de reportar a CCM con el fin de asegurar que el
reabastecimiento de los materiales y consumibles usados durante el dia de operacion sera realizado durante la
pernocta.
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4.24 MANEJO DE PARTES.

Es responsabilidad del Supervisor de Almacén y del personal de Control de Calidad, que todas las partes o
componentes removidas de un avién en servicio que se encuentre a cargo de este Taller estén etiquetadas
adecuadamente, de acuerdo a la condicion en la que se encuentren. Lo anterior con el propoésito de identificar
facilmente su ubicacion y condicion de la parte o componente.

1. REMOCION.

Se identificara el componente removido, conforme a la accién a efectuar, esto es si el componente se remueve para
su envib a taller o bien para su desecho, en cualquiera de los casos se le identificara con una tarjeta de no Serviceable
o0 scrap (tarjeta roja), efectuando las anotaciones pertinentes en la bitacora. Si el componente es removido de manera
temporal, se le identificara con una tarjeta de Identificacion (Tarjeta de Remocién Temporal).

2. REPARACION

Los componentes se enviaran a reparacion a talleres autorizados por Autoridades Aeronauticas; solicitando al mismo
tiempo una cotizacién y el tiempo para estimado de mantenimiento y/o reparacion.

3. RECEPCION

Una vez reparado el componente se recibira por parte del encargado del almacén, quien previamente a su ingreso
verificara el estado del mismo, asi como la documentacién correspondiente (factura, certificado de reparacion, tarjeta
verde con su liberacién de mantenimiento y/o en su caso las formas DGAC-46 o FAA 337 o FAA 8130-3 0 EASA FORM
1, o TC FORM 1), inmediatamente se da un aviso al inspector de Control de Calidad para que realice el proceso de
inspeccion de recepcion corresponde utilizando el formato MGMYPTA-F-043 del presente manual en el capitulo
ANEXO D . El componente se mantendra debidamente protegido en su empaque con polietileno, y en conformidad a
lo inspeccionado (incoming inspection) se le colocara la tarjeta de seguimiento de componente correspondiente,
teniendo especial cuidado de no separar del mismo su tarjeta de identificacién y el resto de la informacidn se conservara
en el archivo particular de la aeronave como registro de mantenimiento.

4. INSTALACION

El personal Técnico solicitara el componente que ha sido reparado para ser instalado en la Aeronave, efectuando las
pruebas operacionales especificadas, al comprobar que todo es satisfactorio se realizaran las anotaciones respectivas
en la bitacora de mantenimiento y tarjeta de seguimiento de componentes que son:

Bitacora de Mantenimiento Tarjeta de Seguimiento de Componente.
a) Lugary fecha con el Formato DD/MMM/AA a) Matricula de la aeronave o Descripcion del
b) Nimero parte y nimero de serie de la parte Componente Mayor.
removida e instalada. b) Posicién en la aeronave o Numero de Serie del
c) Tiempos totales y de Ultima reparacion. Componente Mayor donde se instala.
d) Tiempo total de la aeronave al momento de la | c) Fecha en que se realiza la instalacion
instalacion. d) Hora local en que se realiza la instalacion.
e) Nombre, Firma y No. de Licencia del personal
técnico para realizar la instalacion.

En caso de mal funcionamiento de componentes dentro de su periodo de garantia, se debera entregar el mismo junto
con su tarjeta de identificacion, para la reclamacion respectiva.

Las inspecciones de recepcion son realizadas por personal de Control de Calidad, quienes estan calificados y
autorizados para esta funcion
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4.25 FLUJO Y MANEJO DE PARTES Y COMPONENTES REPARABLES Y DE CONSUMO DESDE SU
REMOCION HASTA SU INSTALACION EN EL EQUIPO DE VUELO

El personal de mantenimiento es el responsable de la remocién e instalacion de todas las partes y componentes
reparables y de consumo que se efectlan en nuestras aeronaves, tanto en la base de operaciones como en las
estaciones a donde opera nuestra empresa.

Durante los trabajos de mantenimiento, cuando el Taller Aeronautico requiere efectuar cambios de partes o
componentes con dafios o fallas, de los cuales se llevara un estricto control de su condicion, tiempos y/o ciclos de
operacion.

Remocidn: El personal de mantenimiento debera identificar la parte o el componente removido, mediante tarjeta de
identificacion segun corresponda y de acuerdo con lo establecido en el Anexo D FORMATOS, TARJETA DE
SEGUIMIENTO DE COMPONENTES, efectuando las anotaciones pertinentes en la bitacora de mantenimiento de la
flota y en la tarjeta de identificacién. La remocion de la parte o componente se efectla conforme a lo establecido en
los manuales de mantenimiento del fabricante de la aeronave y en caso de remover algiin componente o parte para
acceder a una zona de la aeronave, ensamble, etc., todo lo que se remueva conservara su estatus de Serviceable
previa a la remocion y se identificara con la Tarjeta de Identificacion (Tarjeta de Remociéon Temporal).

Invariablemente y cualquiera que sea el motivo de cambio, el personal de mantenimiento anota en la bitacora de
mantenimiento los datos: Descripcién, NUmero de Parte, Nimero de Serie y posicion. Al efectuar la remocion de una
parte 0 un componente, el personal de mantenimiento protege y coloca la tarjeta correspondiente.

Cuando se esté realizando un servicio de mantenimiento a la flota, todas las partes o componentes utilizadas o
pertenecientes a la misma estaran identificadas con la tarjeta correspondiente segregadas y colocadas en un estante
con su identificacion para su pronta localizacion.

Reparacion: El Taller Aeronautico si ho cuenta con la capacidad de reparar la parte o componente removido de la flota,
las enviara a reparacién a talleres autorizados por autoridades aeronauticas, solicitando a este el tiempo estimado de
mantenimiento y/o reparacion y con la previa autorizacion por parte del Director de Ingenieria y Mantenimiento.

Almacenamiento: Una vez reparada la parte o el componente se ingresara al Almacén, quién previamente a su ingreso
verificara el estado de éste, asi como la documentacion correspondiente (factura, certificado de reparacion, etc.). El
encargado del Almacén resguardard la parte o el componente debidamente protegido en su empaque o con polietileno,
teniendo especial cuidado de no separar del mismo su tarjeta de identificacion.

Es responsabilidad del almacén llevar un estricto control de las partes o componentes reparados y almacenados para
vigilar que no exceda del tiempo limite de almacenamiento, en caso de haber una discrepancia con el material recibido,
se dara parte al area de compras para tramitar eficientemente las reclamaciones de garantia que se presenten.

Instalacion: El personal de mantenimiento solicitara la parte o componente necesario que tenga mayor tiempo
almacenado, verificando su estado, tarjeta de identificacion y limite de vida de almacenamiento; de ser satisfactorio lo
anterior y después de observar las precauciones del fabricante, se instalard en la flota y efectuaran las pruebas
operacionales especificadas, si todo es satisfactorio se realizaran las anotaciones respectivas en la bitacora de
mantenimiento de la flota. En caso de mal funcionamiento de la parte o componente dentro de su periodo de garantia,
el personal de mantenimiento entregard el mismo junto con su tarjeta de identificacion al Almacén, para proceder con
el debido tramite de la garantia.

La instalacién de la parte o0 componente se efectuara conforme a lo establecido en los manuales de mantenimiento del
fabricante de la aeronave.

El personal de mantenimiento anotara en la bitAcora de mantenimiento los datos: Descripcién, Numero de Parte,
Numero de Serie y posicion de la parte o componente instalado.

Nota: El taller aeronautico podra utilizar las tarjetas de identificacion indicadas en sus procedimientos o las
pertenecientes a TAR MEXICO.
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4.26 DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO DE MANTENIMIENTO Y DEL PROCEDIMIENTO PARA
COMPLETAR Y FIRMAR LA LIBERACION DE MANTENIMIENTO O DE RETORNO AL SERVICIO.

La liberacion de mantenimiento se realizara en la bitAcora de mantenimiento de la aeronave cuando se trate de
servicios de mantenimiento programados y no programados, asi como reportes de la tripulacion de vuelo y
discrepancias encontradas por el personal de mantenimiento después de aplicado un servicio o realizada una
inspeccion de la aeronave. Para el caso de partes y componentes la liberacion se realizara a través de las tarjetas de
identificacién en donde se certificara la condicion de aeronavegabilidad de cada parte 0 componente.

Para aquellos casos en los que se realice una tarea que asi mismo y en conjunto de cumplimiento a una Directiva de
Aeronavegabilidad (AD) de FAA o de BAD como parte del conjunto de tareas de la Guia de Mantenimiento, se debera
mencionar e indicar claramente dicha Directiva de Aeronavegabilidad con el siguiente texto:

“Certifico que la aeronave Marca Embraer, modelo ERJ-145, con nimero de serie 145- y matricula XA-___ de
acuerdo y en cumplimiento al Programa de inspecciones del fabricante de la aeronave ha sido inspeccionada de
acuerdo al Servicio mismo que da cumplimiento y certificacion a la Directiva de Aeronavegabilidad FAA o
BAD: - - determinando que se encuentra en condiciones de aeronavegabilidad”.

—_

Se debera especificar si la Directiva corresponde a FAA o BAD, y mencionar ambas cuando se requiera.
4.26.1 CASOS EN LOS QUE SE REQUIERE LIBERACION DE MANTENIMIENTO

El personal de mantenimiento realizard la liberacion de mantenimiento en los siguientes casos:

i. Cuando ala aeronave se le hayan realizado trabajos de mantenimiento durante su pernocta en el aeropuerto base
de operaciones de la empresa o en alguna estacion.

ii. Cuando a la aeronave se le haya realizado alguna modificacién, alteracién o reparacién mayor.
iii. Cuando a la aeronave se le hayan realizado trabajos de reparacién derivados de un accidente o incidente.

iv. Cuando el personal de mantenimiento realiza alguna accién correctiva (correccion de reporte de piloto o
diferimiento del mismo) a reportes indicados en la bitacora de mantenimiento durante algun transito de una
aeronave en el aeropuerto base de operaciones de la empresa o alguna estacion.

v. Cuando se haya realizado una Directiva de Aeronavegabilidad y/o un Boletin de Servicio y/o una Orden de
Ingenieria.

vi. Cuando se haya realizado un Trabajo No Rutinario o una Orden de Trabajo.
vii. Cuando se haya realizado una tarea o servicio de Mantenimiento establecido en el Programa de Mantenimiento
aprobado por la AFAC.

La liberacién de mantenimiento la puede realizar un técnico en mantenimiento, supervisor o inspector.

NOTA: La actividad a la aeronave denominada “Walk Around” es efectuada por la tripulacion de vuelo y no requiere
de una liberacion de mantenimiento por parte del personal de mantenimiento, toda vez que las actividades
durante el “Walk Around” se encuentran establecidas en las listas de verificacion, incluidas en la técnica de vuelo
de la aeronave EMB-145 y son parte de las actividades de la tripulacién de vuelo.

Mientras una aeronave no tenga asentado en bitacora algun reporte de piloto o alguna accién de mantenimiento, la
aeronave mantiene su aeronavegabilidad, por lo tanto, no requiere de una liberacion de mantenimiento.
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4.26.2 INSPECCION FINAL Y LIBERACION DE MANTENIMIENTO O RETORNO A SERVICIO PARA
AERONAVES SALIENDO DE SERVICO MAYOR O CAMBIOS DE COMPONENTES MAYORES.

Los procedimientos de inspeccién y pruebas funcionales finales se tomaran directamente del capitulo correspondiente
del Manual de Mantenimiento del fabricante de la aeronave o componente.

En el caso de servicios mayores o cambios de componentes mayores y una vez terminado el trabajo y verificado que
todas las discrepancias se hayan resuelto, o verificando que se cumple lo descrito en la seccién de diferidos de
mantenimiento; se certifican los trabajos en la bitacora de la aeronave mediante el sticker forma MGMYPTA-F-033,
gue debe contener los siguientes datos:

» Fecha de Liberacion de Mantenimiento.
* Nombre, firma y Namero de Licencia del Supervisor encargado del avion,

* Nombre, firma y Numero de Licencia del Inspector de Control de Calidad, que efectlo la Inspeccion final de la
aeronave 0 componente.

* Numero de pagina de la Bithcora donde se efectia el asentamiento de los datos y la Leyenda de Liberacion de
Mantenimiento.

Asi también, para aeronaves, se registraran todos los trabajos efectuados, servicios a la aeronave y sus componentes,
reparacion del planeador y cambio de componentes, Directivas y Boletines aplicados, Reparaciones efectuadas, etc.,
mediante el Certificado de Liberacion de Mantenimiento Forma MGMYPTA-F-034, el cual serd un documento
separado, pero parte de la liberacién del servicio junto con la liberacién en bitdcora. (ver formato de Certificado de
Liberacion de Mantenimiento en el ANEXO D, FORMATOS).

Si por la naturaleza de los trabajos se requiere vuelo de verificacidn, se procedera a coordinarse con el Centro de
Control Operacional (CCO) para realizar dicho vuelo. El supervisor de Mantenimiento designara a un representante
del taller, que deberd ir a bordo para registrar los parametros correspondientes y reportar las discrepancias o posibles
fallas que se presenten y corregir de acuerdo con los procedimientos establecidos.

Si el operador / cliente, tiene contrato de mantenimiento con este Taller Aeronautico, todos los documentos generados
junto con las tarjetas de los componentes instalados se guardan en su archivo correspondiente.

Si el operador/cliente trae su avién por Unica ocasion, se le entregan junto con la bitacora todos los documentos
generados, las tarjetas de todos los componentes reparados e instalados, asi como las formas de la AFAC generadas,
guedandose el Taller con una copia de estos registros.

La conservacion de los registros del mantenimiento efectuados a las aeronaves en este Taller Aeronautico se apega
a lo indicado en el inciso 13.6, 13.8 y 13.9 de la Norma Oficial Mexicana NOM-145/1 y al articulo 138 del Reglamento
de la Ley de Aviacion Civil.
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4.27 ACTIVIDADES QUE REQUIEREN INSPECCION (RII)

Las normas establecen que ciertas tareas de mantenimiento y alteraciones deben ser inspeccionadas antes de
liberarlas a servicio. Estas tareas se identifican como R.I.I. (Required Inspection ltems por sus siglas en inglés) son
tareas o pasos de ciertas tareas de mantenimiento, reparaciones o alteraciones, las cuales si no se realizan de forma
adecuada o si se realizan con partes o materiales inadecuados puedan resultar en una falla, malfuncionamiento o un
defecto que comprometa la operacion segura de las aeronaves. Por lo tanto, estos pasos deben ser inspeccionados
por una persona autorizada.

TAR MEXICO autoriza de manera general el uso de los procedimientos del proveedor de mantenimiento, después de
gue el proveedor de mantenimiento haya cumplido con su programa de entrenamiento. Esta autorizacién se formaliza
a través de una carta de autorizacion emitida por el Gerente de Aseguramiento de Calidad. El es responsable de
asegurar el cumplimiento del programa de entrenamiento.

Los procedimientos y politicas acerca de las tareas consideradas RIl son establecidas por el Departamento de Control
de Calidad.

Tanto las tareas programadas como a las no programadas tienen la misma consideracién, dichas tareas se identifican
como RII en los puntos especificos establecidos como RII de las guias de mantenimiento, o en su defecto, tomando
en cuenta los sistemas establecidos en la lista de esta seccién, si se utiliza un manual como referencia para efectuar
una tarea RII, el inspector debe firmar o sellar los puntos especificos que requieren esta firma y adjuntar a los registros
copia de ese manual con los puntos especificos firmados para mantener juntos ya sea el Trabajo No Rutinario, el
reporte de piloto o cualquier otro documento y la informacion técnica utilizada.

4.27.1. POLITICAS RII

a) Los aspectos RIl's son aquellos que afectan a la integridad estructural de los aviones, las caracteristicas o la
seguridad del vuelo y deben ser realizados de acuerdo a la lista de RIl para todo el trabajo programado o no
programado.

b) La responsabilidad de determinar la necesidad de la inspeccion requerida recae en la persona que realiza el
trabajo, la persona que realiza la liberacion de la aeronavegabilidad, la persona que revisa la bitacora de
mantenimiento, 0 a la persona que escribe un no rutinario. Por ejemplo; la persona que realiza lo anterior, debe
verificar si el trabajo realizado esta en la lista de RIl entonces él tiene que informar al inspector RIl autorizado para
asegurarse de que este inspector verifique el trabajo como RIl. La persona que escribe un reporte no rutinario
debe definir si el trabajo realizado se debe verificar por un inspector autorizado RII.

¢) Solamente se autoriza como RII al personal del departamento del control de calidad.

d) Los RIl se deben verificar y firmar por personal calificado y autorizado como RII. El personal autorizado RII' debe
atestiguar los pasos criticos del procedimiento, reparacion o alteracién de mantenimiento y verificar su terminacién
apropiada. A pesar de que la tarea es verificada por personal autorizado RII', el mecénico que realiza el trabajo y
el supervisor son igualmente responsables de la terminacién apropiada y de la navegabilidad de los aviones.

e) La inspeccion de un RIl asegurara que los pasos criticos del trabajo se efectian de acuerdo a lo especificado.
Ademas de verificar medidas importantes de seguridad y funcionamiento apropiado, utilizando todos los medios
como se requiera.

f) Ninguna persona puede efectuar un RIl si él mismo efectud el trabajo de mantenimiento, o alteracion.
g) Ninguna persona puede efectuar un RIl; que él haya administrado o impartido entrenamiento formal u OJT.

h) Cuando se realiza una tarea RIl, si se utilizé informacion técnica adicional se debera anotar dicha referencia en el
bloque de la accién correctiva. Ademas, dicha informacion técnica debe estar fisicamente a la mano durante el
curso de la actividad del mantenimiento.
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i)

Para autorizar al personal RIl mediante la calificacién en vez de los requisitos de la experiencia, el Gerente de
Aseguramiento de Calidad asegurard que los siguientes requisitos se cumplan por el personal propuesto como
RII;

e Solamente se autorizara al personal del control de calidad como RII calificado.

¢ Conocimiento de regulaciones de la AFAC y de la OACI.

e Estar familiarizado con los procedimientos de mantenimiento de TAR MEXICO (o del Operador).

e Debe tener curso del tipo de avién que se va a verificar.

¢ Atender y pasar el curso teérico de RII.

¢ Pasar el examen practico que cubra el alcance y profundidad para determinar la capacidad, conocimiento y
habilidad para realizar inspecciones de aeronavegabilidad:

oAsegurar que se utiliza la informacion técnica actualizada.
oAsegurar que se utilizan los materiales y equipo de acuerdo a lo indicado en la informacion técnica.
oAsegurar que se llene la documentacion de acuerdo a los procedimientos, y firmar una vez terminado el trabajo.

¢ Si el trabajo RIl a ser realizado es a consecuencia de un reporte de piloto, el personal de Control de Calidad
autorizado como RII deberé ser enviado al lugar donde se realice la inspeccion y firmara la bitacora junto con el
personal que efectud el trabajo indicando que se efectud lo relativo a la inspeccion RIl, la referencia utilizada y
anexando las copias de la informacion técnica utilizada y debidamente firmada en los incisos que correspondan.

Si la calificacion arriba descrita se cumple satisfactoriamente, el Gerente de Aseguramiento de Calidad emitira la
autorizacién como RII a los inspectores de TAR o del proveedor de mantenimiento mediante una carta y los
inspectores autorizados deberan ser notificados.

Inspecciones RII's rechazadas:

Si una persona con autorizacion RIl rechaza un trabajo, o un conflicto entre él y el Técnico llegara a presentarse,
el siguiente procedimiento debe ser usado para identificar la inspeccién rechazada y resolver el problema,
realizando el mayor esfuerzo para mantener el problema en los niveles jerarquicos més bajos:

1. El personal con autorizacion RIl que rechazé el trabajo no asentara su firma en la documentacién requerida,
requiriendo un re-trabajo del proceso.

2. El area de Mantenimiento involucrada es la responsable de corregir las discrepancias generadas.

3. Lainspeccion rechazaday las nuevas discrepancias generadas deberan ser resguardadas junto a la solucion
final del problema.

4. EIl Supervisor a cargo revisara el trabajo rechazado en conjunto con él o los Técnicos involucrados.

Este procedimiento aplica a todas las actividades de inspeccion bajo cualquier circunstancia.

Si personal con autorizacion Rl y el Departamento de Mantenimiento no pueden resolver el problema, este debera ser
elevado al siguiente nivel en la cadena de mando.

De ser requerido el siguiente procedimiento de cancelacién debera ser usado para sobrepasar la decisién del personal
con autorizacion RII.

1.

Cuando una inspeccién rechazada no pueda ser resuelta en su nivel béasico, personal con autorizacién RIl
contactara al Director de Ingenieria y Mantenimiento, proporcionandole toda la informacion y detalles relevantes
del problema.

Si no puede ser Resuelto, el Gerente de ingenieria y Mantenimiento o cualquiera de sus designados debera de
ser contactado, quien tendra la decision final para sobrepasar la decisién de la persona con autorizacién RII.

Si no puede ser resuelto, el Departamento de Aseguramiento de Calidad debera ser contactado.
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k) Autorizacion por Gnica ocasion.

Por razones extraordinarias, se puede emitir una autorizacién RIl por Unica ocasion al inspector de una
organizacién de Mantenimiento si se puede demostrar que dicho personal se encuentra autorizado como RIl por
dicha organizacion de mantenimiento en los sistemas especificos de que se traten.

NOTA: Para los equipos de vuelo normalmente las operaciones que requieren de inspecciones RIl son aquellas
relacionadas a los siguientes sistemas, sin embargo, las establecidas por el operador prevalecen.

4.27.2 LISTA DE INSPECCIONES REQUERIDAS / REQUIRED INSPECTION ITEMS (RII) LIST

CAPITULO ATA 27 — Controles de vuelo.

Controles de vuelo (primarios o secundarios) (incluyen alerones, elevadores, timones, bordes de ataque, flaps
y spoilers/ Lift Dumpers

e Instalacion final

¢ Verifique el N/P y su aplicabilidad.

e Verifique la instalacion adecuada de acuerdo al AMM.

¢ Verifique el torque de las bases de montaje.

¢ Verifique que todos los pernos de seguridad /seguros estén removidos y el sistema esté en condicion normal.

Ajuste y reglaje del sistema

¢ Verifique que las tolerancias y ajustes cumplan con el AMM.

e Verifiqgue que las cuerdas engarcen bien y la instalacion final de las barras de ajuste y mecanismos asociados.

e Utilice los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicién para verificar que las separaciones/los claros y/o
tensiones cumplen con el AMM.

e Verifique que las tuercas / tornillos y ajustes estén adecuadamente instalados y asegurados correctamente.

e Verifique que los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicién estén removidos después de la terminacién del
ajuste del sistema.

e Verificar la operacién del sistema de acuerdo al AMM.

Instalacion o reemplazo de cables de control

e Verifique el N/P y su aplicabilidad de acuerdo al tipo de avion (cable cambiado Unicamente).

e Verifique la tension y ajuste del cable cambiado/instalado de acuerdo al AMM.

e Utilice los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicién para verificar que las separaciones/los claros y/o
tensiones cumplen con el AMM.

¢ Verifique el adecuado ajuste y engarce de los barriletes con las varillas y mecanismos asociados.

e Verifique que todos los barriletes estén instalados y asegurados para que no se aflojen.

¢ Verifique que todos los cables estan enrutados correctamente (no se instale ningin cable cruzado, ningin cable
debe encontrarse fuera de las poleas, todos los orificios y todos los sellos de presién estan instalados en los
mamparos de presion asociados al sistema afectado se encuentren en buenas condiciones) y se quiten todos los
seguros de los cables y/o pernos de reglaje.

Sistemas de actuacién (yugos del control/ruedas, columnas, barras, actuadores, unidades de sensacion de los
motores (eléctrico, hidraulico o mecénico), valvulas de control, poleas y bisagras).

Instalacion

e Verifique el N/P y su aplicabilidad de acuerdo al avion.
e Verifique la instalacion adecuada de acuerdo al AMM.
e Verifique por condicién y seguridad el equipo de montaje.
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Ajuste y reglaje

e Verifique que las tolerancias y ajustes cumplan con el AMM.

« Verifiqgue que las cuerdas engarcen bien y la instalacion final de las barras de ajuste y mecanismos asociados.

e Utilice los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicion para verificar que las separaciones/los claros y/o los tiros
cumplen con el AMM.

e Verifique que las tuercas /tornillos y ajustes estén adecuadamente instalados y asegurados correctamente.

e Verifique que los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicion estén removidos después de la terminacion del
ajuste del sistema.

CAPITULO ATA - 28 Sistema de Combustible:

¢ Verificar que se encuentre libre para cerrar los paneles de acceso al tanque de combustible.
Siempre que se remueva un panel de acceso/registro que proporcione acceso al interior de un tanque de
combustible donde se realiz6 algin trabajo, se debe verificar la orientacion del panel de acceso/registro al area de
trabajo, el acceso al tanque de combustible se debe controlar antes del cierre de los registros de acceso al tanque
de combustible, de cualquier herramienta, de las piezas, de los materiales o de basura que se pudieran haber
dejado inadvertidamente adentro del tanque de combustible.

NOTA: El mantenimiento del tanque de combustible realizado se debe documentar en las formas del mantenimiento
del proveedor de mantenimiento o una forma no rutinaria de TAR. El personal de TAR deber& efectuar la
inspeccién como RII después de la terminacion del trabajo. La inspeccion de RIl se debe documentar en los
formatos de mantenimiento o una forma TNR o0 en las tareas de mantenimiento rutinarias cuando no se pueda
emitir un no rutinario. Todos los documentos se deben mantener en los registros de los aviones.

ATA CAPITULO - 32 Sistemas del tren de aterrizaje:

e Tren de aterrizaje (no incluye el sistema de indicacion y alarma).

Sistema del tren de aterrizaje Instalacién / ajuste

e Verifique el N/P y su aplicabilidad de acuerdo al tipo de avion.

e Verifique la instalacion adecuada de acuerdo al AMM.

e Verifique el torque de los soportes de montaje.

o Verifique la conexion de las lineas hidraulicas y los conectores eléctricos

¢ Verifique que las abrazaderas de las lineas hidraulicas estén adecuadamente instaladas, tengan separacion e
imposibiliten el desgaste.

¢ Verifique que los claros y tolerancias y cuerdas se encuentren de acuerdo a los requerimientos del AMM.

e Verifique que el ajuste/tolerancias y claros cumplan lo indicado en el AMM.

e Verifique el adecuado ajuste de cuerdas y la instalacion final y ajuste de las barras y demas equipo.

e Verifique que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

e Verificar la prueba del tren.

e Verificar la extension alterna del tren.

e Verificar por fugas.

e Verificar el ajuste de las puertas del tren y su carenado.

Sistemas de control del tren de aterrizaje.

Definicion: La instalacion/ajuste de cualquier componente, cable, polea del cable, actuador o reparacién que afecten
a la extension, retraccion, o fijacion; requieren la prueba de extension / retraccién de acuerdo al AMM para confirmar
la operacion adecuada.

Reemplazo o instalacion de componentes del Sistema de control del Tren de Aterrizaje y ajuste del sistema.

o Verifique el N/P y su aplicabilidad de acuerdo al tipo de avion, excluyendo partes secundarias.
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e Verifique la instalacion adecuada de acuerdo al AMM.

e Verifique el torque de las partes principales.

e Verifique aprietes (torque) especiales conforme al AMM.
e Verifique el ajuste del componente al sistema del avion:

- Verifiqgue que los claros y tolerancias, tensores y cuerdas (cuando aplique) se encuentren de acuerdo a los
requerimientos del AMM usando pernos de reglaje u otros equipos de medicion.

- Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

- Verifiqgue que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

- Verifiqgue que los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicion estén removidos después de la terminacion del
ajuste del sistema.

- Verifique la instalacion de tuercas/tornillos el adecuado ajuste y engarce de los barriletes con las varillas y
mecanismos asociados que estén completos.

Final:

e Verifique todos los pernos de reglaje, bloques de cables, dispositivos de cierre y/o equipos de medicidn se remuevan
después de que todo el ajuste/verificacion del ajuste se termine en el sistema afectado.
e Atestigle la prueba operacional/funcional y/o prueba de la extensién/retraccion del tren.

Ajuste reemplazo/reinstalacion del sistema de cables de control del tren de aterrizaje.
Reinstalacion /instalacion del cable (reemplazo).

e Verifique la elegibilidad de N/P para los aviones (nueva instalacién de cable solamente).

e Verifique la instalacién de todos los barriletes, extremos de cable y topes instalacion completa e hilos remanentes
de la cuerda.

¢ Verifique que todos los cables estén enrutados correctamente (no se instalen cables cruzados, verificar que los
cables no se encuentren enrutados erroneamente alrededor de las poleas, todos los grommets (ojillos) instalados
y todos los sellos de presidn estan instalados) en las areas de cambio.

e Verifique la instalacion de todas las tuercas, pernos, barriletes, barras de ajuste/extremos de barra.

e Verifique el ajuste del sistema de cables instalados/reinstalados (reemplazados) afectados.

¢ Verifique que todos los pernos de reglaje, bloques de cable, dispositivos de cierre y/o equipos de medicién se
remuevan después de que todo el ajuste/prueba se termine para el sistema afectado.

e Atestiglie la verificacidn operacional/funcional y/o prueba de la extensién/retraccion del tren.

Reglaje del sistema de extensién/retraccion del tren de aterrizaje.

¢ Verifique que los claros y tolerancias, tensores y cuerdas (cuando aplique) se encuentren de acuerdo a los
requerimientos del AMM usando pernos de reglaje u otros equipos de medicion.

¢ Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

e Verifique la instalacion de todos los barriletes, ajuste de barras y terminales, y equipo adyacente.

¢ Verifique que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

Fabricacién de un cable (parcial o completo) durante la instalaciéon en un avién.

e Verifique que los nimeros de parte de los cables y de las piezas requeridas asociadas para hacer el ensamble del
cable estén de acuerdo a lo indicado en el IPC, el manual del mantenimiento, y efectividad de los aviones.

e Verifique la calibracion del tensiémetro, y después verifique la prueba de tensidn de todas las partes instaladas en
los cables de acuerdo a las tensiones requeridas para el diAmetro del cable de acuerdo con el AMM.

¢ Verifique que todas las partes estén correctamente instaladas (adheridas) usando los calibradores de prueba go/no-
go de acuerdo con el AMM.

e Verifique la instalacion de todos los barriletes, ajuste de barras y terminales, y equipo adyacente.
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e Verifique que todos los cables estén enrutados correctamente (no se instalen cables cruzados, verificar que los
cables no se encuentren enrutados erroneamente alrededor de las poleas, todos los grommets (ojillos) instalados
y todos los sellos de presion estan instalados) en las areas de cambio.

¢ Verifique la instalacion de todas las tuercas, pernos, barriletes, barras de ajuste/extremos de barra.

o Verifique el reglaje del sistema afectado por el cable instalado/reinstalado (reemplazo).

e Verifique que todos los pernos de reglaje, bloques de cable, dispositivos de cierre y/o equipos de medicion se
remuevan después de que todo el ajuste/prueba se termine para el sistema afectado.

e Atestiglie la verificacion operacional/funcional y/o prueba de la extensién/retraccién del tren.

Final:

e Verificacién de la extension del sistema de extension de emergencia.
e Verificar la operacién apropiada de acuerdo al AMM aplicable.

Puertas de tren de aterrizaje
Instalacion.

e Verifique el N/P y su aplicabilidad de acuerdo al tipo de avion.

e Verifique la instalacion adecuada de acuerdo al AMM.

e Verifique que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

e Atestigle la operacién de acuerdo al AMM.

o Verifique el ajuste de la puerta y su carenado de acuerdo al AMM.

Remocion o desconexién de los actuadores de las barras/puerta.

e Verifique la instalacion adecuada de acuerdo al AMM.

e Verifique que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente

Sistema del control de direcciéon

Reinstalacion y ajuste/reglaje del cable de control del sistema de direccion de la rueda de nariz durante el
proceso del reemplazo/de la reinstalacién del tren de aterrizaje de nariz solamente.

e Verifique la instalacion de todos los barriletes, ajuste de barras y terminales, y equipo adyacente.

e Verifique que todos los cables estén enrutados correctamente (no se instalen cables cruzados, verificar que los
cables no se encuentren enrutados erroneamente alrededor de las poleas, todos los grommets (gjillos) instalados
y todos los sellos de presién estan instalados) en las areas de cambio.

e Verifique la instalacion de todas las tuercas, pernos, barriletes, barras de ajuste/extremos de barra.

e Verifique el reglaje del sistema de control de direccion.

- Verifique que los claros y tolerancias, tensores y cuerdas (cuando aplique) se encuentren de acuerdo a los
requerimientos del AMM usando pernos de reglaje u otros equipos de medicion.

- Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

- Verifique la instalacion de todos los barriletes, ajuste de barras y terminales, y equipo adyacente.

- Verifigue que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

- Verifiqgue que todos los pernos de reglaje, bloques de cable, dispositivos de cierre y/o equipos de medicién se
remuevan después de que todo el ajuste/prueba se termine para el sistema afectado.

Final:

e Verifique el suave movimiento del sistema de control de direccion.
e  Atestigle la prueba operacional/funcional de acuerdo al AMM.
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CAPITULO ATA 34 - Navigation
Areas Criticas o Controladas RVSM, System Pitot/Static y Sistema ADS-B.

Reparaciones en Areas Criticas o Controladas RVSM - Todas las reparaciones o reemplazo estructural de la
piel alrededor de los tubos de Pitot o dentro del area critica alrededor de puertos de estatica.

e Verifique que la reparacion se haya efectuado de acuerdo al documento que autoriza.

e Verifique la instalacion adecuada de los afianzadores.

e Verifique que las lineas, conductos, cables, alambre/arneses de cables no hayan sido dafiados durante la
reparacion.

e Verifiqgue que todas las herramientas, los trapos, las virutas de metal y otra basura se hayan removido del area de
reparacion y que el area esté limpia.

e Verifiqgue que la reparacion no interfiera, obstruya, y/o roce con los cables de control, conductos, cables/ arnés, etc.
adyacentes.

Mantenimiento efectuado en los sistemas de Pitot estatica — probetas de Pitot, puertos de estética,
desconexiones rapidas, tuberia, equipos esenciales LRU (incluyendo Reset). Excluye el sistema de Pitot
estatica del limitador del timon.

e Verifique el N/P y su aplicabilidad de acuerdo al tipo de avion.
e Verifique la instalacion adecuada de acuerdo al AMM.
e Atestiglie la operacion de acuerdo al AMM.
e Atestigle la prueba por fugas como resultado de cualquier trabajo efectuado en cualquier sistema de Pitot o estética.
- Compruebe la calibracion del equipo de prueba.
- Atestigle la prueba por fugas de acuerdo al AMM.
- Verifique que todas las lecturas estén dentro de los limites establecidos por el AMM.
- Una vez terminada la tarea, verifiqgue que todos los tubos de Pitot y puertos de estatica se regresen a su condicion
normal.

Notas:
a) Los indicadores de velocidad eléctricos y los altimetros eléctricos no requieren inspeccion RII.
b) Tare del AMM II, la podréa realizar personal que cuente con licencia Clase | o Il.

Mantenimiento efectuado en los sistemas de Navegacién ADS-B Todas las reparaciones, reemplazos de
componentes, asi como pruebas funcionales.

e Verifique el N/P y su aplicabilidad de acuerdo al tipo de avion.

e Verifique la instalacion adecuada de acuerdo al AMM.

e Atestiglie la operacion de acuerdo al AMM.

o Verificar que las interfaces con los demas sistemas funcionen correctamente.
CAPITULO ATA 49- APU Unidad de Potencia Auxiliar — Instalacion final
Instalacion

e Verifique el N/P y su aplicabilidad de acuerdo al tipo de avion.
e Verifique la instalacion adecuada de acuerdo al AMM.
e Verifique el torque de los montantes de acuerdo al AMM.
CAPITULO ATA 51 — Estructura
Reparacién mayor de la estructura primaria de las superficies de control de vuelo

o Verifique la remocién del dafio.
e Verifique el uso del material adecuado de la reparacién segun los requisitos del documento autorizado.
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e Obtenga/dé libre para instalar la parte de reemplazo de las partes de reparacion requeridas por el documento
autorizado.

e Verifiqgue que la reparacion se haya efectuado de acuerdo a los requisitos del documento autorizado (incluyendo
verificacion de la instalacién adecuada de los afianzadores).

e Verifigue que la reparacion no interfiera, obstruya, y/o roce con los cables de control, conductos de cables / arnés
de cables, etc. adyacentes.

¢ Verifique que las lineas, conductos, cables, alambre/arneses de cables no hayan sido dafiados durante la
reparacion

e Verifique que todas las herramientas, los trapos, las virutas de metal y otra basura se hayan removido del area de
reparacion y que el area esté limpia.

NOTA: Ver Capitulo 23, de esta seccion para los requisitos de RIl para las areas criticas controladas RVSM.

CAPITULO ATA 52 — Puertas

Puertas de la bodega de carga (Compartimiento de carga).
Reglaje / Ajuste

¢ Verifique que los claros y tolerancias, tensores y cuerdas (cuando aplique) se encuentren de acuerdo a los
requerimientos del AMM usando pernos de reglaje u otros equipos de medicion.

e Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

¢ Verifique el adecuado ajuste de las cuerdas, ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y
asegurados correctamente.

¢ Verifique que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

e Verifique que todos los pernos de reglaje, y equipos de medicion se remuevan después de que todo el ajuste/prueba
se termine para el sistema afectado.

e Compruebe la operacion de la puerta y carenado.

Puertas de pasajeros
Instalacién, Ajuste/Reglaje.

o Verifique la aplicabilidad del nUmero de parte para el tipo de avion.
e Verifique el torque de los soportes de la puerta.
e Verifique la instalacion completa.

- Verifique que los claros y tolerancias, tensores y cuerdas (cuando aplique) se encuentren de acuerdo a los
requerimientos del AMM usando pernos de reglaje u otros equipos de medicion

- Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

- Verifique el adecuado ajuste de las cuerdas, ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y
asegurados correctamente.

e Verifique que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

e Verifique que todos los pernos de reglaje, y equipos de medicién se remuevan después de que todo el ajuste/prueba
se termine para el sistema afectado.

- Compruebe la operacion de la puerta y carenado.
- Atestigle la prueba Operacional/Funcional de acuerdo al AMM.
- Atestiglie la prueba de las luces de indicacion (aviso de puerta).

Mecanismos de apertura de la puerta y botella.
Reglaje y ajustes.

¢ Verifique que los claros y tolerancias, tensores y cuerdas (cuando aplique) se encuentren de acuerdo a los
requerimientos del AMM usando pernos de reglaje u otros equipos de medicion.
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e Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

¢ Verifique el adecuado ajuste de las cuerdas, ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y
asegurados correctamente.

e Verifique que todos los pernos de reglaje, y equipos de medicién se remuevan después de que todo el ajuste/prueba
se termine para el sistema afectado.

e Atestiglie la prueba Operacional/Funcional de acuerdo al AMM.

Puertas de salida sobre el ala (Salidas de Emergencia).
Reglaje y ajustes.

¢ Verifique que los claros y tolerancias, tensores y cuerdas (cuando aplique) se encuentren de acuerdo a los
requerimientos del AMM usando pernos de reglaje u otros equipos de medicion.

e Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

¢ Verifique el adecuado ajuste de las cuerdas, ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y
asegurados correctamente.

e Verifique que todos los pernos de reglaje, y equipos de medicién se remuevan después de que todo el ajuste/prueba
se termine para el sistema afectado.

e Atestiglie la prueba Operacional/Funcional de acuerdo al AMM.

e Atestiglie la prueba de las luces de indicacion (aviso de puerta).

CAPITULO ATA 54 - Barquilla/Pylons

Instalaciéon Pylon/strut.
Instalacion

e Verifique la aplicabilidad del nimero de parte para el tipo de aviones.

e Verifique el torque de los soportes.

o Verifique la instalacion completa.

o Verifique la completa instalacion de los pernos fusible, de los pernos de union, y de los dispositivos secundarios de
la retencion.

e Verifique la conexién de todas las lineas hidraulicas, ductos neumaticos, y conectores eléctricos.

e Verifigue que todas las lineas hidraulicas estén adecuadamente afianzadas con abrazadera y tengan suficientes
separaciones para imposibilitar el desgaste.

e Verifique que todos los ajustes, separaciones y claros estén de acuerdo a los requisitos del AMM.

¢ Verifique el reglaje/ajuste.

¢ Verifique que los claros y tolerancias, tensores y cuerdas (cuando aplique) se encuentren de acuerdo a los
requerimientos del AMM usando pernos de reglaje u otros equipos de medicion.

e Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

e Verifique el adecuado ajuste de las cuerdas, ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y
asegurados correctamente.

¢ Verifique que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

e Verifique que todos los pernos de reglaje, y equipos de medicién se remuevan después de que todo el ajuste/prueba
se termine para el sistema afectado.

¢ Verifique la ausencia de fugas hidraulicas, neumaticas, o de combustible.

CAPITULO ATA 55 — Estabilizadores

Estabilizador Horizontal

NOTA: No incluye los componentes del piloto automatico.
Instalacion

e Verifique la aplicabilidad del nUmero de parte para el tipo de aviones.
e Verifique el torque de los soportes.
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e Verifique la instalacion completa de acuerdo al AMM.
e Verifique la ausencia de fugas hidraulicas.

Ajuste del sistema complete

e Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

¢ Verifique el adecuado ajuste de las cuerdas, ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y
asegurados correctamente.

e Utilice los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicion para verificar que las separaciones/los claros cumplen
los requisitos de AMM.

e Verifiqgue que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

e Verifique que todos los pernos de reglaje, y equipos de medicion se remuevan después de que todo el ajuste/prueba
se termine para el sistema afectado.

e Atestigle la prueba Operacional/Funcional de acuerdo al AMM.

Reemplazo/reinstalacion del cable de control

e Verifique el N/P y su aplicabilidad de acuerdo al tipo de avion (cable cambiado Unicamente).

e Verifique la tension y ajuste del cable cambiado/instalado de acuerdo al AMM.

e Utilice los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicién para verificar que las separaciones/los claros y/o los tiros
cumplen con el AMM.

¢ Verifique el adecuado ajuste y engarce de los barriletes con las varillas y mecanismos asociados.

e Verifique que todos los barriletes estén instalados y asegurados para que no se aflojen.

e Verifique que todos los cables estan enrutados correctamente (no se instale ningun cable cruzado, ningun cable
debe encontrarse fuera de las poleas, todos los orificios y todos los sellos de presion estan instalados en los
mamparos de presion asociados al sistema afectado se encuentren en buenas condiciones) y se quiten todos los
seguros de los cables y/o pernos de reglaje.

Sistemas de la actuacion (barras, actuadores, motores (eléctrico, hidraulico o mecénico, unidades de
sensacion, vélvulas de control, poleas, bisagras, tornillo sinfin)

NOTA: No incluye los componentes del piloto automatico.

Instalacion

¢ Verifique la aplicabilidad del nUmero de parte para el tipo de aviones.
e Verifique la instalacion completa de acuerdo al AMM.

e Verifique por condiciéon y seguridad el sistema de actuacion.

o Verifique la ausencia de fugas hidraulicas.

Ajuste del sistema complete

¢ Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

e Verifiqgue el adecuado ajuste de las cuerdas, ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y
asegurados correctamente.

e Utilice los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicién para verificar que las separaciones/los claros cumplen
los requisitos de AMM

e Verifiqgue que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

e Verifique que todos los pernos de reglaje, y equipos de medicién se remuevan después de que todo el ajuste/prueba
se termine para el sistema afectado.

e Atestiglie la prueba Operacional/Funcional de acuerdo al AMM.
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Reemplazo/reinstalacion del cable de control

e Verifique el N/P y su aplicabilidad de acuerdo al tipo de avidn (cable cambiado Gnicamente).

e Verifique la tension y ajuste del cable cambiado/instalado de acuerdo al AMM.

e Utilice los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicion para verificar que las separaciones/los claros y/o los tiros
cumplen con el AMM.

e Verifique el adecuado ajuste y engarce de los barriletes con las varillas y mecanismos asociados.

e Verifiqgue que todos los barriletes estén instalados y asegurados para que no se aflojen.

e Verifiqgue que todos los cables estan enrutados correctamente (no se instale ningun cable cruzado, ninguin cable
debe encontrarse fuera de las poleas, todos los orificios y todos los sellos de presion estan instalados en los
mamparos de presién asociados al sistema afectado se encuentren en buenas condiciones) y se quiten todos los
seguros de los cables y/o pernos de reglaje.

Sistemas de la actuacion (barras, actuadores, motores (eléctrico, hidrdulico o mecanico, unidades de
sensacion, valvulas de control, poleas, bisagras, tornillo sinfin)

NOTA: No incluye los componentes del piloto automatico.

Instalacioén

e Verifique la aplicabilidad del nUmero de parte para el tipo de aviones.
e Verifique la instalacion completa de acuerdo al AMM.

e Verifique por condicién y seguridad el sistema de actuacion.

o Verifique la ausencia de fugas hidraulicas.

Ajuste / reglaje

¢ Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

¢ Verifique el adecuado ajuste de las cuerdas, ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y
asegurados correctamente.

¢ Utilice los pernos de reglaje y/o otros equipos de medicién para verificar que las separaciones/los claros cumplen
los requisitos de AMM.

e Verifique que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

e Verifique que todos los pernos de reglaje, y equipos de medicién se remuevan después de que todo el ajuste/prueba
se termine para el sistema afectado.

e Atestiglie la prueba Operacional/Funcional de acuerdo al AMM.

Estabilizador Horizontal
NOTA: No incluye los componentes del piloto automatico.
Instalacion

¢ Verifique la aplicabilidad del nUmero de parte para el tipo de aviones.

e Verifique el torque de los soportes.

e Verifique la instalacion completa de acuerdo al AMM, SRM, u otro documento autorizado.
e Verifique que el ajuste y tolerancias cumplan con lo indicado en el AMM.

Herrajes de la bisagra de los controles de vuelo instalados en la viga trasera.
Herrajes de la bisagra del timén.
Herrajes del montante del actuador del timén.

CAPITULO ATA 56- Ventanas
Parabrisas (excepto L2 & R2)
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Remocioén / Instalacion

e Verifique la aplicabilidad del nGmero de parte para el tipo de aviones.

« Verifiqgue el marco por condicion.

e Verifique la instalacion de acuerdo al AMM.

e Verifique el torque de acuerdo al AMM.

e Verifique el controlador del calentamiento de acuerdo con el IPC y la aplicabilidad del nimero de parte del
parabrisas.

o Verifique los terminales de calentamiento si aplica.

¢ Realice la prueba final.

Ventanillas de pasajeros
Remocidn / Instalacion

e Verifique la aplicabilidad del nUmero de parte para el tipo de aviones.
e Verifiqgue el marco por condicion.

¢ Verifique la instalacion de acuerdo al AMM.

¢ Verifique el torque de acuerdo al AMM.

CAPITULO ATA 57- Alas
Herrajes de montaje

NOTA: No incluye los componentes del piloto automético.

Herrajes de montaje/de bisagra de los controles de vuelo/vigas

e Verifique la aplicabilidad del nGmero de parte para el tipo de aviones.

e Verifique la instalacion de acuerdo al AMM.

e Verifique el torque y seguridad del montante de acuerdo al AMM.

e Verifique que las tolerancias y ajuste cumplan con lo indicado en el AMM.

MLG acoplamientos del estabilizador, mufiones y cojinetes del mufién.

e Verifique la aplicabilidad del nUmero de parte para el tipo de aviones.

e Verifique la instalacion de acuerdo al AMM.

o Verifique el torque y seguridad del montante de acuerdo al AMM.

e Verifique que las tolerancias y ajuste cumplan con lo indicado en el AMM.

Herrajes y cojinetes delanteros y traseros del pilén.

e Verifique la aplicabilidad del nGmero de parte para el tipo de aviones.

e Verifique la instalacion de acuerdo al AMM.

e Verifique el torque y seguridad del montante de acuerdo al AMM.

e Verifique que las tolerancias y ajuste cumplan con lo indicado en el AMM.

CAPITULO ATA 71 - 80 — Unidad de Poder

Motor
Instalacion /ajuste.

e Verifique la aplicabilidad del nUmero de parte para el tipo de aviones.

e Verifique el torque de los montantes de acuerdo al AMM.

e Verifique torques especiales de acuerdo al AMM.

¢ Verifique la instalacion de acuerdo al AMM.

e Verifiqgue la conexion adecuada de las lineas de combustible, hidraulico y las lineas neumaticas, los ductos
neumaticos, y los conectores eléctricos.
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e Verifique la instalacion de todas las tuercas/pernos y barras del ajuste.
e Verifique el reglaje/ ajuste.

o Verifique el suave movimiento de los controles de motor.

e Verifique la prueba por fugas del motor post-instalacion.

Instalacion

e Verifique la aplicabilidad del nUmero de parte para el tipo de aviones.
e Verifique el torque de los montantes de acuerdo al AMM.

e Verifique torques especiales de acuerdo al AMM.

e Verifique la instalacion de acuerdo al AMM.

o Verifique el ajuste.

o Verifique el suave movimiento de los controles de motor.

Primera y segunda etapa del fan.
Reemplazo/Instalacion.

e Verifique la aplicabilidad del nGmero de parte para el tipo de aviones.

e Verifique que los alabes del reemplazo estén instalados en pares por requisitos del AMM.
e Verifique torques especiales de acuerdo al AMM.

¢ Verifique el torque de acuerdo al AMM.

e Verifique la instalacion de &labes de acuerdo al AMM.

Control de combustible o equivalente (por ejemplo: FMU. etc.)
Instalacion /ajuste.

e Verifique la aplicabilidad del nGmero de parte para el tipo de aviones.

¢ Verifique el torque de acuerdo al AMM.

o Verifique la conexion de las lineas de combustible y conectores eléctricos.

¢ Verifique el ajuste/tolerancias de acuerdo al AMM.

e Verifique la instalacion de acuerdo al AMM.

e Verifique el suave movimiento de la palanca del acelerador y de la valvula de corte de combustible.
e Verifique por fugas después de la instalacion.

Ajuste.

¢ Verifique el adecuado ajuste de las cuerdas, ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y
asegurados correctamente.

¢ Verifique que las tuercas /tornillos y ajustes de las barras y que estén adecuadamente instalados y asegurados
correctamente.

e Verifique que todos los pernos de reglaje, y equipos de medicion se remuevan después de que todo el ajuste/prueba
se termine.

¢ Verifique el suave movimiento de los controles de motor.

Cubiertas del motor.
Instalacion

e Verifique la aplicabilidad del nUmero de parte para el tipo de aviones.

e Verifique el torque de las partes principales de acuerdo al AMM.

e Verifique torques especiales de acuerdo al AMM.

e Verifique la instalacion completa de acuerdo al AMM.

e Verifique claros y ajustes

e Verifique que no haya partes prensadas o atrapadas entre las uniones de las cubiertas.

01-Sep-2025 Reedicion 03 4 -60
Link Conexién Aérea S.A. de C.V.




’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO
MEXICO.

4.27.3 DOBLE INSPECCION O INSPECCION DE APROBACION.

Cada Tarea de Mantenimiento especifica que requiera inspecciones dobles o individuales, se debera firmar y/o sellar
en cada paso que lo requiera, estas inspecciones se completan de la siguiente manera:

a) Doble inspeccién. La Doble Inspeccién asegura la aprobacién del trabajo efectuado mediante la revision fisica por
parte del técnico, asi como por parte del inspector o supervisor; es decir, primero el técnico revisa de acuerdo con
las instrucciones de las tareas de mantenimiento y corrige lo que se encuentre mal, y posteriormente el supervisor
o0 inspector verifican que se cumplan esas condiciones, o en su defecto por otro técnico en donde no se cuente
con inspector/supervisor.

b) Inspeccion de aprobacion. El término inspeccion de confirmacion o en inglés llamado “Inspection Buy-Back” es el
cumplimiento para la aprobacion de una tarea de mantenimiento por un inspector o por un supervisor.
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4.28 REGISTRO DE INSPECCIONES Y MANTENIMIENTO.

Se recibe la aeronave en plataforma, con motores apagados y todos los sistemas cortados y procede a llenar los
formatos siguientes, solo cuando se ingrese la aeronave en el hangar:

1 FORMATO DE RECEPCION E INVENTARIO DE AERONAVE

Este formato (ver en el Capitulo de formas), cuenta con los espacios para identificar la aeronave, tales como: fecha de
recepcion, tipo de aeronave, marca, matricula, etc. Indicando también, todas aquellas condiciones, fisicas, es decir,
las secciones de fuselaje, alas, empenaje y planta motriz, su funcionamiento operacional y en observaciones, todos
aquellos documentos de la aeronave tales como: bitacora de vuelo, manual de vuelo, tarjeta de aeronavegabilidad y
otros objetos que se encuentren a bordo.

2 PRUEBA FUNCIONAL DE MOTORES

Se efecttia una prueba funcional de motores, observando los limites de operacion, cantidad de combustible antes y
después del corrido de los motores, condiciones de presién, anotando los parametros y las observaciones en la forma
de pruebas en tierra del motor (ver formato en el Capitulo de formas)

3 CONTROL DE DIRECTIVAS DE AERONAVEGABILIDAD Y DE BOLETINES DE SERVICIO

De acuerdo al Programa de Mantenimiento del tipo de avion se evalla en coordinacién con el operador de la aeronave,
la aplicacién de Boletines de Servicio, Directivas de Aeronavegabilidad, remociéon de componentes con limite de vida,
reportes diferidos y trabajos opcionales.

4 ORDEN DE TRABAJO
Este formato que se puede ver en el Capitulo de Formas, el cual cuenta con los datos basicos y son:

a) Numero de O.T.

b) Fechas de recepcion

¢) Fecha de entrega

d) Fecha de apertura

e) Numero de serie y modelo de planeador
f) Numero de serie y modelo de los motores
g) NUmero de serie y modelo hélices.

Asi también se especifican los trabajos de mantenimiento que le corresponden y la autorizacién del operador/cliente.
Para su ejecucion se le anexa:

a) La informacion técnica de servicio (guias de inspeccidn).

b) Reportes de piloto que son tomados de la en bitacora.

c) Directivas de aeronavegabilidad.

d) Boletines de servicio del fabricante.

e) Los trabajos se cumplen conforme el cliente los autorice previa cotizacion.

Las tareas contenidas en las érdenes de trabajo, realizadas por el personal técnico serdn marcadas con la firma del
técnico que las realizo, asi como la firma o sello del personal de control de calidad.

5 FORMA DE NOTIFICACION DE DIFICULTADES EN SERVICIO.

Durante la ejecucion de los servicios, las fallas o defectos que se encuentren se deben asentar en la forma de
Notificacion de Dificultades en Servicio.

Estas Fallas se deben presentar al cliente previamente cotizado su reparacion. Si la gravedad de la falla lo amerita de
acuerdo con la Circular Obligatoria CO AV-60/21, se debe llenar la forma AFAC-80 en su Ultima revision actualizada
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y entregarla a la Autoridad Aeronautica. Una vez terminado el trabajo de acuerdo con el Manual de Mantenimiento del
fabricante y verificado que todas las discrepancias se hayan resuelto entre el responsable del Taller y el Inspector de
Control de Calidad llenan las siguientes formas.

6 FORMA DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO

Los trabajos se certifican en la bitacora de la aeronave y en la forma de Liberacion de Mantenimiento, (ver formato de
Liberacion de Mantenimiento en el ANEXO D, FORMATOQS), registrando todos los trabajos efectuados, servicios a la
aeronave y componentes, reparacion del planeador, cambio de componentes.

Si el operador / cliente, tiene contrato de mantenimiento con este Taller Aeronautico, todos los documentos anteriores
junto con las tarjetas de los componentes instalados se guardan en su archivo correspondiente.

Si el operador / cliente trae su avién por Unica ocasion, se le anexan a la bitacora una copia de todos los documentos
generados, las tarjetas de todos los componentes reparados e instalados, asi como las formas de la DGAC-46 y DGAC-
78 aplicables.

Las conservaciones de los registros del mantenimiento efectuados a las aeronaves en este Taller Aeronautico se
apegan a lo indicado en el inciso 13.6, 13.8 y 13.9 de la Norma Oficial Mexicana NOM-145/1 y al articulo 138 del
Reglamento de la Ley de Aviacion Civil.

En el diagrama de flujo que a continuacién se muestra, es una guia que muestra la forma de efectuar los servicios del
taller aeronautico
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4.29 POLITICAS PARA EL APROVISIONAMIENTO DE PARTES Y COMPONENTES EN BASE Y
ESTACIONES

TAR MEXICO se asegurard de adquirir oportunamente las partes y componentes necesarias para mantener una
operacion confiable de la flota, principalmente con los componentes, partes o refacciones y consumibles de uso mas
comun que se requieren en los servicios de inspeccién y mantenimiento rutinarios.

Las partes, componentes o material de consumo que sean requeridas para la flota seran los acreditados por el
fabricante de la aeronave mediante sus publicaciones técnicas.

El material se adquiere con proveedores de materiales, partes y/o componentes con los cuales se tiene un arreglo
preestablecido y de acuerdo a la Lista de Proveedores aprobados por el area de Aseguramiento de Calidad, estos
proveedores entregan las partes requeridas en un periodo de tiempo previamente acordado.

Las partes o componentes que ingresan al Almacén y que seran utilizados por el personal técnico adscrito a la empresa
o por el taller aeronautico contratado en la flota, seran considerados como aceptables solo si después de recibir una
inspeccion por recepcidon cumplan o satisfagan las especificaciones de las 6rdenes de compra, con los requerimientos
de identificacién, condiciones fisicas, requerimientos establecidos por el cliente y certificacion.

La certificacion en original o copia digital de las partes 0 componentes es requerida para asegurar el cumplimiento de
las especificaciones del fabricante, tal como factura, certificado de reparacion, etcétera.

El almacén llevard un control donde cada parte o componente este protegido con su empaque adecuado, y ubicado
en el estante por clasificacion.

Los documentos de partes o componentes se mantendran completos, asi como los datos de nimero de parte y serie
gue coincidan en lo fisico con los documentos correspondientes.

4.29.1 PROCEDIMIENTO DE RECEPCION DE PARTES, MATERIALES Y COMPONENTES.

Para componentes suministrados por el area de Compras de TAR MEXICO, el encargado del Almacén verificara el
pedimento del embarque con respecto a la factura de éste. El encargado del almacén recibira del proveedor/empresa
las partes o componentes y llenard su formato de Reporte de Material Recibido.

Todas las partes y materiales aeronauticos en la recepcién permanecerdn en un &rea de recepcion separada pendiente
de inspeccion.

Aseguramiento de la calidad calificara y aprobara al personal autorizado para realizar la inspeccién de aceptacion
(Incoming Inspeccién) de todas las partes, materiales aeronauticos, equipo y herramienta.

La inspeccién garantizara que la pieza provenga de una fuente aprobada, tenga la documentacién de aprobacién
adecuada, no tenga defectos visibles ni dafios, y cumpla con todos los requisitos reglamentarios.

Se detalla que una fuente aprobada significa “una parte aeronautica liberada por EASA, FAA, TCA o Taller Aeronautico
AFAC o bajo un estandar aprobado o materiales estandar se pueden definir como materiales que se especifican en el
estandar del fabricante (NAS, MS, NSA, AN, etc.) como, por ejemplo, tuercas, pernos, remaches y tubos eléctricos”.

La persona autorizada a realizar la inspeccién de aceptacién (Incoming Inspection) de las partes, componentes y
material revisara lo siguiente:

¢ Condicion del empaque: El material que sea recibido esté adecuadamente empacado y se revisa por roturas en el
empaque.

e Condicion Fisica: Verificar la condicion fisica el material por; golpes, falta de partes, corrosion, roturas,
documentacién tanto del transportista como del remitente.
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e Documentacién: Esté claramente identificado, con su niumero de parte (N/P), nimero de serie (N/S) ya sea con
tarjeta, nimeros grabados, leyendas impresas, en el cuerpo del material y/o en el empaque principal y deben
concordar con la documentacion que lo acompafia (8130-3, EASA Form 1, TCA, etc.).

e Conformidad: EI N/P, cantidad y descripcion del material recibido debe concordar con lo solicitado en la requisicién
de material.

« Si el material recibido es un producto quimico, se debera verificar que contenga:

a) Lafecha de caducidad (que no expire antes de ser usado en el taller).

b) La documentacion técnica (technical data sheet) para conocer sus compuestos, forma de uso, aplicacién.

c) La documentacién de seguridad (material safety data sheet) que nos indica, su composicién, condiciones de
almacenamiento, incompatibilidad con otros materiales y peligrosidad.

NOTA: Debera utilizar el formato establecido en el presente manual (MGMYPTA-F-043) llenando cada recuadro con
la informacién necesaria dejando firma y numero de licencia de quien realiza la inspeccién.

El formato debera llenarse de forma fisica en pufio y letra por el inspector desigando.

Es responsabilidad del personal de almacén el resguardo de los registros de Inspection Incoming, incluyendo el formato
MGMYPTA-F-043, tanto en formato fisico como electrénico y garantizar dicha informacién como parte de la
trazabilidad.

Después de que un articulo se haya recibido correctamente mediante este proceso, el personal del almacén debe
realizar la entrada en el sistema de control de inventario con la informacion de la parte y la emisién de la Tarjeta de
Parte o Material Serviceable o la etiqueta de cédigo de barras (como aplique), la cual debe colocarse en la pieza, el
material o el componente y, después de eso, el articulo se puede liberar del &rea de recepcion.

Una vez concluido el paso anterior, y las partes o componentes cumplen con los requerimientos establecidos dentro
de este manual y de los fabricantes de las mismas, se procedera a ingresar al Almacén las partes o componentes
involucrados.

Las partes, componentes y materiales seran preservados de acuerdo con las recomendaciones del fabricante, se
pondran en envoltura o contenedor de las mismas u otras envolturas que cumplan con las normas aceptadas por la
industria aérea. Como minimo seran almacenados en contenedores, en bolsas de plastico, selladas y antiestéticas,
sus lineas o puertos tapados y/o cajas rigidas que contengan material adecuado para absorcion de golpes, a fin de
protegerlos correctamente contra humedad, temperaturas extremas, polvo, manejo brusco y otros dafios.

Cada parte, componente o material ingresado al Alimacén se mantendra con la documentacién que avale su estado, y
su tarjeta de identificacion correspondiente, conservando el empaque original.

El supervisor del almacén es responsable de todos los materiales, componentes que se encuentren a resguardo del
almacén en sus diferentes areas, por este motivo solo se permite el acceso a personal del Almacén, Personal de
Control de Calidad y Directores de las diferentes Areas de TAR, sin embargo, cuando se requiera el acceso de personal
ajeno al almacén (mantenimiento, Aseguramiento de la Calidad, proveedores, etc.), debera estar escoltado en todo
momento por personal de Almacén, por lo tanto un control de acceso no es requerido debido a que el personal del
almacén es responsable de las personas que deberan acompafar en todo momento, no obstante se cuenta con un
formato para el registro para el ingreso de personal extermo al almacén (MGMYPTA-F-058).
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4.29.2 PROCEDIMIENTO DE ACEPTACION DE PRODUCTOS Y REFACCIONES PARA EL USO EN EL
EQUIPO DE VUELO

TAR MEXICO se asegurard de adquirir oportunamente las partes y componentes necesarias para mantener una
operacion confiable de la flota, principalmente con los componentes, partes o refacciones y consumibles de uso mas
comun que se requieren en los servicios de inspeccién y mantenimiento rutinarios.

Las partes o componentes recibidas de un proveedor se entregaran al Inspector con toda la documentacion de
recepcion, el cual iniciara el proceso de inspeccién. Dicha inspeccién se realizara de acuerdo con los estandares y
regulaciones establecidos por la AFAC, el fabricante y cumpliendo también con los procedimientos y politicas
establecidos por el Taller Aeronautico.

El Inspector verifica el soporte de la documentacién e informacion, la cual sera clara y precisa que garantice el
aseguramiento de la calidad y seguridad en la compra y recepcién de las partes o componentes.

Una vez verificada esta informacion y si las partes o componentes cumplen con los requerimientos establecidos dentro
de este manual y de los fabricantes de las mismas, se procederd a ingresar al Almacén las partes o componentes
involucrados.

Las partes, componentes y materiales seran preservados de acuerdo con las recomendaciones del fabricante, se
pondran en envoltura o contenedor de las mismas u otras envolturas que cumplan con las normas aceptadas por la
industria aérea. Como minimo seran almacenados en contenedores, en bolsas de plastico, selladas y antiestaticas,
sus lineas o puertos tapados y/o cajas rigidas que contengan material adecuado para absorcién de golpes, a fin de
protegerlos correctamente contra humedad, temperaturas extremas, polvo, manejo brusco y otros dafios.

Cada parte, componente o material ingresado al Almacén se mantendra con la documentacion que avale su estado, y
su tarjeta de identificacion correspondiente, conservando el empaque original.

4.29.3 CUARENTENA DE PARTES Y COMPONENTES

El personal de Control de Calidad es responsable del cumplimiento del procedimiento de Cuarentena, el personal de
Almaceén es responsable del control y resguardo de los materiales y componentes en cuarentena. En caso de que un
componente no cumpla con los requisitos de inspeccion de incoming, se colocaran en el area de cuarentena en donde
los componentes se almacenardn hasta que sean liberados al servicio por el Inspector de Control de Calidad. Estos
componentes o materiales solo podran permanecer en el area de cuarentena por 40 dias, de lo contrario deberan ser
devueltos al proveedor, a reparacion o desechados segun aplique y de acuerdo con las politicas de la compafiia.

Las razones por las cuales un componente debera ser ubicado en el area de cuarentena son:

e Falta de documentacion o que no concuerden los datos, como NP, NS, cantidades (conformidad) o su descripcion.
¢ Dafios visibles detectados durante la inspeccion fisica.
¢ Pendientes de pruebas por andlisis de falla.

El almacén cuenta con un area destinada para cuarentena la cual cumple los siguientes aspectos:

e Debidamente identificada con un letrero identificado como area de cuarentena;
¢ Es un area separada de las partes en condicion de bien para servicio del almacén, deben estar bien organizadas y
controladas, colocadas en estantes que sean solo para cuarentena;

Solo el personal de almacén debe tener acceso y control del &rea de cuarentena, o cuando ya cumplan se daréd acceso
a Control de Calidad para su verificacién y en su caso liberaciéon. Es importante que nadie tome componentes en
cuarentena sin ser liberados. Adicionalmente, los componentes en cuarentena deben ser etiquetados con tarjeta roja
indicando que estan en cuarentena e indicando el motivo.
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4.29.4 MATERIALES Y PARTES QUE SON ENVIADAS A ESTACIONES O QUE SE INCLUYEN DENTRO
DEL FAK

El material de consumo, como aceites e hidraulicos, seran proporcionados y almacenados de acuerdo a lo siguiente:

Responsable de

Estacién Responsable del almacenamiento y despacho

lacompra
QRO TAR MEXICO Taller de Mantenimiento o contratado (Almacén técnico)

Estaciones con Técnico abordo
TAR MEXICO (FAK)

TAR MEXICO | Mantenimiento Linea (FAK)

Por lo anterior y de acuerdo a la politica de remocion de ruedas indicado en el numeral 4.20 del presente capitulo, en
los vuelos de TAR MEXICO con técnico abordo, se llevara FAK dentro del compartimiento de carga de las Aeronaves.

4.29.5. DEVOLUCION DE PARTES DEFECTUOSAS.

El encargado del almacén se encargara de hacer valida la garantia con el proveedor. Enviando la parte a donde el
proveedor lo indique anexando una carta explicando clara y ampliamente la inconformidad del material recibido.

4. 29.6. ACABADO DE PARTES.

La funcién de este Taller Aeronautico es dar mantenimiento preventivo a aeronaves, que contraten sus servicios, dentro
de las Capacidades y Limitaciones de mantenimiento otorgadas por la Agencia Federal de Aviacién Civil.

4.29.7. PRESERVACION DE PARTES.

Las partes y componentes se conservaran de acuerdo con las recomendaciones del fabricante o los estandares
aceptados por la industria, para proporcionar proteccion contra la humedad, temperaturas extremas, polvo, manejo
brusco u otros dafios.

Las partes y componentes que tengan limite de vida en almacén o Fecha de Caducidad deberan estar almacenadas
de acuerdo a las recomendaciones del fabricante y anotando en el calendario la fecha en que caducara para su
disposicion.

4.29.8. MATERIALES CON VIDA LIMITE.

El material que sea recibido en el almacén y que tenga limite de vida como son los productos quimicos, seran
registrados en el calendario para tener en cuenta la fecha de caducidad y si es que no se utilizé en su totalidad,
desecharlo después de que haya caducado.

4.29.9 ALMACENAJE DE HERRAMIENTA Y EQUIPO DE APOYO (HEA) .

Los equipos, la herramienta y la herramienta de precisién (calibracion), estan inventariados ya que son Propiedad del
Taller Aerondutico, se encuentran en forma permanente bajo resguardo del almacén. Los mecanicos que laboran en
este Taller Aeronautico son responsables del manejo y resguardo de toda la HEA.

Para hacer uso de esta HEA, los mecanicos llenaran el formato de despacho de herramienta (MGMyPTA-F-049), el
almacenista previo a entregarla debe asegurarse que se encuentre en condiciones operativas correctas, incluyendo
calibracion vigente (si aplica), y el técnico confirmara dicha condicion para poder declararlo en el formato previo a su
uso. Una vez que el técnico la recibe es responsable en todo momento hasta que es regresada y entregada al almacén.
El vale de solicitud de herramienta se mantiendra en el almacén como un record de uso de HEA, el técnico puede
guardar una copia o tomar una foto de este vale para tener un respaldo. Cualquier anomalia de la HEA debe ser
notificada inmediatamente al supervisor en turno
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4.30 PROCEDIMIENTO PARA COMPRAS TECNICAS “AOG” (AIRCRAFT ON GROUND)

El procedimiento de adquisicién de partes la diferencia entre AOG y una compra de dia a dia solo sera el tiempo de
respuesta.

Cuando se tenga necesidad de adquirir materiales o unidades en condiciones AOG, aplicara el siguiente procedimiento;

VI.
VII.
VIII.

Llenar el formato; “requisicion de compra”, para la adquisicion de todo material o unidades, incluyendo los datos
siguientes; nimeros de parte, descripcién, cantidad, dimensiones aproximadas uso y funcién y a donde se
enviara dicho material.

El area de compras adquiere minimo 3 cotizaciones del material o unidades necesarias.

Giran avisos al area de finanzas para la coordinacién de pagos a proveedores de servicios, etc. Al no contar con
crédito.

El area de compras elabora orden de compra y la envia al proveedor seleccionado, con instrucciones de
embarque.

El area de compras solicita guia de embarque y factura.
El area de compras se asegura que la informacién de embarque del proveedor, sea la correcta.
Se notifica a las areas involucradas el estimado de llegada.

Se reenvia al agente aduanal toda informacién necesaria para la liberacién de la unidad o material. Cuando
apligue compras en el extranjero.

Se da seguimiento al envio hasta que el material y/o materiales lleguen al destino convenido.

Se inspecciona el componente a su llegada al Almacén, dando reporte de aceptacién o reclamo por defecto
visual o falla en el componente.

Este taller cuenta con un pequefio almacén, el encargado efectla las compras de material que aparecen en la hoja de
Requisicion de Material que esta anexa a la Orden de Trabajo.

El material se ordena a la compafiia proveedora de refacciones con la cual se tiene un arreglo preestablecido y de
acuerdo a la Lista de Proveedores aprobados y éstas entregan las partes requeridas en un periodo de tiempo
previamente acordado.
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4.31 PROCEDIMIENTO PARA LA ELIMINACION DE PARTES, COMPONENTES Y MATERIALES DE
DESECHO (SCRAP)

Con la finalidad de mantener los estandares de seguridad de operaciones aeronauticas y evitar la reutilizacion de
materiales y/o componentes aeronauticos que son removidos porque carecen de condiciones aeronavegables, es
necesario realizar un procedimiento de acuerdo a la circular CA AV-07/07 para el correcto manejo de estos materiales
de desecho.

Los componentes, partes y/o materiales que se deben de desechar de manera permanente y evitar sean reutilizados
son los que:

e Tengan defectos no reparables, sean o no visibles.

¢ No tengan las caracteristicas aprobadas por el fabricante.

e Aunque se les realice algun tipo de proceso, no regresaran a su estado aeronavegables.

¢ Que estén sujetos a modificaciones o trabajos de reparaciones inaceptables o irreversibles.

¢ Hayan alcanzado o excedido su limite de vida o que carezcan de su registro de trazabilidad.

e No puedan recuperar su condicién de aeronavegabilidad debido a la exposiciébn a fuerzas externas y/o altas
temperaturas.

¢ Elementos estructurales primarios removidos de una aeronave, con alta utilizacion a las cuales no se les pueda
regresar su condicién de aeronavegabilidad.

Es deber del taller de mantenimiento tener estos componentes, partes y/o materiales debidamente identificados, con
su Tarjeta de Parte o Material No Serviceable (roja), describiendo claramente que el material es para desecho (scrap).

El personal encargado de recibir este material tendra que tomar las medidas necesarias para que todos los
componentes sean destruidos con base a lo establecido en la Circular de Asesoramiento AV-07/07, para después
depositarlos en los contenedores correspondientes.
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4.32 SISTEMA DE GARANTIA DE CALIDAD

A continuacion, se presenta de manera general el procedimiento del Sistema Garantia de Calidad, sin embargo, para
mayores detalles referirse al Manual de Aseguramiento de Calidad (MAC) en su revision mas actualizada, para evaluar
y auxiliar en la determinacion en acciones enfocadas a la mejora continua de la seguridad, confiabilidad, productividad
y rentabilidad de las aeronaves operadas por nuestra empresa.

El Programa de Calidad esta orientado a establecer un conjunto de actividades planeadas y sistematicas implantadas
de manera permanente a fin de demostrar la confianza o eficiencia de las responsabilidades, autoridad y funciones de
los que conforman el Mantenimiento, para reducir las consecuencias negativas de los problemas potenciales y/o
situaciones que repercutan en resultados adversos, para alcanzar los estandares de calidad, seguridad y economia
propuestos y especialmente con lo dispuesto en la Ley de Aviacidn Civil, su Reglamento y las Normas Oficiales
Mexicanas correspondientes.

4.32.1 POLITICA Y MEDIOS PARA ALCANZAR LOS OBJETIVOS DEL SISTEMA DE GARANTIA DE
CALIDAD

TAR se asegurara de monitorear las actividades y procedimientos relacionanos con el mantenimiento de las aeronaves
y su taller mediante auditorias internas, asegurarse que el personal conozca y de cumplimiento a la reglamentacién
oficial mexicana aplicable al mantenimiento de las aeronaves y procedimientos del taller, atender y corregir cualquier
situacion o procedimiento que incumpla en las actividades de mantenimiento, asi como tomar las acciones correctivas
correspondientes, el area de calidad realizara una retroalimentacion con el area de mantenimiento y el titular del
permiso del taller presentando los resultados de auditorias, indicadores, entre otros asi como las acciones preventivas
y/o correctivas para la mejora del mantenimiento y taller aeronautico.

4.32.2 AUDITORIAS DE CALIDAD

Como parte del programa de Calidad, la Direccion de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la Calidad y en particular
de la Gerencia de Aseguramiento de la Calidad efectuara auditorias a las areas técnicas relacionadas con la aerolinea
y el Taller Aerondutico.

Las auditorias cubriran:

e Manuales y procedimientos

e Aeronaves y sus componentes
e Instalaciones

e Capacitacion

e Permisos y concesiones

¢ Registros

El proceso de auditorias en términos generales consiste en elaborar lo siguiente:

I.  Elaboracién de Listas de Verificacion.
II.  Notificacion de la auditoria.
Ill.  Realizacion de la auditoria.
IV.  Emisién del reporte de la auditoria.
V.  Seguimiento, Andlisis y cierre de no conformidad

Para verificar formatos y calendarios de auditoria consultar el Manual de Aseguramiento de Calidad (MAC) en su
revision mas actualizada.

Las acciones correctivas, asi como resultados de auditorias, indicadores e informes seran presentados de acuerdo a
los procedimientos del el Manual de Aseguramiento de Calidad (MAC).
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4.32.3 PERSONAL DE AUDITORIA

Las actividades del personal de auditoria son el evaluar la operacion y dar seguimiento a la determinacién de acciones
enfocadas al cumplimiento de la legislacion y mejora continua del objetivo de nuestro Sistema de Calidad.

Nota: Para mayor detalle del Sistema de Calidad referirse al Manual de Aseguramiento de la Calidad de nuestra
empresa.

4.33 MANTENIMIENTO CONTRATADO: PROCEDIMIENTOS DE SELECCION, AUDITORIAS, LISTA
DETALLADA DE TALLERES AERONAUTICOS CONTRATADOS Y TAREAS ASIGNADAS

TAR MEXICO utilizard y contratara unicamente los servicios de talleres aeronauticos autorizados por la AFAC para
efectuar los servicios de mantenimiento, la inspeccion y/o reparacion de la aeronave, motor, accesorios y componentes.
Todos los trabajos que se desarrollen en estos talleres se efectuaran de acuerdo con los manuales de los fabricantes
y las politicas establecidas por nuestra empresa.

La Direccion de Ingenieria y Mantenimiento y la Gerencia de Aseguramiento de la Calidad evaluaran la capacidad del
Taller Aeronautico, en su infraestructura, su personal calificado, la experiencia que lo respalde, politicas de calidad,
recomendaciones de otras empresas, equipo y herramienta con que cuenten, ubicaciéon y documentacion del Taller
Aeronautico a fin de cerciorarse que es capaz de proporcionar un servicio de calidad con los mas altos niveles de
seguridad para la flota, en los precios convenientes del mercado y del medio.

El personal de mantenimiento cumplira con los requisitos de ley para poder aplicar los servicios de mantenimiento
cumpliendo los siguientes puntos: contar una licencia y certificado de aptitud psicofisica vigente emitida y autorizada
por la Autoridad Aerondutica y tener la capacitacion requerida y actualizada conforme a lo establecido por la Ley de
Aviacion Civil vigente.

La Direccion Mantenimiento y la Gerencia de Aseguramiento de la Calidad especificaran las instrucciones, medidas
especiales a considerar y las verificaciones o pruebas necesarias; efectuara visitas de inspeccion durante el desarrollo
de los trabajos y exigira la entrega de toda la documentacion técnica generada, en la cual estar incluidas todas las
tarjetas de servicios que corresponda.

Se efectuaran visitas periédicas y aleatorias de auditoria a las empresas contratadas para verificar que tanto la
ejecucion de los trabajos como el sistema de inspeccién y el control de calidad es el adecuado en base a lo marcado
por el fabricante de la aeronave.

Para mayor referencia de los procedimientos de auditorias a Talleres Aeronauticos y la lista de Talleres Aeronauticos
contratados consultar el Manual de Aseguramiento de la Calidad de nuestra empresa.

Nota: TAR realizara trabajos rutinarios y/o no rutinarios por andlisis de falla en un hangar externo cuando el
mantenimiento lo requiera.
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4.34 MANTENIMIENTO SUBCONTRATADO.

a) Mantenimiento en Aeronaves.

En el Programa de Mantenimiento existen tareas que dentro de su procedimiento requieren trabajos
especializados, de los cuales, el Taller Aeronautico No. 473 no cuente con la capacidad, para la ejecucion de
estos trabajos se contratara un Taller Aeronautico autorizado o convalidado por AFAC, cumpliendo con los
siguientes pasos:

Paso

Responsable Descripcion

. . Realizara la preparacion del area o zona a trabajar por el
Taller No. 473, Link Conexién ,p _p . o jar p
1 , Taller Aeronautico Especializado, siguiendo el paso a paso

Aérea S. A.de C. V. . o,
conforme a la informacién técnica aprobada.
Proporcionard al Taller Aeronautico Especializado la
informacidn técnica aprobada, para el desarrollo de la Tarea
(Task Card).
Realizara los trabajos con base a su capacidad aprobada y de
acuerdo con los procedimientos del fabricante.
Taller A Lt Los trabajos que un Taller Aeronautico Especializado realizara
3 aller ) gronau Ico en la aeronave son enunciativos mas no limitativos a:
Especializado (Contratado) .
e Suajeado.

e Lavado de alfombras
¢ Reacondicionamiento de vestiduras

. ., rvisara | Taller Aeronautico E ializ mpl
Taller No. 473, Link Conexion Supervisara que el Talle . eronautico Especializado cumpla
4 , con las medidas establecidas en el desarrollo de la tarea
Aérea S. A.de C. V. . .

incluyendo las de seguridad.

Taller No. 473, Link Conexioén
Aérea S. A.de C. V.

Taller No. 473, Link Conexién
Aérea S. A.de C. V.

Validara los trabajos realizados en la aeronave reporte técnico
emitido por el Taller Aeronautico Especializado.

Taller Aeronautico
Especializado (Contratado)

Emitira un Certificado y/o Reporte Técnico con los resultados
de los trabajos realizados.

Taller No. 473, Link Conexioén

Con base al Reporte Técnico emitido por el Taller Aeronautico

7 B Especializado, firmara la tarea y/o guia de mantenimiento para
AéreaS. A.de C. V. U F():ierre ylog P

b) Mantenimiento en Componentes.

Cuando se requiera la reparacién, pruebas de banco, calibracién o inspeccién de componentes, para los cuales
este Taller Aerondutico no tenga capacidad otorgada por la Agencia Federal de Aviacion Civil, se procedera a enviar
estos componentes a talleres externos que cuenten con la capacidad autorizada para efectuar estos trabajos, lo
cual se vera reflejado en la Lista de Proveedores Aprobados emitido por Aseguramiento de la Calidad.
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4.34.1 LISTADO DE MANTENIMIENTO CONTRATADO.

Mantenimiento Contratado es:

e Inspeccién y pruebas no destructivas (NDT)

¢ Reparacion mayor a motores y sus componentes.
e Reparacion mayor a hélices y sus componentes.
¢ Reparacion y servicio a instrumentos.

e Calibracion de herramientas de precision.

¢ Pesado de las aeronaves.

¢ Reparacion de componentes rotables.

¢ Reparacion de frenos y ruedas.

e Carga y reparacion de baterias.

e Altimetria y RVSM.

e Reparacion de Materiales Compuestos.

e Boroscopia.

NOTA: TAR dispondra contratar los servicios de mantenimiento requeridos segin sus necesidades y todos aquellos
que no estén dentro de las capacidades de nuestro permiso de Taller.
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4.35 PROCEDIMIENTO DE NOTIFICACION A LA ENTIDAD DE DISENO TIPO Y A LA AUTORIDAD
AERONAUTICA PARA LA PRESENTACION DE NOTIFICACION DE DIFICULTADES EN SERVICIO
OCURRIDAS A LAS AERONAVES

El objetivo es establecer el procedimiento para notificaciones de dificultades en servicio ocurridas a nuestras aeronaves
a la entidad de disefio tipo y a la AFAC, que permita detectar y corregir tendencias o defectos que puedan afectar la
seguridad de la aeronave.

La implementacién del Sistema de notificacién de Dificultades en Servicio brinda al concesionario, permisionario u
operador aéreo y a la autoridad aeronautica, una retroalimentacion que proporciona un recurso sumamente eficaz para
tomar decisiones sobre cuestiones de fiabilidad y aeronavegabilidad, la cual, debidamente analizada y procesada, sirve
para identificar el origen/causa raiz de las dificultades en servicio ocurridas en las aeronaves, y ayuda a tomar medidas
correspondientes para minimizar su repeticion, manteniendo asi la seguridad en la operacion de las aeronaves y
colaborar en la prevencién de accidentes.

TAR MEXICO cuenta con el Sistema de Notificacion de Dificultades en Servicio, con los procedimientos que debe
realizar el personal durante la ocurrencia, el control y seguimiento de atencion a las dificultades en servicio, los analisis
sobre repetitividad de los mismos, los procedimientos de comunicaciéon que llevard a cabo con la organizacion
responsable del disefio de tipo de la aeronave y con la autoridad aeronautica.

El sistema de notificacion de dificultades en servicio ayudara a generar un reporte, el cual se debe elaborar dentro de
un periodo no mayor a 10 dias naturales posteriores a la fecha en que ocurra la dificultad en servicio, este reporte debe
incluir observaciones y/o diagramas descriptivos de la dificultad en servicio y debe ser elaborado mediante la forma de
notificacion de dificultades en servicio AFAC-80 vigente, la cual se proporciona gratuitamente en el sitio de internet de
la autoridad aeronautica, dicha forma también puede ser reproducida mediante fotocopia o similar en la CO AV-60/21.

El personal de mantenimiento llenara el reporte de Notificaciones de Dificultades en Servicio, previo a la entrega a la
Comandancia de la AFAC, se revisara el llenado por el jefe inmediato o Personal de area de Control de Calidad o por
el area de Aseguramiento de la Calidad y solicitara el acuse de recibo correspondiente en una copia del mismo reporte.

No obstante, los reportes que se refieren a:

e Falla en la estructura primaria,;

e Falla del sistema de control;

¢ Incendio en la aeronave;

e Falla estructural del motor; o

e Cualquier otra condicidn que ponga en peligro inminente la seguridad de la Aeronave.

Deben ser notificadas inmediatamente a la comandancia del aeropuerto mas cercano donde ocurrié la dificultad, ya
sea por teléfono o mediante informe escrito.

Posteriormente el personal de mantenimiento enviara el reporte al Gerente de Mantenimiento/CCM con copia a la
Direccién de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la Calidad para su control correspondiente.

En el sistema de notificacion de dificultades en servicio no se deben considerar aquellas dificultades en servicio de los
sistemas y/o componentes producidos por factores externos a los sistemas y/o componentes de la aeronave, que no
afecten sus condiciones de aeronavegabilidad, y que Gnicamente representen cambio de partes y/o componentes.

Las siguientes dificultades en servicio son enunciativas mas no limitativas, y deben hacerse del conocimiento a la
Autoridad Aeronautica AFAC:

Se debe notificar la existencia o deteccion de cada falla, mal funcionamiento defecto en relacion, por lo menos con lo
siguiente:
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a. Incendios durante el vuelo, se haya instalado o no un sistema de alarma de incendio y funcione o no
correctamente;

b. Falsa alarma de incendio durante el vuelo;

c. Un sistema de escape de motores que cause dafios durante el vuelo a los motores, la estructura adyacente, los
equipos o los componentes;

d. Un elemento de aeronave que cause acumulacion o circulacion de humo, vapores o humos téxicos o nocivos en
la cabina de pilotos o la cabina de pasajeros durante el vuelo;

e. Paro de un motor durante el vuelo debido a extincién;

f. Paro de un motor durante el vuelo cuando se produce dafio externo en el motor o a la estructura de la aeronave;

g. Paro de un motor durante el vuelo debido a la ingestion de objetos extrafios o al engelamiento;

h. Paro de més de un motor durante el vuelo;

i. Un sistema de puesta en bandera de la hélice o capacidad del sistema para controlar la sobre velocidad durante
el vuelo;

j-  Unsistema de combustible o de vaciado de combustible en vuelo que afecte la circulacién del combustible o cause
fugas peligrosas durante el vuelo;

k. La extension o retraccion del tren de aterrizaje o la apertura o cierre de las puertas del tren durante el vuelo;

I. Los componentes del sistema de frenos que ocasionan la pérdida de la fuerza de accionamiento del freno cuando
la aeronave esta en movimiento en tierra;

m. Estructura de la aeronave que precisa reparaciones considerables;

n. Grietas, deformaciones permanentes o corrosion de la estructura de la aeronave, si estas exceden las condiciones
méaximas aceptables para el fabricante o la autoridad aeronautica;

0. Componentes o sistemas de aeronaves que den por resultado la adopciéon de medidas de emergencia durante el
vuelo (excepto la accion de interrupcion de un motor);

p. Las interrupciones de vuelos, los cambios no programados de aeronave en ruta, las paradas no programadas o
la desviacion de una ruta motivadas por dificultades o casos de mal funcionamiento mecanicos conocidos o
presuntos;

g. La cantidad de motores desmontados prematuramente por mal funcionamiento, falla o defecto, enumerados por
marca y modelo, y el tipo de aeronave en la que se instalaron; y

r. La cantidad de puestas en bandera de la hélice en vuelo, enumeradas por tipo de hélice y motor y por aeronave
en la que se instalaron.

Ademas de los defectos, fallas o casos de mal funcionamiento ya mencionados, se debe de informar cualquier otro
defecto, falla 0 caso de mal funcionamiento en una aeronave que se produzca o se detecte en cualquier momento si,
ese defecto, falla o caso de mal funcionamiento, puso o puede poner en peligro la operacién segura de la aeronave.

Para el caso de la entidad de disefio tipo se le notificardn todos aquellos reportes de defectos, dafios y mal
funcionamiento que tengan como consecuencia repercusiones en la operacion de TAR MEXICO enviando una copia
al siguiente correo electronico sdr@afac.gob.mx, a través de los reportes que emita la persona encargada de
Confiabilidad.

El formato AFAC-80 se encuentra en el Capitulo de Formatos del presente manual en donde se indican las
instrucciones de llenado, asi como el formato mismo.

4.35.1 SISTEMA DE NOTIFICACION DE DIFICULTADES EN SERVICIO OCURRIDAS EN LAS
AERONAVES

1 PROCEDIMIENTO

Cualquier reporte de dificultades en servicio en la aeronave, ya sea reportado por el piloto o el mecénico durante la
aplicacion de los servicios, se anota en el formato de. Reporte de Notificacion de Dificultades en Servicio. (Ver Anexo
D, REPORTE DE NOTIFICACION DE DIFICULTADES EN SERVICIO).

Este reporte es analizado por el Gerente de Mantenimiento y después de cotizar la reparacion de estas fallas y el
tiempo necesario para corregirlos se le presenta al cliente para su autorizacion.
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No importando si la o las Dificultades de Servicio son autorizadas por el cliente para su correccién se debera vigilar el
cumplimiento de la NOM-060.

4.35.2 CUMPLIMIENTO CON LA CO AV-60/21; FORMA AFAC 80.

La finalidad de la forma AFAC-80, es la presentacion del reporte de notificacion de dificultades en servicio ocurridas a
las aeronaves y establecer un sistema de notificacion de dificultades en servicio ocurridas a las aeronaves generado
por las empresas y dirigido hacia la Autoridad Aeronautica a fin de permitir detectar y corregir tendencias de defectos
gue puedan afectar la seguridad de las aeronaves.

Asi mismo, servirA para determinar las causas que originaron las dificultades en servicio y la accién correctiva
apropiada conforme a las especificaciones de la organizacién responsable del disefio tipo para evitar su repeticion,
manteniendo asi la seguridad en la operacion de las aeronaves.

El Gerente de Mantenimiento o el Responsable de Taller deberan reportar a la Autoridad Aeronautica las dificultades
en servicio o defectos ocurridos a las aeronaves de forma clara y respetando los contenidos minimos conforme a lo
indicado en la CO AV-60/21.

El Gerente de Mantenimiento o el Responsable de Taller deberan proporcionar a la Autoridad Aeron&utica, con caracter
obligatorio, un reporte de las dificultades en servicio que se generen en los sistemas y/o componentes de las aeronaves
gue afecten sus condiciones de aeronavegabilidad.

El reporte indicado anteriormente debera presentarse dentro de un periodo no mayor de 10 dias naturales posteriores
a la fecha en que ocurra la dificultad de servicio, este reporte incluird observaciones y/o diagramas descriptivos de la
dificultad en servicio y debe ser presentado a la Autoridad Aerondutica mediante el formulario AFAC-80 revisién
actualizada, denominado Reporte de Notificacion de Dificultades en Servicio, el cual se proporciona gratuitamente en
el sitio de internet de la Autoridad Aeronautica.

Las fallas que deberan reportarse serdn aquellas que sean significativas, que no se contemplen dentro de los limites
y condiciones indicadas por el fabricante de los sistemas y/o componentes de la aeronave, que surjan como
consecuencia de defectos de disefio, malfuncionamiento u otros sucesos que tengan o puedan tener efectos adversos
sobre la aeronavegabilidad y aquellas que se detecten durante la aplicacion de los servicios de rutina y atenciéon de
discrepancias reportadas por las tripulaciones de vuelo.

En la CO AV-60/21 se encuentran los ejemplos de fallas que se deben reportar, la forma AFAC 80 revision actualizada
y la forma de llenado.

4.35.3 PROCEDIMIENTO DE NOTIFICACION A LA ENTIDAD DE DISENO TIPO Y A LA AUTORIDAD
AERONAUTICA PARA LA PRESENTACION DEL REPORTE DE IMPACTO CON FAUNA
(IMPACTO DE AVE) Y/O REPORTE POR AVISTAMIENTO DE FAUNA (AVISTAMIENTO DE AVE)

El objetivo es establecer el procedimiento para informar de defectos y fallas ocurridas a nuestras aeronaves a la entidad
de disefio tipo y a la AFAC, generadas por un impacto de fauna o un avistamiento que puedan afectar la seguridad de
la aeronave.

La implementacion de los procedimientos citados le brindara a la Autoridad Aeronéautica y a la entidad de disefio tipo,
la informacion debidamente analizada y procesada que servir4 para conocer las reparaciones llevadas a cabo a
consecuencia de este tipo de dafios a fin de mantener la seguridad en la operacion de la aeronave.

TAR MEXICO cuenta con el siguiente procedimiento para la notificacion de este tipo de dafios ocurridos en nuestras
aeronaves, de conformidad con lo establecido en la Norma Oficial Mexicana NOM-060-SCT3-2011 en el punto 5.4.25
gue hace referencia a la ingestion de objetos extrafios (FOD) o dafios estructurales adyacentes.
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El reporte de impacto de fauna y avistamiento se presentara en un periodo no mayor a 10 dias naturales posteriores
a la fecha en que ocurra el evento. Este reporte sera presentado en el formato REPORTE DE IMPACTO CON FAUNA
DGAC/DARI/02-SEP-2008 y / o REPORTE DE AVISTAMIENTO DE FAUNA DGAC/DARA/02-SEP-2008, ambos
formatos se encuentran en los anexos de este manual.

El personal de mantenimiento entregara el reporte de impacto o avistamiento de fauna a la Comandancia de la AFAC
y solicitara el acuse de recibo correspondiente en una copia del mismo reporte.

Posteriormente el personal de mantenimiento enviara el reporte al Gerente de Mantenimiento y al Gerente de Ingenieria
con copia a la Direccion de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la calidad para su control correspondiente.
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4.36 PROCEDIMIENTO GENERAL PARA EL DESARROLLO DE UN SERVICIO MAYOR.

ACTIVIDAD

RESPONSABLE

El paquete de trabajos debera ser proporcionado al area de
responsable del Servicio Mayor, cuando menos 12 dias
antes del inicio programado del servicio que corresponda.

Planeacion / Ingenieria / Mantenimiento Linea.

Analizar y evaluar el pagquete del servicio. En caso de existir
discrepancias deberan ser aclaradas de inmediato por las
areas involucradas.

Planeacion / Control de Calidad / Apariencia / Ingenieria /
Mantenimiento Mayor

Definicién de los trabajos adicionales requeridos para el
avién que esta por entrar a servicio, tales como; pintura
exterior, pintura interior, cambio de viniles, reparacién de
cocinas y mamparos, reparacion de tableros laterales de
cabina, reparacion de sillas, etc.

Planeacion / Ingenieria / Mantenimiento Linea.

Definir que trabajos conviene que sean efectuados antes que
el avion entre a servicio.

Mantenimiento Mayor / Mantenimiento Linea / Control de
Calidad.

Programar y realizar los trabajos previos a la entrada del
avion a servicio.

Planeacion / Mantenimiento Mayor.

Contar al inicio del servicio con los materiales basicos,
componentes, herramientas y equipos especiales para
efectuar los trabajos rutinarios programados. El listado de los
mismos debera ser proporcionado por Planeacién y Control
de la Produccion.

Planeacion / Cadena de Suministros

Elaborar un programa que indique el desarrollo de las
actividades del servicio.

Proveedor de Mantenimiento Mayor

Distribucion del programa de actividades a todas las areas
involucradas en el mismo, Inspeccion, Ingenieria, Compras,
Almacén, Jefatura Servicios Mayores, Apariencia.

Proveedor de Mantenimiento Mayor.

Adecuar el avién para la realizacién del servicio, conforme a
los procedimientos paso a paso descritos en la informacion
técnica aprobada, teniendo en cuenta las medidas de
seguridad, colocacion de la etiqueta de No Operar,
procedimientos establecidos por la empresa y autoridades,
de acuerdo a los trabajos programados dentro y fuera del
hangar. Resguardar el equipo de emergencia, equipo de
entretenimiento, vestiduras y alfombras.

Mantenimiento Mayor.

Proceder a la remocion de paneles registros y pisos para la
inspeccion inicial. identificar con la Tarjeta de Identificacion
todas las partes removidas segin corresponda y
almacenarlas conforme a las normas establecidas.

Mantenimiento Mayor / Rep.
Control de Calidad.

Estructurales / Apariencia /

Limpieza general para la inspeccion inicial, coordinarse de
manera tal que se eviten al maximo las interferencias entre
personal de las diversas areas.

Mantenimiento Mayor / Rep.
Control de Calidad.

Estructurales / Apariencia /

Ejecutar los trabajos propios del servicio de acuerdo con el
programa de actividades para el desarrollo del mismo.

Mantenimiento Mayor / Rep.
Control de Calidad.

Estructurales / Apariencia /

Después de terminada la inspeccion inicial, evaluar si el
programa de trabajos afecta el cumplimiento del ETR
establecido originalmente y/o la redefinicion del mismo.

Mantenimiento Mayor / Rep.
Control de Calidad.

Estructurales / Apariencia /

Analizar todos los trabajos no rutinarios y en su caso solicitar
las partes requeridas, con la mayor brevedad.

Planeacion / Mantenimiento Mayor

Reportar diariamente a la Direccion de Ingenieria y
Mantenimiento el avance en el cumplimiento de las tareas
indicando partes requeridas que puedan detener el avance
del servicio, partes tomadas por otras areas y cualquier
desviacion al programa de actividades.

Mantenimiento Mayor
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ACTIVIDAD

RESPONSABLE

En el caso de requerir partes de un avién en servicio por otras
areas, se deberd de colocar en el acceso a la parte la
etiqueta NO OPERAR, asi como en el Braker que le
corresponda en Cabina de Pilotos y notificar al taller
responsable del Servicio Mayor, y Control de Calidad. Lo
anterior cumpliendo con el proceso de establecido en este
manual

CCM, Mantenimiento Linea, Ingenieria y Planeacion.

En los casos en que se remuevan partes o componentes del
avion en servicio para ser instaladas en otros aviones de
nuestra flota, se debera elaborar una TNR asi como llenar su
Tarjeta de Seguimiento de Componente que documente la
remocion.

Control de Calidad / Mantenimiento Linea

Entregar diariamente al area de Planeacion, las tareas de
trabajo y TNRs atendidas o en proceso debidamente
contestadas y firmadas por los responsables a quien
corresponde.

Mantenimiento Mayor / Rep. Estructurales / Apariencia /
Control de Calidad.

Los materiales herramientas y equipos especiales
requeridas durante el desarrollo del servicio, deberan ser
suministrados a la brevedad posible de acuerdo a la solicitud
del interesado y al programa de actividades. El servicio del
almacén deberé ser expedito.

Supervisor de Almacén / Planeacion.

Mantener comunicacion diaria  con Planeacion vy
Mantenimiento Mayor, informando fecha de entrega de
cualquier insumo pendiente, dar aviso oportunamente
cuando el mismo ya se encuentra disponible.

Supervisor de Almacén / Planeacion.

En caso de requerir apoyo de Ingenieria, consultar al
ingeniero responsable del capitulo ATA correspondiente.

Ingenieria / Mantenimiento Mayor / Planeacion.

Proporcionar aquellos reportes recurrentes detectados por el
area de Confiabilidad, CCM antes del inicio del servicio.

Confiabilidad / CCM / Planeacion.

Asegurar que la condicion de las partes removidas esté en
Optimas condiciones de servicio para su reinstalacion.

Mantenimiento Mayor / Control de Calidad.

Asegurar que la condicion de servicio de las partes y
elementos involucrados en la imagen del avion esté en
condiciones 6ptimas.

Apariencia / Control de Calidad.

Durante el rearmado de las diversas areas con partes y/o
componentes, debera llevarse a cabo una verificacion
minuciosa a todos los elementos, a fin de evitar reprocesos
en los diversos trabajos.

Mantenimiento Mayor / Control de Calidad.

Cuando se requiera, coordinar corrida de motores, el vuelo
de verificacién o de aceptacion segun sea el caso.

Mantenimiento Mayor / Control de Calidad / Gerencia de
Operaciones / Mantenimiento Linea.

Emitir (cuando se requiera) la Liberacion de Mantenimiento
para vuelo de aceptacion.

Mantenimiento Mayor / Control de Calidad.

A la conclusién de los trabajos del servicio, anotar en la
bithcora de mantenimiento la liberacion del avion por parte
de mantenimiento, a fin de que se incorpore a la linea

Mantenimiento Mayor / Control de Calidad.

Llenar y firmar la Liberacién de Mantenimiento conforme a las
normas establecidas.

Mantenimiento Mayor / Control de Calidad.

Coordinacion de todas las actividades anteriores.

Mantenimiento Mayor / Planeacion.
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4.37 PAQUETE DE SERVICIO PROGRAMADO (WORKSCOPE)

El personal de planeacion es el responsable de la elaboracion y control del workscope, el cual se genera a través de
un archivo Excel y es enviado via email a las areas de mantenimiento en linea y servicios mayores para su ejecucion
y cumplimiento mediante el formato MGMYPTA-F-021.

El workscope contiene lo siguiente:

¢ Datos de la aeronave

e Servicios que se aplicaran (tareas)

e Directivas (si aplican dentro de ese servicio)

e Boletines (si aplican dentro de ese servicio)

¢ Hard times y componentes limitados por tiempo (LLP)
¢ Servicios adicionales (OT, TNR, OI)

e Tareas post servicio

¢ Notas

Dentro del mismo archivo en pestafias separadas se incluye:

¢ Tally (registro de cumplimiento de tareas y servicios)
e Control de componentes
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4.38 PROCESO DE PINTADO A COMPONENTES Y ACCESORIOS

TAR podra efectuar trabajos de pintura dentro de sus instalaciones para aeronaves si se encuentran autorizadas
acorde a las capacidades de taller y certificaciones otorgadas por la Autoridad. Todos los trabajos de pintura, ya sea
para componentes y/o accesorios o pintura de aeronave se realizaran mediante una Orden de Trabajo o Trabajo No
Rutinario la cual contendra las referencias del fabricante para cada caso, estos documentos se emitiran conforme lo

establecido en el presente manual.

El procedimiento que se detalla en este documento es aplicable al personal técnico de Apariencia.

En todo momento, el personal técnico del Taller tendra acceso a las referencias del Manual de Mantenimiento (AMM),
Manual de Reparaciones Estructurales (SRM) y cualquier otra publicacién técnica de los fabricantes de pinturas y

productos quimicos que se utilicen durante la aplicacién de pintura.

TERMINOLOGIA.

Remocioén Quimica.

Proceso reactivo por medio del cual se desprende la pintura, Primer, y capas de
acabados protectivos, aplicando una sustancia quimica (removedor)

Lijado.

Proceso mecéanico por medio del cual se provoca el desprendimiento de pintura a
base de la friccibn de un material aspero (lija) de varios tipos, con una superficie
pintada. En general se pueden resumir las siguientes partes para la remocién de
pintura por métodos mecanicos:

1. Lijas, grados 120, 180 y 280, agua si es necesario.

2. Raspadores de plastico o de madera, los raspadores de metal quedan

estrictamente prohibidos.
3. Cintas abrasivas (Scotchbrite).

Proteccion de Partes

Accién por medio de la cual se protegen componentes de la aeronave como lineas
hidraulicas, combustible, mazos de cables, conectores, sensores, componentes
eléctricos, mecanicos y electronicos, del aspergiado de removedores, primer’'s o
pinturas, utilizando cominmente plasticos, cintas Masking tape o de aluminio, papel
kraft y trapo limpio.

Limpiez

Remocion de residuos de pintura, removedor y solventes, utilizando agentes
limpiadores alcalinos y no alcalinos, agua y trapo limpio.

La limpieza con agentes alcalinos es comunmente utilizada cuando se usan
removedores quimicos de pintura y solventes

Aplicacién de
sellante

Cuando se trabaja una superficie, herraje, y/o pieza a pintar es probable que el sello
de contacto (sello entre partes pegadas), y/o el sello de limite (fileteado y de vértice)
tenga algun dafio, en estos casos se requiere volver a dejar en buenas condiciones
el sellado, esto es realizado por otro taller distinto al de pintura.

Preparacion de
superficie a pintar

Dependiendo del tipo de aeronave, accesorio 0 componente, area del avion a pintar
(Pozos de tren, alas, fuselaje, etc.) y del tipo de superficie a pintar (Metalica o de
compuestos), se requiere restituir a la superficie la proteccion anticorrosiva que
consiste en el caso de superficies metélicas en cadminizar o anodizar. En el caso de
la superficie en los materiales compuestos (no metalicos) se revisa que la capa “limite”
o “dltima capa” de resina no se encuentre dafada, de lo contrario se requiere
reparacion.

Aplicacion de pintura

Accién de poner capas de pintura protectora y decorativa, utilizando equipo de
asperjado electroestatico, asperjado simple o de “Alto Volumen y Baja Presion”
(HVLP).

Primer Es unaresina epoxica de excelente adherencia que al aplicarla en forma liquida forma
sobre la superficie una capa solida que tiene como finalidad proporcionar a las
superficies un recubrimiento anticorrosivo asi como una resistencia a los quimicos.
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Inhibidor de
Corrosion.

Compuesto quimico cuya funcion es la de prevenir la corrosion en los materiales,
pueden ser liquidos o sélidos

Pintura

Material que se aplica como un liquido en la superficie formando una pelicula sélida
con propésitos decorativos y / o de proteccién, generalmente contiene resinas,
solventes, pigmentos y aditivos

Base solvente

Pintura a base de poliuretanos, la cual utiliza solventes para su dilucién, compuesta
regularmente por tres componentes (base o pigmento, endurecedor y diluyente) la
cual se divide en dos grupos gue son.

Altos sdélidos

Pintura base solvente de alto contenido en solidos de poliuretanos y resistente a
fluidos cuya caracteristica principal es la de contener mayor cantidad de sdlidos
depositandose en la superficie pintada debido al tamafio de la molécula del material,
generando una menor emision de particulas organicas volatiles al ambiente (VOC’S)
asi como una resistencia mayor a los quimicos y rayos ultravioleta ademas de tener
un excelente brillo.

Convencional:

Recubrimiento base solventes con un contenido normal de sélidos pudiendo ser
primer o pintura, teniendo como caracteristica principal su buena resistencia a los
fluidos pero sin llegar a tener la durabilidad de una de altos sélidos.

Base Agua

Pintura hidrosoluble a base de poliuretanos modificados, la cual es soluble en agua,
dando como resultado baja flamabilidad y toxicidad derivada de practicamente, no
contener solventes.

Equipo
Convencional para
Pintura

Equipo para aplicar pintura neumaticamente el cual opera controlando la velocidad de
flujo de fluido asi como la velocidad de aire en la cabina, para la aplicacién por
atomizacion de un recubrimiento.

REFERENCIAS

AMM’s

SRM’s

PMS’s

PINTURAS
PRIMERS
NOM-010-STPS-2014

ACTIVIDADES DESARROLLADAS POR EL PERSONAL DE APARIENCIA O QUE TENDRAN QUE SER

Emitidos por fabricantes de los aviones

Emitidos por fabricantes de los aviones

Emitidos por fabricantes de los aviones

De acuerdo con indicaciones de los fabricantes

De acuerdo con indicaciones de los fabricantes

Norma oficial relativa a las condiciones de seguridad e higiene en los centros de
trabajo en donde se produzcan manejen o almacenen sustancias quimicas capaces
de generar contaminacién en el medioambiente.

VERIFICADAS CUANDO UN PROVEEDOR EXTERNO REALICE ESTE TRABAJO.

Las actividades principales del personal del taller en la aplicacién de pintura son:

A) Despintar
B) Lavar

C) Aplicar inhibidores de corrosion
D) Sellar las uniones metdlicas
E) Aplicar Pintura y/o Barniz

PROCEDIMIENTO

Los trabajos que se establecen para el pintado de los aviones y de sus partes son:

¢ Por Apariencia (Preventivos)
¢ Por Reparaciones (Correctivos)
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Por apariencia

Por lo general estos trabajos se efectian de manera planificada, el pintado integral del avién se efectlia cuando entra
a un Servicio de Pintura total o cuando existe la solicitud por parte del operador y/o del area de mantenimiento para
efectuar un trabajo inherente al taller en caso de estar autorizado por la Autoridad.

Cuando es un trabajo en aviones de linea o mantenimiento mayor, el trabajo es requerido por el supervisor o inspector
responsable del avion a través de una TNR y en todos los casos deben naotificarse al inspector los trabajos a efectuar.

El criterio utilizado va de acuerdo con la condicién de la pintura, si presenta desgaste, erosion, descarapelamiento,
aplicacién incorrecta anterior, etc.; ya sea en partes removidas o fijas del avion, en el interior o exterior y sea necesario
el pintado o reacondicionamiento.

El personal de Apariencia se coordinara con los demas talleres que intervienen en Mantenimiento Mayor o linea de
una aeronave cuando se tenga la autorizacién ya sea Unica o en las capacidades del taller para fijar los horarios en el
gue estara el avion disponible para los trabajos de Pintura respectivos, solo se podran pintar directamente en el avién
areas parciales o aquellas partes que no pueden ser removidas y las removidas para aplicacién de pintura en el taller.

Por reparaciones

Cuando se dafa la apariencia de la pintura del avibn o sus partes por reparaciones efectuadas, el personal de
Apariencia junto con el inspector evaluaran y determinaran el trabajo a efectuar, considerando primeramente el tiempo
disponible, ya que en caso de no tener el tiempo suficiente se efectuara una accion correctiva provisional y se le dara
seguimiento para su correccion definitiva en una estancia prolongada, tratdndose de aviones en reparaciéon mayor, se
hara a solicitud del supervisor encargado del avion, cuando por la naturaleza del trabajo se tengan que armar otros
componentes o0 no sea posible remover la parte a pintar.

CONDICIONES PARA REALIZAR EL PINTADO DE AVIONES

a) Valoracion del area a pintar
Esta condicién la determina en conjunto con el Supervisor, el inspector y el técnico de Apariencia del Taller, en
el caso de partes o0 aviones a pintar que se encuentren en linea se sujeta a los tiempos disponibles, si los aviones
tienen tiempos prolongados en tierra ya sea por reparaciones o por estar en Mantenimiento Mayor se elabora un
plan de trabajo de acuerdo con el estado de la pintura del avién o de partes y componentes.

b) Lugar.
En caso de partes removidas, estas ingresaran a la carpa de pintura destinada para tal fin dentro del Hangar, el
solicitante registrard la parte a trabajar debidamente etiquetada.

Si son areas o partes que se tengan que pintar directamente en el avion y que por necesidades del servicio sea
necesario efectuarlo en la posicion que se encuentre en el hangar se tomaran en cuenta todas las precauciones
necesarias de proteccion a partes y equipos de vuelo y de tierra.

a) Condiciones meteorolégicas
Cuando haya condiciones de lluvia, viento, polvo, frio o calor extremos que puedan influir en el proceso de trabajo
y por consiguiente en el acabado protector o decorativo no se pintara, a menos que por razones de fuerza mayor
se considere necesario.

Se deben tomar en cuenta los rangos de temperatura y humedad que indican los fabricantes, ya que ésta afecta
directamente al tiempo entre capa, tiempo de secado, asi como el tiempo de vida en el recipiente principalmente.

Nota: Cada fabricante de pintura indica en su ficha técnica y en el envase, los porcentajes de mezcla,
rangos de temperaturay humedad, tiempos de aplicacion, asi como la viscosidad del producto.
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b) Tiempo disponible.

Se considera que debe abarcar el tiempo necesario para la preparacion, aplicacién, desempapelado, ventilacién
y secado, esto puede variar de acuerdo con el area y al tipo de pintura que se utilice, asi como, si es interior o
exterior y lo determina el personal de Apariencia

c¢) Proteccion de partes

Proteger las partes y/o componentes adyacentes al area a trabajar utilizando cinta adhesiva, papel, trapo, plastico,
etc; es con el fin de prevenir dafios y/o contaminacion a partes y componentes de la aeronave.

Se debera de poner especial atencion a sensores, tubos pitot, puertos de estatica, partes de plastico y de acrilico,
asi como sistemas hidraulicos y eléctricos.

Nota: NO se debera de colocar cinta adhesiva directamente sobre tubos pitot y puertos de estatica de las
aeronaves.

d) Preparacion de la superficie

Una vez que se encuentren protegidas las partes se procedera a la preparacion de la superficie, dependiendo de
los dafios en la superficie se optara por removedor o papel abrasivo para su preparacion.

Removedor: Se deberdn asegurar y proteger las areas adyacentes con pelicula de polietileno, aplicando una
capa de removedor, cuando la pintura tenga una apariencia de hojuelas ésta debera de removerse con una
espatula plastica, repetir la operacién hasta que la superficie quede libre de pintura.

Papel abrasivo (lija): Remover la pintura dafiada con lija de grado 120, 150 o 220 hasta dejar la superficie uniforme
teniendo cuidado de no remover toda la pintura si es posible, aseglrese de afinar los bordes y no dafiar la
superficie.

Posteriormente se limpia la superficie perfectamente, verificando que no existan residuos semi-desprendidos
(hojuelas).

e) Aplicacién de pintura.

Aplique las capas de pintura que totalicen un espesor de acuerdo con las referencias técnicas aplicables.

Comienza con una capa mediana con un maximo de 1.5 milésimas, es importante aplicar la primera capa uniforme
para evitar el efecto de cascara de naranja, cualquier imperfeccion se reflejara en las aplicaciones posteriores.

Antes de aplicar la segunda mano espere a que la pintura recién aplicada se ponga pegajosa, esto es
comunmente referido con el término en inglés “Tack up”. Si al tocar la pintura fresca hay leve resistencia al
remover el dedo, la capa ya hizo “Tack up” y se puede continuar con la segunda mano.

Deje que la segunda mano también haga “Tack up”.

Si las circunstancias lo requieren, aplique una tercera capa.

f) Registro y control.

En los trabajos de pintado de los factores mas importantes que intervienen en el proceso de aplicacion son; la
humedad, temperatura, tiempos de inicio, término, preparacion y viscosidad.

g) Control de equipo y materiales.

Los equipos de pintado tales como pistolas convencionales, lijadoras orbitales, maquinas electroestéticas, son
reparados por personal capacitado bajo la supervision de los encargados del taller. El equipo que esta sujeto al
programa de calibracion, se envia a través del departamento de Almacén y Compras con los proveedores
autorizados. Este equipo es proporcionado al personal a través de un vale y registro de almacén.
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Las pinturas son preparadas por personal capacitado, previa autorizacidon del supervisor. Los materiales
consumibles, tales como; cintas, limpiadores, trapo etc. son proporcionados por el almacén.

Si fuera necesario, remover, balancear y reinstalar superficies de control u otras partes, o efectuar reparaciones
estructurales, estos trabajos deberan ser efectuados por personal técnico que cuente con cursos de la aeronave.

MEDIDAS DE SEGURIDAD

Siempre que se van a efectuar trabajos de pintura se deberan cumplir las medidas de seguridad que se detallan a
continuacion:

EQUIPO DE VUELO Y AREA DE TRABAJO

e Conectar el avidn a tierra.

e Colocar los protectores a tubos pitot, aletas de desplome, estaticas, etc.

e Contar con extintores en el area a trabajar.

e Utilizar extractores de aire neumaticos NO UTILIZAR EXTRACTORES ELECTRICOS DENTRO DEL AREA DE
PINTADO.

e Asegurarse de contar con una adecuada ventilacion.

¢ Utilizar lamparas anti-explosién si es necesario.

e Asegurarse que el &rea esté libre de obstaculos dentro del &rea de pintura que puedan ocasionar un accidente.

e Para los componentes removidos del avién, se deben pintar en el area de pintura, asi como retirar aquellos
materiales o0 accesorios que no intervengan directamente con el proceso de pintado.

¢ Aplicar las medidas de seguridad, para el manejo de materiales peligrosos, HAZMAT, instrucciones del fabricante
del producto quimico o de pinturas a utilizar o cualquier otra informacion que se disponga.

¢ Depositar los residuos generados por las operaciones en los contenedores destinados para tal fin.

EQUIPO DE PINTADO

Si se utilizan este tipo de equipos se deberan cumplir los siguientes puntos:
¢ Nunca apuntar la Boquilla hacia nuestro cuerpo, extremidades o bien el cuerpo de otra persona.

¢ Nunca exceder la relacién de presion de cualquiera de los componentes del sistema.

¢ Nunca alterar o modificar el equipo.

¢ Nunca utilizar el equipo si no se efectlia una revision previa a mangueras, conexiones, y operatividad de todos los
componentes.

¢ Nunca efectuar la operacion de drenado dentro del hangar o cerca de la aeronave, esto se debera de efectuar
fuera de las instalaciones con por lo menos dos personas para auxiliarse en caso necesario y contar con
extinguidores a la mano.

Fugas Neuméticas y de Fluidos
Verificar mangueras y lineas por fugas, NINGUNA FUGA ES PERMITIDA

CUIDADOS DEL PERSONAL OPERATIVO:

e Utilizar mascarilla de proteccion adecuada al tipo de pintura a aplicar.

e Utilizar ropa que cubra la mayor parte del cuerpo.

e Evitar el contacto de pintura, removedores, solventes, etc., con la piel y ojos.

e Utilizar guantes, caretas de proteccion y calzado industrial.

e No fumar.

¢ No apuntar con la boquilla hacia el cuerpo propio, extremidades o al de otra persona ya que el flujo puede causar
dafios severos.
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DE LAS PINTURAS, PRIMERS Y SOLVENTES

e Mezclar Unicamente la cantidad sefialada por el fabricante

¢ No emplear materiales para mezcla que no estén especificados por el fabricante

e La preparacion de la pintura debera efectuarse por separado alejado del equipo con el fin de evitar derrames de
pintura en el equipo o cerca de él que pudieran causar fuego o explosion.

e Almacenar solventes, pinturas etc., en anaqueles autorizados y retirados de cualquier fuente de ignicién.

e Verificar que las pinturas, solventes, removedores, etc. estén vigentes en relacion al manejo de material sujetos a
vida de almacenamiento.

MEDIDAS PARA EL CONTROL DEL IMPACTO AMBIENTAL

En el taller de Pintura se cuenta con los siguientes procesos para disminuir el impacto ambiental, los cuales se
controlan de la siguiente manera:

Aplicaciéon de Removedor

Al término de la remocién de la mezcla del removedor con la pintura, toda el &rea de trabajo se limpia recogiendo y
depositando en los contenedores correspondientes los residuos peligrosos y no peligrosos (remanente quimico,
remanente de pintura, plasticos, trapo etc.) teniendo mayor cuidado en la mezcla de removedor y pintura, colocando
ésta en contenedores plasticos para que inmediatamente sea manejado para su retiro total de las instalaciones de la
Base de Mantenimiento por una compafia contratada para retirar y disponer de los desechos sdlidos.

Lijado

Al término de este proceso se efectla la limpieza de toda el area de trabajo mediante trapeado o lavado. Para los
casos de remocién en el avion o sus partes los residuos se remueven con agua y jabon.

Aplicaciones de Primer y Pintura.

Las actividades de aplicacion de primer y pintura se deben realizar en un espacio cerrado, con el fin de reducir el
impacto directo al ambiente por la emision de particulas organicas (VOCSs), ya que éstas son contenidas dentro de la
misma instalacion, con excepcion, de cuando por necesidades de servicio se tenga que pintar en aviones fuera del
hangar por acciones correctivas.

Se debera dar preferencia a la utilizacion de materiales de Altos sélidos que, por su tecnologia, son de menor impacto
ambiental.

De igual forma se podran utilizar si se encuentran disponibles, equipos electrostaticos 6 HVLP, los cuales por su
sistema tienen una baja emisiéon de contaminantes (VOCs) en comparacion con los convencionales reduciendo el
impacto al medio ambiente.

Adicionalmente con la finalidad de evitar que pinturas y primer se derramen en pisos de las plataformas, avién o en
alcantarillas todo el proceso de preparacion de las diferentes mezclas de las pinturas se hace en un area de mezclado
de Materiales dentro del Taller.

Los remanentes de pintura se deberan verter en los depdsitos autorizados para este fin para que posteriormente los
recoja la compafiia contratada para ello.

Finalmente, se lleva una revision periddica en coordinacion con el inspector y supervisor del avion a fin de revisar el
buen estado del equipo de extraccion a fin de garantizar su buen funcionamiento reduciendo los VOC’S emitidos al
medio ambiente.

ACCIONES EN CASO DE EMERGENCIA

Cuando se genera un siniestro en cualquier area en donde se desarrollen trabajos de pintura y de acuerdo con el
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Manual de Procedimientos de TAR MEXICO, se considerara en todo momento salvaguardar primeramente la
integridad del personal, después la de las aeronaves y al Gltimo las instalaciones, adicionalmente y de acuerdo con la
magnitud del siniestro, el personal estara obligado a seguir las instrucciones que indiquen las autoridades
aeroportuarias, CREI, etc.

MATERIALES TRASVASADOS/LEFTOVERS/SOBRANTES

Los materiales que requieran ser trasvasados 0 sobrantes de pintura deberan ser identificados para conservar su
trazabilidad, por lo que el personal del taller solicitara al personal del Almacén que emita las etiquetas de identificacion
de los materiales que se transfieran de un recipiente original a uno sin identificacion, con lo cual se logra la trazabilidad
de los materiales utilizados.

De acuerdo con el siguiente procedimiento:

1.- El personal de pintura, o quien requiera la etiqueta para el correcto control de sus materiales Trasvasados /
Leftovers / Sobrantes, debera solicitarlo al Almacén con NUmero de Parte y Lote.

2.- El Almacenista sera responsable de entregar las etiquetas al solicitante.

3.- El solicitante se encargara de colocar las etiquetas en los envases de los materiales Trasvasados / Leftovers /
Sobrantes.

Equipo de apoyo para desarrollar los trabajos de pintura:

e Escaleras

e Compresor

e Lijadora orbital

e Mesas de trabajo

e Pistola de gravedad

¢ Burros de madera

e Insumos (varios)

¢ Equipo de seguridad personal (mascarilla, guantes, traje)
¢ Extractor
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4.39 EXCEPCIONES DE MANTENIMIENTO

TAR MEXICO realiza trabajos de mantenimiento de acuerdo a sus autorizaciones y especificaciones del permiso de
Taller y servicios de mantenimiento contratado, sin embargo, existen ocasiones resultantes de la necesidad operativa
de TAR que requieren efectuar EXCEPCIONES de mantenimientos por Unica ocasion y o especiales por lo que TAR
puede realizarlos siguiendo los siguientes pasos:

e Solicitar mediante un oficio a AFAC la autorizacion de los trabajos ya sea por Unica ocasion, extension de tiempos,
trabajos fuera de manual, etc;

¢ Adjuntar la informacién necesaria;

e Apegarse a los manuales y procedimientos del Fabricante;

¢ Apegarse a los manuales y procedimientos de TAR,;

e Apegarse a la reglamentacion nacional aplicable;

¢ Realizar los trabajos siempre y cuando la autoridad aeronautica AFAC los autorice;

e Ejecutar en tiempo y forma los trabajos solicitados.

4.40 MANTENIMIENTO FUERA DE BASE E INSTALACIONES DIFERENTES AL TALLER

TAR podra ejecutar trabajos fuera de su base e instalaciones diferentes a su taller apegandose a los servicios y
capacidades autorizados en su permiso de taller y MGMyPTA autorizados por la AFAC o en su defecto debera solicitar
un permiso por Unica ocasion para trabajos fuera de base, derivado de las necesidades de su operacion, eventos que
se presenten y requieran una atencion o reparacion fuera de base.

MANTENIMIENTO EN LINEA

e Podran ser ejecutados en plataforma.

e El 0 los técnicos deberan contar con licencia, examen médico y capacitacion vigente.

¢ De no ser autorizados por AFAC los trabajos en plataforma deberan realizarse en un hangar o instalaciones que
cumplan con los requisitos de seguridad, equipo y necesidades generales de TAR.

SERVICIOS Y REPARACIONES MAYORES

e Deberan ser ejecutados en un Hangar o instalaciones rentadas que cumplan con los requisitos de seguridad, equipo
y necesidades generales de TAR.

e Deberan contar con un aviso y/o autorizacion de (AFAC) para realizar los servicios, reparaciones o modificaciones.

¢ El 0 los técnicos deberan contar con licencia, examen médico y capacitacion vigente.

e Podran ejecutar todos los servicios y capacidades de acuerdo con el permiso de taller y MGMYPTA o autorizados
por AFAC
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4.41 CALIBRACION
4.41.1 PROCEDIMIENTO

Todo aquel equipo y herramienta que requiera verificacion o calibracion estara sujeto al programa que se establece en
este manual y su cumplimiento sera obligatorio, debiéndose coordinar con anticipacién para efectuarle la inspeccion
correspondiente en la fecha que se tiene establecida.

La herramienta que se encuentre fuera de la fecha de préxima calibracion, se debera identificar con la Tarjeta de
Partes.

El Supervisor de Almacén es el responsable del control de calibracién, control que lleva a cabo con el programa
Corridor, emitira mensualmente un reporte de actualizacién de calibracién y shelf life, respetando esa periodicidad y
con el &rea de Cadena de Suministro realizaran el envio de la herramienta cuando requiera calibracion con talleres
certificados.

4.41.2 LISTA DE EQUIPO Y HERRAMIENTA SUJETA A CALIBRACION.

Part Number

HERRAMIENTA SUJETA A CALIBRACION

Description

TOOL-MC0402 INCLINOMETRO DIGITAL MITUTOYO 1 PZA
TOOL-ACS-102 DIAL CALIPER STARRETT 9IN 1 PZA
TOOL-MC1735 DEPTH GAGE 1 PZA
TOOL-MC1753 DIGITAL PROTACTOR 1 PZA
TOOL-MC0381 SCALE TORREY 1 PZA
TOOL-107104 TORQUIMETRO (50-300 FT-LB) 1 PZA
TOOL-PS-305D DC POWER SUPPLY 1 PZA
TOOL-PM6530D (B) TERMOMETRO INFRA ROJO 1 PZA
TOOL-100886-RFX TOOL-JACK WEIGHT KIT 1 PZA
TOOL-4401595 MULTIMETRO FLUKE 3000FC 1 PZA
TOOL-FLUKE-302 AMPERIMETRO DE GANCHO FLUKE 302 1 PZA
TOOL-T5-8008-306-00 TENSIOMETRO (40-600 LBS) 1 PZA
TOOL-MC0202 TORQUIMETRO SNAP-ON (300-2500 LB-IN) 1 PZA
TOOL-SAMYO VC60B+ DIGITAL MULTIMETER 1 PZA
TOOL-6112 TORQUIMETRO DE CARATULA (0-30 IN-LB) 1 PZA
TOOL-6061A TORQUIMETRO (10-50 LB-IN) 1 PZA
TOOL-MC0203 TORQUIMETRO SNAP-ON ( 15-100 LBS-FT) 1 PZA
TOOL-MC0204 TORQUIMETRO MAC (5-75 FT/LB) 1 PZA
TOOL-MSI375 DIGITAL LOAD INDICATOR 1 PZA
TOOL-380460 MILLIOHM METER 1 PZA
TOOL-MC23714 MANOMETRO DEWIT 11/63 21 KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23711 MANOMETRO DEWIT 11/63 21 KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23716 MANOMETRO DEWIT 05/40 11 KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23701 MANOMETRO DEWIT 11/63 210KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23702 MANOMETRO DEWIT 11/63 210KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23703 MANOMETRO DEWIT 11/63 210KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23704 MANOMETRO DEWIT 11/63 210KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23715 MANOMETRO DEWIT 05/40 11KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23705 MANOMETRO DEWIT 11/63 210KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23718 MANOMETRO DEWIT 05/40 11 KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23706 MANOMETRO DEWIT 11/63 210KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23707 MANOMETRO DEWIT 11/63 210KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23708 MANOMETRO DEWIT 11/63 210KG/CM 1 PZA
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Part Number Description QTY u.mM
TOOL-MC23712 MANOMETRO DEWIT 11/63 21 KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23709 MANOMETRO DEWIT 11/63 21 KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23717 MANOMETRO DEWIT 05/40 11 KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23710 MANOMETRO DEWIT 11/63 21 KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23713 MANOMETRO DEWIT 11/63 21 KG/CM 1 PZA
TOOL-MC23720 MANOMETRO DEWIT 251V/63 350KGCM 1 PZA
TOOL-MC23721 MANOMETRO DEWIT 251V/63 350KG/CM 1 PZA
TOOL-VC60B INSULATION TESTER 1 PZA
TOOL-52-520-110-0 INDICADOR DE CARATULA 1 PZA
TOOL-EMB-00168-001 BOX LEAKAGE TEST 1 PZA
TOOL-SCZ-106 MASTER SIGHT COMPASS 1 PZA
TOOL-TS200 ACOUSTIC TEST SET 1 PZA
TOOL-ATC-601 TRANSPONDER RAMP TEST SET 1 PZA
TOOL-HCS2049-01 MOISTURE METER 1 PZA
TOOL-180100855 MULTIMETRO CRAFTSMAN MODELO 82334 1 PZA
TOOL-DM6000AR MULTIMETRO DIGITAL AstroAl DM6000AR 1 PZA
TOOL-MC1751 WRIST STRAP TESTER 1 PZA
TOOL-MC0124 MICROMETRO CEN-TECH (0-1 IN) 1 PZA
TOOL-MC0291 MICROMETRO PHASE Il (2 A 3 PULGADAS) 1 PZA
TOOL-SPF-4 CALIBRATE GAGE BLOCK (A1M-BCH-GE) 1 PZA
TOOL-MC0123 MICROMETRO STARRETT (3-4 IN) 1 PZA
TOOL-LG-50KG GSEO050 CHATILLON FORCE MEASUREMENT 1 PZA
TOOL-14-6806-6011 GAUGE A/C TIRE PRESSURE 1 PZA
TOOL-MC1661C R134 GAUGE SET 1 PZA
TOOL-R-22 MANOMETROS PARA GAS R-22 1 PZA
TOOL-F63 THERMOMETER FLUKE 1 PZA
TOOL-BTM-400PLUS BELT TENSION METER/TRUMMETER, RANGE 3-800 1 PZA
TOOL-1125-PEAKTECH DIGITAL MILLIOHMETER 1 PZA
TOOL-QD2R100A TORQUIMETRO SNAPON 20-100 FT-LB 1 PZA
TOOL-TSD521 TRUCHECK PLUS 250 1 PZA
TOOL-MC0210 TORQUIMETRO SNAP-ON (150-1000 IN-LB) 1 PZA
TOOL-101-00850 DIGITAL DC FUEL QUANTITY TEST SET 1 PZA
TOOL-TKM NC 2210 RAMP TESTER 1 PZA
TOOL-1550CML CHARGER/ ANALYZER BATTERIES 1 PZA
TOOL-011-01-005 PITOT STATIC SYSTEM TESTER 1 PZA
TOOL-MC1108-200 CALIBRADOR DIGITAL 1 PZA
TOOL-ACS0042 INCLINOMETRO KELL STROM 1 PZA
TOOL-UT89XD MULTIMETRO DIGITAL 1 PZA
TOOL-MC-R134 R134 GAUGE SET 1 PZA
TOOL-MCO0185 BASCULA DIGITAL (0-800g) PALMSCALE 1 PZA
TOOL-OCS-L MINI CRANE SCALE 1 PZA
TOOL-PS-305D DC POWER SUPPLY 1 PZA
TOOL-MCO0379 BASCULA DIGITAL TORREY (0-5 KG) 1 PZA
TOOL-T5-2002-101-00 TENSIOMETER,AIRCRAFT,CONTROL , CABLE 1 PZA
TOOL-5HG034910 TORQUIMETRO TIPO DESARMADOR 1 PZA
TOOL-800027 MONITOR DE TEMPERATURA Y HUMEDAD 1 PZA
TOOL-MCO02 TORQUIMETRO DE CLICK (50-250 LB-IN) 1 PZA
TOOL-00343095 MICROMETRO DE INTERIORES 1.6" A 4.0" 1 PZA

NOTA: La Lista de Equipo y Herramienta Sujeta a Calibracion se actualiza en este manual cada vez que se emite una
nueva revision del MGMyPTA, por lo tanto, la Lista actualizada y fechas de calibracion se encuentran dentro del
“Programa de Calibracion de Equipo y Herramienta”, la cual se mantendréa actualizada por separado a este Manual por
el Supervisor de Almacén.
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HERRAMIENTA ESPECIAL
D RIPCIO Q
1 | GRASERA MANUAL 3 | PzA
2 | PISTOLA DE CALAFATEO 3 | PzA
3 |GREASE GUN 1 [PzA
4 | REMACHADORA CHERRY 1 | PzA
5 | FLUID SERVICE UNIT 2 | PzA
6 | ASPIRADORA 1 | PzA
7 |EXTRACTOR 1 |[PzA
8 | AEROGRAFO 1 | PzA
9 |TALADRO MAKITA 1 [PzA
10 |[JACKING 1 [ PzA
11 | ARNES DE SEGURIDAD 3 | PzA
12 | TOOL SEAL REMOVAL 1 |[PzA
13 [PULLER ALTERNATION ROTOR 1 |[PzA
14 [ULTRASONIC CLEANER 1 | PzA
15 [BOXEQPD 1 |[PzA
16 | CENTRO DE ENTRETENIMIENTO 1 | PzA
17 | SET SOFTWARE/HARNESS GCU TROUBLE-SHOOTING 1 [ PzA
18 |LIJADORA ORBITAL ALEATORIA M18 1 |[PzA
19 |COUPLING, HIGH PRESS HOSE 1 [ PzA
20 |CHUCK REPL. INFLATOR 1 |[PzA
21 [JUMB THREADED PILOTED 1 |[PzA
22 |PINASSY 1 | PzA
23 |WRENCH 1 |[PzA
24 |PINASSY 1 | PzA
25 | FIXTURE FTB TOOL 1 [ PzA
26 | CLAMPS C PARA TORQUES 1 [ PzA
27 |ENG STARTER ADAPTER 1 [PzA
28 |PIN LOCK 1 [ PzA
29 |DADO 12 PUNTOS 1" 1 |[PzA
30 |WHEEL SPEED TRANSDUCER 1 | PzA
31 [JUEGO DE JUNTAS UNIVERSALES 3 PIEZAS 1 [JGo
32 | SONDA DE AYUDA VISUAL 1 | PzA
33 | CAUTIN ELECTRICO 5-40 WATTS 1 [PzA
34 |JUEGO DE CALIBRADOR TELESCOPICOS 1 [ PzA
35 |CABLE TEST 1 [PzA
36 |CAP REMOVAL TOOL (GSE 270) 1 [ PzA
37 |GENY 1 |[PzA
38 | HIDRAULIC JACK MAIN 2 | pPzA
39 [JACK STAND STABILIZING 1 [JGo
40 |JACK REAR FUSELAGE 1 | PzA
41 | JACK STAND STABILIZING WING 2 | Pza
42 | COMPRESOR DE AIRE GRANDE 1 | PzA
43 | COMPRESOR DE AIRE PEQUERNO 1 |[PzA
44 | TANQUE DE OXIGENO 4 | PZA
45 | TANQUE DE NITROGENO 4 | PzA
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4.41.3 PROCEDIMIENTO DE RENTA DE EQUIPO Y HERRAMIENTA

TAR MEXICO realiza renta de herramienta y equipo para la realizacion de mantenimientos segin sean sus
necesidades de mantenimiento, por lo que sigue el siguiente procedimiento:

¢ El personal de planeacion solicitara la herramienta y/o equipo necesario para la realizacion de los trabajos de
mantenimiento programados y no programados segun sea el caso;

¢ Para ello identificara cuales son las herramientas y equipo necesario en los servicios programados y mayores con
el tiempo necesario para que en tiempo y forma puedan estar disponibles y ejecutar los trabajos

¢ En los casos de mantenimientos no programado y cualquier otro evento no programado el personal técnico solicitara
la herramienta al ejecutivo de planeacion;

¢ |dentificado seglin sea el caso del mantenimiento el ejecutivo de planeacion solicitara la autorizacion al director de
mantenimiento para la renta de herramienta;

¢ Director de Mantenimiento proporciona la autorizacion;

e El ejecutivo de planeacion solicita a cadena de suministro la renta de herramienta o equipo;

e Cadena de suministro contacta a proveedores para la renta de herramienta o equipo;

e Cadena de suministro coordina con almacén la recepcién de la herramienta o equipo;

e Almacén recibe y verifica condiciones de la herramienta rentada o equipo (calibracién, vencimiento, sea la requerida
y condicion general);

¢ Almacén informa la disponibilidad de la herramienta o equipo;

¢ Almacén entrega a personal técnico la herramienta o equipo;

¢ Personal técnico utiliza la herramienta o equipo;

¢ Personal técnico retorna a almacén la herramienta o equipo al termino de los trabajos;

¢ Alancen recibe la herramienta o equipo y verifica condiciones al retorno;

e Almacén coordina con cadena de suministro la devolucion al proveedor de la herramienta o equipo;

e Herramienta o equipo es retornado a proveedor.

4.41.4 PROCEDIMIENTO PARA LA ADQUISICION DE HERRAMIENTA Y EQUIPO (COMPRA)

El area de mantenimiento adquirira equipo y herramienta segin sea su necesidad operativa, la adquisicion depende
de una justificacién de uso necesario y recurrente en las areas de trabajo.

Para su adquisicion se deben seguir los siguientes pasos:

o |dentificacién de la necesidad de adquisicion de una herramienta o equipo (analisis);

e Solicitud a la Direcci6on de Mantenimiento;

e Visto bueno por la Direccién de Mantenimiento;

¢ Realizacién de solicitud o requisicion al area de Cadena de Suministro;

¢ Blusqueda de proveedores y analisis de precios por parte de Cadena de Suministro;

¢ Adquisicion del equipo o herramienta;

e Ingreso a Almacén del equipo o herramienta adquirida;

e Almacén ingresa a sus controles para control de calibracion y vencimiento si aplica, inventario y control;
e La herramienta se encuentra disponible para su uso por el area de mantenimiento.
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CAPITULO 5. PROGRAMA DE MANTENIMIENTO
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5.1 PROGRAMA DE MANTENIMIENTO

TAR MEXICO cuenta con su Programa de Mantenimiento aprobado por la Agencia Federal de Aviacion Civil (AFAC)
en el cual se definen la forma en la que se mantendrd Aeronavegable a la flota de nuestra empresa.

Nuestro Programa de Mantenimiento esta desarrollado de tal forma para que los trabajos sean efectuados por el
personal técnico en un ambiente adecuado con las facilidades suficientes confortables y seguras.

El Programa de Mantenimiento de nuestras aeronaves se manejara de forma independiente a este manual, por lo que
para mayor informacion y detalle del Programa referirse al manual denominado como Programa de Mantenimiento.

TAR MEXICO a través del Director de Ingenieria y Mantenimiento se compromete a que el Programa de Mantenimiento
de la flota sea aplicado por el taller aeronautico de acuerdo a lo establecido por el fabricante de la aeronave, motores
y demas componentes de acuerdo con los manuales de mantenimiento respectivos y aprobados por la Autoridad
Aeronautica, asi como la aplicacion de Directivas de Aeronavegabilidad y Boletines de Servicio que apliquen.

El Programa de Mantenimiento de la flota Embraer ERJ-145 se ha desarrollado en base a lo establecido en el
documento denominado Maintenance Review Board Report (MRBR) emitido por el fabricante de la aeronave y en
apego a lo indicado en la CP AV-03/05.

El programa de mantenimiento contiene lo siguiente, mismo que se actualiza en cada revisién de este Manual.:

INDICE GENERAL

indice General 3
Introduccion 5
Registro de Revisiones 8
Listado de Paginas Efectivas 9
Revisiones del Programa 13
Procedimiento de Notificacion a la Autoridad Aeronautica sobre cambios 13
Distribucién del Programa de Mantenimiento 14
Definiciones 15
Abreviaturas 17
Acrénimos 18
SECCION 1 PROGRAMA DE MANTENIMIENTO 22
Descripcién del Programa 23
Directivas Aeronavegabilidad y/o Boletines de Servicio 24
Aplicabilidad 25
Agrupamiento de tareas de acuerdo a su requerimiento de inspeccién 25
Categoria de las tareas de acuerdo a su clasificacion 25
Tipos de Tareas 26
Presentacién del Programa 27
SECCION 2 REQUERIMIENTOS DE LA INSPECCION DE RUTINA 29
SECCION 3 INSPECCION DE SISTEMAS Y PLANTA MOTRIZ 32
SECCION 4 INSPECCIONES ESTRUCTURALES 50
SECCION 5 PROGRAMA DE CONTROL Y PREVENCION DE CORROSION 90
SECCION 6 REQUERIMIENTOS DE INSPECCION ZONAL 107
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SECCION 7 REQUERIMIENTOS NACIONALES 116
SECCION 8 REQUERIMIENTOS DE CERTIFICACION DE MANTENIMIENTO 119
SECCION 9 REQUERIMIENTOS DE LIMITACIONES DE AERONAVEGABILIDAD 121
SECCION 10 REQUERIMIENTOS DE MANTENIMIENTO CATEGORIA I 129
SECCION 11 SEPARACION VERTICAL MINIMA REDUCIDA (RVSM) 131
SECCION 12 REQUERIMIENTOS DE MANTENIMIENTO MODO CATEGORIA A Il 134
SECCION 13 TAREAS DE MANTENIMIENTO RECOMENDADAS 136
SECCION 14 TAREAS DE MANTENIMIENTO OPCIONALES 140
SECCION 15 TAREAS DE MANTENIMIENTO INTERNAS 143
SECCION 16 GUIAS DE MANTENIMIENTO 146
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5.2 PROGRAMA DE MANTENIMIENTO A PLANEADOR

El Programa de Mantenimiento de la aeronave Embraer EMB-145LR estad basado en el Maintenance Review Board
Report. Las tareas que componen el Programa de Mantenimiento se controlan en Horas de Vuelo (FH), Ciclos de Vuelo
(FC), Horas de Motor (EH), Ciclos de Motor (EC), Horas APU (AH), Ciclos de APU (AC) y Dias Calendario. Los Dias
Calendario se pueden cuantificar por Dias, Meses o0 Afios. Cuando una tarea cuenta con dos intervalos o mas, se
aplica siempre el que ocurra primero. En el caso de existir un umbral (THRESHOLD) y un intervalo subsecuente
(INTERVAL), se debera cumplir en primera instancia el parametro “Threshold” y posteriormente el “Interval”,
manteniéndose este Ultimo como un parametro fijo para su cumplimiento subsecuente. Algunos intervalos estan
indicados con letras que representan los servicios y sus mdultiplos de acuerdo a la tabla siguiente segin
recomendaciones del fabricante:

INTERVAL CODE INTERVALS (FH)

A (Intermediate) 500

C (Basic) 5000

Las tareas pueden tener intervalos duales, por consiguiente, se debera ejecutar el cumplimiento que primero ocurra.

En el Programa de Mantenimiento solo son consideradas todas aquellas tareas que por indicacién del MRB tengan
efectividad al modelo EMB-145 y/o que estén identificadas como “ALL” y/o EMB-145 (ALL), por lo que todas las tareas
gue en su indicacién de efectividad solo indiquen el modelo 135 en cualquiera de sus variantes o que no esté indicado
el modelo de aeronave de nuestra flota no se mencionaran en el presente documento.

En la ejecucion de cualquier servicio “A” o “C” también se podran efectuar a conveniencia del operador todas aquellas
tareas que son controladas como FC, EH, EC, AH y AC a fin de aprovechar la estancia de la aeronave en tierra y la
optimizacién del cumplimiento en el Programa de Mantenimiento.

5.3 PROGRAMA DE MANTENIMIENTO A MOTORES AE3007A1 Y AE3007A1P

En el Programa de Mantenimiento se incluyen las tareas e intervalos correspondientes a los Motores AE3007A1 y
AE3007A1P de Rolls-Royce, instalados en las aeronaves EMB-145. El Programa de Mantenimiento del motor series
AE3007A1 y AE3007A1P se basa en intervalos establecidos por el fabricante del Motor, en sus manuales de
mantenimiento y/o cartas de servicio.

Si fuera necesario remover o desensamblar el motor, sus médulos o componentes, se utilizaran los datos de condicion
y rendimiento para determinar, si es necesario realizar un mantenimiento correctivo y/o preventivo antes del ensamble
o instalacién del motor, su médulo y/o componente.
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72-Engine:
Rolls-Royce AE3007
DESCRIPTION STAGE No. Engine Model — Life Limit (FC)
Al/A1P
Fan Wheel 20,000
Forward Fan Blade Retainer 20,000
Fan Drive Shaft 35,000
20,000
1st 30,000
20,000
2nd 30,000
20,000
3rd 24.200
20,000
4th 30,000
20,000
5th 30,000
20,000
6th 30,000
7th 20,000
High Pressure Compressor Wheels 30,000
20,000
8th 30,000
20,000
9th 30,000
20,000
10th 30,000
20,000
11th 30,000
12th 30,000
13th 30,000
20,000
1ath 30,000
20,000
Compressor Shaft Cone 30,000
20,000
_ _ 1st 35,000
High Pressure Turbine Wheels
ond 20,000
23,000
1st to 2nd Stage Turbine Spacer 30,000
1st 35,000
Low Pressure Turbine Wheels 2nd 35,000
3rd 35,000
LP Turbine Interstage Spacer 35,000
LP Turbine Forward Shaft 35,000
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De igual forma se incluyen las tareas de mantenimiento y los intervalos aplicables para la Unidad de Potencia Auxiliar
(APU). Para el caso del APU, un AC, se considera cada vez que se lleva a cabo un evento de operacién del APU,
(arranque, operacion, corte), ya sea en vuelo o durante pernocta.

Este programa también incluye los requerimientos de inspeccion periddicos especificados por Hamilton-Soundstrand
para el APU. Esta unidad, se conserva bajo el criterio “On-Condition”, sujeta a los intervalos de mantenimiento e
inspecciones peridédicas mencionadas a continuacion que complementan las ya mencionadas en el resto del Programa
de Mantenimiento.

Z : METODO DE
COMPONENTE UBICACION EDAD MINIMA EFFECTIVITY INSPECCION
FLUORESCENT
TURBINE
SCALLOP 1,000 AC ALL PENETRANT
WHEEL
INSPECTION
COMPRESSOR
BORE 5,000 AC ALL EDDY CURRENT
WHEEL
FLUORESCENT
COMPRESSOR
BACKFACE 5,000 AC ALL PENETRANT
WHEEL
INSPECTION

Las inspecciones mencionadas, deben ser efectuadas siempre y cuando el APU sea desensamblado a un nivel en el
gue permita efectuar las mismas y que generalmente se estaran efectuando durante su visita al Taller. La edad minima
desde la Ultima inspeccion es de 1,000 ciclos.

49 APU
APU
COMPONENT PART NUMBER APU MODEL Prait & Whitney
Accumulated Total
Cycle Limit
APS500R
Impeller Compressor 4504253 (T-62T-40C14) 50,000
. APS500R
Turbine Wheel 4504847 (T-62T-40C14) 15,000
Impeller Compressor 4504799, 4501992, APSSOOR 8,000
P P 4505380-1, 4505405-1 (T-62T-40C11) ’
APS500R
| 4501993, 4503776 (T-62T-40C11) 4,000
Turbine Wheel APS500R
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CAPITULO 6. SEGURIDAD
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6. SEGURIDAD

La prevencién de accidentes en todas las areas de la empresa es determinante para el buen desarrollo de las
actividades a realizar por el personal de TAR MEXICO, por lo que es de gran importancia el que el personal conozca
los procedimientos de trabajo y los realice dentro y fuera de su area de trabajo.

6.1 CONTROL, SEGUIMIENTO Y RECOMENDACIONES PARA ACCIDENTES AL PERSONAL

Las siguientes reglas que a continuacién se establecen serviran para llevar a cabo las politicas establecidas por la
empresa en cuanto a seguridad del personal, recordandole al trabajador que su observancia sera en beneficio de él
mismo:

¢ Siempre se hara caso a los letreros alusivos a seguridad.

e Cuando se vaya a estar expuesto, durante el desempefio de sus labores, a ruidos constantes o intermitentes (como
es el caso de una corrida de motor), utilizar protectores auditivos.

e Cuando en el trabajo a efectuar existan posibles riesgos de lesiones a los ojos, el trabajador utilizara gafas, lentes
o0 visor de proteccion, segln sea necesario.

e Cuando en el trabajo a desempefiar se haga necesario el empleo de calzado especial el trabajador estara obligado
a utilizarlo.

e Cuando el trabajador vaya a efectuar labores que asi lo requieran, tendra que utilizar guantes de plastico o carnaza,
segun sea el caso. Estos seran proporcionados por la empresa.

e Cuando el personal de la empresa visite el taller aeronautico tendrd que realizard y ejecutara algunas
recomendaciones de seguridad a fin de lograr la integridad fisica y prevenir accidentes de su persona.

Se recomienda:

e Utilizar los equipos de seguridad cuando se requiera (cascos, guantes, lentes, proteccién contra oidos, etc.), seguir
al pie de la letra los anuncios de seguridad de las instalaciones, ambientarse y seguir reglamentos internos de
seguridad del taller.

e Respetar las areas de trabajo del personal del taller, es decir, evitar el invadir zonas de trabajo, asi como, distraer
al personal, con ello evitar lastimarse cuando este opere algin equipo de vuelo o aparato.

e Tener cuidado con los objetos que se encuentren tirados en el suelo con lo cual evitara tropiezos o algun otro tipo
de accidente.

El procedimiento que se utilizaré para la atencién de accidentes o incidentes del personal se encuentra en el Capitulo
4, seccién 4.11 del presente manual.

6.2 CONTROL, SEGUIMIENTO Y RECOMENDACIONES SOBRE ACCIDENTES E INCIDENTES DEL
EQUIPO DE VUELO, ASi COMO, EN LA MEDIDA DE LO POSIBLE, LA CONSERVACION DE TODAS
LAS GRABACIONES QUE VENGAN AL CASO CONTENIDAS EN LOS REGISTRADORES DE VUELO,
Y SI FUESE NECESARIO, DE LOS PROPIOS REGISTRADORES DE VUELO

Para contar adecuada y oportunamente con elementos suficientes que permitan el andlisis correcto de las causas y
factores adicionales existentes en incidentes o accidentes, donde esté involucrada una aeronave de empresa, para la
implantacion adecuada e inmediata de medidas correctivas y preventivas que impidan su repeticién y asi dar
cumplimiento a lo establecido por las autoridades aeronduticas, se establecen las acciones a seguir en el caso de
incidente o accidente.

Se informard telefénicamente o via correo electrénico a la empresa del incidente o accidente, solicitando la informacion
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gue no se tenga a la mano, y que sea requerida para identificar las aeronaves, segun la situacién que se trate. Tan
pronto sea posible, Autoridades Aeronduticas y personal de la empresa a través del taller aeronautico contratado
revisaran en el lugar del incidente o accidente la aeronave.

Se protegera adecuadamente las aeronaves, procurando que no se modifique o dafie adicionalmente su estado, para
no entorpecer las labores del grupo de investigacién o autoridades aeronauticas. Se establecera vigilancia que asegure
el cumplimiento del punto anterior, hasta que sea posible el traslado de las aeronaves, previa autorizacion de las
autoridades aeronauticas.

La Direccion de Ingenieria y Mantenimiento en conjunto con la Direccién de Seguridad Aérea y Aseguramiento de la
Calidad después del analisis de los hechos consignara la informacion final del reporte de incidente o accidente,
precisando sus observaciones, comentarios y recomendaciones, y todo lo que se considere relevante para el
esclarecimiento y prevencién de eventos similares.

Del reporte final, la Direccion de Seguridad Aérea y aseguramiento de la Calidad conservara una copia en el expediente
de las aeronaves y se analizara y determinaran las acciones preventivas y correctivas inmediatas a desarrollar para
minimizar la posible repeticién de este tipo de eventos.

Los registradores de datos y/o de voz (grabadora de vuelo y/o de voz), se removeran de las aeronaves con todas las
precauciones necesarias para preservar los registradores en grabadoras, ademas de cualquier evidencia, tal como
huellas, restos, marcas, etc. La lectura de datos se efectuara conforme a lo establecido en el manual del fabricante de
dichos equipos.

6.2.1 RECOMENDACIONES

Dentro de las medidas preventivas de seguridad mas importantes que se fomenta en nuestra empresa son:

e Conocer y seguir las normas de seguridad, incluidas en los manuales de operaciéon y de mantenimiento de las
aeronaves.

e Mantener las areas de trabajo limpias y ordenadas.

e Tener un comportamiento de respeto y disciplina con sus compafieros de trabajos al desarrollar sus actividades.
¢ Dar atencion inmediata después de algun incidente o accidente por minimo que este sea.

e Utilizar el equipo de proteccion personal adecuado para las actividades que desarrollen dentro de la empresa.

¢ Reportar cualquier condicion insegura a su jefe inmediato.

e Conocer el uso y manejo de extintores.

e Familiarizarse con las areas donde se trabaja, conociendo las rutas de evacuacion y salidas de emergencia.

El orden y la limpieza son puntos determinantes para el desarrollo de cualquier actividad en un ambiente seguro, por
lo que se instruye a todo el personal de la empresa a mantener sus respectivas areas de trabajo limpias y ordenadas.

Al trabajar en la proximidad de la aeronave, el personal debe estar familiarizado con las zonas de peligro tales como:
entradas de aire de los motores, ductos de descarga de gases de escape, superficies de control y en general cualquier
otra seccién movil de la aeronave.

La empresa a través de la Direccion de Seguridad Aérea tiene la responsabilidad de realizar campafias permanentes
de seguridad mediante el uso de carteles y boletines, ademas de impartir platicas y cursos sobre seguridad.
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6.3 SEGURIDAD INDUSTRIAL

La seguridad industrial es la base para evitar el desarrollo de actividades inadecuadas o peligrosas en la zona de
trabajo que pongan en riesgo la integridad fisica personal, equipo de vuelo e instalaciones.

Tiene como proposito concientizar al personal sobre los riesgos del trabajo y la importancia de la disciplina y la conducta
adecuada dentro del area de trabajo y desarrollar la intuicion y actitud de alerta para detectar situaciones de riesgo,
corregirlas y reportarlas.

Para lograrlo se trabaja con una planeacion detallada en la identificacién de peligros de las instalaciones y los procesos.
Sobre los datos obtenidos, se determinan acciones de monitoreo, ejecucion y control para reducir los riesgos de
accidentes.

Medidas de seguridad industrial:

e El personal debe ser provisto de equipo de proteccién personal apto para realizar sus actividades de forma segura
y disminuir el riesgo de incidentes o accidentes laborales. El personal técnico debera contar con arnés, mascaras,
guantes, gafas de seguridad, calzado de seguridad, rodilleras, tapones, pulsera antiestatica, etc. dependiendo al
trabajo que esté realizando.

e Las instalaciones deberan ser seguras, esta debe mostrar salidas de emergencia accesibles, zonas de paso
amplias, salidas debidamente sefializadas, un plan emergencia y un sistema contra incendios.

¢ El &rea de trabajo debe contar con una iluminacién adecuada, los pisos no deben ser irregulares ni resbaladizos.

e Los trabajadores recibirdn una formacion adecuada, en la cual puedan adquirir los conocimientos necesarios, para
desempeiniar su labor de forma segura y competente.

e Los trabajadores deberan ser capacitados para utilizar los elementos de seguridad de forma correcta a través de
platicas referentes a la familiarizacion con los aspectos de seguridad del equipo de vuelo en tierra.

Dentro de las acciones de prevencion que se contemplan en Link Conexion Aérea S.A. de C.V. se debera de capacitar
al personal donde se analizan los siguientes puntos:

¢ Equipo de Vuelo. Se debera sefialar y explicar los riesgos que se tienen en las areas proximas al equipo de vuelo
y dentro de el.

« Area debajo de las aeronaves. No aproximarse al tren de aterrizaje, cuando se encuentre sobre gatos.

« Area inferior o cabina de aeronaves. Se debera de recomendar el no mover ningln control sin antes asegurarse de
la parte de la aeronave que se movera no ponga en peligro la seguridad del personal que se encuentre trabajando
cercano a ella o la seguridad del propio equipo de vuelo.

« Area sobre aeronaves. Cuando se tenga necesidad de trabajar sobre aeronaves, ya sea sobre el fuselaje, alas o
superficies de cola, se deberan tomar precauciones para asegurarse y usar zapatos antiderrapantes.

Aspectos de proteccién contra incendios

¢ Explicar cémo usar los extintores.

¢ Explicar los riesgos por materiales peligrosos.

¢ Explicar los riesgos en el manejo de gases comprimidos.

¢ No dejar objetos tirados, ya que pueden ocasionar dafios a las personas y al equipo de vuelo.

e Precaucion en cables eléctricos, no tocarse a menos que se sepa que se va a hacer, tratense como si tuvieran
corriente; si se encuentran cables con el forro desgastado, reportarse al jefe inmediato.

¢ Conocer el origen del incendio para saber como atacarlo y con qué.

Los procedimientos antes mencionados deben tenerse en cuenta para el personal de Link Conexion Aérea S.A. de
C.V. cuando este realice visitas al taller de mantenimiento contratado o cuando la aeronave se encuentre en tierra
previo al inicio de un vuelo.
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6.3.1 REGULACIONES GENERALES DE SEGURIDAD

En caso de que el personal responsable del area detecte que alguno de sus trabajadores esta realizando sus labores
bajo la influencia de bebidas alcohdlicas, narcéticos o drogas enervantes, tendrd que reportar el hecho verbal y por
escrito con el jefe inmediato de esa persona para que se tomen las medidas correspondientes y pertinentes, copiando
al Gerente de Recursos Humanos del evento.

Una prevencion de accidentes efectiva y un programa de control de riesgos se basan en la forma apropiada de hacer
el trabajo, cuando el personal es entrenado para hacerlo bien.

Con el fin de evitar que el personal sufra un posible accidente durante el desarrollo de sus actividades, nuestra empresa
instalara letreros, avisos de precaucion, avisos de evacuacion, de localizacién de extintores de incendio, de ubicacién
de equipos de proteccion y un pizarrén de avisos de seguridad.

Temas que contiene el programa de entrenamiento de seguridad.
e Como combatir el fuego.
¢ Precauciones durante el uso de equipos que funcionan con aire comprimido.
¢ Uso de equipo de proteccion personal.
e Como cargar y manipular materiales y equipos.
e Como evitar quemaduras.
¢ Riesgo en la toma de aire de los motores a reaccion.

e Evitar las heridas en la cabeza que ocurren por superficies de control, descargas de estatica, registros abiertos,
aletas extendidas, etc.

e No fumar en areas restringidas.
¢ Nunca trabajar con herramientas rotas o inseguras.

e Cuando se opere equipo 0 maquinaria, hunca utilizar ropa floja o joyeria; estos son un riesgo y potencial peligro
para realizar determinados trabajos.

¢ Reportar cualquier condicion insegura encontrada en el area de trabajo al encargado del area.
6.3.2 PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Esta regulacién con respecto a la proteccion contra incendio abarca todas las medidas relacionadas con la salvaguarda
de vidas humanas y la preservacion de las aeronaves, asi como sus instalaciones en la prevencion, deteccion y
extincion de incendios.

TAR MEXICO tiene un efectivo programa de control de incendios que incluye los siguientes objetivos:

¢ Prevenir pérdida de vidas y lesiones permanentes al personal.

¢ Proteccion y prevencion de incendio.

¢ Practicas para la prevencién y proteccion de incendios y combate de conato de incendios a los empleados de TAR
MEXICO.

Todos los empleados son responsables de reportar a su superior correspondiente todo el equipo contra incendio que
ellos observen que se encuentre defectuoso o caduco.

El personal de la Comisidn mixta de seguridad e higiene es responsable de la prevencién de incendios y tendra una
lista completa de todos los puntos que deben ser inspeccionados para asegurar la buena operacion de todos los
equipos portétiles de extincion de incendio.
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El personal de la Comisién mixta de seguridad e higiene verificara el equipo contra incendio fijo, a travez del control de
extintores (formato en el Anexo D), el equipo eléctrico y las condiciones de mantenimiento.

6.3.3 DESCRIPCION Y CLASIFICACION DE EXTINTORES DE INCENDIO

El personal de la Comisién mixta de seguridad e higiene clasificar el grado de riesgos y causas de incendio, estimar la
extension de un incendio y determinar la proteccion contra incendio necesaria, asi como verificar la condicion de los
equipos contra incendio portatiles (extintores).

El fundamento del control de incendios se basa en la quimica del fuego, que puede ejemplificarse por el familiar
triangulo de fuego; la combinacién de oxigeno, combustible y calor, proceso llamado oxidacién.

“Riesgo de Incendio” puede definirse como una condiciéon que propiciara que un incendio se inicie 0 incremente la
extension o severidad del mismo.

TAR MEXICO ha adoptado cuatro clasificaciones generales de incendio, establecidas por la National Fire Proteccion
Association (NFPA) y en las Normas Oficiales Mexicanas y demas Regulaciones, basadas en los tipos de medios de
extincion.
Fuego tipo “A”.

- Son aquellos que ocurren en materiales ordinarios, tales como madera, papel o algodon.

Fuego tipo “B”.
- Son aquellos que ocurren en la mezcla vapor de combustible — aire sobre la superficie de liquidos inflamables.

Fuego tipo “C”.
- Son aquellos que ocurren con la corriente eléctrica.

Fuego tipo “D”.
- Son aquellos que ocurren en metales combustibles tales como magnesio, titanio, circonio, etc.
- Clasificacién de extintores de incendio.
- Los equipos contra incendio se clasifican:
- Por su tipo en:
- Portatiles
- Moviles
- Fijos que pueden ser manuales, semiautomaticos o automaticos.

- Por el agente extintor que contienen
6.3.4 PRIMEROS AUXILIOS

Los primeros auxilios son los cuidados inmediatos y temporales que deben proveer al personal que sufra algin riesgo
de trabajo en ejercicio o con motivo del mismo.

El objetivo de los primeros auxilios es tratar de salvar la vida o evitar o disminuir la aparicion de secuelas o de
incapacidades, que puedan resultar como consecuencia del accidente que sufra el trabajador.

La persona que haya sufrido un riesgo de trabajo debe recibir los primeros auxilios en el sitio donde se origine y ser
trasladado a la unidad médica mas cercana una vez que se estabilice para que reciba la atencién correspondiente.

Los responsables de prestar los primeros auxilios deben continuar el cuidado de la persona hasta que se pueda obtener
la atencién médica.
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6.3.4.1 NORMAS GENERALES EN LOS PRIMEROS AUXILIOS

Cuando hay una persona seriamente lesionada asegurese de lo siguiente:

1. Comprobar que los conductos respiratorios no estén obstruidos.

2. Asegurar que la persona respira, caso contrario administrele respiracion artificial.

3. Averiguar si el paciente tiene pulso, sino no tiene, recurra a resucitacion cardiovascular.

4. Examinar al paciente con delicadeza, aflojar en la ropa que pueda apretarle, si es necesario, evitar movimientos
bruscos que puedan provocar nuevas lesiones.

Ahogamiento

Despeje el conducto respiratorio colocando al paciente boca abajo o haciendo bajar la cabeza y empiece la respiraciéon
artificial de boca a boca.

Ampollas

La epidermis que cubre una ampolla es una proteccion para evitar infecciones, no trate de reventarla.
Lave con agua y jabon en dado caso que se halla reventado y cubrala con un apésito esterilizado.

Ataque cardiaco
Los sintomas comunes del ataque cardiaco son:

- Gran dificultad para respirar, de dolor en el centro del pecho, que a veces se extiende por el cuello con los brazos
y ocasionalmente por las partes superiores del abdomen.

- Si la persona se queja que tiene dificultad para respirar, ayldelo a adoptar la postura que le sea mas comoda sin
moverla del lugar, aflojar la ropa apretada (cinturén, faja, sostén, etc.), evite el levantar ni transportar al enfermo,
no le dé a beber ningun liquido.

- Trate de tranquilizar al accidentado, ensaye mentalmente los procedimientos de resucitacion cardiopulmonar, para
llevarlos a cabo por si el enfermo pierde el pulso y deja de respirar.

Atragantamiento

Si el atragantado es un adulto, péngalo de costado para que la cabeza quede mas baja o bien obliguelo a que se
incline sobre el respaldo de una silla, con la cabeza mas baja que la linea de los hombros, limpie la garganta con los
dedos y tire de la lengua. Si el accidentado tiene dificultad para respirar después que haya salido el cuerpo extrafio,
inicie la respiracion de boca a boca. Si el atragantamiento es ocasionado por la comida, proceda rapidamente. Péngase
en pie detras de la persona atragantada, abracela por la cintura, dejando que la cabeza y los hombros se doblen hacia
delante, luego cierre usted una mano, formando un pufio que tomara con la otra mano para colocarlo contra el abdomen
de la victima, entre el ombligo y las costillas, hunda con fuerza el pufio en esa region, haciendo al mismo tiempo un
movimiento subito hacia arriba, repita la maniobra varias veces si es necesario, al aplicar presiéon por debajo del
diagrama, el aire de los pulmones se comprime y sale con fuerza haciendo que el bocado atragantado salga.

- Como mover a una persona herida
Se puede dafiar mas a un herido por moverlo por una lesién en la columna vertebral (cuello o espalda). Consiga usted
un médico o una ambulancia si es posible y mientras tanto cubra al paciente donde este con mantas o abrigos.

No cambie de postura a la victima hasta que conozca la naturaleza de sus lesiones, a menos que sea absolutamente
necesario moverla para impedir otro accidente, si es posible, deslice bajo el cuerpo del herido una manta o una
chamarra larga para arrastrarlo sobre ella, cuando esto Ultimo sea indispensable, arrastrelo a lo largo y no de lado.

Si es necesario levantarlo, no lo doble elevando solamente los pies y la cabeza, sostenga el cuerpo de manera que lo
levante sin encorvarlo mientras no esté seguro de que no hay lesiones en el cuello o la espalda y no mueva al herido.
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Si es absolutamente necesario transportarlo, hagalo en postura reclinada o semi-acostada, de ser posible, en camilla,
lo mejor es utilizar una puerta o una tabla ancha.

A falta de estas, haga una camilla con mantas y palos, o con chamarras abotonadas, con las mangas vueltas hacia
dentro de los palos metidos por las mangas, use una silla (llevada por dos personas para bajar al herido por escaleras
angostas o tortuosas).

Contusiones

Coloque sobre la contusion una bolsa de hielo o compresa fria (una toalla pequefia empapada en agua helada y
exprimida). Esto reduce el dolor y la hinchazon, si el dolor persiste, llame al médico.

Cortaduras, rasgufios, excoriaciones

Para disminuir las posibilidades de infeccion, lavese las manos perfectamente antes de tratar cualquier herida, de

inmediato lave la piel que rodea la lesion con jab6n y agua.

Cuando haya quedado limpio alrededor de la herida, lave la herida misma con jabén, si es necesario quitar impurezas,
emplee pinzas pequefias esterilizadas.

Cubra la herida con gasa esterilizada 0, en su defecto, con el pafio mas limpio de que disponga, fijando al depdésito
con una venda o tela adhesiva.

Recuerde que en toda herida puede haber peligro de tétanos, particularmente en las zonas de la herida para heridas
profundas, extensas, sucias o las producidas por metales oxidados. Trate de averiguar si la victima ha sido inmunizada
previamente con Toxoide Tetanico y si ha mantenido su inmunidad con inyecciones de refuerzo.

Vigile cuidadosamente la aparicidon de estas sefiales de infeccién, que puede tardar varios dias en presentarse.

Cuerpo extrafio en el ojo

Examine el ojo tirando hacia abajo el parpado inferior y doblando hacia arriba el superior. Si advierte algin cuerpo
extrafio, lave el ojo con agua y de preferencia con lavaojos, si no sale asi, deslice un pafiuelo humedecido limpio hacia
la nariz para sacar el objeto por la comisura interna. Si el cuerpo extrafio esta incrustado, cubra el ojo con un apoésito
limpio y recurra al médico.

Descarga eléctrica

Recuerde: cada segundo que el accidentado este en contacto con la corriente eléctrica merman sus posibilidades de
sobrevivir. Rompa el contacto con el cable o hierro electrificado en la forma mas rapida posible, pero que no encierre
peligro, desconecte el enchufe o el interruptor (SWITCH) principal, si ocurrié en el exterior, utilice un palo o una rama
seca.

Desmayos
Acueste al paciente de espaldas, con la cabeza més baja, asegurese que las vias respiratorias estan libres y respira.

Afléjele la ropa, cinturones, cuello, faja, sostén, etc. apliquele pafos frios en la cara.

Cuando recobre el conocimiento, dele café o té caliente, si el desmayo dura mas de uno o dos minutos, mantenga
abrigado al enfermo.

El desmayo puede ser por fatiga, hambre, choque emocional repentino, mala ventilacion, etc. en general, el paciente
respira superficialmente, tiene pulso débil, la cara palida y la frente cubierta de sudor, si solamente se siente desfallecer,
haga gue se acueste.
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Cortaduras, rasgufios, excoriaciones

Para disminuir las posibilidades de infeccion, lavese las manos perfectamente antes de tratar cualquier herida, de
inmediato lave la piel que rodea la lesion con jab6n y agua.

Cuando haya quedado limpio alrededor de la herida, lave la herida misma con jabén, si es necesario quitar impurezas,
emplee pinzas pequefias esterilizadas.

Cubra la herida con gasa esterilizada o, en su defecto, con el pafio mas limpio de que disponga, fijando al depdsito
con una venda o tela adhesiva.

Recuerde que en toda herida puede haber peligro de tétanos, particularmente en las zonas de la herida para heridas
profundas, extensas, sucias o las producidas por metales oxidados. Trate de averiguar si la victima ha sido inmunizada
previamente con Toxoide Tetanico y si ha mantenido su inmunidad con inyecciones de refuerzo.

Vigile cuidadosamente la aparicion de estas sefiales de infeccién, que puede tardar varios dias en presentarse.

Cuerpo extrafio en el ojo

Examine el ojo tirando hacia abajo el parpado inferior y doblando hacia arriba el superior. Si advierte algtn cuerpo
extrafio, lave el ojo con agua y de preferencia con lavaojos, si no sale asi, deslice un pafiuelo humedecido limpio hacia
la nariz para sacar el objeto por la comisura interna. Si el cuerpo extrafio esta incrustado, cubra el ojo con un apoésito
limpio y recurra al médico.

Descarga eléctrica

Recuerde: cada segundo que el accidentado este en contacto con la corriente eléctrica merman sus posibilidades de
sobrevivir. Rompa el contacto con el cable o hierro electrificado en la forma mas rapida posible, pero que no encierre
peligro, desconecte el enchufe o el interruptor (SWITCH) principal, si ocurrié en el exterior, utilice un palo o una rama
seca.

Desmayos

Acueste al paciente de espaldas, con la cabeza més baja, asegurese que las vias respiratorias estan libres y respira.
Afléjele la ropa, cinturones, cuello, faja, sostén, etc. apliquele pafios frios en la cara.

Cuando recobre el conocimiento, dele café o té caliente, si el desmayo dura mas de uno o dos minutos, mantenga
abrigado al enfermo.

El desmayo puede ser por fatiga, hambre, choque emocional repentino, mala ventilacién, etc. en general, el paciente
respira superficialmente, tiene pulso débil, la cara palida y la frente cubierta de sudor, si solamente se siente desfallecer,
haga que se acueste.

Dislocaciones

No mueva la articulacion, trate de fijarla en la posicién en que se encuentre, si la dislocacién es de una mufeca, un
codo, un hombro o la mandibula, y si se puede mover al enfermo sin peligro, llévelo a un hospital con seguridad y
comodidad. Si el enfermo se ha dislocado la articulacion del muslo con la cadera, llévelo en camilla de inmediato al
hospital. No trate de corregir la dislocacion usted mismo. Para atenuar la hinchazon y aliviar el dolor, aplique una bolsa
de hielo a la parte lesionada.

Fracturas en huesos

Mantenga abrigado al enfermo y, si es necesario, trate el choque, aplique una bolsa de hielo a la regién adolorida, si
el hueso roto atraviesa la piel y hay hemorragia intensa, detenga la hemorragia, pero no trate de colocar el hueso en
su lugar. No intente limpiar la herida.
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Si hay que mover a la persona herida para que reciba auxilio médico, se debe inmovilizar la fractura con tablillas para
evitar mayores dafios.

Como tablillas puede utilizar cualquier cosa que impida el movimiento de los huesos rotos: cartones, periédicos,
revistas, palos de escoba o tablas.

La longitud de las tablillas debe sobrepasar la articulacion que queda por encimay la que esta por debajo de la fractura

Amarre ambas piernas dos veces, por encima y por debajo del lugar de la fractura y manténgala lo mas inmovil que
pueda. Si hay necesidad de enderezar el miembro antes de fijar las tablillas, sosténgalo con una mano en cada lado
de la fractura mientras otra persona lo acomoda suavemente en la posicién mas natural posible.

Acojine las tablillas improvisadas con algodén o trapos limpios y fijelas (pero no demasiado apretadas) atdndolas con
vendajes, cinturones, corbatas o tiras de tela.

Hemorragia intensa

Acueste a la victima para evitar que se desmaye, para detener la hemorragia, oprima firmemente la herida con apésito
de gasa estéril o la tela més limpia que se disponga.

Si el aposito se satura de sangre, ponga un nuevo aposito directamente sobre el saturado y continte ejerciendo presion.

Cuando la presion directa no da resultado, oprima por encima 'y por debajo de la herida, esto detiene el flujo de sangre
en la mayoria de los casos.

Si la hemorragia es de un brazo o de una pierna y no puede contenerse por presién directa sobre la herida, pruebe a
detener la circulacién en la arteria que riega al miembro lesionado, oprimiéndola fuertemente con la palma de la mano
o con los dedos, existen cuatro puntos donde puede aplicarse la compresién arterial pero no lo intente en heridas de
la cabeza.

Cuando haya cesado la hemorragia fije los apdésitos en su lugar con vendas bien sujetadas, pero no tan apretadas que
no se sienta el pulso debajo de la herida o méas all4 (no use torniquetes) Vigile la aparicién de signos de choque

Para prevenir infecciones, no toque las heridas con tela sin esterilizar o con las manos sin lavar, sin embargo, hay
casos de urgencia en que no queda alternativa. El adulto tiene de cinco a seis litros de sangre; perder mas de uno o
uno y medio pueden ser peligrosos, por tanto, es de vital importancia obrar con rapidez, valiéndose de los medios que
estén a la mano.

Si puede usted calcular la cantidad de sangre que el herido sufrié, esto puede ser de mucha ayuda para el médico.

Hemorragia nasal

Haga que el enfermo se siente y permanezca quieto. Aplique presién externa con los dedos. Si la hemorragia no cesa,
introduzca en cada ventana nasal un tapén de gasa estéril humedecida, dejando afuera un extremo de cada tapén
para poder sacarlo después facilmente.

Heridas punzantes

Exprima suavemente la herida para que sangre (las picaduras con clavos, alambres u otros objetos punzantes tienen
el peligro de dejar dentro de la herida impurezas contaminadas).

Lavese usted perfectamente las manos y luego lave la herida con jabon y agua.

Cubra la herida con un apd@sito estéril, sin apretarlo aplique una bolsa de hielo para reducir la hinchazén.
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Lesiones en el craneo: fracturas, contusiones

Cuando se sospeche la existencia de lesiones craneales en todo accidente de caida u otro choque violento.
Sintomas:

Victima aturdida o inconsciente hemorragia por la boca, nariz u oidos; pulso rapido, pero débil, pupilas desiguales en
tamafio, pardlisis en una o mas extremidades, dolor de cabeza o mareo, visién doble, vomitos y palidez a veces la
persona parece completamente normal, pero puede perder el conocimiento o no recordar que le causo la lesion,
aungue mas tarde caera en la inconsciencia o desarrollara otros sintomas.

Aunque el golpe haya dejado sin conocimiento al herido, siempre hay peligro de hemorragia cerebral y de serios
trastornos posteriores, si el paciente permanece quieto y acostado, sera menor las probabilidades de hemorragia.

Si esta inconsciente o se sofoca, vuélvale la cabeza a un lado con suavidad, de manera que la sangre o las flemas
puedan escurrir por la comisura de la boca. Si el accidentado esta sangrando por la cabeza, pdongale un apoésito estéril
sobre la herida y fijelo con una venda, mantenga al lesionado acostado y completamente quieto hasta que sea posible
trasladarlo a un hospital

Quemaduras con sustancias quimicas

Enjuague abundantemente la parte quemada con agua, para diluir y eliminar la sustancia quimica, luego aplique crema
para la piel o aceite mineral, no utilice mantequilla ni margarina, pueden irritar la piel o provocar infecciones.
Alternativas en los casos de extrema urgencia

Cuando se pretenda ayudar a alguna persona que esté en peligro, se habra que estar seguro de lo que se va hacer o

en caso contrario buscar ayuda lo mas rapido posible.

Si la alternativa es la de otorgar los primeros auxilios, ver que al realizar cualquier accion no se ponga en peligro la
vida de uno. Acto seguido solo si es necesario mover al accidentado, moverlo, pero con mucho cuidado y de no
requerirlo no hacerlo.

En el caso de que el accidentado proporcione datos de lo ocurrido esto puede ayudar a resolver el problema mientras
llegan personas con conocimientos en primeros auxilios y sean los que atiendan al accidentado.

Lo mas recomendable es tener siempre a la mano un directorio telefénico que contenga los nimeros de teléfono de
urgencia de las organizaciones y/o dependencias que se han creado para la asistencia a la comunidad.

6.4 FUNCIONES Y ATRIBUCIONES DE LA COMISION MIXTA DE SEGURIDAD E HIGIENE

De conformidad con las disposiciones de la Ley Federal de Trabajo, en la empresa se integra la comision mixta de
seguridad e higiene, la cual se encarga de prevenir cualquier dafio que pueda afectar la salud de los trabajadores
mediante la investigacion de las causas de los accidentes y enfermedades, la proposicion de medidas para prevenirlos
y la vigilancia de su cumplimiento.

La comision mixta de seguridad e higiene es el 6rgano legal que refleja la responsabilidad obrero patronal compartida.
Su finalidad es contribuir a la proteccion de la salud del trabajador, entendida no s6lo como la ausencia de enfermedad,
sino como el mas completo estado de bienestar fisico, psicoldgico y social.

La empresa designara a sus representantes. Los representantes de los trabajadores son elegidos por votacion y tanto
los representantes de los trabajadores como los de la empresa se requiere que cumplan con los siguientes requisitos:
- Ser trabajador de la empresa.

- Ser mayor de edad.

01-Sep-2025 Reedicion 03 6-11

Link Conexion Aérea S.A. de C.V.




’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO
MEXICO.

- Poseer la instruccién y experiencia necesaria.

- Ser de conducta honorable y haber demostrado en el ejercicio de sus actividades sentido de responsabilidad.

La comision mixta de seguridad e higiene colabora con las Autoridades del trabajo con las sanitarias y con las
instituciones de seguridad social en la investigacion de las causas de accidentes y enfermedades de trabajo, y
promover la adopcion de las medidas preventivas necesarias.

La comision mixta de seguridad e higiene efectlia como minimo un recorrido mensual a las instalaciones y equipos de
trabajo con el objetivo de verificar que las condiciones de seguridad e higiene prevalezcan en los mismos.

La comision mixta de seguridad e higiene realiza tantos recorridos como juzgue necesario a los sitios de trabajo que
por su peligrosidad lo requieran. De cada recorrido se levanta el acta correspondiente asentando los hechos y
conclusiones respectivas.

La comisién mixta de seguridad e higiene promueve la orientacion e instruccién para los trabajadores en materia de
seguridad e higiene en el trabajo, asi como el que los trabajadores conozcan los reglamentos, instructivos, circulares,
avisos y en general cualquier material relatico a la seguridad e higiene en el trabajo y vigilar la adecuada distribucion
de estas publicaciones.

La comision mixta de seguridad e higiene vigila que los botiquines de primeros auxilios contengan los elementos que
sefialen los instructivos de acuerdo al formato de control del Botiquin de Primeros Auxilios (ver formato en el Anexo D)
y en apego a la NOM-020-STPS-1994.

La comisién mixta de seguridad e higiene sesiona una vez al mes levantando acta de cada sesién, en la que se asienta
la informacién relativa al mes inmediato anterior que comprendera:
1. Conclusiones de las visitas realizadas a las instalaciones.

2. Resultados de las investigaciones practicadas con motivo de los riesgos de trabajo ocurridos, de las probables
causas que lo originaron, de las medidas sefialadas para prevenirlos y de su cumplimiento.

3. Otras observaciones pertinentes.
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CAPITULO 7. INSTALACIONES
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7. INSTALACIONES

TAR MEXICO cuenta con diferentes ubicaciones y areas de trabajo para el desarrollo de todas las actividades
relacionadas a la administracion del mantenimiento de las aeronaves, resguardo de registros, planeacion del
mantenimiento, seguimiento y control de mantenimiento, ejecucién de trabajos de mantenimiento y almacenamiento
de materiales, partes, componentes, equipo y herramientas.

Estas instalaciones se ubican de acuerdo con lo siguiente:

a) Corporativo: Lugar de las oficinas administrativas.
b) Base principal: En el Aeropuerto Intercontinental de Querétaro:

e Hangar 12.
¢ Oficinas administrativas de mantenimiento: Bodegas B-04 y B-05.

El Taller de Mantenimiento denominado Link Conexion Aérea S.A. de C.V. o TAR cuenta con una base que se ubica
en el Aeropuerto Intercontinental de Querétaro en el hangar 12 para aeronaves Clase 1 y Clase 2, se cuenta con las
instalaciones y servicios necesarios para proporcionar los servicios de mantenimiento con el mas alto grado de calidad
y seguridad.

Las instalaciones y equipo para proporcionar mantenimiento son mostrados en los diagramas que se presentan en las
siguientes secciones; mostrandose las areas en las cuales estan divididas las instalaciones como son area de oficinas,
area de trabajo o taller, almacén, etc.

Debido a las necesidades operacionales y especificas de TAR se pueden rentar Hangares para realizar los trabajos
de mantenimiento y no afectar a ninguno de estos.

De acuerdo a las necesidades y requerimientos de TAR, a la regulacién nacional aplicable, IOSA y BARS, TAR vigilara
y asegurara que los servicios y condiciones de seguridad adecuados se cumplan en las instalaciones propias y
rentadas segun aplique el tipo de lugar/instalacion.

Oficinas:
e lluminacion
Equipo de emergencia (extintores)
Ruta de evacuacion
Ventilacién
Zonas de trabajo limpias y ordenadas

Hangares:
e lluminacion
Ventilacién
Ruta de evacuacion
Punto de reunién
Botiquin de primeros auxilios
Equipo de emergencia (extintores)
Lava ojos
Regadera
Zona de disposicion de residuos
Zonas de almacenaje
Areas de trabajo en limpieza y en orden
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7.1 CROQUIS DE LAS OFICINAS CORPORATIVAS DE MANTENIMIENTO

Ubicadas en Blvd. Bernardo Quintana CS9800 Int. A-701C Piso 7 Col. Centro Sur, Querétaro, Querétaro.

elelelelele.
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7.2 BASE PRINCIPAL DE OPERACIONES. - AEROPUERTO INTERCONTINENTAL DE QUERETARO.

UBICACION DEL HANGAR 12

Croquis Hangar 12
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7.3 OFICINAS ADMINISTRATIVAS DE MANTENIMIENTO

UBICACION DE LAS OFICINAS DE MANTENIMIENTO Y EL ALMACEN
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PLANTA BAJA
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7.4 INSTALACIONES DEL ALMACEN TECNICO
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ANEXO A. RESERVADO
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HOJA DEJADA
INTENCIONALMENTE EN
BLANCO
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ANEXO B.
CONTRATO DE MANTENIMIENTO TIPO
DEL TALLER AERONAUTICO NUM 473
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CONTRATO TIPO DE MANTENIMIENTO E INSPECCION CONTRATADO AL TALLER AERONAUTICO
NUM 473.

Cuando el Taller Aeronautico tenga a su cargo la programacioén, control y/o aplicacion del Mantenimiento de una
aeronave, se deberd firmar un contrato tipo mediante el que se formalizaran los servicios que proporcionara. A
continuacion, se presenta el contrato tipo de este Taller Aeronautico.

CONTRATO TIPO PARA LA FORMALIZACION DE LOS SERVICIOS CONTRATADOS AL TALLER POR
PARTE DEL CLIENTE.

Contrato que celebran por una parte El Taller Aeronautico denominado Link Conexion Aérea S.A. de C.V. TALLER
AERONAUTICO NUM 473, a quien en lo sucesivo se le denominara "EL Taller., representado en este caso por el C.
en su caracter de representante legal, y por otra parte la Empresa
gue en lo sucesivo se le denominara El Cliente", representada en este acto por el
C. en su caracter de , con reIaC|on a la prestacion de servicios
de mantenimiento para la(s) aeronave(s) propiedad de este ultimo, su1etand0 este contrato a las siguientes:

CLAUSULAS
Primera. - Las partes participantes del presente convenio hacen las siguientes declaraciones:

1. El taller”, manifiesta que tiene la capacidad, instalaciones y refacciones para realizar Servicios de mantenimiento a
aeronaves y motores, de acuerdo a las caracteristicas que se contemplan en el Permiso Link Conexion Aérea S.A. de
C.V. TALLER AERONAUTICO NUM 473 otorgado por la Agencia Federal de Aviacién Civil (A.F.A.C.).

2.. El Cliente., declara tener capacidad juridica para contratar y obligarse a contratar conforme a las Leyes Mexicanas
y ser propietario de la(s) aeronave(s) que a continuacion se describe(n) y que no cuenta con un Taller Aeronautico
Autorizado para la prestacion de los servicios de mantenimiento de la misma.

AERONAVE -
MARCA MODELO e MATRICULA ANO
MARCA MOTOR NUMERO DE SERIE
MODELO
MARCA HELICE NUMERO DE SERIE
MODELO
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Segunda.- El Taller tendra a su cargo la programacion del servicio contratado, para lo cual el cliente se obliga a llevar
registros de control de tiempos de operacion; se compromete a facilitar al taller el historial de mantenimiento de la(s)
aeronave(s), asi como mantener al taller informado de las operaciones aéreas y cualquier otro servicio que se le
aplique(n) a la (s) aeronave(s) en otros talleres. En lo sucesivo el cliente proporcionara reportes mensuales por escrito
y copias del(os) libro(s) de bitacoras, para mantener informado al taller acerca de la utilizacién del(os) avidn(es).

Tercera. - El Taller se obliga a prestar a la(s) Aeronave(s) del cliente los servicios de mantenimiento establecidos en
el Manual de Servicio de la aeronave y en las condiciones que dictan las Autoridades Aeronauticas en la
Reglamentacion Civil correspondiente, dichos servicios de mantenimiento estan limitados por lo especificado en el
Permiso de Link Conexion Aérea S.A. de C.V. TALLER AERONAUTICO NUM 473 que le otorga la Agencia Federal
de Aviacion Civil.

El Taller queda contratado para tener a su cargo los servicios de mantenimiento siguientes:

¢ Aplicacion, y programacion de los servicios, , , e inspecciones especiales indicadas
para el planeador por el fabricante.

e Aplicacién, programacion y control de los servicios hasta

e Control y aplicacién de Directivas de Aeronavegabilidad que le(s) afectan, a planeador, motor(es) y hélice(s).

o El control y aplicacion de Boletines de Servicio de caracter mandatario, editados por el fabricante de la (s)
aeronave (S) y sus componentes.

¢ Revisién y cambio de componentes sujetos a limite de vida.

e Servicio y/o reparacion de campo que solicite el cliente, seré efectuado previa autorizacién de la Agencia Federal
de Aviacidn Civil.

e En el caso que el taller no tenga autorizado dar servicio (por ejemplo: avionics y accesorios), el taller manejara el
envio de ellos a otros talleres autorizados para el servicio, de acuerdo con el cliente.

Cuarta. - Para los servicios de mantenimiento que requieren del vuelo de verificacién, se le avisara al cliente, para que
sean coordinados previamente por el cliente con el taller.

Quinta. - La prestacion de trabajos de mantenimiento a que se refiere este contrato se efectuara a solicitud del cliente
a través de la persona que el mismo designe para este fin, comprometiéndose a solicitar por escrito la prestacion de
cualquier servicio.

Sexta. - El cliente acepta que los servicios de mantenimiento se lleven a cabo de acuerdo a los procedimientos del
taller, y en caso de no estar de acuerdo El cliente, hard saber su inconformidad por escrito antes de que se efectlue
trabajo alguno.

Séptima. - Las limitaciones de responsabilidad del servicio contratado son de la siguiente manera:

o El taller serd responsable de avisar con tiempo suficiente al cliente para la programacion del servicio de
mantenimiento, mientras el taller este recibiendo los reportes mensuales del cliente.

o El taller se compromete a revisar todas las Directivas de Aeronavegabilidad y Boletines de Servicio relacionados
gue afecten a la (s) aeronave(s) planeador, motor(es) hélice(s), habiendo recibido previamente la informacion de
bitadcoras por parte del cliente.

o El taller certificara los trabajos que efectlia el mismo solamente.

o El taller solo utilizara refacciones nuevas al efectuar los servicios, 0 en su caso refacciones que hayan tenido una
reparacion mayor en talleres autorizados, para los que esta contratado. En el caso de que el cliente quiera instalar
refacciones usadas, la empresa no se hara responsable de fallas y/o dafios que pueda sufrir la(s) aeronave(s)
planeador, motor(es), hélice(s) por el uso de dicho componente, asi como tampoco de la mano de obra efectuada
en la instalacion.
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o El taller se responsabilizara por los dafios que pudieran ocurrir a la(s) aeronave(s) como consecuencia de
negligencia del personal del propio taller.

Octava.- Referente a las refacciones, el taller instalara las originales de fabrica, a menos que el cliente autorice
sustitutas o equivalentes, siempre y cuando estas cumplan con los requerimientos del fabricante autorizado. El cliente
deberé exigir las refacciones usadas que fueron cambiadas en su aeronave, motor o componente dentro de un lapso
no mayor a 72 horas, después de recibir los trabajos o seran destruidas por el taller. Cuando sea necesario solicitar
refacciones a fabrica, el taller notificara en su oportunidad el tiempo estimado de la entrega.

En el caso de que el cliente suministre las partes necesarias para instalar en la (s) aeronave (s) de su propiedad, dichas
refacciones deberan de cumplir las especificaciones del fabricante

Novena. - Los trabajos de mantenimiento de aeronaves realizados por el taller se encuentran garantizados en cuando
alamano de obra, y tienen una garantia de horas, contados a partir de la fecha de entrega y a satisfaccion
del Cliente. En lo referente a las refacciones la garantia serd la misma que otorgue el fabricante de las mismas.

La garantia solo serd valida siempre y cuando la(s) aeronave(s) o componentes sean operados en condiciones
normales y segun el manual del fabricante, también se debe sefalar que esta garantia solo seré valida siempre y
cuando ninguna otra persona ajena al taller haya tenido acceso a las areas y componentes que atendié el mismo

Décima. - Los domicilios de las partes contratantes son:

El Taller.

El Cliente.

Décima primera. - El cliente mantendrd un seguro sobre el casco de la(s) aeronave(s) que cubra dafios a terceros, y
sera responsable de todos aquellos que pudieran originarse como consecuencia de la operacion de la(s) aeronave(s)
efectuada(s) por parte del personal del cliente.

Décima segunda. - Las causas que podran dan lugar a la rescision del contrato por parte del taller son:

e Cuando la(s) aeronave(s) contratada(s) reciba(n) servicios de mantenimiento contemplados en este contrato
en un taller o mecanicos independientes.

e Por comun acuerdo de ambas partes.
e Cuando durante la ejecucion de un servicio, "El Cliente. exija a El Taller que le sea
e Entrega da la(s) aeronave(s) a pesar de que aun no relna condiciones de aeronavegabilidad.

e Por falta de cumplimiento de alguna de las clausulas.
Décima tercera. - Los términos de este contrato podran ser modificados, alterados, renovados o terminados por las
partes de mutuo acuerdo y en caso de suceder cualquiera de los dichos eventos se notificard en su oportunidad a la
Agencia Federal de Aviacién Civil, para su conocimiento.

Décima cuarta. - La vigencia del contrato es de un afio a partir de la fecha de la firma del mismo.
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Décima quinta. - Fue leido el presente contrato y bien enteradas las partes de su alcance y fuerza legal, lo firman en
la Ciudad de , el dia del mes de del 20__ .

Director General El Cliente
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ANEXO C.
CONTRATO DE MANTENIMIENTO TIPO
DE LA AEROLINEA

01-Sep-2025 Reedicién 03 ANEXO C-1

Link Conexion Aérea S.A. de C.V.




MEXICO:

’AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTRATO DE MANTENIMIENTO TIPO DE LA AEROLINEA

CONTRATO DE PRESTACION DE SERVICIOS QUE CELEBRAN POR UNA
PARTE , REPRESENTADA EN ESTE ACTO POR EL C.

A

QUIEN EN LO SUCESIVO SE LE DENOMINARA “EL TALLER” Y POR LA OTRA LA EMPRESA LINK

CONEXION AEREA S.A DE C.V., REPRESENTADA POR
LO SUCESIVO SE LE DENOMINARA "EL CLIENTE"
DECLARACIONES Y CLAUSULAS.

DECLARACIONES

I.- De EL TALLER por medio de su representante legal bajo protesta de decir verdad:

A. Que es una sociedad anénima de capital variable, constituida conforme a las leyes mexicanas, mediante

escritura publica No. de fecha , otorgada ante la fe del Lic.
Notario Publico Numero. de la Ciudad de , debidamente inscrita en el Registro Publico de Ia
Propiedad.

Que su Representante cuenta con las debidas facultades para obligarla contractualmente en este tipo de
actos, las cuales no le han sido revocadas ni de manera alguna modificadas hasta la fecha, personalidad que
acredita en términos de la Escritura PUblica nimero de fecha , otorgada ante la fe del
Notario Publico Lic. , Notario Puablico nimero __ de la Ciudad de

Que dentro de su objeto social, esta facultado para para presentacién del servicio objeto del presente
contrato.

Que cuenta con la infraestructura, capacidad técnica, legal y administrativa necesaria y suficiente para la
celebracion del presente Contrato, lo cual acredita con el permiso de taller nimero otorgado por la
Agencia Federal de Aviacion Civil en adelante denominada como “AFAC”.

Que sefala como su domicilio el ubicado en

, estando inscrita en el Registro Federal de Contribuyentes bajo la

clave

Il.- De EL CLIENTE por medio de su representante legal bajo protesta de decir verdad:

A.

C. Que sefiala como su domicilio el ubicado

Que es una sociedad constituida de conformidad con la legislacién mexicana, segun se hace constar en la

escritura publica nimero de fecha de de ,
otorgada ante la fe del licenciado , Notario Publico No. , Con ejercicio
en la ciudad de , € inscrita en el Registro Publico de la Propiedad y del Comercio del
Estado de bajo el nimero

Su representante cuenta con las facultades suficientes y necesarias para celebrar este convenio, las cuales

le fueron otorgadas mediante escritura publica nimero de fecha de

de , otorgada ante la fe del Notario Publico No. , con ejercicio en la ciudad
de , mismas que a esta fecha no le han sido revocadas, modificadas o limitadas en forma
alguna.

D. Que su Registro Federal de Contribuyentes corresponde a la clave: LCA111018A27

, A QUIEN EN
DE CONFORMIDAD CON LAS SIGUIENTES
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E. Que desea celebrar un Contrato de prestacién de servicios de mantenimiento conforme al permiso de taller expedido
a favor del TALLER por la “AFAC”.

F. Que es legitimo propietario y/o poseedor de las Aeronaves, tal y como se describen en la Clausula Primera

UNA VEZ FORMULADAS LAS ANTERIORES DECLARACIONES, LAS PARTES, CONSCIENTES DE SU ALCANCE
Y FUERZA LEGAL, CONVIENEN EN SUJETARSE A LAS SIGUIENTES:

CLAUSULAS

PRIMERA.- En el presente Contrato, EL TALLER se compromete a realizar los trabajos de MANTENIMIENTO
PREVENTIVO y CORRECTIVO de acuerdo al MANUAL DE MANTENIMIENTO DEL FABRICANTE, asi como
de la APLICACION DE LOS BOLETINES DE SERVICIO, CARTAS DE SERVICIO MANDATORIOS vy
RECOMENDADQOS, DIRECTIVAS DE AERONAVEGABILIDAD vy los vuelos de prueba que en su caso requiera
la Aeronave descrita en esta clausula, en coordinaciéon con el operador de la misma:

COMPONENTE MARCA MODELO No. SERIE
Planeador
Motor 1
Motor 2
Ano de Fabricacion
Matricula

Y por su parte EL CLIENTE se compromete a realizar cada uno de ellos en las Instalaciones de EL TALLER.
SEGUNDA. .- SERVICIOS Y TRABAJOS AL AVION Y/O COMPONENTES.

EL TALLER proporcionara la Mano de Obra, instalaciones, equipo de apoyo, herramienta especial y los materiales,
para llevar a cabo los servicios de mantenimiento en la Aeronave y en general trabajos a los componentes.

En los servicios y trabajos se observaran los procedimientos establecidos por los fabricantes, se cumpliran los
requerimientos de las Autoridades Aeronauticas Mexicanas y se atenderan las solicitudes que haga EL CLIENTE.

EL TALLER se compromete a tener autorizadas las capacidades y limitaciones en su permiso de taller No. para
poder proporcionar los servicios y trabajos de acuerdo con los procedimientos establecidos por los fabricantes y que
se cumpliran con apego a los requerimientos de las Autoridades Aeronduticas Mexicanas y se atenderan las solicitudes
que haga «EL CLIENTE».

Queda entendido por las partes que EL TALLER en ningin momento realizara trabajos fuera del alcance de su
autorizacién otorgada por la AFAC.

TERCERA.- TIEMPO ESTIMADO PARA SERVICIOS Y CORRECCION DE DISCREPANCIAS.

EL TALLER se compromete a realizar los servicios basicos en los dias especificados en cada una de las cotizaciones
gue previamente sean aprobadas por EL CLIENTE, asimismo EL CLIENTE debera avisar del ingreso de la Aeronave
a las instalaciones de EL TALLER, con 7 (siete) dias habiles de anticipacion, con el objeto de que EL TALLER,
adquiera los materiales para la atencidn del servicio, siempre y cuando no se trate de una situacién urgente o un AOG.

Por lo que hace a la correccion de discrepancias y al costo de las mismas, estas se le comunicaran a EL CLIENTE,
asi como los dias que estime EL TALLER para llevar a cabo su correccion, una vez que EL CLIENTE reciba dicha
cotizacion tendra 3 (tres) dias habiles para dar su respuesta, en caso de que la respuesta sea negativa 0 que no se
reciba respuesta alguna por parte de EL CLIENTE, la estadia de LA AERONAVE en EL TALLER empezaré a cobrarse
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la Guarda y Custodia, a los precios vigentes en ese momento, dependiendo el tamafio de LA AERONAVE y hasta en
tanto se reciba la respuesta para proceder con la correccion de discrepancias o bien que LA AERONAVE abandone
EL TALLER.

Asimismo, EL CLIENTE sera responsable de pagar todos los gastos inherentes a la preservacién que se le tenga que
aplicar a LA AERONAVE, durante todo el tiempo que la misma se quede en EL TALLER como Guarda y Custodia, y
hasta en tanto retire LA AERONAVE o de su aprobacion para continuar con los servicios de mantenimiento propuestos
por EL TALLER.

El tiempo para la realizacién de los servicios o correccion de discrepancias podra exceder al estimado por EL TALLER
y no ser de su responsabilidad; por falta de partes del fabricante, modificaciones solicitadas por EL CLIENTE, directivas
de aeronavegabilidad o boletines de servicio, de los que no puedan obtenerse las partes, aun cuando se hubieran
hecho oportunamente los pedidos, retrasados en las Aduanas, etc. Asi como por cualquier caso fortuito o fuerza mayor
gue no estén en el control de EL TALLER.

CUARTA.-PAGOS

EL CLIENTE debera pagar a EL TALLER los servicios por los servicios o trabajos de mantenimiento que realice
para él, incluyendo costos de las partes que se requieran, segun lo siguiente:

Costo por Hora por Mano de Obra Especializada:

TIEMPO ORDINARIO

TIEMPO EXTRA

TIEMPO DIAS FESTIVOS

* O su equivalente en Moneda Nacional al tipo de cambio publicado por el Diario Oficial de la Federacion en la fecha
en la que se realice el pago

Solo se podra laborar tiempo extraordinario con cargo al EL CLIENTE, con autorizacién por escrito.

La cuota por Hora/ Mano de Obra Especializada se refiere a la labor del personal mecanico, inspector, supervisor, y
en general el de tipo técnico. Sin incluir el 1.V.A. (Impuesto al Valor Agregado).

Todas las partes y materiales que use EL TALLER, en la Aeronaves y/o Componentes deberan ser originales y los
cargos que haga EL CLIENTE, seran en ddlares, por los juegos de partes que, para efectuar los servicios por limite de
tiempo, fase o etapa, se requieran de acuerdo con los manuales del fabricante, asi como los requeridos para la
aplicacién de discrepancias. El precio seré igual al de lista del fabricante, més los gastos y fletes, asi como impuestos
gue originenlas partes.

EL CLIENTE debera cumplir con su obligacion de pago, mediante el deposito en cheque nominativo o transferencia
electrénica de fondos a la cuenta de EL TALLER y debera hacerle llegar el comprobante de pago correspondiente via
correo electrénico al representante de EL TALLER con el objeto de poder generar el complemento de pago de acuerdo
con las nuevas disposiciones del SAT para que cumpla con los requisitos fiscales de deducibilidad.

La factura que emita EL TALLER deberéa contar con todos los requisitos fiscales que las leyes mexicanas determinen.
Cuando EL CLIENTE no cumpla a tiempo con su obligacion de pago conforme a lo establecido en la presente clausula,

asi como en la inmediata anterior, pagara al EL TALLER por concepto de interés moratorio una cantidad equivalente
al 3% de interés mensual por cada dia transcurrido hasta que se cubra el monto total del adeudo.
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En el supuesto de que EL CLIENTE no cumpla a tiempo con su obligacion de pago, el TALLER podra suspender el
servicio de mantenimiento y dar aviso de inmediato a las autoridades correspondientes, sin responsabilidad alguna
para EL TALLER por el periodo en que se haya suspendido la prestacion del servicio.

LA AERONAVE no podraser liberada por EL TALLER hasta que el monto total de los servicios de mantenimiento
y cualquier otro pago relacionado (partes y refacciones, gastos aduanales, etc) estén debidamente pagados, y
si LA AERONAVE ya esta lista para su entrega, por cada dia de retraso EL CLIENTE pagara el interés moratorio,
mas el costo de Guarda y Custodia que se genere.

QUINTA.- PARTES, REFACCIONES Y VUELO DE VERIFICACION.

Con objeto de delimitar la responsabilidad del mantenimiento, es obligacion de EL TALLER, suministrar las partes y
refracciones en primera instancia, siempre y cuando estén previamente autorizadas por EL CLIENTE y sean pagadas
en tiempo y forma, el costo de las mismas, asi como los gastos aduanales que por su importacién se genereny a la
falta de estas, EL CLIENTE podrd entregar para su instalacion partes y/o componentes de fuente confiable de
suministro necesarias para la operacion segura de LA AERONAVE vy, toda parte suministrada por EL CLIENTE
tendra que cumplir los requisitos estipulados por EL TALLER y del MANUAL DEL FABRICANTE.

Todas aquellas partes o0 elementos removidos de la Aeronave y/o componentes de EL CLIENTE, que no sean
aceptados por el Area de Inspeccion de EL TALLER seran propiedad de EL CLIENTE. Después de cada servicio
ala Aeronave EL CLIENTE y EL TALLER, revisaran las partes o elementos no reparables o fuera de tolerancia
y EL CLIENTE decidira sobre la disposicién de los mismos, debiendo retirar los mismos al momento de que LA
AERONAVE sea liberada.

Asimismo, Las Partes acuerdan que, en los casos en que EL CLIENTE solicite se realice corridas de motores o
un vuelo de verificacién, éstos correran a cargo de EL CLIENTE, siendo el Unico responsable de los gastos y en
todo momento dicha corrida de motores o vuelo de verificacion estaran cubiertos bajo la Pdéliza de Seguro de EL
CLIENTE y se realizara con los pilotos de EL CLIENTE.

SEXTA.- VIGENCIA

Este contrato tiene vigencia de 24 (veinticuatro) meses a partir de la fecha de firma y podra ser cancelado por
cualquiera de las partes con 30 dias de anticipacién. La cancelacion del presente contrato obliga a ambas partes
a notificar por escrito a la Agencia Federal de Aviacion Civil (AFAC).

EL CLIENTE se compromete a efectuar en EL TALLER todos sus servicios de mantenimiento y reparacién de
anomalias o discrepancias de la Aeronave materia de este Contrato. En caso de incumplimiento de esta Clausula,
se cancela este Contrato avisando de inmediato a la Agencia Federal de Aviacion Civil (AFAC).

SEPTIMA.- GARANTIAS

EL TALLER garantiza que los servicios y trabajos que se proporcionen a los aviones y/o componentes de EL
CLIENTE, se haran de acuerdo con los reglamentos y normas establecidos por la AFAC, asi como conforme a
las especificaciones de los propiosfabricantes.

EL TALLER garantiza que corregird cualquier deficiencia en los servicios o trabajos que lleve a cabo,
proporcionando la Mano de Obra requerida, partes y/o materiales de acuerdo con lo siguiente:

a)Para el caso de servicios de mantenimiento inferiores a 200 horas de operacion, la garantia tendra una
validez de 50 horas de vuelo o 30 dias naturales, lo que ocurra primero a partir de la fecha de entrega del
trabajo contratado. Para los demas servicios, éstos tendran una validez de 50 horas de vuelo 6 30 dias
naturales, lo que ocurra primero.

b) Enelcaso de los trabajos que EL TALLER haya encomendado a talleres de los fabricantes que representa
o0 algun otro taller certificado por las autoridades Aeronduticas, la garantia sera la otorgada por el propio taller,
en los mismos términos, condiciones y limitaciones de responsabilidad, excluyendo de responsabilidad en ese
caso a EL TALLER.
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c) Todos los materiales que hayan sido proporcionados por EL TALLER durante los trabajos desarrollados
estaran garantizados de acuerdo con los términos y politicas de los propios proveedores.

d) Si dentro del periodo de garantia EL TALLER, determina previa notificacién por escrito de EL CLIENTE
que los trabajos realizados no cumplen con los requerimientos de las Autoridades Aeronauticas o con los
lineamientos de los fabricantes- EL TALLER, reparara o sustituird a su eleccion, la parte o partes que estén
dentro del periodo de garantia aplicable, debiendo «EL CLIENTE» regresar la Aeronave a las instalaciones de
EL TALLER, o entregar en dichas instalaciones el componente de que se trate. La correccién de los trabajos
sera garantizada por el tiempo, remanente del periodo originalmente aplicable.

e) Para el caso de componentes que implican desgaste o deterioro por propio uso de éste, la garantia se
establecera en términos de la vida remanente no utilizada.

f) Las garantias perderan su validez o no se aplicaran, al ocurrir lo siguiente:

1- Si la Aeronave o el componente no es operado y/o manejado de acuerdo con los procedimientos
establecidos por el Fabricante de la Aeronave o de acuerdo con lo que dictan las Autoridades Aeronauticas.

2- Si la Aeronave ha sido objeto de trato inexperto, negligente o empleo fuera de limite o en maniobras
acrobaticas no permitidas.

3- Si es violado el armado final de la Aeronave o del componente por taller o persona que no se encuentre
autorizada explicitamente por escrito por EL TALLER

Los antes expresados son la Unica garantia por parte de EL TALLER y los remedios, reparaciones o
sustituciones, que se sefialan, son los Unicos aplicables. EL TALLER no acepta obligacion o responsabilidad
alguna de desgaste por uso de la Aeronave o componente, pérdida de tiempo, inconvenientes, pérdida comercial
o de algun otro tipo especial o por dafios incidentales o accidentales, ni acepta pagar por ningln otro dafio o
perjuicio que pudiera argumentar EL CLIENTE que se le ocasiond.

OCTAVA.- COMPROMISOS

EL TALLER se compromete a tener los permisos y autorizaciones vigentes ante la Autoridad Aeronautica al momento
del servicio de la Aeronave.

NOVENA.- INDEMNIZACIONES

EL TALLER unicamente acepta la responsabilidad por dafio o destruccion ocasionados a la Aeronave o componentes
de EL CLIENTE mientras dicho equipo de vuelo o unidades estén en tierra bajo la custodia o cuidado de EL TALLER,
siempre y cuando hayan sido ocasionados por dolo, negligencia o mala fe por parte de los empleados, directivos, partes
relacionadas de EL TALLER

Para las situaciones de caso fortuito o fuerza mayor y que derivado de las mismas se le ocasionare un dafio a la
Aeronave o componentes, EL TALLER cuenta con una pdliza de seguro , siendo responsable hasta por el monto
maximo asegurado.

DECIMA.-NOTIFICACIONES

Todas las notificaciones e informes que en ejecucion o cumplimiento del presente Contrato deban enviarse las
Partes entre si, deberan ser por escrito a sus respectivos domicilios sefialados a continuacion y produciran plenos
efectos a partir del momento de su recepcion.

EL TALLER
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EL CLIENTE

LINK CONEXION AEREA S.A. DE C.V.
BLVYD BERNARDO QUINTANA, CS-9800/INT A 701 C, 76090, Querétaro, Querétaro,
Querétaro, México RFC LCA111018A27

DECIMA PRIMERA.- CAUSAS DERESCISION
Este contrato podra ser rescindido:
Si alguna de las partes es declarada en quiebra, o si hace cesion de bienes que pudieran afectar las obligaciones

del presente Contrato.

En caso de incumplimiento a los términos del presente contrato. En este caso se notificara a la parte
correspondiente surtiendo efecto quince dias despuésde tal notificacién, debiendo cualquiera de las partes
cumplir con sus obligaciones de pago que estén pendientes, a la fecha de la notificacion del incumplimiento.

En caso de rescision, renovado o terminacion de contrato, ambas partes se obligan a dar aviso a Agencia Federal
de Aviacién Civil a través de la Direccion de Aviacion, indicando la situacién actual que guarda la aeronave.

DECIMA SEGUNDA.- CESION DE DERECHOS

Este Contrato no podra ser cedido ni traspasado por EL TALLER sin el consentimiento por escrito de EL
CLIENTE.

DECIMA TERCERA.- JURISDICCION Y COMPETENCIA

Para la interpretacion y cumplimiento del presente contrato, las partes convienen someterse a la jurisdiccion y
competencia de las leyes y de los tribunales del fuero comun de la Ciudad de Santiago de Querétaro, Querétaro
por lo que renuncian a cualquier otro fuero que les corresponda o llegare a corresponderles por razdon de sus
domicilios presentes o futuros.

El presente contrato es la expresion libre de la voluntad de las partes por no existir error, violencia, dolo, lesién o
mala fe, por lo que leido que fue y enteradas las partes del contenido y alcance legal del mismo, lo firman en la
Ciudad de Santiago de Querétaro, Querétaro a los dias del mes de de 20 .

“‘EL TALLER” “EL CLIENTE”

LINK CONEXION AEREA S.A. DE C.V.

Nombre Nombre
Representante Legal Representante Legal
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TAR

MEXICO:

D.1 RELACION DE FORMATOS

La siguiente tabla muestra los formatos que contiene el presente Anexo, los cuales son utilizados por TAR MEXICO
Taller Aeronautico No. 473 en sus procesos de mantenimiento:

CLAVE NOMBRE REVISION ‘ PAGINA
MGMYPTA-F-001 BITACORA DE MANTENIMIENTO 06 D-05
MGMYPTA-F-002 CONTROL DE PROGRAMA DE MANTENIMIENTO 01 D-09
MGMYPTA-F-003 CONTROL DE COMPONENTES HARD TIME 01 D-10
MGMYPTA-F-004 CONTROL DE TIEMPOS FLOTA 01 D-11
MGMYPTA-F-005 REPORTE DE TIEMPOS 01 D-12
MGMYPTA-F-006 CONTROL DE TRABAJOS PROGRAMADOS 01 D-13
MGMYPTA-F-007 CONTROL DE ADS DE PLANEADOR 03 D-14
MGMYPTA-F-008 CONTROL DE SBS DE PLANEADOR 03 D-15
MGMYPTA-F-009 CONTROL DE ADS DE MOTORES 02 D-16
MGMYPTA-F-010 CONTROL DE SBS DE MOTORES 02 D-17
MGMYPTA-F-011 CONTROL DE PARTES LIMITADAS TREN ATERRIZAJE 02 D-18
MGMYPTA-F-012 CONTROL DE PARTES LIMITADAS DE MOTORES 02 D-19
MGMYPTA-F-013 CONTROL COMPONENTES A CONDICION 01 D-20
MGMYPTA-F-014 CONTROL DE DISCREPANCIAS DIFERIDAS 02 D-21
MGMYPTA-F-015 FORMATO DE DIFERIDO 03 D-24
MGMYPTA-F-016 ORDEN DE INGENIERIA 03 D-26
MGMYPTA-F-017 FORMATO DE EVALUACION DE DIRECTIVA DE AERONAVEGABILIDAD 02 D-29
MGMYPTA-F-018 FORMATO DE EVALUACION DE BOLETIN DE SERVICIO 02 D-31
MGMYPTA-F-019 GUIA DE MANTENIMIENTO PROGRAMADO 05 D-33
MGMYPTA-F-020 TRABAJO NO RUTINARIO 05 D-35
MGMYPTA-F-021 FORMATO DE WORKSCOPE & TALLY 03 D-37
MGMYPTA-F-022 ORDEN DE TRABAJO 03 D-40
MGMYPTA-F-023 FORMATO DE EVALUACION DE EQUIPO Y HERRAMIENTA. 03 D-42
MGMYPTA-F-024 REPORTE DE VUELO DE VERIFICACION / ACEPTACION 02 D-44
MGMYPTA-F-025 ETIQUETA DE CALIBRACION 03 D-52

SERVICIOS MISCELANEOS : 02 D-53
SERVICIO MISCELANEO 01, TAR-PREVUELO 03 D-54
SERVICIO MISCELANEO 02, TAR-TRANSITO 03 D-55
SERVICIO MISCELANEO 03, TAR-POSTVUELO 03 D-56
MGMYPTA-F-026 SERVICIO MISCELANEO 04, APA-001 LIMPIEZA BASICA INTERIOR 02 D-57
SERVICIO MISCELANEO 05, APA-002 LIMPIEZA PROFUNDA INTERIOR 02 D-60
SERVICIO MISCELANEO 06, APA-003 LIMPIEZA EXTERIOR 03 D-63
SERVICIO MISCELANEO 07, RELACION DE EQUIPOS A BORDO 01 D-67
SERVICIO MISCELANEO 08, INVENTARIO DE FAK 01 D-70
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CLAVE NOMBRE REVISION PAGINA
MGMYPTA-F-027 TARJETA DE SEGUIMIENTO DE COMPONENTES 03 D-72
MGMYPTA-F-028 TARJETA DE NO OPERAR 02 D-76
MGMYPTA-F-029 CONTROL DE DANOS Y REPARACIONES ESTRUCTURALES 02 D-77
MGMYPTA-F-030 TARJETA DE IDENTIFICACION DE PARTE O COMPONENTE 03 D-81
MGMYPTA-F-031 TARJETA DE PARTE O MATERIAL SERVICEABLE 05 D-82
MGMYPTA-F-032 TARJETA DE PARTE O MATERIAL NO SERVICEABLE. 05 D-83
MGMYPTA-F-033 STICKER LIBERACION DE MANTENIMIENTO 02 D-84
MGMYPTA-F-034 CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO 02 D-85
MGMYPTA-F-035 ETIQUETA DE EQUIPO INOPERATIVO 02 D-95
MGMYPTA-F-036 ETIQUETA DE IDENTIFICACION DEL EQUIPO DE EMERGENCIA. 02 D-96
MGMYPTA-F-037 TARJETA DE MANTENIMIENTO DE EQUIPO DE APOYO 02 D-97
MGMYPTA-F-038 BITACORA DE INSPECCION DE EQUIPO ESD 02 D-98
MGMYPTA-F-039 FORMATO DE ANALISIS DE DISPOSITIVOS Y GRABACION DE DATOS 02 D-99
MGMYPTA-F-040 BITACORA DE LIMPIEZA E INSPECCION DE TIERRAS FISICAS 01 D-101
MGMYPTA-F-041 CONTROL DE FORMAS AFAC-80 01 D-102
MGMYPTA-F-042 gEs;CICﬁ)g &/EsgéCAcmN DE AERONAVE A LA ENTRADA/SALIDA DE 02 D-103
MGMYPTA-F-043 CONTROL DE INCOMINGS 02 D-109
MGMYPTA-F-044 BITACORA DE CONTROL DE TEMPERATURA Y HUMEDAD 02 D-110
MGMYPTA-F-045 EVALUACION DE DESEMPENO 02 D-111
MGMYPTA-F-046 I(:TOéErl:/ilgT; '\I/?aEnteCr:]?nlji,:\rC]:tgACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT 02 D113
MGMYPTAF.047 $EEng\JS|ggO DE INGRESO DE PERSONAL EXTERNO AL ALMACEN o1 D117
MGMYPTAF.048 K(BSXIS'EFSTEDEEEAOCHO DE MATERIAL-PARTES-COMPONENTES DEL o1 D118
MGMYPTA-F-049 FORMATO DESPACHO HERRAMIENTAS DEL ALMACEN TECNICO 01 D-119
MGMYPTA-F-050 CONTROL HISTORICO DE CAMBIO DE COMPONENTES 02 D-121
MGMYPTA-F-051 CONTROL DE DIRECTIVAS DE AERONAVEGABILIDAD DE APU 02 D-122
MGMYPTA-F-052 CONTROL DE BOLETINES DE SERVICIO DE APU 02 D-123
MGMYPTA-F-053 CONTROL DE PARTES LIMITADAS DE APU 02 D-125
MGMYPTA-F-054 FORMATO: PASE DE TURNO 02 D-127
MGMYPTA-F-055 ETIQUETA CONTROL DE BATERIAS 02 D-130
MGMYPTA-F-056 CONTROL DE EXTINTORES 02 D-131
MGMYPTA-F-057 CONTROL DE BOTIQUINES DE PRIMEROS AUXILIOS 02 D-132
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CLAVE NOMBRE REVISION PAGINA
MGMYPTA-F-058 ggs\l\//llé'll'g DE LA TARJETA DE HERRAMIENTA - EQUIPO FUERA DE o1 D-133
MGMYPTA-E-059 I(:InOSIT)I(\e/IQ(')I'"OenD,\/IIEanEJeﬁI;]’-\ing]'tI'SCION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT 01 D-134

TABLA 01: REF NOM-006 | REFERENCIA CRUZADA NOM-006-SCT3-2012 N/A D-138
TABLA 02: REF NOM-EM-145/1 | REFERENCIA CRUZADA NOM-EM-145/1-SCT3-2023 N/A D-141
TABLA 03: NOM-145/2 REFERENCIA CRUZADA NOM-145/2-SCT3-2001 N/A D-142
Ref 1: EORM DGAC-46 '(DIII_EAR,:IFIIEI;I\(DI;:\)I%OOD’\/ITORFIEOVRISION, REPARACION O ALTERACION MAYOR DE N/A D-145
Ref 2: FORM AFAC-80 FORMA DE NOTIFICACION DE DIFICULTADES EN SERVICIO AFAC-80 02 D-147
Ref 3: FORM AFAC-166 ig}lilgll\l%DEGiglulllj\lsg PARA EXPEDICION DE CERTIFICADO DE N/A D-150
Ref 4: FORM AFAC-168 SOLICITUD DE INSPECCION PARA CAMBIO DE MOTOR N/A D-152
Ref 5: FORM AFAC-SA-FAUNA-I | NOTIFICACION DE IMPACTO DE FAUNA N/A D-154
Ref 6: FORM AFAC-SA-FAUNA-A | NOTIFICACION DE AVISTAMIENTO DE FAUNA N/A D-156

Consideraciones generales para la utilizacién de formatos:

I. Llenar los formatos con letra de molde, con tinta negra o azul y legible.
II. Llenar los espacios de acuerdo con las instrucciones descritas dentro de cada formato.

Ill. Los formatos no pueden ser alterados o modificados en ninguna circunstancia, en caso de cometer errores, solo se
permite tachar dichos errores con una linea horizontal, escribiendo el texto correcto, incluir la firma y No. de licencia
del técnico que hace la correccion. No se permite el uso de borradores o corrector para corregir errores en los
formatos.

NOTA: En caso de que la correccion sea en los datos de algun formato por ejemplo; Datos que se anotan al
programar la ejecuciéon de una guia como TT, TC, fecha programada; la persona que anota esos datos y
requiere corregir, de igual manera debera colocar una linea horizontal en el texto errébneo y escribiendo el
texto correcto, y debera incluir la firma y Nombre de la persona que hace la correccion.

IV. Es responsabilidad del personal de mantenimiento que todos los campos sean llenados de acuerdo con las
instrucciones de cada formato, sin omitir datos y sin dejar campos vacios.

V. Sise determina que alguna instruccién no aplica, se deberé anotar la leyenda N/A asi como la firmay No. de licencia
del técnico que determind dicha condicion en los espacios correspondientes para el técnico, supervisor o inspector
segun aplique.

VI. Si alguna instrucciéon se cumple con alguna otra guia de mantenimiento o tarea, se debera anotar la leyenda CW
(Que indica: Complied with) y la referencia o numero de control o consecutivo de dicha guia, asi como la firma 'y
No. de licencia del técnico que determiné dicha condicidn, anotando esos datos en los espacios correspondientes
para el técnico, supervisor o inspector segun aplique.

VII. En caso de que los espacios no sean requeridos estos deberan de ser cancelados con una linea diagonal.
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INSTRUCCIONES DE LLENADO DEL FORMATO DE LA BITACORA DE MANTENIMIENTO: MGMYPTA-F-001

Toda la informacién que se registra en el libro de bithcora de mantenimiento debe ser escrita con boligrafo de tinta
negra y/o azul, utilizando letra de molde y ejerciendo presién suficiente de tal manera que en la original y copia los
datos registrados sean legibles.

En el caso de que se cometan errores al escribir un texto, solo se permite tachar dichos errores con una linea,
escribiendo enseguida el texto correcto. No esta permitido el empleo de borradores o corrector en cualquiera de sus
presentaciones para corregir errores en la bitacora.

Una vez liberado un folio de bitdcora No esta permitido regresar a €l para hacer correcciones o alteraciones, en caso
de cancelacion de bitacora se colocaran dos diagonales en toda la bitacora y se escribira la leyenda “CANCELADA”.

Llenar todos los espacios. En el caso de que algun espacio no se deba llenar por alguna condicién especifica se debera
anotar la leyenda N/A o trazar una linea diagonal.
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL FORMATO DE LA BITACORA DE MANTENIMIENTO: MGMYPTA-F-001

\[o} ‘ CAMPO DESCRIPCION

1 FOLIO Numero consecutivo de la Bitacora de Mantenimiento.

2 CLAVE Clave del Formato de la bitdcora de mantenimiento.

3 REVISION Numero y fecha de la revision del formato de Bitacora de Mantenimiento.

4 MATRICULA Matricula que ostenta la Aeronave, iniciando con XA-XXX.

EMB-145 Modelo de la aeronave 145LR o 145EP (no requiere colocar ningun dato).
En esta seccion se registran las discrepancias detectadas durante la operacion de la aeronave.
5 No Numero consecutivo (del 1 al 3) del reporte de la tripulacién o personal del mantenimiento registrado en
) la pagina de la bithcora de Mantenimiento.

6 STN Las siglas de la estacion donde se genera el reporte.

Se indica con una “X” en el recuadro si el reporte fue generado por la tripulacién (CREW) o por el personal
de Mantenimiento (MNT) cuando aplique.

7 CREW / MNT ) ) ) )
NOTA: Solo se marcara el campo correspondiente, para el caso contrario se mantendra en blanco (Sin
tachar).

El nombre del técnico de Mantenimiento o miembro de la tripulacién que genera el reporte.

8 NOMBRE NOTA: Escribir el nombre iniciando con la primera letra del nombre seguida por el primer apellido.
Ejemplo: “G.Gardufio”

9 FIRMA La firma del técnico de Mantenimiento o miembro de la tripulacion que genera el reporte.

El nimero de vuelo donde se presento la discrepancia.

10 VUELO No. NOTA: En caso de que el reporte no se presente durante el vuelo cancelar este campo con una diagonal
de la esquina inferior izquierda a esquina superior derecha.

## - MMM - ## : El dia (con dos digitos), mes (las tres primeras letras) y afio (dos ultimos digitos) en que

11 FECHA :
se anota el reporte, por ej. 28-FEB-25.

El nimero de folio dela bitacora de vuelo vinculada con el reporte.

12 FOLIO BIT. VLO NOTA: En caso de que el reporte no se presente durante el vuelo cancelar este campo con una diagonal

de la esquina inferior izquierda a esquina superior derecha.
Discrepancias o fallas detectadas durante la operacion de la aeronave y los datos adicionales de la misma.
La redaccion de la discrepancia o falla debe ser clara, concisa y no omitir datos importantes en relacion a
la misma, en caso de ser cancelada solo se colocara una diagonal y comenzara del lado inferior izquierdo
del recuadro al lado superior derecho, del mismo.

13 AREA DEL REPORTE Cuando es una discrepancia por TNR se debe colocar la instruccién a realizar con la referencia técnica
del manual, el origen del TNR y el ITEM, si aplica.

Cuando se atiende un diferido la estructura debe ser de la siguiente forma:

“De acuerdo al folio de bitacora #### y en atencion a diferido D#### + falla reportada que fue diferida + y
del TNR ##H".

En esta seccion se registran las acciones correctivas para reparar la falla del reporte de discrepancias.
Numero consecutivo (del 1 al 3) de la accion correctiva correspondiente al reporte que se atendid.

14 No. NOTA: En caso de ingresar un servicio de Mantenimiento programado cancelar este campo con una
diagonal de la esquina inferior izquierda a esquina superior derecha.

15 STN Las siglas de la estacion donde se efectla la accion correctiva, se difiere el reporte o se ejecuta el servicio
de mantenimiento programado, segun sea el caso.

16 ATA El Capitulo y subcapitulo ATA a que corresponde el componente o unidad.

17 FECHA Con el formato ##-MMM-## (DD-MMM-AA) se anota la fecha del reporte, por ej. 28-FEB-25.

Tachar con una "X": En la casilla D si el reporte se difiere (Diferido) o la casilla E si se recorre (Efectuando).

18 D/E NOTA: Solo se marcara el campo correspondiente de acuerdo a la accion tomada, para el caso contrario
se mantendrd en blanco (Sin tachar).

Para diferimientos referidos a la MEL, se debe anotar la referencia correspondiente de la MEL / CDL /

19 REF. DIFERIDO NEF___ - -_ , porejemplo: MEL 21-10-01.
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL FORMATO DE LA BITACORA DE MANTENIMIENTO: MGMYPTA-F-001

\[o} ‘ CAMPO DESCRIPCION
El nombre y apellido del técnico de mantenimiento que corrige la discrepancia o efectia el servicio de
20 NOMBRE o
Mantenimiento Programado.
El nimero de licencia del técnico de mantenimiento que corrige la discrepancia o efectla el servicio de
21 LICENCIA s
Mantenimiento Programado
La firma del técnico de Mantenimiento que corrigiendo la discrepancia o efectia el servicio de
22 FIRMA .
Mantenimiento Programado.
La accién que se efectla para corregir el reporte respectivo y se debe anotar la referencia especifica del
manual o informacién técnica aprobada para efectuar el trabajo o servicio.
En el caso de reportes diferidos se debe anotar las acciones tomadas y la referencia especifica de los
procedimientos operacionales y/o de mantenimiento por medio de los cuales se deja inoperativo el
sistema.
Para registrar la incorporacién de una tarea de Mantenimiento Programado, considerando que no es una
discrepancia, se anota en el area de acciones correctivas la tarea de mantenimiento.
NOTA 1: En caso de ingresar un servicio de Mantenimiento Programado, en el item de discrepancia
cancelar esta seccion con una diagonal de la esquina inferior izquierda a esquina superior derecha.
AREA DE ACCION NOTA 2: Todos los reportes diferidos por el MEL se deben registrar en el "Control de Discrepancias
23 CORRECTIVA Diferidas". En caso de ser cancelada solo se colocara una diagonal y comenzara del lado inferior izquierdo
del recuadro al lado superior derecho, del mismo.
Cuando es atendido satisfactoriamente a través de una de un TNR la discrepancia, la gramatica debe ser
de la siguiente forma, ejemplo: “Se efectué TNR #### + accion + de acuerdo a + referencia del manual +
quedando bien para servicio”.
En caso de diferir el reporte se deja abierto con la siguiente estructura:
“Se difiere (componente o sistema) + de acuerdo al MEL/CDL/NEF xx-xx-xx + siendo categoria “” + con
el # de control DO000”. (Tomar en cuenta que en el MEL existen tres tipos de referencia: MEL, CDL, NEF).
Para atender el diferido se especifica con la siguiente estructura:
“Accion correctiva + de acuerdo a + referencia del manual + quedando bien para servicio + cerrando el
diferido DXXXX 'y el TNR #### (si se utilizo un TNR)". diferido DXXXX “
2 SECCION DE RECARGA DE | Esta seccion es utilizada para registrar las cargas de aceite que se hayan efectuado en uno y/o ambos
ACEITE motores y/o APU.
25 TALLER AFAC Numero de taller autorizado ante AFAC.

SECCION CAMBIO DE RUEDA

PRINCIPAL Y/O FRENO

Tareas precargadas, solo se indican cuando son efectuadas

Efectuada por cambio de

26 rueda principal / Tachar las tareas indicadas en esta seccion al efectuar un cambio de rueda principal y/o cambio de freno.
Efectuada por cambio de freno
En el caso de que se haya efectuado un reemplazo de componentes serializado para corregir una
discrepancia se debe registrar los siguientes datos.
27 No Indicar el nimero de discrepancia o reporte (item del folio de la bitacora) que origina el cambio del
’ componente (1 al 3).
28 DESCRIPCION Nombre del componente o unidad a remover e instalar
El nimero de parte del componente o unidad removido e instalado.
29 NUMERO DE PARTE NOTA: Cuando un nimero de parte es ilegible, anotar la leyenda “ilegible” solo es aceptable en los datos
del componente que se mueve, el componente que se instala debe tener datos legibles.
30 POS Posicién o localizacion del componente o unidad en la aeronave (Ejemplo LH, RH, 1, 2, U, etc.).
NUMERO DE SERIE . ) . .
31 REMOVIDA Numero de serie del Componente o unidad removida.
NUMERO DE SERIE . ) —
32 INSTALADA Numero de serie del componente o unidad instalada.
Se debe marcar con una X cuando los campos de componentes no sean suficientes (mas de cuatro), y
33 [] CONTINUA los componentes faltantes se deberan apuntar en el siguiente folio de bitacora, tantos como sean
requeridos, en caso de no existir reporte en la bitacora que se esta continuando debe ser cancelados los
campos no ocupados.
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL FORMATO DE LA BITACORA DE MANTENIMIENTO: MGMYPTA-F-001

Now CAMPO

SECCION DE LIBERACION DE
MANTENIMIENTO O RETORNO A
SERVICIO.

\ DESCRIPCION

Cuando se realicen trabajos de Mantenimiento Programado en el folio de la Bitdcora de Mantenimiento,
se debe declarar en esta seccién que dichos trabajos fueron realizados a la aeronave cumpliendo con los
requisitos técnicos indicados por la entidad de disefio de tipo, aprobando su regreso a operacion normal.
El inspector o técnico del Taller aeronautico contratado o propio es el responsable de retornar a servicio
las aeronaves, segln corresponda.

NOTA: En aquellos casos en los que se realiza la remocién de algiin componente (quedando pendiente
su instalacién) que no es diferible o impide la operacién de la aeronave (ejemplo, la remocién de un motor,
apu, etc.) no es posible asentar la leyenda "Quedando bien para servicio"

certifdicacion).

SE CERTIFICA QUE LA AERONAVE, PLANEADOR, MOTOR(ES) O ACCESORIOS ARRIBA IDENTIFICADOS FUERON REPARADOS
E INSPECCIONADOS DE ACUERDO A LA REGLAMENTACION VIGENTE CORRESPONDIENTE Y SE DETERMINA QUE ESTA EN
CONDICION AERONAVEGABLE Y SE APRUEBA SU REGRESO A SERVICIO. (Al momento de firmar se da cumplimiento y apego a esta

33 INSPECTOR- TECNICO

El nombre del inspector o técnico calificado que efectta la liberacion de mantenimiento o retorno a servicio
de la aeronave.

34 SELLO, FIRMA y LICENCIA

Anotar el Nimero de Licencia y firma (o sello si se cuenta con este) del inspector o técnico calificado que
efectla la liberacién de mantenimiento o retorno a servicio de la aeronave, segun aplique.

35 FECHA

Colocar la fecha de libracién del Folio de la Bitacora de Mantenimiento: Con el Formato ## - MMM - ##
(DD/MMM/AA) por ej. 28-FEB-25.

- | EFECTUAR LAS ANOTACIONES CON TINTA INDELEBLE UTILIZANDO LETRA MOLDE LEGIBLE. (Apegarse a esta instruccion).

EN CASO DE QUE SE COMETA UN ERROR SE DEBERA CANCELAR LA ANOTACION CON UNA LINEA (EJEMPLO) Y REGISTRAR
A CONTINUACION LA INFORMACION CORRECTA. (Apegarse a esta instruccion).
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CONTROL DEL PROGRAMA DE MANTENIMIENTO
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INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DEL PROGRAMA DE MANTENIMIENTO: MGMYPT-F-002

No. CAMPO ‘ DESCRIPCION
1 FECHA DE REPORTE Se indica la fecha en la que se genero el reporte
2 CONTROL PM Se indica el nimero de revisién y la fecha del Control del Programa de Mantenimiento (CPM)
3 REFERENCIAS Se indican las referencias de los manuales que dan originen al CPM
4 TIEMPOS ACTUALES Se indican los tiempos con los que se genero el reporte
5 MATRICULA rseepijnr?;can los datos de la aeronave: Matricula, Serie, Modelo, Marca y tiempos del avion al momento del
6 MOTORES Se indican los datos de los motores: Marca, Modelo, Posicion, Serie y tiempos de cada motor instalado
al momento del reporte
7 UPA Se indican los datos del UPA: Marca, Modelo, Serie y tiempos de la UPA instalada al momento del reporte
8 CODIGO DE SERVICIO Se indica el tipo de servicio identificado en el CPM
9 INTERVALOS (SFeF'iT'n'(J__Iig;lréL?Vsli:rgyex/ﬂ’ozg,egzc\!(a} :\J/Incc))d_lt_er\!c(a:s) servicios, estos se indican con el Umbral, Intervalo y el Criterio
10 AVION Se indica la matricula de la aeronave
11 SERIE / MODELO Se indica la serie y el modelo de la aeronave
12 EFECTIVIDAD Se indica la efectividad de la tarea de acuerdo al tipo de modelo de la aeronave
Se indica el tipo de tarea del programa de mantenimiento (TC, TC (IM), TC-AD, TC-AD-HT, TC-HT, TC-
13 TIPO DE TAREA HT-LLP, TC-LLP, TC-HT-REC, TC-OP, TC-REC, FF, FF (1M), FF-HT, FF-HT-SB, FF-LLP, FF-REC, FF-
SNL
14 NUMERO DE TAREA Se ir:dica el numero de tarea de acuerdo al manual
15 TITULO DE LA TAREA Se indica el titulo de la tarea
16 POSICION Se indica la posicién del componente o tarea
17 N/P Se indica el Nimero de parte del componente o parte al que hace referencia la tarea
18 N/S Se indica el Nimero de serie del componente o parte al que hace referencia la tarea
19 ULTIMO CUMPLIMIENTO Se indica el ultimo cumplimiento de la tarea realizada, en horas, ciclos y la fecha realizada
20 PROXIMO CUMPLIMIENTO | Se indica el proximo cumplimiento de la tarea realizada, en horas, ciclos y la fecha realizada
21 REMANENTE Se indica el remanente de los tiempos en cada una de las tareas del CPM
22 ELABORO Se indica el ingeniero que realiz6 el reporte, anotando su nombre, Cédula profesional, area y firma.
23 REVISO Se indica el ingeniero que revizo el reporte, anotando su nombre, Cédula profesional, area y firma.
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INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE COMPONENTES HARD TIME: MGMYPT-F-003

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION

FECHA DE REPORTE Se indica la fecha en la que se genero el reporte

2 CONTROL PM Se indica el nimero de revisién y la fecha del Control del Programa de Mantenimiento (CPM)

3 REFERENCIAS Se indican las referencias de los manuales que dan originen al CPM

4 TIEMPOS ACTUALES Se indican los tiempos con los que se genero el reporte

5 MATRICULA rSet-:‘p(i)nr:i’::an los datos de la aeronave: Matricula, Serie, Modelo, Marca y tiempos del avién al momento del

6 MOTORES Se indican los datos de los motores: Marca, Modelo, Posicidn, Serie y tiempos de cada motor instalado al
momento del reporte

7 UPA Se indican los datos del UPA: Marca, Modelo, Serie y tiempos de la UPA instalada al momento del reporte

8 CODIGO DE SERVICIO Se indica el tipo de servicio identificado en el CPM

9 INTERVALOS (SFeI_;T'nglé?réﬁ?érgt’arAvalyoiéi’egzci? 'I\J/Irg c#aRlcc):s) servicios, estos se indican con el Umbral, Intervalo y el Criterio

10 AVION Se indica la matricula de la aeronave

11 SERIE / MODELO Se indica la serie y el modelo de la aeronave

12 EFECTIVIDAD Se indica la efectividad de la tarea de acuerdo al tipo de modelo de la aeronave
Se indica el tipo de tarea del programa de mantenimiento (TC, TC (IM), TC-AD, TC-AD-HT, TC-HT, TC-

13 TIPO DE TAREA HT-LLP, TC-LLP, TC-HT-REC, TC-OP, TC-REC, FF, FF (1M), FF-HT, FF-HT-SB, FF-LLP, FF-REC, FF-
SNL)

14 NUMERO DE TAREA Se indica el numero de tarea de acuerdo al manual

15 TITULO DE LA TAREA Se indica el titulo de la tarea

16 POSICION Se indica la posicién del componente o tarea

17 N/P Se indica el Nimero de parte del componente o parte al que hace referencia la tarea

18 N/S Se indica el Nimero de serie del componente o parte al que hace referencia la tarea

19 ULTIMO CUMPLIMIENTO Se indica el ultimo cumplimiento de la tarea realizada, en horas, ciclos y la fecha realizada

20 PROXIMO CUMPLIMIENTO | Se indica el proximo cumplimiento de la tarea realizada, en horas, ciclos y la fecha realizada

21 REMANENTE Se indica el remanente de los tiempos en cada una de las tareas del CPM

22 ELABORO Se indica el ingeniero que realiz6 el reporte, anotando su nombre, Cédula profesional, area y firma.

23 REVISO Se indica el ingeniero que revizo el reporte, anotando su nombre, Cédula profesional, area y firma.
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HORAS Y CILOS (17 ot s cemeoelus  OFH FC = aes & 0EH EC ien = 0EH EC 0AH AC
ACUMILADDS Gelowmemns:|  0FH | | o | o= [ = 0EH | Ec | s | = ET T AC |
(15) v cremconcerins| 0P e | e [ = [ = o= | = | = [ = o | e | om | A |
PRCMEDGPOA A 22 ) 75) REMOVIDO [ENGINE 1 APL) - s | ecues R i o= Cues = ma e TR AceNTiR
[ DIAS VOLADOS EN ESTE MES | (20) | HORAS: | _ SERE:
‘ MEACUMULADOE‘ (20 | cIoes ‘ TIEMPOS ¥ CICLOS TOTALES: E1/E2/ AP >3 | | | AP BN EETEMER >

Rev Ol Qa0

Cive: MG TAE00E

FagraiFage 1071

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE TIEMPOS FLOTA: MGMYPT-F-004

No. CAMPO | DESCRIPCION
1 M@ggﬁ%%iggf Se indica la matricula, la serie, el modelo y la marca de la aeronave
2 AVION Se indica la matricula del avion
3 MOTORES Se indican los datos de los motores: Marca, Modelo, Posicién y Serie
4 UPA Se indican los datos del APU: Marca, Modelo, Posicion y Serie
5 ACUMULADO Se indican los tiempos (horas y ciclos) acumulados (del mes anterior) del avién, motores y apu
6 FECHA Se encuentra la fecha del dia indicando el numero de la semana, el dia de la semana y el dia calendario
del mes
7 TIEMPOS DE VUELO Se indica el tiempo de vuelo acumulado del mes y el tiempo de vuelo de cada dia
8 CICLOS POR DIA Se indican los ciclos del avion y motores de cada dia volado
9 TIEMPOS TOTALES Se indican los tiempos totales de la aeronave
10 VUELOS Se indica la secuencia de vuelos realizados ese dia
11 FOLIOS DE BIT Se indican los folios de la Bitacora de operaciones
12 OBSERVACIONES Se anota algun tipo de observacién: cambio de motor, apu, AOG
13 CICLOS DE REVERSAS Se anotan los ciclos de operacion de las reversas
14 TIEMPOS DE MOTORES isulr?]ﬂllgzrgs Iglsdtlllzmpos y ciclos desde la ultima reparacion de cada motor, los tiempos (horas y ciclos)
15 TIEMPOS DEL APU Se indican los tiempos (horas y ciclos) acumulados al dia
16 CICLOS TOTALES Se indican los ciclos volados acumulados al dia en el mes
17 HRS, CIC ACUMULADOS | Se indican los tiempos (horas y ciclos) acumulados totales del avién, motores y APU
18 SOLO ESTE MES Se indican los tiempos (horas y ciclos) acumulados en el mes del avién, motores y APU
19 EN LA OPERACION Se indican los tiempos (horas y ciclos) acumulados en la operacion en TAR del avién, motores y APU
20 DIAS VOLADOS Se indica la cantidad de dias volados en el mes
21 DIAS ACUMULADOS Se indica el acumulado de los dias volados en el afio
22 PROMEDIO Se indica el promedio en horas y ciclos del mes
23 REMOSION Se indica la serie, los tiempgs (horas y ciclos) de la remocion de algun motor y/o apu, los tiempos en el
mes, los tiempos de operacion en TAR y los tiempos totales desde nuevo
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

REPORTE DE TIEMPOS
MGMYPTA-F-005

PLANEACION ¥ CONTROL

Impreso el 25/08/2025

TAR/ XA - O

MEXICO:. REPORTE DE TIEMPOS DE LA AERONAVE, MOTORES Y APU

Taller saroriuticn o. 473

< AR et
—

_

—

DATOS GENERALES DEL PLANEADOR MOTORES ROLLS ROYCE

APU HAMILTON SUNDTRAND

Nombre del ing responsable

Cédula profesional No.

Area

Elaberd

Rev: 01/ 01-5ep-2025

EMBRAER MODELO EMB-145 TIEMPOS ACTUALES TIEMPOS ACTUALES TIEMPOS ACTUALES TIEMPOS ACTUALES TIEMPOS HASTA

SERIE SERIE =
MODELO " it MODELO SERIE FLow

HORAS ccLos HORAS acLos HORAS ciKcLos HORAS ccLos

MATRICULA SERIE MopELD

| ) (L] [Fc) {EH ) [Ec) (e [Ec) (aH) {ac)
7y 3 2y (= = 7 2 3y 10 3 A3 ey T PeTs) 17 Ty
@ OB ON O RON NG ® | © 0o | @ | e w ) @® | @ @)

Con aesta fecha : (19) se certifican los tiempos de |a aeronave mencionada, asi como los tiempos de los motores y apu instalados segun aplique.
Firma - (20) Firma - (1)

Mombre del responsable de Area
Cédula profesional No
Area

Revisd

Clave: MGMYPTA-F-005

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE TIEMPOS: MGMYPT-F-005

No CAMPO DESCRIPCION
AERONAVE Se indica la matricula de la aeronave
2 MATRICULA Se indica la matricula de la aeronave
3 SERIE Se indica la serie de la aeronave
4 MODELO Se indica el modelo de la aeronave
5 HORAS Se indica el tiempo (horas) actual en horas de la aeronave
6 CICLOS Se indica el tiempo (ciclos) actual en horas de la aeronave
7 MODELO MOTORES Se indica el modelo de ambos motores
8 SERIE MOTOR 1ZQ Se indica el serie del motor izquierdo
9 HORAS MOTOR 1Z2Q Se indica las horas totales del motor izquierdo
10 CICLOS MOTOR 1Z2Q Se indica los ciclos totales del motor izquierdo
11 SERIE MOTOR DER Se indica el serie del motor derecho
12 HORAS MOTOR DER Se indica las horas totales del motor derecho
13 CICLOS MOTOR DER Se indica los ciclos totales del motor derecho
14 MODELO APU Se indica el modelo del APU
15 SERIE APU Se indica la serie del APU
16 HORAS APU Se indica las horas totales del APU
17 CICLOS APU Se indica los ciclos totales del APU
18 FECHA DE TIEMPOS Se indica la fecha de los tiempos actuales a ese dia
19 FECHA DEL REPORTE Se indica la fecha del reporte realizado
20 ELABORO Se indica el ingeniero que realiz6 el reporte, anotando su nombre, Cédula profesional, area y firma.
21 REVISO Se indica el ingeniero que reviz6 el reporte, anotando su nombre, Cédula profesional, area y firma.
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DE TRABAJOS PROGRAMADOS POR DIA
MGMYPTA-F-006

PLANEACION ¥ CONTREL

CONTROL DE TRABAJOS PROGRAMADOS POR DIA

imgress ol: 26/08/2025

PROGRAMACION

SOUCITA FORMATO H/H REALES Prioridad DESCRIPOON DEL TRABAIO AVANCE PAPELERIA CONSUMIBLES TIEMPO
© @ [©) © &) @ @ @ @

Bev. 01/ 015ep-2025

TOTAL ()

Clave: MGMYPTA-F-006 Pigina | Pags 1of 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE TRABAJOS PROGRAMADOS POR DiA: MGMYPTA-F-006

No. CAMPO DESCRIPCION
Esta compuesto por 5 botones que indican diferentes hojas:
Programacion : Despliegue de los servicios
Pernoctas: Despliegue de las pernoctas de la flota en cada estacion
1 MENU . X ; - . .
Consumibles: Despliegue de los materiales consumibles que se requieren
Almacén: Despliegue de las existencias en el almacén
Avance: Despliegue de los avances de los servicios As
2 FECHA DE | Se indica la fecha de programacion de los trabajos a efectuar
PROGRAMACION
3 STN Se indica la estacion en la que se estan programando las tareas
4 MATRICULA Se indica la matricula a la que se le programaron los trabajos
5 SERIE / MODELO Se indica la serie y el modelo de la aeronave a la que se le programaron los trabajos
6 SOLICITA Se indica el area que solicito los trabajos a realizar: Planeacion, CCM, Ingenieria, Apariencia
7 FORMATO Se indica el formato que debe emplearse para realizar el trabajo
8 H/H REALES Se indican las horas-hombre reales empleadas en cada trabajo
9 PRIORIDAD Se indica el grado de prioridad que tiene cada trabajo para ser realizado
10 DESCRIPCION Se indica la descripcion del trabajo a realizar
11 AVANCE Se coloca el avance del trabajo
12 PAPELERIA Se indica la papeleria que se dejo
13 CONUSMIBLE Se indica si se requiere algun consumible
14 TIEMPO Se indica el tiempo estimado para cada tarea
15 TOTAL Se indica el tiempo total estimado para la carga de trabajo en la pernocta
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DE DIRECTIVAS DE AERONAVEGABILIDAD (PLANEADOR)

MGMYPTA-F-007

PLANEACION ¥ CONTROL mpress e 25082075
T R CONTROL DE DIRECTIVAS DE AERONAVEGABILIDAD . T
A AIRWORTHINESS DIRECTIVE SUMMARY IE
- . PLANEADOR
MANUFACTURER { MODEL (1) - i
MHICO SERIAL NUMBER :(2) LINE NUMEER :(5 ) TOTAL TIME:(3 )
A REGISTRATION (3 VARIBLE NUMBER () TOTAL CYCLES:{3.)
Taller Aeroniutico No. 473 MFG DATE -(2) BART HUMBER (7 DATE 45 OF-10)
R | arwortninees Dirsctive TATITAC
Alrworthiness Diracfiva anac AD EFFECTIVE MEZNS OF METHOD OF DATE OF LAST
= = superssosa e Amandment Numbar SUBJECT o s T STATUS INTERVAL oF compLimce | MEXTDUE | REMANNG REMARKS
Taer (Amat) LaST COMP
® | @ |8 o ® ® ® ® ® ®
Firma : (7). Firma : i)
Nombre del ing responsable Mombre del responsable de Area
Cédula profesional No. Cédula profesional Ne.
Area Area
Elabord Revisé
Rev: 03/ 012er 038 i MSUNETA-S237 Fagna | Fage 1 o1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DEL CONTROL DE ADs PLANEADOR: MGMYPTA-F-007.

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 MANUFACTURER/MODEL | Nombre del fabricante y modelo de la aeronave o motor
2 SERIAL NUMBER NUmero de serie de la aeronave o motor
3 REGISTRATION Matricula de la aeronave
4 MFG DATE Fecha de manufactura de la aeronave
5 LINE NUMBER Numero de Linea de la aeronave
6 VARIABLE NUMBER Numero variable de la aeronave
7 PART NUMBER Ndmero de Parte
8 TOTAL TIME Tiempos totales de la aeronave o motor a la fecha
9 TOTAL CYCLES Ciclos totales de la aeronave o motor a la fecha
10 DATE AS OF Fecha actual del reporte
11 D'IOI;\!FEQ\(,:V'SSS:IIL’]‘ESER Nimero de directiva de aeronavegabilidad
12 | DIRECTIVE SUPERSEDED | Directiva de aeronavegabilidad supersedida
13 ANAC DIRECTIVE Directiva de aeronavegabilidad de ANAC
14 REV Namero de revision de la directiva de aeronavegabilidad
15 ﬁ,{?&g;;ﬂ?iﬁwgﬁfggﬁ Numero de enmienda de la directiva de aeronavegabilidad
16 SUBJECT Descripcion de la directiva de aeronavegabilidad
17 AD EFFECTIVE DATE Fecha de efectividad de la directiva de aeronavegabilidad
18 MEANS OF COMPLIANCE Medio de cumplimiento
19 | METHOD OF OMPLIANCE | Método de cumplimiento
Status de AD, esta puede ser:
N = Not Applicable.
20 STATUS 22 Jpen.
T = Terminated.
R = Repetitive.
21 INTERVAL Intervalo en que esta controlada la AD (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
22 TAT/TAC OF LAST COMP | Tiempos y Ciclos del dltimo cumplimiento de la AD
23 DcAoTr\I/:Tp?_rAlhAcsg Fecha del ultimo cumplimiento de la AD
24 NEXT DUE Préximo vencimiento de la AD (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
25 REMAINING Tiempo remanente que tiene la AD (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
26 REMARKS Comentarios
27 NAME AND SIGN Nombre, cédula profesional y firma de los responsables del control (Elaboro y Reviso)

Nota: En caso de que un campo no aplique se deberd indicar con la palabra N/A.
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DE BOLETINES DE SERVICIO (PLANEADOR)

MGMYPTA-F-008

PLANERCION ¥ CONTROL

Imaress ex 25/08/2025

TAR CONTROL DE BOLETINES DE SERVICIO - -
SEVICE BULLETINS SUMMARY IEAI

] . PLANEADOR

MANUFACTURER / MODEL (1 - _
MEXICO« SERIAL NUMBER :(2 ) LINE NUMBER :(5 ) TOTAL TIME: (3 )
Taler Asronautco No 473 "G oATE 69 R R 1) ™ GAre s o1
. o | B TATITAC
Senviee BB | E | mirworthiness Directive SUBJECT SB EFFECTIVE ComPLICE e STATUS | INTERVAL OF i ance | NEXTOUE | REMANNG REMARKS
v LAST COMP

)

@
=]

@

@ @® @ @ @ @ @ @ ® @

Firma :

Nombre del ing responsable
Cédula profesional No.

Fev: 03/ 01-Sep-2025

Elabord

(25) Firma 28
Nombre del responsable de Area
Cédula profesional No.
Area
Revisé

Area

Clave: MGMYPTA-F-D08 Pagina /Pageof 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DEL CONTROL DE SBs PLANEADOR: MGMYPTA-F-008

\[o} ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 MANUFACTURER/MODEL | Nombre del fabricante y modelo de la aeronave o motor
2 SERIAL NUMBER NUmero de serie de la aeronave o motor
3 REGISTRATION Matricula de la aeronave
4 MFG DATE Fecha de manufactura de la aeronave
5 LINE NUMBER Numero de Linea de la aeronave
6 VARIABLE NUMBER Numero variable de la aeronave
7 PART NUMBER Namero de Parte
8 TOTAL TIME Tiempos totales de la aeronave o motor a la fecha
9 TOTAL CYCLES Ciclos totales de la aeronave o motor a la fecha
10 DATE AS OF Fecha actual del reporte
11 | SERVICE BULLETIN NUMBER | Numero del boletin de servicio
12 REV Ndmero de revision del boletin de servicio
13 | AIRWORTHINESS DIRECTIVE | Directiva de aeronavegabilidad relacionada con el boletin de servicio
14 SUBJECT Descripcion del boletin de servicio
15 SB EFFECTIVE DATE Fecha de efectividad del boletin de servicio
16 | MEANS OF COMPLIANCE | Medio de cumplimiento
17 METHOD OF COMPLIANCE Método de cumplimiento
Status de SB, este puede ser:
N = Not Applicable.
18 STATUS 8 z 8‘(’)"8’;‘;
T = Terminated;
R = Repetitive
19 INTERVAL Intervalo en que esté controlada la SB (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
20 TAT/TAC OF LAST COMP Tiempos y Ciclos del dltimo cumplimiento del SB
21 %Ag“ﬁp?_::ALNACSg Fecha del ultimo cumplimiento del SB
22 NEXT DUE Proximo vencimiento del SB (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
23 REMAINING Tiempo remanente que tiene el SB (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
24 REMARKS Comentarios
25 NAME AND SIGN Nombre y firma de los responsables del control (Elaboro y Reviso)

Nota: En caso de que un campo no aplique se debera indicar con la palabra N/A.
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DE DIRECTIVAS DE AERONAVEGABILIDAD (MOTORES)

MGMYPTA-F-009

PLAMEACION ¥ CON:

RO

Impreso of: 25082005

CONTROL DE DIRECTIVAS DE AERONAVEGABILIDAD B s e
T_AR/ AIRWORTHINESS DIRECTIVE SUMMARY P2 ,
MEXICO. e 2 oL e
Taller Asrondutizo No. 472 WG DA bATE 43 OF 1) MoTORES
oo | etz | s, | €| i sumiecr oo | menie | s | e e | o | ST | eco | ewewe | s
i 3 @ |@ @ T} a3 T a3 @ @ @ @ 2] @ @
Elabord Revisd
INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE ADs MOTORES: MGMYPT-F-009
No. CAMPO DESCRIPCION
MANUFACTURER/MODEL | Nombre del fabricante y modelo de la aeronave o motor
2 SERIAL NUMBER | Numero de serie de la aeronave o motor
3 REGISTRATION | Matricula de la aeronave
4 MFG DATE | Fecha de manufactura de la aeronave
5 LINE NUMBER | Nimero de Linea de la aeronave
6 VARIABLE NUMBER | Numero variable de la aeronave
7 PART NUMBER | Nimero de Parte
8 TOTAL TIME | Tiempos totales de la aeronave o motor a la fecha
9 TOTAL CYCLES | Ciclos totales de la aeronave o motor a la fecha
10 DATE AS OF | Fecha actual del reporte
11 AIRWORTHINESS DIEE&E\EIS Numero de directiva de aeronavegabilidad
12 DIRECTIVE SUPERSEDED | Directiva de aeronavegabilidad supersedida

13 ANAC DIRECTIVE | Directiva de aeronavegabilidad de ANAC
14 REV | Nimero de revisién de la directiva de aeronavegabilidad
15 :&iﬁgﬁ;:rﬁﬁ;g&E&a\és Nimero de enmienda de la directiva de aeronavegabilidad
16 SUBJECT | Descripcion de la directiva de aeronavegabilidad
17 AD EFFECTIVE DATE | Fecha de efectividad de la directiva de aeronavegabilidad
18 MEANS OF COMPLIANCE | Medio de cumplimiento
19 | METHOD OF COMPLIANCE | Método de cumplimiento
Status de AD, esta puede ser:
N = Not Applicable.
20 STATUS 8 z 8‘;22'_
T = Terminated.
R = Repetitive.
21 INTERVAL | Intervalo en que esta controlada la AD (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
22 TAT/TAC OF LAST COMP | Tiempos y Ciclos del Gltimo cumplimiento de la AD
23 Dégﬁgj:@g; Fecha del ultimo cumplimiento de la AD
24 NEXT DUE | Préximo vencimiento de la AD (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
25 REMAINING | Tiempo remanente que tiene la AD (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
26 REMARKS | Comentarios
27 FIRMA | Nombre, cédula profesional y firma de los responsables del control (Elaboro y Reviso)
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DE BOLETINES DE SERVICIO (MOTORES)

MGMYPTA-F-010

PLANEACION ¥ CONTROL

TAR/

MEXICO.

MODEL:

Imprezo el: 25/06/2025

MOTOR

CONTROL DE BOLETINES DE SERVICIO

SERVICE BULLETINS SUMMARY

ENGHOURS _  ENG CYCLES

~
J

1
Taller Asronsutico No. 473 MAMNUFACTURER: .,‘2. POSITION. TSN J €SN : B DATE OF?EPORT
SERIAL NUMBER: | 2 REGISTRATION [
DATE OF HOURS / CYCLES OF | RECURRING
SBND. ~ SUBJECT STATUS | ol ANCE COMPLIANCE T NEXTDUE | REMAINING
[ AE3007 A0 FAR Directive: 115) —
Description: Revision: ) 32}‘ (23) l_"i-’lf_‘ D) ::56‘-
|Amendment: Component: - - - - - -
Effective Date: Category:
Supersedes: Superseded By:
Compliance: 13/ Means of Com
Notes: (14)
Codes: TsN: Time Since New, CSN: Cycles Since Mew, T5A: Time Since Repair, CS&: Cycles Since Repair, P/N: Part Number, 5/N: Serial Number, N/A: Not applicable, C- Clased, 5: Superseded, O: Open, NSV: Mext Shap Visit, AR: As Required.
Firma (27) Firma (27)
Nombre del ing. responsable Nombre del responsable de Area
Area hrea
Cédula Profesional No. Cédula profesional No.
Elaborg: Reviso:
Rev: 02/ 01-Sep-2025 Clave: MGMYFTA-F-010 Pagina [ Page 107 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE SBs MOTORES: MGMYPT-F-010

No. CAMPO DESCRIPCION
1 MODEL : | Anotar el modelo del motor.
2 MANUFACTURER : | Anotar el nombre del fabricante del motor.
3 SERIAL NUMBER : | Anotar el Numero de Serie del motor
4 POSITION : | Anotar la posicién donde se encuentra instalado o se instalara el motor
5 REGISTRATION: | Anotar la matricula del avion en el que se encuentra instalado o se va a instalar el motor
6 TSN/ CSN : | Anotar los tiempos y ciclos desde nuevo del motor.
7 DATE OF REPORT : | Anotar la fecha en que se prepara este reporte (DD-MMM-AA).
8 SB NO. : | Anotar el Numero del Boletin de Servicio
9 Description : | Anotar la descripcion del Boletin, tal como aparece en el mismo boletin.
10 Amendment : | Anotar el nimero de modificacion o enmienda del Boletin, si no lo hay anotar N/A.
11 Effective Date : | Anotar la fecha de efectividad a partir de la cual se debe aplicar el Boletin.
12 Supersedes : | Anotar el nimero del Boletin que supersede al que se esta analizando, si no la hay anotar N/A.
13 Compliance : | Anotar la fecha en la cual se dio el Gltimo cumplimiento del Boletin (DD-MMM-AA).
14 N . | Anotar cualquier dato importante a considerar para la aplicacion del boletin, por ejemplo si se cumplio con
otes : " T . . -
otro SB, se aplicé durante la fabricacion del motor o en algin envio a reparacion, etc.
N En caso de que el boletin se derive de una Directiva de Aeronavegabilidad, anotar el nimero de dicha
15 SUBJECT FAA Directive : directiva, en 2u defecto anotar N/A. ’
16 Revision : | Anotar el nimero de revision del Boletin analizado.
. | Anotar el componente al que va dirigdo el Boletin, si es el componente mayor, motor directamente, anotar
17 Component : la marca y modelo.
y
18 Category : | Indicar engine si es al motor o en su defecto el nombre del componente al que aplique.
19 Superseded By : | Anotar el nimero de Boletin si es que esta supercediendo a alguno, en su defecto anotar N/A.
. | Anotar el medio de cumplimiento del boletin, es decir, si se di6 cumplimiento en fabrica o el documento con
20 Means of Comp: ) . S
el que se cumplira, por ejemplo una Orden de Ingenieria.
21 STATUS : Anotar si el Boletin se encuentra Cerrado, Close (C), en proceso, Abierto open (O), si es repetitiva
" | (Repetitive) o si esta supercedida (SUP).
22 DATE OF COMPLIANCE : | Anotar la fecha en la cual se dio el Gltimo cumplimiento al Boletin (DD- MMM-AA).
23 HOURSég,\\A(ngAsNgg Anotar las horas o los Ciclos, 0 ambos en los cuales se dio el Gltimo cumplimiento del boletin.
24 RECURRING (YES / NO) : | Anotar Yes/No si es recurrente.
25 NEXT DUE : | Anotar la fecha en la cual se dara el proximo cumplimiento del boletin (DDMMM-AA).
26 REMAINING : Anotar el Nimero de Ciclos / Horas / fecha calendario / dias remanentes del Boletin al momento de efectuar
este control.
27 FIRMA | Nombre, cédula profesional y firma de los responsables del control (Elaboro y Reviso)

NOTA : Llenar en idioma inglés y agregar el nimero de lineas necesarias para completar el sumario de Boletines.
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DE PARTES LIMITADAS DE TRENES DE ATERRIZAJE

MGMYPTA-F-011

PLANEACION Y CONTROL

Impresa el 25/05,2025 |

TARS  LiFe LMTED & OVERHAUL (HARD TIME) PARTS LANDING GEAR RECORD XA- ©
MEXICO. _— —
||.MD|NG GEAR TYPE: ‘uwnws GEAR PART NUMBER: (3) |LAIID|NG GEAR SERIAL NUMBER: O]
|IJLHIJIHG GEAR TSN: ‘mnnws GEAR CSN: (&) |D\5FATCH T0: (©)
|I_ANDING GEAR TSO ‘LANDIHG GEAR CSO O] |w,o (o) ‘AIRCRAF[ TOTAL TIME
|IHSTALLED oN ‘POSI‘HUH (13) |DATE AS OF: (1) ‘AIRCRAF[ TOTAL CYCLES:
LIFE Limim NEXT OWH LAW EMB-145 MRE (20,000FC OR 144M0 WICHEVER OCCURS FIRST)
PART SERIAL PARENT
DESCRIPTION NUMBER | MUMBER SN TsH cs TS0 cso TSl CSU | e timit Life Limit NextOVH | RemainingNext | NextOVH | Remainning Next
=) Remaining (FC) | (20,000FC) OVH (FC) {124 mo) OVH (Days)
© T e o lelolelelel o [ 6 [ &
) )
Elaboro : Reviso :
Feav. 02/ 01-589-2025 Clave: MGMYPTA-F-011 Pagina ' Paga 1or1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE PARTES LIMITADAS DE TRENES DE ATERRIZAJE:

MGMYPT-F-011

No. CAMPO DESCRIPCION

1 MATRICULA. Matricula del Aeronave donde se encuentra instalado el tren de aterrizaje.

2 LANDING GEAR TYPE. Tipo de tren de aterrizaje, MLG o NLG.

LANDI“S§§£§ PART Numero de parte del ensamble mayCONor del tren de aterrizaje.

4 LANDIN,\?U(EAEB'E';_SERML Ndmero de serie del ensamble mayor del tren de aterrizaje.

5 LANDING GEAR TSN. Horas totales desde nuevo del ensamble mayor del tren de aterrizaje

6 LANDING GEAR CSN. Ciclos totales desde nuevo del ensamble mayor del tren de aterrizaje

7 DISPATCH TO. Nombre de la aerolinea.

8 LANDING GEAR TSO. Horas totales desde overhaul del ensamble mayor del tren de aterrizaje.

9 LANDING GEAR CSO. Ciclos totales desde overhaul del ensamble mayor del tren de aterrizaje.

10 W.O. Numero de orden de trabajo de Ultima visita a taller del tren de aterrizaje.

11 AIRCRAFT TOTAL TIME. | Tiempos totales de la aeronave.

12 INSTALLED ON. Modelo (EMB-145LR) y nimero de serie de la aeronave donde se encuentra instalado el tren de aterrizaje.
13 POSITION. Posicién donde se encuentra instalado el tren de aterrizaje (NLG, MLG LH o MLG RH).
14 DATE AS OF. Fecha actual del reporte.

15 | AIRCRAFT TOTAL CYCLES. | Ciclos totales de la aeronave.

16 DESCRIPTION. Descripcion del sub-ensamble del tren de aterrizaje.

17 PART NUMBER. Numero de parte del sub-ensamble del tren de aterrizaje.

18 SERIAL NUMBER. Ndmero de serie del sub-ensamble del tren de aterrizaje.

19 PARENT S/N. Ndmero de serie del ensamble mayor del tren de aterrizaje.

20 TSN. Horas totales desde nuevo del sub-ensamble del tren de aterrizaje.

21 CSN. Ciclos totales desde nuevo del sub-ensamble del tren de aterrizaje.
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL CONTROL DE PARTES LIMITADAS DE TRENES DE ATERRIZAJE:
MGMYPT-F-011

No. CAMPO | DESCRIPCION

TSO. Horas totales desde overhaul del sub-ensamble del tren de aterrizaje.
23 CSO. Ciclos totales desde overhaul del sub-ensamble del tren de aterrizaje.
24 TSI. Horas totales desde instalacién en la aeronave del sub-ensamble del tren de aterrizaje.
25 Csl. Ciclos totales desde instalacién en la aeronave del sub-ensamble del tren de aterrizaje.
26 LIFE LIMIT (FC). Limite de vida en ciclos del tren de aterrizaje.

27 LIFE LIMIT REMAINING. Tiempo remanente del limite de vida en ciclos del tren de aterrizaje.
28 NEXT OVERHAUL (FC). Ciclos totales de préxima visita a taller del tren de aterrizaje.

REMAINING NEXT ) . s .. .
29 OVERHAUL. Tiempo remanente en ciclos de préxima visita a taller del tren de aterrizaje.

30 NEXT OVERHAUL (MO). Fecha de proxima visita a taller del tren de aterrizaje.
REMAINING NEXT

31 OVERHAUL (DAYS). Tiempo remanente en dias calendario de proxima visita a taller del tren de aterrizaje.
32 ELABORO. Nombre y firma del responsable que elaboro el reporte.
33 REVISO. Nombre y firma del responsable que reviso el reporte.
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTROL DE PARTES LIMITADAS DE MOTORES
MGMYPTA-F-012

PLANEACION ¥ CONTROL Impreso el: 25/08/2025
CONTROL DE PARTES LIMITADAS POR TIEMPO
LIFE LIMITED PARTS RECORD
- . —
MEXICO MODEL: (1) posITION: (4) ENG HOURS  ENG CYCLES
» MANUFACTURER: (2) REGISTER: (5 ) TSN / CSN (&)
Taller Aeronautico No. 473 ) 2 /
afler Asronautico R SERIALNUMBER : (3 ) TSLR/ CSLR : :?. DATE OF REPORT
- TSLSV / CSLSV by I
(8 L2
ATA SECTION LIFE LIMITED | REMAINING
DESCRIPTION ITEM No. PART NUMBER SERIAL NUMBER TSN SN CYCLES CVCLES REMARKS
(10) (11) (12) (13) (14) (15) (16) (17) 5]

Codes: TSN: Time Since New, CSN: Cycles Since New, TSLR: Time Since Last Repair, CSLR: Cycles Since Last Repair, TSLSV: Time Since Last Shop Visit, CSLS: Cycles Since Last Shop Visit.

Firma (19) Firma (19
Nombre del ing, responsable Nombre del responsable de Area
Area Area
Cédula Profesional No. Cédula profesional No.
Elaboré : Revisd @

Fev 02 01-ep2025 Clave: MEMYFTAF-012 Fagina / Fage 1071

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE PARTES DE MOTORES: MGMYPT-F-012

No. CAMPO DESCRIPCION
1 MODEL : | Anotar el modelo del motor.
2 MANUFACTURER : | Anotar el nombre del fabricante del motor.
3 SERIAL NUMBER : | Anotar el Nimero de Serie del motor
4 POSITION : | Anotar la posicién donde se encuentra instalado o se instalara el motor
5 REGISTER: | Anotar la matricula del avion en el que se encuentra instalado o se va a instalar el motor
6 TSN/ CSN : | Anotar los tiempos y ciclos desde nuevo del motor.
7 TSLR / CSLR | Anotar los tiempos y ciclos desde la Ultima reparacién mayor del motor.
8 TSLV / CSLV : | Anotar los tiempos y ciclos desde la Ultima visita al taller del motor.
9 DATE OF REPORT : | Anotar la fecha en que se prepara este reporte (DD-MMM-AA).
10 Description : | Anotar la descripcién del Boletin, tal como aparece en el mismo.
11 ATA SECTION ITEM No. : | Anotar el numero de ATA al que pertenece la parte limitada del motor .
12 PART NUMBER : | Anotar el Numero de Parte de la parte limitada
13 SERIAL NUMBER : | Anotar el NUmero de Serie de la parte limitada
14 TSN : | Anotar el tiempo desde nueva de la parte limitada
15 CSN : | Anotar los Ciclos desde nueva de la parte limitada
16 LIFE LIMITED CYCLES : | Anotar el Numero de Ciclos a los que esta limitada la parte
17 REMAINING CYCLES | Anotar el Nimero de Ciclos remanentes de la parte al momento de efectuar este control.
18 REMARKS Anota_r cualqgier dato importante a considerar de la parte limitada, por ejemplo si se cumplié con un SB,
cambio de Numero de Parte.
19 FIRMA | Nombre, cédula profesional y firma de los responsables del control (Elaboro y Reviso)
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DE COMPONENTES ON-CONDITION
MGMYPTA-F-013

PLANEACION ¥ CONTROL

Impreza el: 25/08/2025

Nombre del ing. responsable
Cédula profesianal No.
Area

Elabord

Rev: 01/ 01-Sep-2025

COMPONENT s
Reference DATE e, e removenor:  REMOVAL REASON I
»[ am | RERTRI® | DESCRIPTION | PN OFF [ M OFF‘ PIN ON | SINON ‘Pusmcm w0 e o o [en | AT comoox TETRL perManual MEMOVEDO: iz NOTES
i
[T (5) 7 DEEOIEGOEECEEGE BRI Gl | IS I e [ = = 25)[ 27 [L28)[(25) 3
Firma - G2) Fima (2)

Nombre del responsable de Area
Cédula profesional No.
Area

Revisd

Ciave: MGMYPTAF-213

Pagina/ Page 1.of 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE COMPONENTES ON-CONDITION: MGMYPT-F-013

No. CAMPO DESCRIPCION

1 MATRICULA Se indica la matricula de la aeronave

2 FH Se indican los tiempos totales de la aeronave

3 FC Se indican los ciclos totales de la aeronave

4 UPDATED TO Se especifica la fecha en la que se tienen los tiempos actualizados
5 ATA Se especifica el codigo ATA del componente

6 REFERENCE IPC Se indica la referencia por IPC

7 DESCRIPTION Se indica la descripcién del componente

8 P/N OFF Se indica el numero de parte del componente removido

9 S/IN OFF Se indica el numero de serie del componente removido

10 P/N ON Se indica el nimero de parte del componente instalado

11 S/N ON Se indica el nimero de serie del componente instalado

12 POSITION Se indica la posicién del componente

13 TSI Se indican las horas desde la instalacion del componente instalado
14 TSO Se indican las horas desde el Overhaul del componente instalado
15 TSN Se indican las horas desde nuevo del componente instalado

16 Csl Se indican las ciclos desde la instalacion del componente instalado
17 CSO Se indican las ciclos desde el Overhaul del componente instalado
18 CSN Se indican las ciclos desde nuevo del componente instalado

19 DATE INSTALL Se indica la fecha en la que se instalo el componente

20 LOG BOOK Se indica el folio de la bitacora en la que se realiz6 la instalacion
21 TC, TNR, DIF Se indica el documento con el que se realiz6 la instalaciéon

22 Ref Manual Se indica la referencia del manual con el que se realiz6 la instalacion
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL CONTROL DE COMPONENTES ON-CONDITION: MGMYPT-F-013

No. CAMPO DESCRIPCION

23 REMOVED OF Se indica de donde fue removido el componente que se encuentra ya instalado

24 REMOVAL Se indica la razén del porque fue removido

25 NOTES Se indica alguna las posibles notas que sean necesarias indicar

26 TSI Se indican las horas desde la instalacién del componente removido

27 TSO Se indican las horas desde el Overhaul del componente removido

28 TSN Se indican las horas desde nuevo del componente removido

29 Csl Se indican las ciclos desde la instalacion del componente removido

30 CsoO Se indican las ciclos desde el Overhaul del componente removido

31 CSN Se indican las ciclos desde nuevo del componente removido

32 FIRMA Nombre, cédula profesional y firma de los responsables del control (Elaboro y Reviso)
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DE DISCREPANCIAS DIFERIDAS
MGMYPTA-F-014

H dd-nypym-aa . <

E DIFERIDOD

acodn
CORRECTIVA

D001-AR0

CLOSED

26-feb-25

DD0Z-ARO
|- oozafio

EN

20 HORAS

)

op
T [

[ a5

Rev: 02/ 01-Sep-2025

Firma
Ho

: (28]
mibre del 3up. qus 8labore
Area

Clave: MGMYPTAF-D14 Paginaj Page 101

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE DISCREPANCIAS DIFERIDAS: MGMYPT-F-014

No CAMPO | DESCRIPCION
1 FECHA ACTUAL Se indica la fecha actual del control de diferidos
2 No Control Se indica el numero consecutivo de control del diferido aperturado/cerrado
3 ESTATUS Se indica el estatus del diferido
4 AVION Se indica la matricula del avion
5 Referencia del MEL Se indica la referencia con la que se aperturo el diferido
6 ATA Se indica el ATA al que corresponde el diferido
7 CAT Se indica la categoria del Diferido: A: de acuerdo a lo que indique el MEL, B: 3 dias, C: 10 dias y D: 120 dias
8 Folio dz:zr?lljtgzora de Se indica el folio de la bitacora con la que se aperturo el diferido
9 Item dz;&;ﬁgs{:ora de Se indica el item de la bitacora con la que se aperturo el diferido
10 DISCREPANCIA Se indica la discrepancia por la que se esta aperturando el diferido
11 Superws:;edﬁu(rZaCM enla Se indica el nombre del Supervisor en turno del CCM en la apertura del diferdo
12 Fecha de Apertura Se indica la fecha en la que se aperturo el diferido
13 Técnico que apertura Se indica el nombre del técnico que aperturo el diferido
14 Estacion de apertura Se indica la estacion en donde se aperturo el diferido
15 Fecha de Vencimiento Se indica la fecha en la que se vence el diferido
16 N/P requerido Se indica el N/P en caso de ser requerido algun componente o parte
17 Descripcion Se indica la descripcién del componente o parte requerido
18 SuperV|SO£igﬁ§CM enel Se indica el nombre del Supervisor en turno del CCM en el cierre del diferdo
19 Accibn correctiva Se indica la accién correctiva con la que se atendio y cerr6 el diferido
20 | Técnico que cierra el diferido | Se indica el nombre del técnico que cerré el diferido
21 | Folio de la Bitacora de cierre | Se indica el folio de la bitacora con la que se cerré el diferido
22 | Item de la Bitacora de cierre | Se indica el item de la bitacora con la que se cerr6 el diferido
23 Estacion de cierre Se indica la estacion en donde se cerro el diferido
24 Fecha de Atencion Se indica la fecha en la que se atendi6 el diferido
25 Comenmtarios Se indica algiin comentario adicional en la atencién del diferido
26 Firma Se indica el nombre, firma y area en caso de imprimir el reporte de diferidos
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'AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
- PROCEDIMIENT DE TALLER AERONAUTI
MEXICO oC OS ONAUTICO

FORMATO DE DISCREPANCIAS DIFERIDAS
MGMYPTA-F-015

DISCREPANCIAS DIFERIDAS
, A R DEFERRED DISCREPANCY CLAVE / Code : MGMYPTA-F-015 FOLIO 0o0ooo

Mmca NO. DE REVISION : 03 FECHA DE REV. | Revision date

No. Revision 01-Sep-2025

Taller & 3 MNo. 473

——— [ DIFERIMIENTO / DEFERAL |} !
. — - i e
1. MATRICULA / A/G Registration (1) 2. ESTACION / Station (2) 3.FECHA/Dxte (3) DD - -
- - - . H - - S . N
4. BASE DEL DIFERIMIENTO g1 @ coL SRM olro 5. CATEGORIA 4 Q) B c o 6. CODIGO ATA (5) - B}
Bagiz of Deferred Category ATA Code
7. DISCREPANCIA | Dizcrepancy f‘};\.
8. COMPONENTE REQUERIDO | Required Component - = Descripcion / Description
8 .
No. de parte / Parf Number S Posicion / Position
9. FOLIO DE BITACORA ™ 10. No. o) 11. EFECTUADO POR : £
q Fan
L ogsheet Number NS Ifem \-l_‘jj Accomplished By \1—1)
THOMBRE,  #LC. 7 FIFMA) (Mame, Lic.# and Slgnafure]
} { CORRECCION / CORRECTION _} |
12. ACCION CORRECTIVA | Gorrective Action
()
13. FOLIO DE BITACORA N 14. No. T 15.FECHA /X 16. ESTACION I
Logsheet Number l\-l_af ltem l\.J;‘!/ Dafe \J'_S—f" B . Station ! 1-6::]
17. EFECTUADO POR I/'__%\. 18. No. CTRL. DIFERIDO I/l_a')
Accomplished By L Deferral Gontrol Number S D -

1 WOMERE, #UC. ¥ FIRMA) | (Neme, Lk # an  Shnawe) 1

NOTA: EL REGISTRO DE LA DISCREPANCIA ¥ DE LA ACCION CORRECTIVA SE DEBEN DE NOTIFICAR ViA TELEFONICA AL CENTRO DE CONTROL DE MANTENIMIENTO.

NOTE: The registrafion of discrepancy and comeclive action should be notified via telephone fo the mainfenance control center.

tarmexico.com

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE DISCREPANCIAS DIFERIAS: MGMYPTA-F-015

No. CAMPO DESCRIPCION
SECCION DE DIFERIMIENTO
1 MATRICULA Anotar la matricula de la Aeronave.
) EST Anotar la clave o nombre estacion en la cual se genera la discrepancia.
Anotar la clave o nombre de estacién en la cual se genera la discrepancia
3 FECHA Anotar la fecha en la cual se genera la discrepancia
4 BASE DEL DEFERIMIENTO Anotgr en pase a que se difirio, si a MEL (Lista de Equipo Minimo) o a CDL (Lista de Desviacion de
MEL/CDL/SRM Configuracion) o SRM (Manual reparaciones Estructurales).
5 CATEGORIA Seleccionar el tipo de categoria al cual pertenece (A, B, C, D).
CODIGO ATA Anotar el cédigo ATA o el cédigo MEL que aplique esta referencia de acuerdo a lo que le aplique.
Anotar cual fue la discrepancia que se esta difiriendo.
7 DISCREPANCIA Anotar el nimero correspondiente al codigo ATA que pertenezca el diferido.
Anotar el No.de discrepancia con el cual fue numerada en la bitacora de mantenimiento.
COMPONENTE Anotar gl nombre del cpmponente, n_l]mero _de parte y po_sic_if’)n afect;%do ylo reportacjo con fa_IIa. Después
8 REQUERIDO ge terminar con el analisis de falla, sino se tiene la descripcion o el nimero se tendra que dejar en blanco
asta gque se tenga en caso que aplique.
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL FORMATO DE DISCREPANCIAS DIFERIDAS: MGMYPTA-F-015

No.‘ CAMPO DESCRIPCION
9 FOLIO BITACORA Anotar el No. de folio de la bitacora en la cua se asenté la discrepancia.
10 No. Nidmero de reporte asignado en la Bitacora con el cual se abre el diferido.
11 NOMBRE, No. LIC, FIRMA | Anotar el nombre, No. de licencia y firma del Técnico que difirié el trabajo.
SECCION DE CORRECCION
Anotar c_u_al fue la accién que se tomo para corregir la discrepancia, incluyendo la referencia del manual
1 ACCION CORRECTIVA )s/eerji?:?c;:’}.ﬁcar con la leyenda “Cerrando diferido con ndmero de control DXXX y TNRXXXX bien para
Anotar el No. de discrepancia con el cual esta identificado en la bithcora de mantenimiento.
13 FOLIO BITACORA Anotar el No. del folio de la bitacora en la cual se corrigio la discrepancia.
14 No. Numero de ITEM del reporte asignado en la Bitacora con el cual se cierra el diferido.
15 FECHA Anotar la fecha en la cual se corrigi6 la discrepancia.
16 EST Anotar la clave o nombre de la estacién en la cual se corrigié la discrepancia.
17 NOMBRE, No. LIC, FIRMA | Anotar el nombre, No. de licencia y firma del Técnico quien corrigié la discrepancia.
18 No. CTRL. DIFERIDO Numero consecutivo asignado por el CCM.
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

FORMATO DE LA ORDEN DE INGENIERIA
MGMYPTA-F-016

TAR :
M_.;—ma’ ORDEN DE INGENIERIA

T ——— Engineering Order
o Ho J & we REVIZICH Ko FECHA | Dme REFERERCIAL | Rafemacm PAGIMA | Page
T o — =
1) L2 ) L3) (e) (5)
TITUALDH / Facke
&
.1_5.__
EFECTIVIDALD | ety
o A i Ao Matriculses | MOmEms o SenE | Reghrein  Senie’ Mumbanl

o Mobores | Ergine
0 COMponesnies | dumposens

o
)

CATEGORIA PRICRIDAD DE PLANEACICN HANUALER AFECTUADDE PERC 7 BALANCE
CEragedy Baredng Pric.dny A e s Rk Hagrr | Daaerod
o Modficackn | s o Frimimo Sen. i Wiska Taller s o Manual de Mantenimient Carmbin: de Peso [+ - bs)
e Senlos J Shar wiak (25 e R T v Cranga v Bl
o REparacion | Rercn o Frimmo Sery. Man®o. Pesado i | o Manusl de Paes 1PC# P
:I S Mty nme s SRS g Pamn Jamibg -_1 ]:‘,:
O IIpErTion i Al o Fara pogramar por FRC. o Diagrama de Aambrado —
_ T Sl Sy PP ’ g s o Carmbio de C4 i+ - % MAC)
O Camisina o Fok J e o oy
= : TEECEEE | o Desgasts e =y o Monual de Owerfoud ¢ L10) | 00 Crangge e Sty
o Cambio Frograma Manto - vt LS -
Msiranancs Srangs Pregras o ATREs 02 et of O CRTDS: O (A ALK

DESCRIPCION | JUSTIFICACION | Descrdpsicn ¢ dunicasicn

17}
W12

APRACEACHSH DE INGEKIERIA / Exginesring dppvrvai

Elsborads par -
Fospared By

(13)
Ao |pot
AT ated by

REGETRC DE CUMPLIMIENTC Comg dance fecad’

Aenrgyse Riabric i  Momeno de Sese Bolor o Mo Licencls y Fima Temico Ho. Licencia y Firma Inspechor i
COMpOnEmE: A2 Rag. / Ergies or Compass S84 Tearoee Lioes Sunhe | Spmsces lpacry Losnmk Moo L Sondoes

19

Fecha /cas FEC / Dars
Folio de Blidcora de Mantenimienin | Estadion ¢
ek Lok s AT S
R, 03 ) O1-Sep-200t v MGMYPTAF-O18 Pingira § Page 1 of
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’AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL FORMATO DE LA ORDEN DE INGENIERIA: MGMYPTA-F-016

TAR/ ORDEN DE INGENIERIA
MEXICO Engineering Order

Tuillar Asrosdaidos ko 473
Ol No ! s we REVIZIOH Mo, FECHA, | Dias REFERENCIAL | sutemncsm FAGINA / Pags

INFORMACHIN GENERAL ! Senew'intymasion

-

- DESCRIPCION | Dacriperion 115)
- WOTA wosw
- EXTIMADD HORAE HOMBRE | Sutmaes anpows:

- CONEUMIBLES | Consumabies
DELCRIPCHOH | Sasoripsicn HUMERD DE PARTE ! Par fumber | CANTIDAD. | o tass

- PARTEE | Pern

DEXCRIPCION | ascription MUMERD DE PARATE ! P bumber | CANTIDAD. | o taee

- HERRAMIENTAS YIO EQUIFD ESPECIAL /! Mook sndts specls’ spaipmes
DEECRIPCIOM / teacsptka NUMERC DE PARTE /fu=iumtar | OEEERVACIONEER /Ruraris

- REFEREMCIAS | metswrcas

INSTRUCCIORE 2 DE TRAE AJD / @Da] i FRus Tows

TECHCD INSFECTOR |
ITEM DESCRIPCION : tuscriggian Frrua g Ba Licascis | Fiena p Sl s Lic
sty i e i | et w2
16
CLOZMNG

« Record on the Maintenance logbook formniat in the comective actions field the comment "ENGINEERING CROER
145300000 TITLE OF THE EQ™ WAS PERFORMED GIWVING COMPLIANCE AT THE AD 000000 AND
5B 145-52- )00, AIRCRAFT IS RETURMED TO SERVICE. Also record the comment in the comectve actions

field of this maintenance guide 7)

FIGURALE 5 REFERENCIAR | Figures & Materasoes

.'.. 1
(18)

L _SUERY I roar ] L. MGMYF TA-F-018 g i Fage 3 of 7
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE LA ORDEN DE INGENIERIA: MGMYPTA-F-016

No. CAMPO ‘ DESCRIPCION
1 Ol No. Numero consecutivo de Orden de Ingenieria (Ol).
2 Revisién Numero. NUmero de revisién de a la Ol.
3 Fecha. Fecha en que se originé o se efectlo revision de la Ol.
4 Referencias. Documento a la cual esta referenciada la Ol (SB, AD, SL, AMM, etc.).
5 Pagina. Numero de Pagina de la Ol.
6 Titulo. Titulo del trabajo al cual se refiere la Ol.
7 Efectividad. Efectividad de la Ol (Avién, Motores o0 Componentes), matricula y nimero de serie.
8 Categoria. Categoria de la Ol.
9 Prioridad de Planeacion. Se asienta cuando ser& efectuada la Ol.
10 Manuales Afectados. Manuales afectados para el cumplimiento de la Ol.
1 Peso y Balance. En caso de que aplique se asentara los cambios resultantes de la aplicacion de la Ol en cuanto a peso y
centro de gravedad.
12 Descripcién / Justificacion. Motivo por el cual se tiene que aplicar la Ol.
13 Aprobacion de Ingenieria. Elaborado por y aprobado por, la Ol.
Registro del cumplimiento de la Ol avalado por Técnico e Inspector que efectuaron el trabajo, en caso de
. L no ser requerido se aplicara la leyenda N/A, se registra matricula de la aeronave, nimero de serie de
14 Registro de cumplimiento. A . ? . o >
motor o nimero de serie de componente cuando aplique, fecha y folio de bitacora de mantenimiento y
estacién donde se asent6 el trabajo realizado.
15 Informacion General. Informacion general en cuanto material, equipo y herramienta necesaria para el cumplimiento de la Ol.
16 Instrucciones de trabajo. Descripcion paso a paso del trabajo a realizar avalando de efectuado por el mecénico e inspector.
Leyenda a escribir en acciones correctivas en la bitacora de mantenimiento, asi como en el sticker (Para
17 Closing. el caso de cumplimiento de AD’s, SB’s modificaciones fuera de manual, STC’s) que es pegado en la hoja
de la bitdcora. (o asentado en escritura directamente en la Bitacora).
18 Figuras y Referencias. Figuras referenciadas a la Ol.
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO DE EVALUACION DE DIRECTIVA DE AERONAVEGABILIDAD

MGMYPTA-F-017
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE EVALUACION DE LA AD: MGMYPTA-F-017

No. CAMPO ‘ DESCRIPCION
Directiva de . N .
1 Aeronavegabilidad No. Numero de directiva de Aeronavegabilidad (AD) a evaluar.
2 Titulo. Titulo de la Directiva de Aeronavegabilidad.
3 Efectividad. Aplicabilidad de la AD (Avion, Motores o Componentes), asentar Matricula y nimero de serie.
4 Fecha de Efectividad. Fecha de efectividad de la AD
5 Limite de Cumplimiento. Fecha, ciclos u horas de vuelo al cual debe cumplir la AD.
6 Aplica a. Aplicabilidad de la AD si afecta a Avién, Motor, Componente. Dentro de la flota de TAR
7 Documento elgb(_)rado Para 1 pocumento que avalara el cumplimiento de la AD.
su cumplimiento.
8 No Aplica. Razén por la cual no aplica la ejecucion de la AD al motor, componente o aeronave.
9 Directiva A(_aronavegz?\bllldad Nombre y firma del Ingeniero que analiz6 la AD.
Analizada por:
10 Andlisis supervisado por. Nombre y firma del Gerente de Ingenieria y Planeacion y/o Jefe Inmediato que supervisé la evaluacion de

la AD.
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO:! PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO DE EVALUACION DE BOLETIN DE SERVICIO
MGMYPTA-F-018
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE EVALUACION DEL SB: MGMYPTA-F-018

No CAMPO ‘ DESCRIPCION
1 Boletin de Servicio No. Ndmero del boletin de servicio a evaluar.
2 Entidad Emisora Se asienta la entidad que emiti6 el boletin de servicio (EMBRAER, ROLLS ROYCE, HONEYWELL, etc.).
3 Titulo Titulo del boletin de servicio.
4 Efectividad Aplicabilidad del SB (Avion, Motores o Componentes), asentar Matricula y nimero de serie.
5 Descripcion Descripcion del trabajo y razon de la emision del boletin de servicio.
6 Categoria de cumplimiento | Se asienta la categoria de cumplimiento del SB.
7 Prioridad de Planeacion Se asienta cuando sera efectuada el SB.
8 Manuales Afectados Se asientan los manuales afectados para el cumplimiento del SB.
9 Peso y Balance En caso de que aplique se asentaran los cambios resultantes de la aplicacién del SB en cuanto a peso 'y
centro de gravedad.
10 Mano de olljrr]?draec?uerida POT | Horas hombre requeridas para la aplicacion del SB.
11 Miscelaneos requeridos Especificacion de herramienta y/o equipo a utilizar para el cumplimiento del SB.
12 Partes adicionales Partes requeridas de almacén.
13 Materialurneiggsrido por Material requerido por avién para la aplicacion del SB.
14 Costo de modificacién Costos generados para la aplicacién del SB.
15 Ventajas Se describen las ventajas generados por la aplicacién del SB.
Sugerencias para el cumplimiento del SB firmado por el Ingeniero que preparo el andlisis del boletin,
16 Recomend_acjén de revis_ado y firma_do por el Gerente d_e Ingenierl’a' y Planeacién y aprobad_o por el DirectO[ de Manteni_mient9
Ingenieria (La firma del Director de Mantenimiento estara asentada si se determina que el Boletin de Servicio sera
realizado de acuerdo a lo indicado en el ltem 17 en caso contrario se pondra N/A).
17 Acciones por efectuar Se indicaré la accion a realizar.
18 Accidn de Ingenieria Numero de Orden de Ingenieria generada, fecha y firma del Ingeniero que la emitira.
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MEXICO.

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO DE GUIA DE MANTENIMIENTO PROGRAMADO
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE GUIA DE MANTENIMIENTO: MGMYPTA-F-019

No. CAMPO DESCRIPCION
1 Cédigo Cadigo de identificacién de la guia de mantenimiento.
2 Servicio Descripcion del servicio de mantenimiento a efectuar.
3 Intervalo Intervalo del servicio de mantenimiento a efectuar (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario).
4 Instrucciones Instrucciones a seguir en caso de encontrar discrepancias.
5 TAREA DEL MRER / MM u(;r:lje;?ddee’\;zrrizr?]ieelmstir\(/jigli(;\(/jig:ﬁoazger:irzgir:aen:t)e;je acuerdo al MRB (o puede indicarse la referencia del
6 Descripcion Descripcion de la tarea de acuerdo al MRB o al MM
7 Efectividad 145 Se indica la efectividad del modelo de avion (LR y/o EP, motor, apu)
8 TECNICO Firmallic Firma y ndmero de licencia del técnico que realiza el servicio de mantenimiento.
9 Inspector Firma/sello o lic Firma o sello o nimero de licencia del Inspector que verifica el servicio de mantenimiento.
10 TNR F_olio d(_el Trabajo_ No Rutinario para ‘atender una posible discrepancia durante la ejecucién de la tarea,
dicha discrepancia no debe ser relacionada directamente con la tarea.
Leyenda a escribir en acciones correctivas tanto en el formato como en bitdcora de mantenimiento. La
11 Closing frase: "AIRCRAFT IS RETURNED TO SERVICE" Sera colocada siempre y cuando la condicion de la
aeronave este lista para regresar a servicio, de lo contrario esta ultima frase serd omitida.
12 P/N Instalado El nmero de parte del componente o unidad instalado.
13 S/N Instalado El nimero de serie del componente o unidad instalado.
14 P/N Removido El nimero de parte del componente o unidad removido.
15 S/N Removido El nimero de serie del componente o unidad removido.
16 Posicién Posicién o localizacién del componente o unidad en la aeronave (LH, RH, 1, U, etc)
17 Acciones Correctivas La accion que se efectt]a para dar c’umplimiento al sgr’vicio programado, anotando la referencia del manual
o informacion técnica aprobada asi como la resolucion a los hallazgos encontrados.
18 Inspector El nombre y apellido del inspector encargado en la ejecucion del servicio.
19 H-H Las horas hombre empleadas del inspector encargado en la ejecucion del servicio de mantenimiento.
20 Licencia El nimero de la Licencia del inspector encargado en la ejecucién del servicio.
21 Firma La Firma del inspector encargado en la ejecucién del servicio de mantenimiento.
22 Técnico El nombre y apellido del técnico de mantenimiento que efectla el servicio.
23 H-H Las horas hombre empleadas del técnico de mantenimiento que efectla el servicio.
24 Licencia El nimero de licencia del técnico de mantenimiento que efectia el servicio.
25 Firma La firma del técnico de mantenimiento que efectla el servicio de mantenimiento.
26 Matricula Matricula que ostenta la aeronave, iniciando con “XA"
27 Estacion La clave o nombre de estacion en la cual se efectu6 el servicio de mantenimiento.
28 Bitacora Ndmero de folio consecutivo de la bitacora de mantenimiento en la cual fue asentado el servicio efectuado.
29 Fecha La fecha en la que se efectud el servicio de mantenimiento.
30 Taller AFAC NuUmero de taller autorizado por AFAC que realice los trabajos.
31 No de Revision de la Guia Se indica el nimero de revision de la informacién contenida en la Guia de Mantenimiento.
32 No de Revision del formato | Se indica el numero de revisién del formato.
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- PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

MEXICO:

FORMATO DE TRABAJO NO RUTINARIO (TNR)
MGMYPTA-F-020
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE TRABAJO NO RUTINARIO: MGMYPTA-F-020

No. CAMPO DESCRIPCION
1 Numero del TNR Asignacién del nimero del Trabajo No Rutinario TNR
2 Item Numeral consecutivo de las acciones del mismo TNR
3 Matricula Indicacion de la matricula de la aeronave
4 No. serie Numero de serie del avién, motor o upa, lo que aplique
5 Modelo del Avion Indicar el modelo de la aeronave: "145LR" o "145EP"
6 Fecha Fecha de la apertura del TNR con este formato: DD-MMM-AA
7 Aplicabilidad En caso de ser ap!iqab!e aun cc_)mponente_}:_Motor, APU y OTRO, se debera indicar seleccionando el
recuadro, se debera indicar la serie y la posicion
Es la accién o instruccion a realizar con la referencia técnica del manual.
Se debe colocar el origen de donde y/o por que se generé el TNR, ejemplo:
1) Por seguimiento de falla
8 Discrepancia 2) Por reporte de piloto
3) Por tendencia de motor
4) Por diferido
5) Por falla de componente.
9 Referencias Se debe anotar la referencia del manual o informacién técnica aprobada para efectuar el trabajo o servicio.
10 Accion correctiva Se indicara la accion correctiva de la tarea realizada
11 Descripcion Nombre del componente o unidad a remover e instalar
12 P/N Removido El nmero de parte del componente o unidad removido.
13 S/N Removido El nimero de serie del componente o unidad removido.
14 Posicién Posicién o localizacién del componente o unidad en la aeronave (LH, RH, 1, U, etc)
15 P/N Instalado El nimero de parte del componente o unidad instalado.
16 S/N Instalado El nimero de serie del componente o unidad instalado.
17 Inspector El nombre y apellido del inspector encargado en la ejecucion del servicio.
18 H-H Las horas hombre empleadas del inspector encargado en la ejecucion del servicio de mantenimiento.
19 Licencia El nimero de la Licencia del inspector encargado en la ejecucién del servicio.
20 Firma La Firma del inspector encargado en la ejecucién del servicio de mantenimiento.
21 Técnico El nombre y apellido del técnico de mantenimiento que efectla el servicio.
22 H-H Las horas hombre empleadas del técnico de mantenimiento que efectla el servicio.
23 Licencia El nimero de licencia del técnico de mantenimiento que efectia el servicio.
24 Firma La firma del técnico de mantenimiento que efectla el servicio de mantenimiento.
25 Estacion La clave o nombre de estacion en la cual se efectué el servicio de mantenimiento.
26 Bitacora Ndmero de folio consecutivo de la bitacora de mantenimiento en la cual fue asentado el servicio efectuado.
27 Fecha La fecha en la que se efectué el servicio de mantenimiento.
28 No de Revision del formato | Se indica el numero de revisién del formato.
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO DE WORKSCOPE & TALLY
MGMYPTA-F-021
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MEXICO.

PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL FORMATO DE WORKSCOPE & TALLY: MGMYPTA-F-021
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INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE WORKSCOPE & TALLY

No. CAMPO DESCRIPCION
1 Fecha de Elab Fecha de elaboracion del Workscope
2 Rev Numero de revison del Workscope y en el Tally
3 Matricula Indicacion de la matricula de la aeronave en el Workscope y Tally
4 No. serie Numero de serie del avion en el Workscope y Tally
5 Servicio Se indican solo los servicios mayores en el Workscope y Tally
6 FH Tiempos al inicio del servicio mayor en el Workscope y Tally
7 FC Ciclos al inicio del servicio mayor en el Workscope y Tally
8 Fecha de fab Fecha de fabricacion del avion
9 Modelo de Avion Indicar el modelo del avion en el Workscope y Tally

10 Serie APU Serie del APU en el Workscope y Tally

11 Serie Motor Izq Serie del Motor Izquierdo en el Workscope y Tally

12 Serie Motor Der Serie del Motor Derecho en el Workscope y Tally
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL FORMATO DE WORKSCOPE & TALLY

No. CAMPO ‘ DESCRIPCION

13 Servicios Descripcion de los servicios en el paquete del servicio mayor, indicando la cantidad de tareas por cada
servicio y algunas consideraciones si aplican
Se indica la AD con el # de rev, la enmienda, la tarea del MRB con la que esta relacionada la AD, la

14 ADs efectuadas descripcion, indicado el parrafo con el que se da cumplimineto y en que servicio se encuentra dicha tarea
del MRB
Componentes que se cambiaran durante el servicio, indicando la descripcién, el N/P, la posicion en la que
se encuentra el componente, la cantidad que se requiere, la tarea por MRB a la que se dara cumplimiento

15 Componentes A L . L
(si aplica), el servicio en el que dicho componente, con que OT o TNR se efectuara y la Accién que se
debe realizarse (Remplazo, certificaciéon, Pesado, Limpieza, cambio de subcomponente)

16 Adicionales Indicar los trabajos adicionales OTs, TNR, Ols

17 Post Servicio Se enlistan los trabajos a realizar al termino del servicio mayor

18 Notas Indicacion de notas importantes previas al inicio del servicio mayor

19 No de Revision del formato | Se indica el nUmero de revision del formato en el Workscope y Tally

20 Modelo motor 1 Indicar el modelo del motor 1

21 Modelo motor 2 Indicar el modelo del motor 2

22 Modelo APU Indicar el modelo del APU

23 Horas del motor 1 Indicar las horas del motor 1 al termino del servicio mayor

24 Horas del motor 2 Indicar las horas del motor 2 al termino del servicio mayor

25 Horas de la UPA Indicar las horas de la UPA

26 Ciclos del motor 1 Indicar las ciclos del motor 1 al termino del servicio mayor

27 Ciclos del motor 2 Indicar las ciclos del motor 2 al termino del servicio mayor

28 Ciclos de la UPA Indicar las ciclos de la UPA

29 Fecha del Inicio Indicar la fecha con la que se inicio el servicio mayor

30 Fecha del Termino Indicar la fecha con la que se termino el servicio mayor

31 Servicio Indicar el servicio (codigo del servicio, OT, Ol, TNR)

32 Tarea Indicar el nimero de tarea por MRB, AMM o alguna otro nimero de instruccién

33 Titulo Colocar el titulo de la tarea a realizar

34 Fecha Fecha con la que fue concluida la tarea

35 Firmay Lic Firma y licencia del técnico que realizo la tarea

36 Firma o sello y Lic Firma o sello y licencia del Inspector que realizo la tarea

37 Total de tareas Se indica el nimero total de tareas que se encuentran listadas en el Tally
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TAR

MEXICO.

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TAR

MEXICO.

Taller Asrcnsution AFAC Ko 473

/

FORMATO DE ORDEN DE TRABAJO
MGMYPTA-F-022

ORDEN DETRABAJO

JOB CARD

OoT: _ 1

Matricula ; Fegetoion :

Motor (k= ey o UPA engine AFL
Mo, de Serie [ 5
Modelo de avion @ s rmede :
Fecha 7 Dase [formato DD-bdiid-Aa)

Trabajo de mantenimiento a efectuar / warenance Jos |7

(_)

Componenke
(g )

(_)

Frograma de Mantio { ] Inspecckin o Invernhado
Febirrhairearesid FTOgRan —_— rspne S0 o Innsperiony

(L) e

DeEsSCHpCion | Descrption:

Componente(s) Removido(s) / Femoved Hemis|

Componente(s) Instalade(s) ! Fetaled Hemis)|

/P Removido

MW/P Instalado NS insbolodo Posicién | UmBe de vida

ML Remiovido Posicldan
58 OFF P ot HHON Fesibon Liter Brridt

wid L Frarior

[1o]

T 1 ¥ Y]
(11 ¥EN) [13)

(14} [15] f16)

Aot

P
(28}

Bacora: —
g
(28)

Thiz Task has besn parformed satisfactory by an Authorized workahop AFAC Mo _zé‘- , who cartified thiz Job Card had

been performed witn the material, fooks andior equipment appropriatsd amd mechanics with acknowisdged, and also in
accordance with TAR Maintenance Program approved by National Authority (AFAC).

ROTA: En cazo de que ests ovden de frafego see wsadls pam dar cumplimisal 7 seguimesdo &

Heved Time, puede ser wsads parm afender mas de

un sompanene, Serpr § cusndo sesn el mismo Bpo § 5 s vays B anlcar lajs) mismeys) fareais], cass sonbenic se uSizan oim quia son & mismo s,

Ry, 33 ) O1-Sep-2008

130] Cirvn WGWYPTA-FID Pisgrma / Paga 1 2l 1
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE ORDEN DE TRABAJO

No. CAMPO DESCRIPCION

1 NUmero de OT Asignacién del nimero de Orden de Trabajo

2 Matricula Indicacion de la matricula de la aeronave

3 Motor o UPA En caso de ser una OT para un Motor o UPA no instalado en un avién

4 No. serie Numero de serie del avién, motor o upa, lo que aplique

5 Modelo del Avion Indicar el modelo de la aeronave: "145LR" o "145EP"

6 Fecha Fecha de la apertura de la OT con este formato: DD-MMM-AA

7 Tipo de trabajo En caso de ser aplicablgz a un componente, Qe algu_na_ tarea por MRB, por inspecci'(')n" o inventario de

componentes, otro (previo andlisis de Ingenieria), se indica la opcion elegida con una "X
Descripcion Descripcion de la tarea a realizar
Anexos Referencias o documentacion anexa para la tarea a realizar

10 P/N Removido El nimero de parte del componente o unidad removido.

11 S/N Removido El nGmero de serie del componente o unidad removido.

12 Posicién Posicién o localizaciéon del componente o unidad removido en la aeronave (LH, RH, 1, U, etc)

13 P/N Instalado El nimero de parte del componente o unidad instalado.

14 S/N Instalado El nimero de serie del componente o unidad instalado.

15 Posicion Posicion o localizacién del componente o unidad instalado en la aeronave (LH, RH, 1, U, etc)

16 Limite de vida Si el componente ti(_ape fisicamente indicado su ,Iimite de vida el técnico lo colocard, de lo contrario

personal de Planeacién y/o Records se lo colocara

17 Accion correctiva Se indicara la accion correctiva de la tarea realizada

18 Inspector El nombre y apellido del inspector encargado en la ejecucion del servicio.

19 H-H Las horas hombre empleadas del inspector encargado en la ejecucion del servicio de mantenimiento.
20 Licencia El nimero de la Licencia del inspector encargado en la ejecucion del servicio.

21 Firma La Firma del inspector encargado en la ejecucién del servicio de mantenimiento.

22 Técnico El nombre y apellido del técnico de mantenimiento que efectua el servicio.

23 H-H Las horas hombre empleadas del técnico de mantenimiento que efectla el servicio.

24 Licencia El nimero de licencia del técnico de mantenimiento que efectia el servicio.

25 Firma La firma del técnico de mantenimiento que efectla el servicio de mantenimiento.

26 Estacion La clave o nombre de estacion en la cual se efectud el servicio de mantenimiento.

27 Bitacora Numero de folio consecutivo de la bitacora de mantenimiento en la cual fue asentado el servicio efectuado.
28 Fecha La fecha en la que se efectué el servicio de mantenimiento.

29 Taller AFAC Numero de taller autorizado por AFAC que realice los trabajos.

30 No de Revision del formato | Se indica el nimero de revision del formato.
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TAR

MEXICO.

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TAR/

FORMATO DE EVALUACION DE EQUIPO Y HERRAMIENTA

MEXICO.

LISTADC DE HERRAMIENTAS HECEEARIAE ¥ OPCIOHALES PARA LAS FUB-BAZEL PARA EFECTUAR LA FERNCCTA

MGMYPTA-F-023

EVALUACION DE EQUIPO Y HERRAMIENTA

Taller Aercnaufico No. 473

POR TALLER EXTERND

L1 20

MOMERD OE PARTE

CANT | CANT
T

EQUAPD ¥ HERRAMIENTA

Se me s remsiowr e serceeva

OZE DoB

(PN 04-1.20-00)
0 SNLAR

Chock — Whes
[ T,

REguaioy - Hiogen

o unE e e culow e ruecen o fos

Eeram de slsricam

gEE M2
(PN S9-D29-50040)
0 SR

Sendoz
RESULADOR DE
M TROMGENG

S uifiicn pare b precarge de nfinkgeng

GEELA 0 GEE 125

[P 13-6804-5000) 0
(PN -5 E0E-S000)
0 A AR

Mitrogen Cylinder wili
AT
CILINDNGD DF
N TROHGEND GON
PORTRbON

So umm e =P b rusdes

Commerdaly
avalahie

Gauge — Tire pressue
MEDWDOR DE PRESIGM

S otlcs pen e bormer chures e e

pramdn cde o reueskbcos

GSE % o GEE 027

[P 14-6BDS-8011) o

(P 14-5B07-S0M1 )
O Sl AR

S EWCLENTRA, BN 2L
AR DEL AW

Headset — Ramp
ALRCULARES

P s e o= cperesiceam de BpiecSn

S gy en B

OZE [==

(P 120055-34)
O SR AR

UM AL M B TE

e e
PUETHE 5% BT RO

1

MOTA: Es importante hacer mencian que en la seronave se encuentia un técnico abordo v & Fly Away Ki (FAK) para
brindar soporte y apoyo en cualguier estacion, en &l FAK confiens hamamientas v equipo de 3poyo, asi como

ruedas para su remplaze en caso de ser necesano, En & MEMYyPTA en & numeral 4.22.3 se enlista &l contenido
ded FAK.

ChcarysHonsG:
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE EVALUACION DE EQUIPO Y HERRAMIENTA:
MGMYPTA-F-023

\[o} CAMPO ‘ DESCRIPCION
1 Cantidad Existente Cantidad con la que cuenta la sub estacion
2 Satisfactorio (SI) Si, cumplié con la cantidad y condiciones requeridas para cumplir con su funcién
3 Satisfactorio (NO) No, cumplié con la cantidad y condiciones requeridas para cumplir con su funcién
4 Observaciones Si se tiene un numero de parte alterno o alguna sugerencia por parte del area de planeacion
5 Elaboro Nombre y firma de la persona que realizo la evaluacion
6 Sub-base Nombre de la Sub-base y responsable del area
7 Fecha Fecha del dia que se realiza la evaluacion.
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TAR

MEXICO:

FORMATO DE REPORTE DE VUELO DE VERIFICACION Y/O ACEPTACION
MGMYPTA-F-024.

Figura 1 de 6 Formato Reporte de Vuelo de verificaciéon / Aceptacion.

TAR REPORTE DE VUELO DE

| VERIFICACION Y/O ACEPTACION
MEXICO.

Accepiance and/or verfication flight report
Taller Asrcnaution AFAC Ho. 473
Matricula r Registration : (1)
Mo de Serie ) 2 - =)
Modelo de awion ! Ac moos {
Fecha Date fomats DO-bRs-AA)

Instrucciones: Este formato debera ser llenado por el personal de mantenimiento con la ayuda de |a fripulacidn

al mando del equipo.
Iresirucionss. - This formeat mest be Tl ol by mainterance personne] with T help of e crew on chamge of aircmail.

Mota: La siguiente simbodogia debera ser usada para e llenado del formato.
Hote: The folowing symibologry must b L o A1 s form:

L5 ) symbology
{ ¥ )checkeaand ok | (1B ) Motcheckea | | N/ ) Not applicable | | T} incompists | { X ) Unaccaptable
|6 ) RAMP CONDITIONS

Flight

Flight numiber -

Basic Empty Weight (BEW) -

Cargo Waight (Ballast) -

Zero fual Welght (ZPW") -

FLssd required

C. G. (bow + fuel raguired + Ballast) -
APImstaled: Yesif Mo:[ |
Meazsuring Unk:  HPATKg:( 1| InHG Wb il
Thrist Reverss © Yes:| | Mo:[ |
FMS : | Dual Honeywell | () | SgleHoneywell | [ )

HHEHEHEELE

;
i

(.7 | BEFORE FLIGHT
Perform:{ |

Intemal Irepection (AFM): [ Perform:{ )
1P Clock Tme & Fignt Murber - | Adust: | )

Extemal Inspacton (AFM) ©

iR

APU START
Iniial AP EGT {"C) -
APV Start up time (UTC) -
Waximum APU EGT {"C) :

HENF

TAKEOFF DATA [10) LANDING DATA [11)
Rurway © RUMTWEY -

Wind (WDWE) - Wind -
ONH - OMH
Temperature (C7) - Tempembure [*C) -
VIR (KIAS) - VREF/VAPP [KIAS) -
VZWREF (KIAS) - VAPPICLEFIVFS [KIAS) -
VS (KIAS) - Landing time (UTC) -

Shut down (UTC) -

FLIGHT DATA | @)

PAX, nUmber:
Iritai fuel fIE) -

Famp welght (I} -

Biock out (UTC)

Pitch Tim posimon:

Takeol Ime (UTC) :

Fual sed -

Here 02701 -Sap-X08 Clem WA AT

Priagirna | Pagga 1 8
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION DEL FORMATO DE REPORTE DE VUELO DE VERIFICACION / ACEPTACION: MGMYPTA-F-024

Figura 2 de 6 Reporte de Vuelo de verificacion / Aceptacion.

MRI RJEFDRTE DE VUELO !JE
= ] VERIFICACION Y/O ACEFTACION
MEX’COI Acceptance and/or verfication flight report

Taller Asronaution AFAC Mo 473

Symboiogy
{f )Checkedand 0K | (1B ) Mot Checksa | | N/ ) Mot applicable | | T} incompiste | { ¥ ) Unaccaptable

(17" BEFORE START & CLEARED TO START

Before start & Cleared To stari checklist (AFM) | Perorm:| ) | motes
[12] ENGINE START WITH APU COMFIGURATION

BLEED 182 buttors - | Pressed (OPEN () [ mee=s

XBLEED Knob - AUTO:{ | uctes

PACK 1&2butiors - | Pressed(ON):( | Motes

ECS Facks aulD sPutofl logic - Check: [ ) wates

{14 ENGINE START WITH AFU

Engine start data
Engre position - | ENGINEZ | ENGINE 1 Matas -

FADEC In conroi -
Ignifon A B -

Fuel pumg (A, B, C)-
Mazmum [TT ("C):
ﬂTETDEl.E’lI:EEﬂ: N

M2 % at il :

M1 % at il -

Fusl Flow [IbsMr or Kghr) -

Vi N2 (Ipe] -

Vi 1 {ips] -

Mobs 1- 56t FADEC thrust data safting befors start engins |AW AFM
Mota - Paramaters af iois must be taken 5 minutss after start

(15 | AFTER START
After Sian Checkilst (AFM) - | Performc{ ) | Notes:
17 RUDDER SYSTEMS TESTS

RUDDER SHUTOFF S%5 1 & 2 buttons - Pressed | ) Mokex:
Fiight 1P pedal - | Axpiy il & hokd © | Hobes

Left 1P pedal - Appiy | ) Mpobes

Fudder Aulo disconnec Check:| | Mobes

EICAE cauion message: RUDDER EYE 1-2 INOP : Checkz| | Mobss

(17} TAXI TEST

Tad Checkilst (AFM) - | Perform:| ) | mete=
[7E) STEERING & BRAKE SYSTEM TESTS
Steering centerine Flgrmert - || Check | | | M=
Pedal Sieenng disengagement (1P12F) - || Chech:[ ) | Mot=s
Systemreengagement: | Check:i[ ) ——
Sisering defiection (handie f padale) - || Check:[ | | Met==
INdVOud braking (1P 2F)- | Check:[ | | Metes
Emergencybrake: | Check:=[ | | Met=s
Fiw. 520 1 01 Bap-200 138) Gl WEMEPTA 004 vy —
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION DEL FORMATO DE REPORTE DE VUELO DE VERIFICACION / ACEPTACION: MGMYPTA-F-024

Figura 3 de 6 Reporte de Vuelo de verificacion / Aceptacion.

MRI H:EPDRTE DE VUELO PE
= ] VERIFICACION Y/O ACEFTACION
MH’CGI Acceptance and/lor verification flight report

Taller Asrcndutioo AFAC Ho. 473

TyTEGIoy
{ o ) Chackedand 0% | [1B ) Not Checkea | [ M/A ) Mot applicable | | T ) incomplsts | { ® ) Unaccaptable

112 | ENGINE THRUST SET BEFORE TAKE OFF
Englne dats
Engne positon | ENGINEZ | EMGINE 1
FADEC In confrol -
Igrizon AT B -
Fusl pump (A B, C) -
M1 % 3T Man poweT -
ITT *C a3t max power -
M2 % 3t max power
Fud Flow (IbsTr or Kgimr) ©
VIb N2 {ips) -
Vib N1 {ips) -
Mote: Tris test must not be pesform for more han 3 minLas 3t max power.

(20 BEFORE TAKEDFF & CLEARED INTO POSITION

Befare takeo Checillst (AFM) - | Perform:| ) [ metes
Cleared Inio position Checilst (AFM) - || Check:[ ] | Metes
Tak=aT Time: :UTC:I . | Wodte on secored paga- | i| Bdobz

|21) CLIME TOFL 120
Afler Takeo Checklst (AFM) - | Perormz{ )
Thirust Laver - THRLUET EET: ]
Thnust rating mods - ClE:|{
AMiude pressiecion - || FL 120 )
fatopilot- | Engage:(

(77 DURING THE FLIGHT
AUTOPILOT TEST
ALropliot Pitch and Tum Controlier | Checia| )

AUDpIOt Verical modes -PIT:|  Chack:| )
5PD:| Chech:| )

NSFLC:|  Chesk:|

Aafopict Laterd modes HDG: | Checho| )
]
1
1

B | Chesk:
-NAV (WORTFMS): | Check:
Alfuge derer: | | Check:

HHEEHHLE

Radar modes — W -
-Ground Mapping [GMAR) -
-Staniizaton (ST8) -

i|k|d

Llmm WM A-F-T04
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION DEL FORMATO DE REPORTE DE VUELO DE VERIFICACION / ACEPTACION: MGMYPTA-F-024

Figura 4 de 6 Reporte de Vuelo de verificacion / Aceptacion.

MRI H:EFDRTE DE VUELO !]E
= ] VERIFICACION Y/O ACEPFTACION
MEX’CO Acceplance and/for verfication flight report

Taller Asrondutoo AFAT Ko 473

Symbology
{4 )Chockedand 0w | (1B ) Notcnecksn | (A4 ) ot applicable | [ T ) incompiets | { X ) Unacceptable

[24) ATFL 120
FLAP & LANDING GEAR TESTS
Autopliot Alt mode - | Engage: |
Alrspeed - | 250 KIAS : |
FlapD': | cChesk:)
Elapsed tme for Flap 3 (11 228ec)- | Mot |
Elapsed time for Gear DN (10=28ec)- | Mote: |
Alrspesd - | ZODHIAS
Elapsad tme for Fiap 22" (10 2286C)- | NoE: [
Alrspeed - | 125MAS |
Sapsed tmefor Flap 45" (102 28ec): | Mo [
Sapsed fme for Flap 22" (102 2sec): | Moe: [
Alrspeed - | ZODKIAS : |

Blapsa fimea for Gear UP [10 = 2 5ec) - Mote [
Elapsed time for Flap 9" (11 = 2 56c) - Mote |
|25] ELECTRICAL OVERRIDE GEAR TESTS

Autopliot ALT mode engaged - | Checkizf )

HHUBHHHEHEHEE

Alrspeed: | Z00EIAS |
Flap 5°: CheckiZ| |
ELECTRICAL OVERRIDE switch : DOORS:[ )
Vialt 3 saconds
ELECTRICAL OVERRIDE swilch - | GEARDCOORS [ )
EICAS Indlcation -3 amber DH - Checiz| |
Vitthin 20 seconas -
SICAE waming message LGLEVER DEAGREE : Check| )
EICAS Indication — 2 red DN - Checkiz| |
Landing gaar lavar : DMZi )
BCAS Indication — 3 graen D - Checkz|[ |
ELECTRICAL OVERRIDE swilch - | NORMAL |
Landinggearkevar: | uP |
|26} FREE-FALL GEAR TEST
Autopliot ALT mode engaged Checkiz| |
Alrspeed” | ZD0EIAS ;|
Flap 9*: Checkiz| |
Freefal lavar - Pul
Slapsand b for LDG down iockesd dax 30 sec) obe - |
EICAS Indication -3 ambser DN - CheckiZ| |
Witthin 20 seconds -
EICAS waming message: LGLEVER DEAGREE Checkiz| |
BICAS Indication -3 red D - Checi.| )
Landing gear kever DH:{ )

Uk

gt

HHHBEE

HHHHELE

Fiw. 52§ (11 Bap- 2008 .38) Clve WOMTPTA-F008 Piagirma ¢ Paga 4 1B
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION DEL FORMATO DE REPORTE DE VUELO DE VERIFICACION / ACEPTACION: MGMYPTA-F-024

Figura 5 de 6 Reporte de Vuelo de verificacion / Aceptacion.

mn/ H:EFDRTE DE VUELO !JE
= ] VERIFICACION Y/O ACEFTACION
MH’CG Acceptance and/or verfication flight report

Taller Asronautioo AFAC Mo 473

TyboIogy
{ W) Chockedand ok | {1 ) MotcChecked | (/A ) Mot sppiicatie | T ) incomplets | { % ) Unaccaptable

AT FL 12.0 [Continued)
BCAS Indcaion—3green DM: | Check:| |
Freefall lever - Push:{ )
Landing gaar kever : e
FLAP selaftor laver © r: )

|5 |&|d

(27) ATFL 220
ANTI ICE §Y5STEM
Wi=T3%: Select:| |
THRUST RATING mods - CRZ:[ ]
SAT [=+10°C) 2 Moke - |
XBLEED knob - AUTOCE )
Ice Detecion OWVERRIDE knob - AlL:{ )
OFEN Inscripfons. (ICE PROTECTION paned] © Check [ )
Blapsed time - 2min: |
EICAS advisory massage — MO ICE-SICE O : Check-|[ )
EICAS advisory message — CROEE BLD OPEN : Checkiz| )
Mo EICAS fall messages - Checi "cl )
Ica Detecion OWERRIDE knob - AUTO ] )

“HORE! In caEe O E1 [2) AICE FAIL CLEON MEessage Sp0Sars on fhe SICAS, A0Vante MIDmes 10 521 N1 = 5%, The Massage shal
sxtinguish. In case Me messagels) does not exdinguish, r=oort to malntenancs.

BB BHEHE

In c35e of WE1 [2) A'CE FAIL or STAB ANCE FAIL caulion message appears on the EICAS, one sysiem reset shall be atempied
In case the messans|S) doss not &xInguish, report 1 maltienance.

28) ATFL310
BLEED 5YSTEM TEST
Thiust levers ;. | THRUSTEET: [ ]
THRUST RATING mode © CRZ:[ )
XELEEDknotc | AUTOD:| )
Engne 1 & 2 N2 Indication %) - Mote |
SAT|"C): Mote - |
o2 Detection OVERRIDE knok - MLz )
Bleed temperstura jouing 3 minutes) - | Monitor:| )
MOEICAS tal message - | Check:| |
2 Datection OVERRIDE ok - | AUTDZ( )

HHHEH

(20 ] AT FL 31.0 ENGINE PARAMETERS RECORD
Engins data during CRZ

Engrepaslion s | ENGINEZ | ENGINE1

FADEC In £ommi ©

Igrigon A or B -

Fusl pumg (A, B, C)-

Fiwe. 820§ 01 Bap-20s 138) Gl WEMEPTA 004
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION DEL FORMATO DE REPORTE DE VUELO DE VERIFICACION / ACEPTACION: MGMYPTA-F-024

Figura 6 de 6 Reporte de Vuelo de verificacion / Aceptacion.

mR ﬂEFDRTE DE VUELO PE
= ] VERIFICACION Y,/O ACEPFTACION
MEX’C& Acceplance and/or verfication flight report

Taller Asncnautog AFAC KO 473

Symboicay
{of Jchecksaand 0% | {1 ) Motchecksa | {4 ) Mot appiicable | (T ) incompists | { X ) Unacceptabie

AT FL 31.0 ENGINE PARAMETERS RECORD |Continued)
Engine data during CRZ
Engnepositon - | ENGIME2 | ENGINE 1
N1 %:
T "G
N2 %:
Fusi Fiow [Ibshr or Kgihn -
Vib N2 ips) -
Vit N1 ips) -
Mobs: This test must be paiform with bleads on

1300 ATFL 370
FIIRMISHING OPERATION TEST
Chanar : Chec -
Cockpit door operation - | Check
Calleys doors operaion - || Check:
Galley mat {Buboke): | Check:
Passanger cainin window shades - Cheschi -
Cererhead bins operation - Check -
Tolet door aperation Chesck -
Shiepanel arfiow: | Cheok:
Ansndant s station operation - Chisck -
Pan address sysiem operaion —Eack & fwd: | Check:
(werhead, gide pansl and reading ights - | Check
Altendant call - Checi -
CAB AP (7.6 202 P5I): Checi -
Mote: This check must be perform by maintenance perscnn

Eesponsable (5] / Reponstie

Plloto; P 11 ) FIma: sonetae

'I:I:I-Fll:ltI:l: Caslet 3 .-... ) Flmna; SpnEtam

INSPECHIT imoncizs : - : FIrma: Sonstors

TECNIC, Tactrce | o - FIMMAC sgnetan

Airzort |35 (36) } 137 )

Ao 120 7 01-Sap- 2008 | Figgrma i Paga 8 ol B
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE REPORTE DE VUELO DE VERIFICACION /ACEPTACION:
MGMYPTA-F-024

No. CAMPO ‘ DESCRIPCION
1 Matricula (Tail number) Matricula a la que se le realizara el vuelo de verificacion y/o aceptacion.
2 Serie (Serial) Serie de la aeronave a la que se le realizara el vuelo de verificacién y/o aceptacion.
3 Modelo del Avién (Model) Modelo de la aeronave a la que se le realizara el vuelo de verificacién y/o aceptacion.
4 Fecha (Date) Fecha en la que se realizé el vuelo de verificacion y/o aceptacion.
Simbologia que deberd ser empleada en todos los campos indicados en el formato, estos estan
denominados de la siguiente manera:
_ ’ () Verificado y aprobado
5 Simbologia (@) No se verifico
(Symbology) (~/4) No Aplica
(I) Incompleto
(x) No se acepta
Condiciones de Rampa - —_ .
6 " Son las condiciones iniciales que presenta la aeronave antes de realizar su vuelo.
(Ramp conditions)
Antes del vuelo o
7 (Before Flight) Inspeccién inicial antes del vuelo
Encendido de UPA h
8 (APU Start) Valores obtenido al encender la UPA
9 Datos del vuelo Valores numéricos para el vuelo
(Flight data) P
10 Datos de despegue Valores numéricos del despegue
(Takeoff data) Peg
11 Datos del aterrizaje Valores numéricos del aterrizaje
(Landing dat)
Previo al inicio
12 (Before start & cleared to Preparacion para el inicio en la AFM
start)
Configuracion de encendido
de motor con UPA ) - .
13 (Engine start wint APU Configuracion de encendido de motor con UPA
configuration)
Encendido de motor con
14 UPA Datos durante el proceso del encendido de los motores con UPA
(Engine start with APU)
15 Después del encendido Verificacion en AFM después del encendido
(After star)
Pruebas en los sistemas del
16 timén Pruebas efectuadas al sistema del Timon
(Rudder systems test)
Prueba de taxeo e g
17 (Taxi text) Verificacion de taxeo en FM
Prueba de direccion y
sistema de Freno . i .
18 (Steering & brake sistem Prueba de direccion y sistema de Freno
tests)
Reversa de motor antes del
despegue e
19 (Engine thrust set before Verificacion de reversas en ambos motores antes del despegue
take off)
Antes del despegue en
posicién limpia (Before ) i S
20 takeoff & cleared into Configuracion antes del despegue para posicion limpia
position)
01-Sep-2025 Reedicién 03 ANEXO D - 50

Link Conexion Aérea S.A. de C.V.




TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL FORMATO DE REPORTE DE VUELO DE VERIFICACION / ACEPTACION:

MGMYPTA-F-024

No. Campo Descripcion
Ascendo de vuelo a 12.0 ) i .
21 (Climb to FL 12.0) Configuracion en ascenso a 12,000 pies
Durante el vuelo prueba al
22 piloto automatico Prueba al piloto automatico durante el vuelo
(Durng flight autopilot test)
23 Prueba al radar Prueba al radar durante el vuelo
(Radar test)
En vuelo a 12.0 Prueba
aletas y tren de aterrizaje . .
24 (At FL 12.0 Flaps & landing Prueba aletas y tren de aterrizaje en vuelo a 12,000 pies.
gear tests)
En vuelo a 12.0 Prueba
25 | eléctrica al tren de aterrizaje | Pruebas eléctricas al tren de aterrizaje en vuelo a 12,000 pies.
(Electrical overridegear tests)
En vuelo a 120. Prueba de
26 caida libre al tren Prueba de caida libre al tren de aterrizaje en vuelo a 12,000 pies.
(Free-fall gear tests)
En vuelo a 22.0. Prueba al
27 sistema anti-hielo Prueba al sistema anti-hielo a 22,000 pies.
(Anti-ice system test)
En vuelo a 31.0. Pruebas al
28 sistema de purga Pruebas al sistema de purga a 31,000 pies.
(Bleed system test)
En vuelo a 31.0. Parametros
29 de motor durante crucero Paradmetros de motor durante en crucero a 31,000 pies.
(Engina data during CRZ)
En vuelo a 37.0. Prueba
30 operacion 6.“ equipo de Prueba operacion al equipo de interiores a 37,000 pies.
interiores
(Furnishing operation test)
Datos del piloto . - , . . )
31 (Crew members Pilot) Datos del piloto que realizo el vuelo, nimero de licencia y firma
32 Datos del Copiloto Datos del copiloto que realizé el vuelo, nimero de licencia y firma
(Crew members Pilot) P q ' y
Datos del inspector . s . . N
33 (Maintenance) Datos del inspector que asistio al vuelo, nimero de licencia, firma y horas hombre
34 Datos del técnico Datos del técnico que asistio al vuelo, nimero de licencia, firma y horas hombre
(Maintenance)
35 Estacion (Station) Estacion, se ingresa la estacion en la que fue realizado el vuelo.
Folio de bitacora . o . . s
36 (Log book) Folio de bitacora, se ingresa el folio de la bitacora
37 Fecha (Date) Fecha en la que se realiz6 el vuelo de verificacién y/o aceptacion.
38 | No de Revision del formato | Se indica el nimero de revision del formato.
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO DE HERRAMIENTA Y EQUIPO SUJETO A CALIBRACION

MGMYPTA-F-025

MEXICO

TAR/

M/P o Modelo (PN or Model)

1
Fecha Cal. (cal. Date): (3 | Prox. Cal. (Next Cal Date): {4 )
5

Inspector (insp. Stamp / sign) (5
Flew: 03 | 0-Sep-2025 Clave: MGMYPTA-F-025

ETIQUETA DE CALIBRACION
Link Conexidn Aérea S.A. de CV. [/ Taller Aeronautico 473

) NS s (2)

AN T

e

INSTRUCCIONES DE LLENADO DEL FORMATO DE HERRAMIENTA Y EQUIPO SUJETO A CALIBRACION:

MGMYPTA-F-025

[\[o} ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 N/P (o Modelo) Se registra el No. de Parte de la HYESC
2 N/S Se registra el Nimero de Serie de la HYESC en caso de no tener se repite el N/P.
3 Fecha de Calibracién Se registra fecha de Calibracién de la HyESC.
4 Préxim_a Fet_:ha de Se r_egistra la fecha de \{gncimiento de su calibracién a la que esta sujeta la HyESC, adicional el sello o firma
Calibracion del inspector que lo verifico.
5 Inspector Se registra el sello o firma con Nombre y No. de Licencia del inspector que lo verifico.
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TAR

MEXICO.

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

SERVICIOS MISCELANEOS
TAR —————
- EMERAER 145 series

MEXICO

FORMATO DE SERVICIOS MISCELANEOS
MGMYPTA-F-026

TAR- (0

= The eximmal iRspection of the aircraft muss b= carried out with the ani-collskon light | strobes ) off. Ay discrepancies defeched '11!.;{{:-& reported
o the maini=nance control cenisr and repaired T possibbe, oferalise inform the parbies required b refum the al":"artlzosl:nlne;ﬂ J

DESCRIPCIGH CHECHIED
DESCRIPTION CHECK LIST

QC'I{

{6 ] \ .7/ OK

O oK

et
A ferming del Check LSt el oo deberd notficar i condiclon del TAR-OOL, Mairicula y Estackin .%-3___'

MNOEx ESte Tofmato no requisne anotarse =n bitAcom de ranienimienio, Dero 5 & smid o 13 rotTicackn pan SeCios 0 35SUrar por 3 DECSOnS gue Envia
[ notficacion gue & cumpdkd en su ofaldad & Cheok List

P
h, Qxlrmm MDA

Hev. I 701 Sap-2005

Chiran: MOCRIYFTAFIT3E Prieginna | Prage 1 50 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE SERVICIOS MISCELANEOS: MGMYPTA-F-026.

No. CAMPO DESCRIPCION
1 Cadigo Cadigo de identificacién del servicio miscelaneo.
2 Servicio Descripcién del servicio miscelaneo a efectuar.
3 Intervalo Intervalo del servicio miscelaneo a efectuar (en su mayoria son a conveniencia del operador).
4 Instrucciones Instrucciones a seguir en caso de encontrar discrepancias.
5 Numeral / Item Consecutivo de instrucciones
6 Descripcion Descripcion de las instrucciones
7 Check List Lista de chequeo de las instrucciones efectuadas o que estan bien.
8 Notificacién Instruccion de notificacién
9 Revision del miscelaneo Numero de revision del servicio miscelaneo
10 | No de Revision del formato | Se indica el nimero de revision del formato.
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TAR

MEXICO.

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO: TAR-PREVUELO (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 01)

SERVICIOS MISCELANEDS
Miscellzneous Senices
EMBERAER 145 series

TAR-PREVUELO

= The syi=mal irspection of the alrcraft muss b= camisd out with the ani-colkskon light | stobes) off. Ay discrepancies debeched muss b= reporked
o the mainiznance coniml center and repaired  possible, oferaizse infom the paries required o retum the alroraft io service.

DESCRIPCIGN
DESCRIPTION

FeallZar IecamiaD al Exsior O 13 2EM0Nave [ara UNa INSpaccion visual por algun dafio (walk-around)

Condicion de desgasts de ruedas (Indicar estatus)

Condicitn de desgaste de frencs (medickn en milimeis)

Viarificackin de CS e ixs pansies LH, RH y OWERHEAD esbén adentm confguracion noamal.

Verificar mensajes en EICAS (5in failas presenies)

Instalacien y funchonamientn de head-set en cabina {3 plezas)

Mascarilias 02 oxigeno comectamente Instaiadas y alojadas

Prusa de mascarlas de oxigeno y audo panel.

MUMERAL
MEM
1
2
3
4
S
]
7T
-]
]

Vierificar funcionamiento de HAMND MIC LH y RH.

10 | Prucha de detector de fuego de APU audible y Wsual.

Luces de Mavegacion en ON

En & overnead panel check Oe IUCes O 10005 106 PUSh BARIDN 3@ OM [ILZ 3pagana) excein push buiion de

windshields 1 y 2 Push Sution & off Lz prendlia)

AHRS alineados

Standoy Attfude sin banderas y alineado.

Operacion comecta de swich de Pich THM 02 COMIMNEs y panel central,

FuncionamientD 02 ambos swich de PTT de cOlumnas ¥ ambos PTT 08 Glareshisid Panel.

Venficar botones y perias de Bizel de amioos POF, MPD, EICAS por comects operacion.

Funcionamiento de botones y perlas de relo), LH y RH.

Pne=ba en ambos RMLUS de COM, NAV, ACITCAS, ADF Y RAMNGE (periia bofones ok)

En pantallas ge MFD, PFD y EICAS verficar la comecia Imensidad con las perillas DIM-BRT.

Pru=ba en CWR en panel de Creerhaad ol

Funcionamientn de srondmstm LH y RH.

Vierificacion de aperura y ceme de ambas ventanllas de vision direcia.

Funcionamiento coMEci oe ambos askenios de plohns (resaltos. jusies Y recinadn)

Wk

Equipo energlzado con APU o GPU jas required)

Reallzar ERIEFING con ipulacian (infonmar estabus general de |3 aenonave mencionando trabajos realizades

difierigics ablenos, fallas comagidas, Sisiemas opaaTvoe. |
Certiicado de Asroravagabilidad 3 13 visa y aciualizaco.

Pin=s de Ten g atemizale resguandatos en cabina de pilotos

O O OO OO O OO OO O OOy O

Contmol de gifendos aciualizado.

i~

SlElE|EE]) R

Eitacora de mantanimiento abondo ¥ Ibarada

|:'_':| [

Molificar a COM que 2l equipo Tue enfregado a tipulacion, o

A Perring ded Cieec List & idonico deberd nofficar a traves de wun mensaje via WhabkAop igrupo “Stius"t b ondidon del Pre-eeio, Mafricula y EsSscion.

Motx Esk formabo no neguisns ancfarse en biAcors de maamien Imienio, pero 5l & snyid del mensale par efecios de asegurar por i3 persona g
erraia o mensye que e oumplld =n su iobalidad & Check List

TAR-FHEVLAELD Rav 57, 09-Sep-29

Llmvm WL A-F 020 Figea | Fage 1 of 1
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'AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
- PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

FORMATO: TAR-TRANSITO (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 02)

SERVICIOS MISCELANEOS
TAR e
- EMBRAER 145 series
MEXICO! TAR-TRANSITO

& The exfernal Inspecion of the ancraft must be perfommed owt with the and-collision light (sirobes) o Any dsoepancies defsched mush b
reporied io the mainfenance conirol center amd repaired 1 possibie, ofersise infors the pardes required o retum the aircraft o servos.

DESCRIPCIGN

DESCRIPTION
FEalzar r2comidn [walk-arund) Dam una Inspeccion ViSLE por lgun oafo como gretas, abollaouras, omillos
takantes; ventanas de EM06 con daflos o delaminaciones. Infonme cualouler dafio a CCM.
Inspecsian a la bota del Riadomo por condlcin ¥ seguiidad.

IMEDecsion & los Tunos ol y puerins de estatca por enconiar particulas exiafias.
Fevise &l extadn y el desgaste del conjunin o frengs. Informe &l & desgaste del pin s imenora 1 mm.

Inspecaitn por condlcion general por desgasie de ruedss, fugss en los renes (amortiguadorn  altur comects.
INSDECTION 3 SUDSTESs IMEN0res 02 3la por UGS 2N paneies 02 COMDUSHE, ValVUIEs 08 J8SCarga v arenae.

INEDECTION por condiGion |36 descamas de estalica en 33 y empenae.
InspECekn @ los “Intakes" y TAN 0 Ios MOtores, 351 Como 105 carenades por evidendas oe Tugas.

Varifigue [as pantallas gel MFD, canidades oe [igudd hidraulico en los sistiemas 1 y 2, niveles cmedios de
acahs en s mobones.

INEDeCTion & 35 puerias y pandes o2 aCCEs0 SMSNEs pOT COTeCts Instalacion y cams.

INE0ECCIoNGr 13 prEsion de Oxgen O 108 pIDHs, Connmar.

1500 pel 3 21 "C {70 ~F) Bara 2 M ac0n e Viib Gampuseia por plot, Copio  abservadr.

Wieficar o5 repones £n las Bitacoras de Sobrecargos y Manienimientn o repone de deridos abierios,
Auriculares [3 plezas en cabina de pilotos).

AZEqUIaT GUE 105 PINES 02 Segundad 02 |06 TENEs 02 SEMIZ3je S598n COICAtoE en [Tanelne Mayores 3 5 s
prein al Dabern EStEr EMOVonS ¥ en cahing oe phoios

Perfomm the walk-around and GV to the alrerafl, put special attention to lsted Delow:

]

Hlislele o e e e

LTCR RO NS O T 2 PR )
"
L

-
(=]

O

i
L

O OO

FUEELAGE FORWARD EECTION & NOSE LANDING GEAR IE} YVERTICALHOSIZONTAL STASILIZER AND TAIL
FUEELAGE & 'WING CENTER BECTIONE @ FUEELAGE AFT SECTION

WING & MASN LAMDING SECTION (RH) E MNACELLE EECTION (LH)

MACELLE SECTEON (RH) @ WG & MAIN LANDING GEAR SECTEIN (LH)

A ferminog del Ciheck List & bEonico deberd nofficar a roveés de un mensaje via WhalsApp (grupo “Sius"T la condlodn del Trdnsio, Mairioaa v Estacion.

Moty Esbe formabs no reguisrs anofarss &n bidcor de mamienimierio, pen ol & sl del mensaje pars efectos de asepurar por la persona que srels e
mensaje qus s oumpld an 2o obslicad & Check List

Tk THAMEST O M 5T, 0-Srip-258

Mere . L 0] =T S Cle MU A-FO28 Fagna ! Fage 1ol ¢
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TAR

MEXICO.

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO: TAR-POST-PREVUELO (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 03)

TAR/

MEXICO.

SERVICIOS MISCELANEOS
Miscallaneous Senices
EMBRAER 145 series

TAR-POSTVUELO

= The eyi=mal repection of the aircraft mus b= carisd out with the and-colision [ight | strobes | off. Any discrepancies debeched must b= reported
o the malni=nance conbrol cemisr and repaired ' possibbe, oferaise inform the pardes required b refum the alremait o serdos.

DESCRIPCIGN
DESCRIPTION

Redlzar recomadn

=1

walki-amund) para una Inspecoion vsual por algun daho como gretas, aboilladuras, tomilos
fakantes: ventanas ge EIDE con dafhes o delaminacionss. Infiome cuaiguicr daflo a COML
INEDECTIAN 3 k3 bota Bl FE00Mo par conalcln ¥ Sequnisad.

Ingpecsian a los Tuoos Piint y pusos de estalca por enconirar paniculas exrafias.

Revtsa &l estad0 & desgaste del CORUMD oe frenos. Infonme £ & desgasie oel pin 6 Inferior 3 1 mm.

Inspecseian por condlcion general por desgasie de nuedas, Tagas en Ios Tenes [amoriguadon) y atura comecta.

Inspeccion @ superfices Imznores de ala por fuga en pansies de comlstinle, vaulas da descara v dranae.

Inspecsian por condlchan las descangas de estatica en ala y empenae.

Inspecsion a los Intakes” y “FAN'DE los motores 2| como 105 calenados por svidensas de fugas.

A0 | | | s | | R

molores.

Verifigue 36 panidlias 0= MFD, canddades de 1i hyd en 106 Sistamas 1y 2, NVEIEs COMecios 0t acells 2n I0s

i
(=]

Ingpeccian @ pueTias v pansies de Altes0 SXIEM0Nes DOT COMECE Instaladian y ceme.

O OO o ool

-1500 psl 321 °C

IngpecTionar |3 preslon de caigeno de los pilotos, confimmar.
-1100 psl @ 21 "C (70 °F) la FCHN de vl o compussia lota koo,
e I}'F':E I3 tripulacian o2 Visn compusst gglm,jlnﬁlmymm.

!
L

Vierficar s repones en I35 BRACOr3s 02 Sobrcamos y Mantenimiento o reporte de difendos abiertos.

Head-6et [3 plazas en cabina de pilolos),

ASEgUIar que Ios pines ot seguridad de los enes de awemizaje esten Colcados.

10O

Perfomm the walk-around and GV o the alrerafl, put special attention to lsted below:

FUEELAGE FORWARD EECTION & NCSE LAMDING GEAR @ VERTICALHORIDONTAL STASILIZES AND TAIL

FUSELAGE & WING CENTER SECTIONE IE} FUSELAGE AFT SECTION
WING 5 MAIN LAMDING BECTION (RH) E NACEL LE EECTION (LH)
MACELLE SECTICN (FH] @ WG & MAIN LAMDIMNG GEAR SECTIOM (LH)

A b ded Chisck List el Beonion deberd noSficar & iraves de un mensaje wia WhalsAop (grepo “Staks"): b condcon del Fost-vViestio, Mairious y Estacidn.

Notx Esbe formraio no requiers anoirse e Slidcora de mandenimiento, pero 51 & envid del mensaje pam efecios de asepurar por [ persona que ervks el
mensaje gue s cumpld =n sy totslicad = Check: List.

S BNSMUE TVLELD e 31, 08-Sep-23

Clwn MO LA-FI2E Pigies i/ Fage 1 of 1
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'AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO: APA-001 LIMPIEZA BASICA INTERIOR (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 04)

SERVICIOS MlEEELliI.HEGS
EMERAER 145 senies

MHI 0 TAR-APA-001

Estacion de Pernocta

Shation cvermigh? ré-\-

Matricula: . Mo, de Serie: Eacha:
Regisration -8 SE AumbET I'?‘. Car= -

Serdcie Basheo da Limplezar Este sendcio, considera |3 impieza Imenor minima necesana que |3 asnnave debe izner antes ol pimer
vuelo oel dia. S realizar foda vez que |3 aeronave &2 encuentre permociando en 13 estadon de ORC y 52 1enga & Templ minkmo
requenido (3 hrs.) para efectuar esta acoion.

Basie cfsaning sendos: This sendos considers fhe minimum nece sy inissicr chegning ihaf the abcrait must bave efore e Ot Soht of the oay. &
il he camieg ouE epey Hme fe aircralt it spending the mipht af e GRD Sadion and! e Mo the miaimor me meouined (6 s ] fo ooy oo 2h's action.

Instruccionas de lenado: ( 5 |
Epmﬁmtﬂﬂnmertummanmmaamﬁeensulammladnﬂnﬁmem e |36 acividades 3 seQuir; en |3 pane cemral 52
enilsian las actvidades por Slzciuar en |3 aonave; sequidaments ¥ a3 |3 Sxema derecha de este, 58 encUeniTan |36 casillas donds 52
hace referansa 3l pEEONE “ANGISa de Apanencia”, en esie eEpacio 52 debara 3sentar [a ima de 13 persona respansable quee rzalzs
|35 actvidaoes descntas.

LUn3 ez I=Mina0as 135 acividates y TMaoD por COmpIsto & J0CUMENtD, Sshs 52 Jeherd Manh=ner 3 Ie5gUanio por un Denodd o8 tres
Mmeses, postenonments, & mismo 52 Invalidara y sara desechado.

Los documentos deberan ser digiallzados v dmacenados en & ponal de Bliinx24 Dive, en 3 capeta Tiulada "UIMPIEZA EN PERMNOCTAT,
B2 @Macanaran por un penodo de 1 afo.

Fillng insireciiong: This oocument et shows on B = side the number and omler of e acifities io iblow; bn M= cenfral part. the achidities io be
Caried Out O Ehe aivTralt ave Peed; Newd and o fhe saieme S0 OF TS, 3 e Dowes witens efenmnoe 15 made o the Sonearance ANSE SET i s
space, the sionafure of i person responsibie wiho cavled oot the desorbey! acivilies mus be enferegl

Onee the acthviliss are Comyésted and M cocume Io kel sipned, ©must b kegl st i @ pewod of thvee months; subsequendly, X will B invaldated
and discamied The doruments must be oigiesd and onsd in the BXnivId Drive porall in e fhider fed I0VERMGHT CLEAMNGS, they wil be somed e 3
pevind of 1 pear

Para levar 3 cabo ssta acihidad, ssrd necesaro fomar en cusnta todss las precaucionss sigulsntss en ol desamollo ds las
muﬂllnwzapummwﬂa’mnmuu m]..‘mmumm@,umummhmmwth
Drecautions in the geseiopment of (e Ceaning acivlies o be conded’ e
= N0 urar sobientes Imlamabies. & b 3erTnass | Do aof use famvmebie sobavets on e sircrad
o Mo i sobienies an presenrtcion o spray | Do o apny rer ey sobesis
« Ll confenedorss CRmain s O plisi oo para maierisles sohenbes | Seep S sobeits in cosed confaiec
# Mo Lt mar Aresorios de il par resiler @ IMpie o 1S 3EmNaNE | o ool uss B mefel acoasonia fo cean Ve st
L H:ul.ﬂlzzrmmmm uwmmmku ¥ &0 plashcos de policarborabo y podsufaby o =n zonas pnadas | O ool wee
on i slaxbc or in dreay il
® Hul.ﬂlzarn:lud;‘-mt sicohol scoen peras de pdmh.'mnuemu-mmmamnmm—pm-
= Mo Implar s sfguetss con solventes organicos (medeicrioras, altoholes, soiventes ciomdos, sohvenies fuomdos o) § Do nol dees decaln it
orpasse sodvaeds [roeif-pii-eelors, alershol
* Mo uflizar Impiadores &n presemtaciin de spray; empiear un pafo humesdeddo con & Impiador aplicable para cada superficle | Do ol aooly soney
Shaarecs, uae §oiolh ol weilh Ve appiceatde ceasme

+ MO uss |abadn, Ceterpente nara |3 opa, debergentss pars wapiaios, ariomatoos o Impladones cacerts Tusries para Implar [ supssricies del avion |
Do e v o iy o Soarseiol! Sessey o CARET TSR

y hermamisnta para mplaza de Inberiorss y eterlorss. (Red AR 11 25-00-00)
Too's and safety squipment i T inenior anc o oeaning.

" Juantes o AEY S Mabbar gloven.

* Gafas de sequridad | Sately pogpien.

= Trapd limpho e de peiers ! Sof Wiper Lin-Fres
Espatula de pidston ! Festc soetuie

Gq:llusl.u;-':-:t cemias de nyon | Srnsbe-Sof Myloo Sraties
Trapsador con Sdenshon | Mo wih adenson

Clwren: MCGHTF1A-FI28 Pigine ! Fage 1203
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TAR/

MEXICO.

CONTINUACION: FORMATO: APA-001 LIMPIEZA BASICA INTERIOR (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 04)

TAR’ EMERAER 145 series
MEXICO: TAR-APA-001

Material para limpleza 8 Inferiorss y Sxiariones. (Fef, AAMA 1 Z5-00-00). | Matarkl e s i and st ter aaing |::E-__|,

Irvbsricras
iy

SERVICIOS MISCELANEDS
Miscellaneous Senvices

Ecperfioacionss del mabsrial
Ma'anal rpacficaicsy

Material dleponilbis oomenskaime mhs
Corrrramally avadabia

ANE TE o squivales] Carpsl Clasrar, Shaeeos-ipe

Lol ety

AL 1550 o squivalas] Ceneral Furioose Lietes e | Uegrasser.

CESCC 58 or MIHACHEM 500

BAL-Fh 50 o moputemles] Sofvernd

Lecal s by Pl S-120

ANEL 1ENH Exfiema Sirsle Uireen Delsiges] | Uegresse:

Srmple Ureee

FT-54% Type | Maphthe o sguvsanl o pane schesd o eeree

Lol ety

AN APEE Tolel fosshing deod o ant

CEEU Ageoloumy i

AMNELTEMIA or pvalent cermoeva rubbsae

Lo Dlean -0

Imopresy] woshe
Fdyeiyiese Fim or equsralent safer and Oy wassh Clesne
Scheurca tape

Ly s Clasrae

Mg £ Hasinee

SYLEA Y2 SEMICLOES CRAY YL 18050

STLEA Y2 SEMICLOES WHITE ¥ork- 188G

Lol meppfy

Lol meppfy

Lol meppfy

Lol meppfy

Lol meppfy
Finfure grw pare reficgee mn islerier de cafine S plioios
Finfura Hencs pan reicoee mn islerir de cibios Se sl

DESCRIPCIGN
DESCRIPTION

Limplaza del bafo | Lewion ceasing. Rl A6 0 25wt | T8-00.00)

&) Limipds bos panses ahemis yischo o) Cheen sidewa? sareis and el sarein

) Lirmipse ] Ine0oioerD | Cima imviiony

o) Limipds s supssriches de [avabo ncluyerds @ lave / Ciean ok sudeces ivciusing fecos!

) Lirmpse = BSpeio ! Cimar B mirmor
Esias acfividedes s& Implan con uma soluckin de “Elmple Gresn” (70% agua, 308 Simpés Gresn) o tambdén pusds
utliizar Mirachem on s mismas mmrzsu:prenmnm]!t agun, 31 Mirache] § T sciion e ceaned wh S
“Eample Lrean solufion | F0% welar 3% Simpve ¥ nttw P oy, 0%,
iruciham)

TR L

Limpleza g oaling o DICAMIDE | Farmenger cubis cvaning. (Fel SR 1] 25500000

&) Limiphs bos pans es herees e soeawi pare.

[ Lirmipe 0 3 mi0s O [PeGA] BS 1 Clear pensevger sea’s

) Refre basura o= oS seat ks oon una brocha § e e meed Dech r s § Soh

) Limipds b mssas die SEnach § Sl fon oy,

=] Limple bos compartmlenios supeniorss iniema y exemamenbs | Ciea Sy Howve ifemelly eod sdemaly

i Lmipds bos panses supenioms fischo @ Oei) | Ceas tha caling parmein

@0 Aspire y Imps ARomMDrRS ' DSOS § Chear ane! ricrum corpaets and oo,
Esins actwidades se limplan con una soducon de “SEmpie Gresn™ (705 agua, 30% Sieple Gresn) o mbkén pusde
utlzar Mraches =n 3 mismas propondones de preparacion (T0% agus, 305 Mirachem) ! Nk sctiies e ceased with fa
T Lreen” mobdion (0% seler, 0PN Siple Gineen) or pou oo e wone i e xmma (R e,
3% Mrachem)

hj Limpés s ventanlias | Ciaen Y sndows

Esin actividad == limpla con una soluckonm de (Aloohol isoproplico S0 v S0 agul) ! This sciivify in cemned sih & solufion
o |5 imcpwred mlersted and’ SR waer ]

Limplaza da ooDinaG | G eiley ceeneyg |Foof 200 0 250000

a) Limpés &l exietior de @3s opcinas. § Claan the axtasior of e palay

b Limpls b pusrta de serdcho | Gl secron doos

C] Limpée &1 plsa /. Gl the foor
Esin acthidad se limpla con una soluciin de “Simpke Gresn® (TO% agua, 305 Eimpie Gresn) o Ambién pusds uar
Mirachem en las mismas proponiones de preparacon (T0% apuw, 30% Mirachem ) § Thin acivily i ceane sl S S

Cimen” scicdion |/ sy, N Sepls Cewen] or o can aio oor Meschee o S e pregacalioe proposions (U saler, 309
Mracier)
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'AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION: FORMATO: APA-001 LIMPIEZA BASICA INTERIOR (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 04)

SERVICIOS MlSCELﬁHEﬂﬁ
- EMERAER 145 series

MEXICO.

TAR-APA-001

DESCRIPCIGN
DESCRIPTION

Limpiaza del drea de entrada prinolpal ¥ de servilo | Mes e sarece srrenoe eree Saarmng. (el AR 1] 25004000
A Limpks b pusrta principal £ Claes swn door,
b Limpée & extetior del cioset § Chean the cufucls of the oo
CJ Ll ol pis0 o G B oo

Esi actividad s= [IFmpls con uea soluckon de "Simphe Green” (705 agua, 30% Simpe Green) o Smbeén pusde wllmar
Mirachem =n las mismas proporcionss o= preparackon (T0% apgua, 30 Mirachem] § e ety o ceasnd sl e Simpie

Garmen” soidion [N welery, 3N Sopie Gress) oF poo San @iec use Mrschem n S same preparsion progpovlions 0% seler, 0%
Mgt

Limplazs oabina da pliobos ¢ Crewe Seamng

a) Limpé= la superfice ntemade o parabisas y ventanas de vision dimeca ) Cieen S o of e et
ETET wEchra
Limpé= con writrano hiredo (an una soiuckon de S04 agus 508 aloohol sopoplicn) hasths removser iDdos. os signas de
suciedad Finadments b s ventanilas con un apo limpdo y seoo (Rl ALK || 56 10-0THIT) ) Clean wih @ soabes ciolh
N & soiudien of 20% weler 3% oproeyd oot eolll el egenr of del sre remosed. sl e S snchoss el o cesn, di ool

b Limphs b poerts de cabins die plobos « Clean crees dbor

Limpé= |a puerts on una soluciin de “Simple Gresn® [T agun, 30 Slmpie Green) [ Clemn fw oo with e “Samghe Goeet
solistion (TR welar, 0% Syl Girwan] [Red AWM 11 2500400

Rerviclon — &tarabin da reportsc an ks bHeora 06 CObrearga ¢ Hrves - S ¥ oo fo et oo Bghl sitardard kg logbook

a) Verifigee 3 bEScors de sobmecamgo y abienda oS repories gue cormesponden &l Area de apariencia | Vel te Sphr
aitasinnd ibghook end efend fo S mports Yl mpond o e

'S -
liB_.‘,I-ICHA DE IMICIC:

HORA DE TERMIMO:

Verfcato por (noamibre y Minmea):
Vsrfiad by rame= and signabwe|:

Estacion: (10) Facha:
Sranee - Date:

TAR-APA-I01 Faw (02, O-Eap- 24
e 02 1 0 -Sep i Cwen: WMGM T A-T028 Tigna ! Page = of 3
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'AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO: APA-002 LIMPIEZA PROFUNDA INTERIOR (MGMYPTA-F-026 Servicio Misceldneo 05)

SERVICIOS MIEEEL&HE’DS
EMERAER 145 series

MEY’ 0 TAR-APA-002

Estacion de Pernocta _
Staton ovemignt__{{ 1)
Matnicula: Mo. de Serie — Fecha: Iy
De -

Servicie de Limplaza Profunda Interior: Ss32 sendcio conslste an efectuar una Impleza mas compliela que |3 que se efacila an &
BEFﬂ[ID[lNDIEFHTHHHEﬂHII‘HIIElﬁmammﬁlﬁ.lﬂlmmammmmlﬂmx
&N “ambas cabinas”, &6 Jdedr, tamo en la mnamﬁum.mmlamﬂhampﬁmmﬂmamw\m

Dwags indavlar clsaning seandoe: This sendos Conssts off Camying oo @ more compisdle Cieaning Mar that cambed oot in i daily ovemipht senice
Inshde the aierml; Uiniios this, compiste Clegning COWErS 3 greaher number of sis in Shoth cabins®, hat ks, both inthe pifof cabin and in Me passenger cabi,
InCiuding the fol=t amea

Esta limpleza se =feciuar boda vez que se cumpla |0 slgulente: T w il b cwviec cud I tm

a) Pemocta de asronave en 3 estachin GR0 0 13 que SDIGUE. / Alrored ceeighi s of B OFD s o S one Bl aopies

5l Haya transcumoo un Imervalo de aroemadaments 1 mes = 5 dias [prefarsniements), Sin emoango, & tempo 5573 3 convenienca.
An el of spprorimatay £ 1 month e parred. (preferebyl . owessr. e Sre vl e @0 oonmeessanon

o) Thempo minimo requenido en piatafomma de & hrs. pamA 3 realizackin de esla 3ciVidad. 1 knirum time squired o e plathem of & hourr i cary
o e ety

Instruccionas s llenado:

El presents SocUMEntd MUSSTa [FIMeraments & 5U 1300 Equiends & Rnimen y oroen 08 135 acvidaoss 3 sagur; e [3 pane cemmal 52
enilsian 1as actvidades por SI2ciar & |3 3Eonave; sequldaments ¥ 3 |3 exrema derscha de este, 52 encUenTan 138 c3sllas donoe 52
hace referensa 3l personal “Analsta de Apanencia’, en esie espacio se deberd asenta Ia ima de 13 persona responsable gue reallzo
|35 acividates desciitas.

Una vez t=minadas |as acividades y Tmado por completo & documento, #ste s2 deberd mantener a resquarda por un perodo de res
mesas, postEnormenis, & misma 52 Invalkdard y serd desechado.

Lo gocumenios feberan ser dgitalizados v Amatenados en e portal de Bitmad Detve, 2n 3 carpeta Thulada "UMPIEZS EN PERMOCTAS,
52 AMACEnaran por un penods de 1 3o

Filllng lnsireolions; This gocument e shows on B3 =T side the number and oioler of e acfeities jo folow, In Me cenal part, the activities fo be
Caried Ot o Bhe aivTralt g Peed; Mexd, and fo fhe soteme Agn oF s, ane e bowes witere refireace IS made i the Sopeaance Anasr ST i o
seacs, the signafure of i person responsibie wio carisg oot the desonbey aciviies mus e apleregl

Cnce the act\ilies S Comsied @nd M gocumenT (5 onmpkefely Soned, B mest be bt s iy 3 peiod of fes monits; subseouely, B will e invakdaten
ang discamed The documens mus’ be cigiieey' and Shored i the BErivdd Crive poriall in the ihidker Bfed "CVERMNGHT CLEAMIMGY, they wil be shored b o
Deviod of 1 ey

Para llevar a cabo asta acthvidad, sera necasario fomar en cuenta todss las precaucionse sigulentss en el dasamollo de las
ammuallnwzapmmum.muu E—M]..‘mmmmmﬁ',EMHmmbmmmihM
Drecaudions in the gessigpment of e ceaning acivlies o D carmed ouwr

+ Mo iz solventes imfamables on b seronave 1 Do pof use Aammsbie sobents on e scret

& Mo ulilzr sobienies an presertcion de oy Do sof oo’y 1o sy soberis

+ Lt confenedoms Crmains de piisico para maierisles sobenbes | Keep e sobets in dosed confisioes

+ Mo Lz 30es0rios de Mty par resiear @ I MpeETs o b 2Emnane [ Oo ol use e mefel scossorian o cheas S st

+ Mo uHizar solventes Chorados, gue contengan fuomcarbond & acrdicn ¥ &n piashcos de policarbomain ¥ polsulaio 0 &m Z2oras pinboas | O o v

e i o i [ =) HrEe o i dreas peeeiec
+ ND ulizar soluckin o Scohol =D &n peras de poicaToraln | Do nol ve e il aboho! solalion in policasboneis e
& Mo Impiar s sfguetas con solventes orpanicos med-esd-cmioras, alcoholes, soivenbes ciooos, soveries fluoRdos eiC) | Do sl dean decalr wih
DIpATC oivanty [rei-si-hetone, oo,

* Mo Uiy Impiadorss =N presantacion de spray, empear un pafio humededdo oon & Impéador aplicable para ada superice | Do aol agoly soray
clearwers gar F o rrs wdb P appiivable cegsy

+ MO ume jabdn, deterpente para la opa, debergentes para ivapiatos, aulordbions o Impladones caseros: fueries pam Implar las supericles del abn
Lo red’ e s Ly or b Sessey lz ofran oudeces

protector y hemmamisnta para Impleza de Inberones y sxterborss. (Res AN || 25-00-001
Tonls and sai=ty eguipment i aiTr? inferior and sxiror Cieaning.

* Guanies de Ay S Febbar giover

* Gafas O seguridad ¢ Setely pogpies.

* Trapd liFpio o o= pELES ! Soft Ve Lie-Frea

. B o pidston ! Plesiic

Mev. 02 | 01-Sep2 L2 Claren: MGN T 17| B-F 108 Figna ! Pags 1 o1 3
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'AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO! PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION: APA-002 LIMPIEZA PROFUNDA INTERIOR (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 05)

SERVICIOS MISCELANEDS
TARY| ~==iE
EMERAER 145 series
M'Ex? CO TAR-APA-002

* Aspiracona | Ve Cleanas
v Capdho SLare Oe Cefias Oe mySon i Smush-5of Mion Sraier
* Trapeador con EdEnsion | Mo wilh edenwon

AsDersor oe baja preskin | Low-Fresus Sprep-Gon

Mexterial para IMpheza o8 Interiorss y eXisrionss. (Fef S I 25-00-00).  Materel b wrore rfessr amd adericr daaniog -':E:'l

Enpeccasionss da maksrial Maberiyl dloponibés somarcaiments Irrbericaras
Ma'anal rpscifoaiorT Corrrmmally avadabis i
AL HID o gquivales] Carpe! Clasrat, Shareoo-Sypa Ll sy
ANEL 1550 or sgquiveles] Cenerl Punzoss Detesgerd | Degrasser. CEELIC 255 or MIHALHEMW 500
MIL-h0 5530 or squireles] Sofve Lol pply Merviss 5-124
AN R Sirwda Lo Unterga-t | Degr o Sorpde Lo
Fl-h=S, Type | Mephthe o squivslanl organe sobed o ssnee Loca woppy
AMNE-4PEE Tolel Bushing deod o et CEBLD: Aarofousp
AN TI0A or epuivslent cemorvs nub e BAprn Clesn E-000
moprooyl elkochal Lol meppy
Fdyrieyiese Fim or speyslent waier and Uy semh Dlesnes Lol oy
Acheuiva tHpe Lol Pty
Dy s Clamrsar Lol moppiy
Methg Cird Feto-w Loca woppy
EFLEA Y SEMICLOSSE SRAT YO 1ENE Finfura grs pare refogee mn islerer de caline Se piiolres
SELEA Y SEMIGLOSS WHITE ¥ 100 Finfurs Hence pere refiogee m iclerer de oo Se paaeie

DESCRIPCION
DESCRIPTION

LIrmpiaza ol B | Laweiony ceasing: [Foal AMIM 1 25-00.005.T, 25.00.00]

A Limple oS pansies erakes y acho (] § Clean odresl paraly ac! coiling pasais.

bj Limpls = IN00on i kS DOCEES ! Cian B iolel s mink

Cl Limpks ks superSoies def lavaba inchrrendo B ave S Shean sind surfeces including S

di  Limpke & espeio Clasn S s

el Limpks B puers de acceso por ambos Iados | Cleas the soows goor o Bolf sides

T Apiique desodomnie o aromalizanis | Sopdy decdoran! or e e e

g Limpke = piso | Glesn the foor
Esias acividades se Impian con una soluckdni de “Eimple Gresn® (T0% agua, 3% Simpls Gresn) o Bambién pusds
utlzar Mirachem on las mismas msummnmu agua, 30 Mirachei] / Ty sctvies me ceanoed wih Y
“Eimple Grean® schufion | 0% welar 30% Smpie & ¥ nite e o [T e, A%
idrucham]
Limnpleza de oabina de pacalero | Famenger cubvn cvaning. (Alel SRS || 2500000

a) Limple os panesies aterales v 35 persianss | Goees Yo oce parsis e bincs

bl Limpke kos mampancs dwvisones § Gt deding paret

Cl Limpk y aspire s asienios de pasalemss | Geamn g vacoes e sears

di  Limpks oS poranevisias | Cleas the megeane fokders

el Limpke y aspine 2 basura de ios seat aoks | Vo and cheen S sver feckn

T Uimple s mesas de Ssendco § Chean dodtey.

gl Limple los compartimienios die equipaie de mano infema y eriemamente | Cleen band ivggeps: corparinents isfemaly

ol e

hj Re=corhs ;'Fﬂe-s-rlh:h o= |3z alffombras en los panses AEmes i Trim crpel fed-g on s peres

Nl Aspire y Imps s abombras | Cean avd seocum corpats (Rl A0 117500000
Estws aciividades s= [implam con una sohucdn de “Simples Sresn® (705 agua, 30 Simpks Gresn) o mblén posde
L | e Bra by 0 b milsnias proponci on e o preparscian (70 agua, 0% Mirschem ) T sciviien e cvared et e
“Hirrpwe Creen " sobdion (0% sy, 30N Sirpis Crean) or pou can als v B i [ rama (I e,
A rwchem)

I Umple ks wenianlias { Clemn S srndoss

Esi aciividad 5= limpks con una soluckin de (Alcohol isoproplloo S0% v 505 agun) | Fhin ecihvily in cesned mith & solufion
o |3 oy alerted and’ SO mraer)

Rey'. 0T 0T-Sep-a D5 e MGNTF1&-F-I2E Figne ! Fage I of 3
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'AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION: APA-002 LIMPIEZA PROFUNDA INTERIOR (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 05)

SERVICIOS MISCELANEDS
TARY| ~==i°
EMERAER 145 series
MEXI fo TAR-APA-002

DESCRIPCIGN
DESCRIPTION

Limplaza de oo ndG | Gwiley casneyg |Foaf 200 2S00

a) Limple s esderior y o inderior de los aiojamienios de s oocinas. | Gasn 8
bj Limpks s pusria oe Servicio §f Claen S sendce door,

Cl Limpls oo camios de sendco! Clean mecson casts

dj Lirpkes o pisD s e fa oo

Esta activiciad se limpla con una soluciin de “Simpke Gresn® (T0% agua, 30% Eimpie Gresn) o @miblen pusde il
Mirachem en s mismas propordones de preparadon (T apus, 30% Miachem) @ e acsity o ceases sl e Siopie
Creen” sololion (/M sy, 0% Simppia Glrsen] or jou cEo aio ooe Moscheesr i S rase prapacaioe peoposions (U saler, 0%
Mirmorern)

Limpiaza de drea de entrada prinolpal ¥ de coryinlo | M an sansoe srrenoe sree caarmng. (el SRN (] S00-000

a}  Limpls i puerta principal £ Cleen e g

& LUmple s modcdulo ¥ & asiemio de Sobrecango | Cees Ve moduie sod B St alfesdecd seel

e Limple = inferior y exdenior ded cioset | Claes fhe dmide aod oufsde of B cossd

dp  Limple = piso s Gea the foor
Esa acthvidesd se limpls oon uea soluckdn de "Simple Green® (705 agua, 30% Eimpde Gresn) o ambidn pusde ol
Mirachem e=n las misTas propondones de preparacion (T0% agua, 307 Miraches] ) s sctly o ceased st e Simpie
Cirs” soidion [ eeler ¥M Siepie Cresn) or poo can aies uss Mieschem n S same preparsiion propevlioss (M% seler, 0%
Adrwchem)

Limplaza cabing de pliobos ¢ Come Searng.

a)  Limpée las consoias liemikes y cenfrales | Ciean e sce and center comse

bj Limpke ios masties | Caen S st

C] Limpl y aspire o5 asienios | Clasm mnd vecsurm S seel

dj Limple y aspire & plso Cean and vaouum oo

Limpé= con una scluciin de “Simple Green” (705 agua, 308 Simpls Green] § Gl s e Simpie Srees” soluiios | FI% maler,
A% Simple Grewn) (Fi2f. AN 1 25-00H000

&) Limpés [ supsrficie nbema de oo parabrisas y venbnas de vison dinec & Clees Y mde sdeee of sncisfveids and
direc! vimon seicws

Limpé= com un rapo himeda (=n una soluckon de SR aous mamﬂlmm}rﬂamwmlmm:ﬁ
suCiedad Finaimente frobe as venionikas con un rapo Implo 3 S800 1 Wipe with & demp oolb (in e coulon of 50% seler
sy’ wdonhod) o' @l sigrs of Sl aew Finalfy, s wih @ chean, dey clolit

Rewiclon — Abanaldn da reportsc &n labidoeora de cobrecarga @ Smses — S¥e o fo repod o tha Bght sitardand log logbaok.

a) Verifige 3 bEScors o= sobmecargo ¥ abenda bﬁrepu‘t:s-q.: oormespondsn al Area de apariench ! ety e dgh
atardiand igh ook end @lens fo Ye mpotr Yl an

{8 ) HORA DE INICIO:
HORA DE TERMING:

Verflicato por (nombre y finme):
Verfed 0y (rame and skoraie]:

Estacion: ) -
Sration: = - o

TAR-APE-G2 e 02, 09-Sig-39
W 02 1 0-Sep2 LS Chren: MGH TP TAFIE T | Page & oA 3
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'AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO: APA-003 LIMPIEZA EXTERIOR (MGMYPTA-F-026 Servicio Misceldneo 06)

SERVICIOS MIEEELAHEGS
EMERAER 145 senies

MEXICO. TAR-APA-003

Estacion de Pernocta
Shation cvermighe
Matricula: Mo, de Serie: .
— Facha: ¥
Regisiration: I'HIHI Seriai number I"}_-H Cuare G-“'

Limplsza Exterion de seonavs: Esie senich conslsts en Sfeciuar 13 IMpEZa 08 135 Secsiones qUe Comprends &) awsnor del awon,
52 programa su reallzacitn para mantenar en dptimas condidonss 13 Imagen de [a flota de TAR MEXICD ¥ mejorar |a durablidad de 13
pinura.

Alrcralt sxteror cfasrsing: This sendoe consisis of ceaning e sedions fal comories the sxietor of e aborat. o execwdion 5 soheduisd o mainiain
e image of i TAR aldines feef i opdima’ conaifons and merove e duraiilty o e paln

Esla limpleza s& efeciuara boda vez que 52 cUmpla 10 SIQUIENtE” T camning el b camie ouf whansver S llowing i fne

al Pemocia de asronave en |3 estacion QRO 0 13 que SDIgLE. farma? cmemight shay of i R setior o e ona B apples

5l Haya franscumoo un Inerdalo de aproaimadaments | mes £ 5 dias (preferaniemeants), Sin emioango, & tempo sem 3 conveniancia
£ Eninfeceml of spproomeiety £ oo fee passed, referably), Sorsver, e e el Bl comeerrencs

) TieEmpo minima requenao en plataioma de 3 hrs. para |2 realizacion de esta activdad. Bma reuied o e of & houry o
=ary i v aciraly

-

Instruccionss de llenado: { 5
El presente document muesta primesaments en sU [ado Equiendo el ¥ Ortien e las acividades 3 saguir; en |3 pare cemial 52
enilsian |35 3cTvidades por SS2cllar en 13 3Xonave; sSuidaments ¥ 3 |3 SxTema derscna de este, B8 eNCUENTaN |35 caslias donds 52
hace referansdia al personal “Anallsta de Apariencla”, en es2 espacio se debera asentar Ia ima de |a persona responsable que r2alizo
l3s acividages descitas.

Una vez terminadas las achvidades v imnado por completo o documento, &ste s& deberd mantensr @ resguards por un peroda de tres
meses, postenonmeniz, & miamo 52 Invalldara y serd desechada.

Los gocumening deberan ser digtEllzados y Amacenaices en & ponal de Bitiazd Dive, 2n la carpeta Thulada "UMPIEZA EN PERMNOCTAS,
52 amacenaran por un perodo de 1 aflo.

Fillkng lnsdnvciiona: This gocument s shons on B3 =R sids the number and oroler of e aclities bo Blowy I e central part, the aciivities io be
Cairied oot o the aivoralt are Faed; Mesd and fo fhe ackeme gt of this, nmmmmummwmﬂmmwﬂ i i
IoaE, the cignafune n'u‘;-epamruﬁnﬂsl_h-‘em camiag oot the dencribeg sCRED MO be apiee,

Once the actlies e Comyisted and Me docurmey IS complessly’ Signed, © muc be ke s i 3 pesiod of thes monhs, sunsequendy, Wil Se invaldaten
and! ofscamied The dornments must be cigioey! gnd Somd in ihe BEiedd Deive povial in the fhiger e SOVERKMGHT CLEANNGY, they wilf be Sored or 3
o] O 1

Para levar a cabo asta acihvidad. serd necesario fomar en cusnta todss las precaucionss sigulsntss en el desamollo ds las
aciividadas de limpleza por desamipafiar (Rel. AWM || 25-00-00). / To camy oot (s actiaty, Bwill be necessany fo fake indo acoount af the bilowing
Drecauiions in the development o e deaning acivigles o be camed’ ot

+ Mo ublzar sobventes imfamables on s aeronaes | Do aol use Assmsbie sobevls on B screl

o Mo ulllr sobientes an presentaciin de spray | Do sof ooy 5 ey sohevss.

+ Ltz comenedorss Cemados de plisioo para materisies solenbes § Seep e solverisin clossd confsioecs

= Mo utlr acresorios de meial pam realizer B Impeers en b aemnante § Go ool use e oelel ecossores fo chess e st

o Mo ulllr solveniess cioradcs, que coniengan Tuomncabono en acilco ¥ &n plAsioos de pollcarbonaio y pol sulfato o =n z2onas pintsdas ! Do o v
e i, on e ! ek or i dreay il
+ Mo wilzar soluckon de acohol mtikco en pierss de policarboraln | o nol v B el sbohol soleton in polcesbomes peris
& MO Impdar by sfguetas Con solentes orpAnitns (med-adHceionas, alcohoies, soivenbes cioRODs, Soiveries fuoRODSs B J Soaol dees decaly wif
opac sty |re-pii-etione, ko,
» Mo uflizar mpladores =n presentacikin de spray; empiear un paflo humsdeddo con e Implador aplicable pars Cada supeficls | Do sl aooly azrey
clesrern, car Foolh s el P appivable cieasr

+ Mo use jabdn, detergente para la opa, delegentes pars vapdatos, aulomdiions o Irpisdonss caseros Tueries pam Implar ks superioes del aeidn /
Lo rex wone soms, Aeuricy or bousehol! dester lo oven nudsoss

Eiquipo protsctor y hermamisnta para implaza de Inbarones v seterlorss. (Res anm 1| 25-00-001
Too's and saflty eguioment fr aiTat inerior and exisrior eaning.
* Quantes de e/ febiar goves
* Gafss o0& seguridad | Selety goggpias.
* Trapo [Impic e de Pl | Sof Wi Lin-Frea
Has. 10T 01-Sep-d L5 Claren: MCRYFA-F-IE Figne ! Fage 1203
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TAR

MEXICO.

CONTINUACION: APA-003 LIMPIEZA EXTERIOR (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 06)

ar/

Espdtula de plaston | Mt sowiuia
Acpirsdony | o Cleanas

* Ceplio suayve de CErdas O nyson § Snust-Gofl Moo Srster

SERVICIOS MISCELANEDS
Miscellaneous Senvices
EMERAER 145 series

TAR-APA-003

Trape s Do EREnson | Moy wih adenwon
Asperzor de bajs resken | Low-Presurs Sprap-Gan
= Cubestn g pRASHOS . Mt by
Meaterial para Implsza de Interiorss y axisrionss. (Fef, SA84 1 25-00-000 | Metar' £ st oo and axieser Searing ':E-:I
Ecpeciicacionss del material Interiones
M@l TpacfraorT it
AN 1E3 o squiveles] Cearpal Clasre, Bhaeeos-iyps

Ieaterial doponibie comensiaime s
Cormmmecally avaidabia

Lol mappy

AN 1550 o squiveles] Cenend Funcoss Liater ge | Uegramer

CEDHOC 2SS or MIHALHEM 500

ML 0 o e premlee]. Sofyven

Lol i ey Ml H-1004

AN B ‘e Lirsen Ueisgac] ¢ Degr oasa

Sermple e

TT-588 Typs I Maph@m or soquivelanl copime sobas o e

Ll sy

A4 PEE Tollel Bushing deod o et

ANE-1TI08 or squislent semera b

mcprasyl sochal

Polyetsyless Film or squssient witer nd Dy wsh Clesnaes
Bchrurea e

iy oo Ulamrear

Myl Efiyl Kalnow

SELHA 2 SEMIGLOSSE GRAY Y- 1855

EELHA 2 SEMICLOSSE WHITE Y23 188

LCESCD ABarolosep il
Anrn Gesn 5-000

Lol oy

Lesoal mappty

Lol oy

Lol mapy

Ll sy
Finfurs grm pare iefgue mn inlerksy de celine Se piolos
Finfira Henes par refingee sl de cabios Se passie

DESCRIPCION
DESCRIPTION

MUPMERAL
IMEM

Limpleza Exterior del Fusalale | Fuansings axtasor camrng. (Ml AME 1 12-50-00-5)

PRECAUCHIM: Anfes de comenzar |3 Impéezs, asegireses que o personal Bonico-mecanion no se enossnire ofechands
pra=has con emengia hidrauloca y actuando supeficles de control de: i asmnae.

CALTION: Swfe you slad cesnog, meke nues Sl oo lsctrvesl and sechasses! slal® o caerp oul’ b fesfing sifh frpcireclkc presaure e
ooy ot s

Realzar i Imphezs de s 2oy syteriones de 3 3&rnnass Do piaue. | Claen S saifericr arma of 5 et sy appicabla
Asoomandaclonss | feomasdatons

Limpie i superlicle exiema de B acronave (fuselje, molores v aias) con frecuenca para eviar gue plerda sus busnas
propeedades visuales vy en resisienbe o la Domeskdn (on una seiucion de TO%: agum 3% Mirschem o su equivalenbe).
Civan he edenel aroel! nudsce s Fegoenly o beep Bam sl Sar good' woue' o [ = [l | of F%
waier FUN Mescbem or roctvaiery)

Shamprs Impis @ aemnyes O B parbe supenior haclks @ s nferior, S Swvee cemn e aroel® adersl sorlsoe oo tha lop
o e beifiform

Trabajs =n sreas ventiadss ¥ SEMprE USE S Squipo 8 Segurided DEFTOnal. | Wi in verstlaed srees aod aheeys weer your
parsonal aniely sgu ey

ajLimpie & superfice exiema del fuselaje fubol. | Clean the culer surface of fhe fseiage Subel.

b} Limpée |3 supsrice exierma ded parabrisas y ventanas de vision directs aplicando agun inpia pam simines s poivo
y olmas sustancias, o frobe las ventanilas con un rapo himedo =6 aicohal [sopropiios (en una soluckdn de S0% agun
S aicohol sopropiion) hasta sliminar iodos los signos de suciedad. Anaimente foie las venianllas con un repo
Impio y seco (Ret AWM 11 55-10H0-T.
== g of e pirr Sordsow appy ot eler Iz e cofer Sorlsew fo seroove B dos! el oifer robelasees boey
(L] or dry e Budece el @ oofh soaked i doproped sieoinl ol o sorm of dosd @ removesl. Sib B
winciehvekd sorfiscw nd’ dry will o chea e oy clolh

C]Limpie oz oristaies y micas oo wees sxderionss | Ciean Me giass and sxiedor g lenses.

PRECGALUCON: Al Tnalzar b implera died fuseiye tener especial culdado en las dress oriticas de daios de aine, |as cusles
deberdn eshr principaimente lbres de cuaigquier impurem que pueda obsinair & flyjo de alne socbre elios; ademas
dedmiadas por linsas rojas chms i vishies.

CALTION: Fefen East cleaning Pe Lesisge, fabe specal care oo e oificel sreas o' o dafe sfech nimld’ by moaly e of aey empuniies
P’ sy bt S fow of air svee Bam, sim Sounded By red’ ines ofear e daive

B 00 1 015 ap-2 (08 Chires: MCMYPTA-FIIE Tigina | Puge 2 o0 3
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'AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION: APA-003 LIMPIEZA EXTERIOR (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 06)

SERVICIOS MISCELANEOS
TARJ| ==
- EMERAER 145 series
ME!ﬂ co TAR-APA-003

DESCRIPCION
DESCRIPTION

Limplaza de motorse | E-gme cearng

Al Limpée & edsnion ge ambos molones (2. & Dar. ponga especial at=ncdon 3 los CowWINgs i MEvErsas que se ensuclan
Con meyor Fecuencia | Claas S exfeor of S molon (80 & LH] Pay apeche’ i [he o hal pal Sty
el ey

REC:OMENDECIOING Al realzar s Impiezs en estas Areas; detid) 8 que SXSien nesidues de anshs ¥ Suides, |a soucon

3 ETIEDT Sar o “Eimpie Gresn” oon & S0 % o por e 0% ded produch: P Ko MEoeEs nesulisdos.
MECTMMENTE TN o hase sean B wrw o ard Bued! reatdlers, e sohuion io Sv cowd sl by “SSnple Girean”
el % w4 of e prociucy o o belfer rencls

Limplaza de alac . Wings ciasney

A Lipee |3 superficks superion s infenorde ambas semialas, Enuiends y denscha respectvaments | e Se fop mnd bolfom
mrfrre of Soib sermrsngs, bt and! Sp reapeckveiy

PRECAUCION. Exireme precaucionss; amiss de sfecheyr sshe trabajo sssgimss de gue rodles ways 8 mesibzar
movimilenios de supsericies de contol D aviso para U procader primsamenis.

CALTAH. Bwfore o B ek, moaon Ture e oo one e gaing 12 o e contral aurfeces. Solce for poor
e frad

Limplaza do trenes de aterrizaje [(MLG & HLGY) M & Moss lesciog gear chesasg

b Umpds s piemas y rnes de needas ol ren de narz y inen princpal § Cleen P agr e s’ srer of e rore and sy
[T = =g T

§ Umple & cromes de s plemas de s inenes oon un e Implo 7 Se00 § et dege chromes wilf @ di cloli
Limpés [a compusrias de tren die farz y nen principal) Cleas nome & mvein leediog pear dooen

di Limphs s orishies de s uoss syisriones (MUG] ! Clear axitesor gt (LG)

PRECAUCION. Fonga especial culdado 3 realzar |3 Deplers an estes dress debico 3 que svisiesn sisimmas mdcirions =
hidrusoos.
CAUTAN. s specsl care wiven 7 o rae rean harwarw mred iy

Limplaza del comiparidmianbo :Il-mal' Carge compa—trent Cesnrng

A Fecokecie I3 basura ds comparimento d= CAA Pl o frash of Y cwrgo compe—tsand
b Limpes oS panses Eheraies el oompartmsmio f Claen S ade paraly of e corpatoet
£ Liepie by puerts o 3oress | Cleen oo dost

PRECALUCHING Los detechionss de huma s= acivan o bloguean al censar pokeo o presencia de humo, evite la exisiencis

de esios & realzsr la limphers.
CRUTMN Sroaska e wiven ] of dioxd or prwhe, v S aririencs o Yeoe sban clesmeng

Reportes divencoc de condiohin de Seronaws | Ferous o coddon reports

Diurante |3 maouchkin de s dhversos rshajes, Doty sar oomiln =nionTrarse s BaCinnes Como: A00Es0s abierins, millarty
Taitamie, fugas de arefe, Sugas de comibustbee, hidraullor et Ante elo, repoiar Pmedatament o supendsor encagado
de fumin & hecho o halazrgo enconimadn. | Suring e axeclion of oo ok, # coold b Iz i such an
YT SODETT, TEERND FoTees, of leekr, e deakn, Myrirmche e, Dven Por, iremechalady repos! Ve fee o Sncing found s Ve s or in
Shargwof e het

(8 )FECHA DE INCIO: i _ (2 TEMPOTOTAL] _ : Hrs
FECHA DE TERMIND:

Verifcato por (noembre y Minmes)-
Wenflad by (rame= and signatums)

Eatacion:
Saton:

FAR-AF2-000 P 01, 03 -Sip-T4
W 2T 0-Sap-2 0 Charen: MGHMYFTAFAS P | Prage 5 o0 3
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DE LLENADO DEL FORMATO DE SERV MISC 04, 05y 06 APA-001, -002, -003

MGMYPTA-F-026

No CAMPO DESCRIPCION
Estacién de Pernocta Se indica la estacion en la que se realizé el servicio
2 Matricula Se indica la matricula de la aeronave
3 No. de Serie Se indica la serie de la aeronave
4 Fecha Se indica la fecha en la que se realiz6 el servicio
5 Instrucciones Se indican las instrucciones del servicio, recomendaciones, equipo y herramienta a utilizar
6 Material Se encuentra listado y especificado el material que debe utilizarse y en que zona debe emplearse
7 Firma del analista El analista de apariencia debe firmar la tarea realizada y si aplica anotar el tiempo empleado
8 Hora (0 '?;r?ﬁ)nge Inicio y Se coloca la hora (o la fecha) del Inicio y el termino del servicio
9 Verificado Se coloca el nombre y la firma del supervisor que avala el servicio realizado
10 Estacion Se coloca la estacién en la que se superviso el servicio
11 Fecha Se indica la fecha en la que se superviso el servicio
12 Tiempo Total Se indica el tiempo total sumado de todas las tareas
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

FORMATO: RELACION DE EQUIPOS ABORDO (MGMYPTA-F-026 Servicio Misceldneo 07)

SERVICIOS MISCELANEOS
TA R ’ Miscellaneous Services
- EMBRAER 145 series
MEXI CO TAR-EQUIPO A BORDO | "™

Matricula: 1 No. de Serie:

Fisgisiration- i T

Modelo de avion: 3 Fecha (1
AT o © S D= o

SECCION 1: EQUIPOS DE COMUNICACIONES Y NAVEGACION. @

IDecoripodkon POE RP N2
Baleria princips LH
Baleria princips RH

Baleriy de respaiio

Gmabadon de vaz (CVR)

Transmisor iocalzsdor submanno
[ULE] de b CWR

Grabadora de vusio (FOR)

Transmisor ioCcalEsdor subrmanno
[LILE] = |a FDR

WHF Comei [ Transponder XPDR:

Radio aftimeio

\heather Rladar

WHF NAY ADE Receiver DIE
a0 UIWIT

FME
TCAE

SECCION 2: EQUIPO DE EMERGENCIA. (5 )

CABINA DEVUBLD

Decoripodon HIE

Clirdno Crigeno Tiipul ackon:

Extintor portal de Fuepo
[Cab pliokys
Protecive Breafhing Equipment
[PEE]

Chalern salvvidas [Flloio)
Chalem sabmvides (Copllofn)

Chalecn sakvardidas $Cisensadon)

ey, o2 1 0T-Sap2 s e BACRY F1 BT 108 Tagina | Fuge 1 502
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
- PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

MEXICO:

CONTINUACION: RELACION DE EQUIPOS ABORDO (MGMYPTA-F-026 Servicio Miscelaneo 07)

SERVICIOS MISCELANEOS

m R / Afscellaneous Servioes _seaci
- EMERAER 145 series 3
MEX!L—O TAR-EQUIPO A BORDO "’_”Esm”" CONVENIENCE

SECCIGN 2: EQUIPD DE EMERGEMCIA fcontinuacian)
CABINA DE PASAJERDS

Praxima

| Doz i caleciny Hi3 do

Ciindro portat | de owlgeno
{Detanbem)

Prusba
HidroctHoa

CHndro pofatl oe cigeno (Traseno)

Extintor portid] de Fuego
D danben)

Prolective Breathing Equipment PEE
Dretanben)

Projectise Breathing Equipment PEE
[ Trasem)

Ciindro o generacor de oorgeno
Bafi

Botguin de primencs auxdies.
+{ Etiguets vencimienio)

MECener
+{ Etiguets vencimienio)

Tranzmizor calbmdor de
emergencia BLT (Fortatl)
Baieris del Tramsmisor localzador
e Emempencia ELT (Poraal
Tranzmisor lecalbrador de
ememenca BLT (Fio)
Baleris disd Transmisor incalrdor
ide emerpenda BLT (7]
=]
Eaobeda
Boieila Extinbora LUFA,
Eciella Eximiom Compartimento
Chalero salvavidas [Eobrecama)
Chadern sakavidss [Delaniso 1)
Chadern sahmavidss (Delaniero 2)
Chalermn salavidas [Dsiantern 3
Chadern sahavidss (Delaniero 4)
Chalem sahmvidss [DEanisn S)
Chaleco sabmavidas [Trasero 1)
Chaleco sahavidas (Trasero Z)
Chaleco sahmvidas [Trasero 3
Chaleco satmavidas [Traseno 4
Chaleco sahmavidas [Traseno £)

7)

L

Resslirado: por:
Arma:

Caduls Frofesional:
SRM-EUUINC & BRI by D0, S0 w23
Pigne ! Fege Tl 2

Moy T2 0-Sepad I (= e ]
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

INSTRUCCIONES DE LLENADO DEL FORMATO DE SERV MISC 07, RELAC EQUIP ABORDO MGMYPTA-F-026

No. CAMPO DESCRIPCION
Matricula Indicar la matricula de la aeronave
2 No. de serie Indicar el nimero de serie de la aeronave
3 Modelo Indicar el modelo de la aeronave
4 Fecha Indicar la fecha en la que se realizo el servicio

Llenar los campos relacionados a los equipos de comunicaciones y navegacion, nimero de parte, nimero

5 Seccion 1 L . -
de serie, vigencia (cuando aplique)
6 Seccis Llenar los campos relacionados a los equipos de emergencia, nimero de parte, numero de serie, prueba
eccion 2 . Lo : . ) .
hidrostatica (cuando aplique), Fecha de Fab o vigencia (cuando aplique)
7 Realizado por: Se indica la persona que realiz6 el servicio, el &rea a que pertenece y su cédula profesional
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO: INVENTARIO DE FAK (MGMYPTA-F-026 Servicio Misceldneo 08)

EMERAER

TAR/

SERVICIOS MISCELANEOS
Miscelaneous Senvices

145 senes

MEXICO.

TAR-Inventario de FAK

SERVICID
Inventanio an of
FAK

SERVICE
\vEninTy & the FAK

INTERWALO:

A CONVENIEMCIA

DEL DPERADDR

INTERVAL:
OFERATOR
CONVENIENGE

= The Inspecion of Fe alrcraft must be camied owt with the ant-codision light | stobes ) of. Any discrepancies deiecisd must b= reporbed 1o the
malnierance controd oenter and repainsd 7 possible. T any shoriage ks found In @ Inveniory, it must be reporfied iImmediaiely tothe superdsor

for replacement

mﬁﬂlﬂ'ﬂ i Baghleakcn : »

A-_[{1)

L p—

Hk]cilsﬂ j Shifics )

2]

Mo de Seqie fon:

145 _ |

Fecha i boe

DD/ Madm f AN

Modelo de avion | a/c rese: | 145 SESIES | Hora de la revision /e e | (B2

DESCRIPCIGN
DESCRIPTION

N-P { Rango o Medida
P-M / Bange or Measure

CHECHED +
CHECK ST

MOTAS [CONDICIGN Flsaca)
MNOTES

Acelte para motones (1013185 (s son menos de 10 latas indicar la cantidad)

Acrite HAmuIco (10 13E38) (sl som menos

o 30 lates indicar a canbosd)

Adaptador ge matraca

12" a 34~

Axie Jack 12-Ton {gabo) y maneral

02-7313C0100

Black Case (Ca[

FAK)

ElocK icaiza delgada de aluminiko)

Z-2166-IM

BHOCK (calza grussa d= sluminio)

Z-2165-I1

Cado

1-34°

mmwlmm&-wm—ai

Gale 0e prasion
Ipusds benar inshaiaco & Tine Alr Chuck)

14-5805-6011
(0N Time Alr Check)

{2 Twre ur chacy mstaindo

Hydraullc Reservar Sanica

DE-5022-5500

Maneral largo pam dado

12"

Rueda de Tren de Marlz

31581

Rueda de Tren Pringpal

Farael WSLR: 31641

Parael 145EP . 31631-1 0 315541

Socket Rem / Install (Dado par tren princinai) |
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DE LLENADO DEL FORMATO DE SERV MISC 08, INVENTARIO FAK MGMYPTA-F-026

No. CAMPO DESCRIPCION
1 Matricula Indicar la matricula de la aeronave
2 Estacion Indicar la estacion donde se realiz6 el inventario
3 No. de serie Indicar el nimero de serie de la aeronave
4 Fecha Indicar la fecha en la que se realizo el inventario
5 Modelo Se indica como “series”
6 Hora de la revision Indicar la hora de la realizacién del inventario
7 Chequeo Se coloca una palomita si se encuentra fisicamente de acuerdo a la cantidad indicada
8 Notas Indicar si la condicion fisica no es la optima
9 Técnico Indicar el nombre del Técnico
10 H-H Indicar las horas — hombre
11 Licencia Indicar el nimero de licencia
12 Firma Colcoar la firma del técnico
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'AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TARJETA DE SEGUIMIENTO DE COMPONENTES
MGMYPTA-F-027
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ESTA ETIQUETA DEBERA DEJARSE CON
LA ETIQUETA ROJA DEL COMPONENTE
REMOVIDO LA CUAL SERA PARTE INTEGRAL

DE LOS REGISTROS DE MANTENIMIENTO. Ly
EN LOS CASOS DE ESTACIONES DEBERA
REMOVERSE AL INSTALAR EL COMPONENTE
EN LA AERONAVE Y ENVIARSE A LA BASE
PARA LA INTEGRACION DE REGISTROS.
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MEXICO.

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DE LA TARJETA DE SEGUIMIENTO DE COMPONENTE: MGMYPTA-F-027
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DO NOT USE THIS PART UNTIL REFPAIRED.

NOTA: TODA PARTE DEFECTUOSA QUE HAYA 2
SIDO REMOVIDA DE UNA AERONAVE O MOTOR
DEBERA TENER ATADA UNA ETIQUETA ROJA.

NOTE: ANY UNSERVICEABLE FPART REMOVED
FROM AN AIRCRAFT OR ENGINE MUST HAVE
ATTACHED A RED TAG LIKE THIS ONE.

PRECAUCION:
ESTA PARTE NO DEBE SER USADA HASTA
QUE HAYA SIDO REPARADA Y APROBADA.

CAUTION:
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA TARJETA DE SEGUIMIENTO DE COMPONENTE: MGMYPTA-F-027

\[o} Campo Descripcion / Description Llenado por
P Link Conexion Aérea S.A de C.V. .
1 ORGANIZACION Taller Aeronautico 473 Preimpresa
ORDEN DE COMPRA / La Refel_’(’enma Qe la Orden de C;ompra (pedldo} u Orden de Almacén al llenado de los espacios 8, 9, 10
2 REP Reparacion sera llenada por el area de Almacén cuando se y11
reciba un componente que viene de un proveedor externo. '
3 NUMERO DE ORDEN DE | Se colocara el nimero de la orden de trabajo, por ejemplo: OT glrr]nfé:;nocuando reciban solo tarjeta roja
TRABAJO 8471 o TNR correspondiente. 9 oy
Talleres durante su proceso de reparacion
4 DESCRIPCION Anotar la descripcion del componente de acuerdo con Manual Almace_p durante su procedimiento de
del Componente. recepcion.
; Manto. Mayor o Linea al tomar
5 NUMERO DE PARTE En este campo se pondra el nimero de parte del fabricante componentes de otro avion, o al momento
FABRICANTE P p P ’ de poner serviceable algin componente
por aislamiento de falla.
6 NUMERO DE SERIE Se colocara el numero de serie completo que da el fabricante Mecanico / Inspector
FABRICANTE marcado en la placa del componente. P
DOCUMENTOS Los documentos con los que se recibe la unidad, ya sea: Tarjeta
7 RECIBIDOS de Serviceable por Taller Aeronautico AFAC, Forma 8130, | Aimacén durante su proceso de recepcion.
EASA FORM 1 o equivalente.
8 TALLER MRO/FSC Nimero de taIIer’que efectuq/la reparacion o Codigo del Vendor Almacén durante su proceso de recepcion.
donde se efectud la reparacion externa (FSC).
Anotar el nombre, firma y nimero de Licencia del mecéanico que Talleres durante su proceso de reparacion
REVISADO/INSPECCIONA | efectud la reparacion o el sello del personal de control de calidad . P - para
9 ) - . o Almacén y Control de Calidad al cierre
DO POR que efectu6 el servicio y a falta de sello deber4 anotar todos los del pedido
datos requeridos. P '
Nombre completo, firma autorizada y numero de Licencia de | Tgjleres durante su proceso de reparacion.
quien da la liberacion, o para quienes tengan asignado sello, se
10 AUTORIZADO POR podra utilizar éste en sustitucion de los datos solicitados, | control de Calidad durante el proceso de
tomando en cuenta que se deberan sellar tanto el original como recepcion.
todas las copias.
En este campo se anotara el trabajo realizado al componente: | Talleres durante su proceso de reparacion.
i Nueva, Reparacion Mayor, Reparacion, Prueba en banco, | Almacén durante su procedimiento de
11 CONDICION (STATUS) | Inspeccion, Modificacion o Recuperacién segln aplique. recepcion.
En el caso de Almacén se debera anotar el trabajo realizado por | Manto. Mayor o Linea al tomar
el taller externo de acuerdo a la forma de certificacion del | componentes de otro aviéon o al momento
componente; 8130-3, EASA FORM 1, etc. de poner serviceable algiin componente.
12 Referencia del Tiempo y Ciclos desde Ultima Reparacion Mayor | Aimacén durante su proceso de recepcion.
y el tiempo desde Ultima visita al taller. En el caso de que el
12A trabajo realizado sea de Reparacion Mayor el tiempo bajara a | Talleres durante su proceso de reparacion.
TURM / CURM / TUVT ceros.
Manto Linea, Control de Calidad y Manto
12B NOTA: Si no se cuenta con estos datos se debera anotar “UNK” | mayor durante el intercambio de
(Unknown, Desconocido). componentes.
Fecha limite en que el componente podréa estar serviceable en
) el almaqén 0a disposicién, para su uso en la aeronave (SE | Aimacén durante su proceso de recepcion.
13 LIMITE DE ALMACENAJE | DEBERA ANOTAR EL MAS RESTRICTIVO en el formato,
/ REP./ VIDA DD/MMM/AA, ejemplo: 18/ENE/22 y en caso de que no tenga
limite de almacenaje se anotara UNLIMITED). El dato se debera | Talleres durante su proceso de reparacion.
obtener del CMM del componente.
14 FECHA Fecha en que se libera el componente Mecanico / Inspector
15 RESERVADO No aplica No aplica
INFORMACION DEL
BLOQUE “REMARKS” DE | Se anotaran los datos relevantes indicados en el bloque
16 LAS FORMAS EASA FORM | “Remarks” de dichas formas Talleres durante su proceso de
1 O FAA 8130-3 O TARJETA reparacion.
SERVICEABLE DE UN Por ejemplo, la referencia de la informacion técnica utilizada.
TALLER AFAC
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DE LA TARJETA DE SEGUIMIENTO DE COMPONENTE: MGMYPTA-F-027

Descripcion / Description

Llenado por

informacién, por si es necesario mantener en cuarentena el

Matricula o nimero de serie del componente mayor o Siguiente

26 | MATRICULA o NHA DESC. | Ensamble Mayor (Next Higher Assembly) de donde se remueve
el componente.
] Posicion en la aeronave o nimero de serie del componente
27 POSICION o NHA S/N mayor o Siguiente Ensamble Mayor (NHA) de donde se remueve
el componente.
28 FECHA Fecha en que se realiza la instalacion del componente
29 HORA Hora Local en la que se realizé la remocion.
30 REMOVIDO POR Nombr_g, firma, y nimero de licencia del mecanico que realiz6 la
remocion.
31 ESTACION Anotar_ _en que estacion de mantenimiento se efectué la
remocion.
DATOS DE LA UNIDAD REMOVIDA
32 NUMERO DE PARTE Nimero de Parte como estd indicado en la placa de
__REMOVIDO identificacién del componente removido.
33 NUMERO DE SERIE Nimero de Serie como esté indicado en la placa de identificacién
REMOVIDO del componente removido.
< Se marcard el cuadro correspondiente ya sea un reporte
34 DOC. QUE ACOMPANA AL adicional que explique la falla o el PFR/TSD (“post flight report /
COMPONENTE f "
trouble shooting data”).
Marcar el cédigo de remocion; Marcar con una X en el recuadro
< < correspondiente dependiendo si es por limite de tiempo, falla,
35| CODIGO DE REMOCION intercambio entre aeronaves, modificacion o devolucion de
renta.
. Indicar de la manera mas clara y especifica el motivo o la falla
36 MOTIVO DE REMOCION O | que origindé la remocién si se requiere una explicacion mas
COMENTARIOS detallada anexar un reporte adicional y marcar el cuadro
correspondiente en el bloque 34.
Anotar el nimero de folio de la bithcora de mantenimiento donde
37 FOLIO DE BITACORA se asento el cambio del componente. En caso de que no aplique

a una aeronave, se debera anotar N/A.

DECLARACION DE La persona que firma en el bloque 10 certifica que el trabajo fue Talleres durante  su  proceso  de
REGRESO A SERVICIO p 4 que q ahgy reparacion.
17 (RETURN TO SERVICE realizado de acuerdo a las regulaciones de AFAC México y el TR YT = p
4 i ici ontrol de Calidad durante el proceso de
STATEMENT) componente esté listo para regresar a servicio. recepcion,
DATOS DE INSTALACION
: Matricula de la aeronave o Descripcion del componente mayor
18 | MATRICULA o NHA DESC (NHA Next Higher Assembly) donde se instala el componente.
) Posicién en la aeronave o nimero de serie del componente
19 POSICION o NHA S/N mayor o Siguiente Ensamble Mayor (NHA) donde se instala el
componente.
20 FECHA Fecha en que se realiza la instalacion del componente
21 HORA Hora Local en la que se realizd la instalacion.
29 INSTALADO POR Nomb}re, _flrma y ntimero de autorizacion del mecéanico que
realizé la instalacion. . I d
23 RENTADA DE OTRA Cuando la unidad instalada fue rentada de otra aerolinea anotar | Manto Mz?jyor_, Lln?a (_),Taderes, urante su
AEROLINEA el nombre de la aerolinea a la gue se rento. proceso de _|nsta acion de componen_t’es
por el mecénico que llevé a cabo la accion.
Este punto es muy importante llenarlo cuando la unidad instalada
TOMADA DE OTRO fue tomada de otro avién o componente mayor, por lo que es
24 AVION, MOTOR O necesario anotar la matricula de la aeronave de donde se tomo
COMPONENTE. y la posicién. En el caso de que se haya tomado de un motor del
taller anotar el N/S de dicho motor o ensamble mayor.
Anotar una cruz en el recuadro Sl o NO, si con el cambio del
25 ~CORRIGIO LA FALLA? componente se corrigi6 o no la falla para tener mayor

componente removido.
DATOS DE REMOCION

Todos durante su proceso de remocion de
componentes por el mecéanico que llevo a
cabo la accion.

Manto Mayor, Linea o Talleres, durante su

proceso de

remocion de componentes por

el mecénico que llevo a cabo la accién.
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’AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO.

PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TARJETA DE NO OPERAR
MGMYPTA-F-028

Link Conexién Aérea 5. A. de C. V.
ICO Taller Aeronautico 473
NO OPERAR

SISTEMA FUERA DE SERVICIO

DO NOT OPERATE

SYSTEM OUT OF SERVICE

Link C AE S.A.deC. V.
el TAR /
NO OPERAR

RAZON i reason:

Clave : MGMYPTA-F-023

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA TARJETA DE NO OPERAR: MGMYPTA-F-028

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
1. Razén / Reason /Anotar la referencia Orden de Trabajo, Trabajo No Rutinario, etc. (TNR, OT, etc.).
2. Nombre / Name /Anotar Nombre de quien realiza la colocacion de la Etiqueta.
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTROL DE DANOS Y REPARACIONES ESTRUCTURALES
MGMYPTA-F-029

e ] Wgtnacs ol R LT
mE" Rap. e Mars. No Husnaris | 4 s s s W
MEXICO Fucha / Cule - D
CONTROL DE DANOS Y REPARACIONES ESTRUCTURALES
STRUCTURAL DAMAGE AND REPAIR CONTROL
Facha s Inepsoie Fay |l de Svwhe 3 Vot cuin (5 o (&1
L B T L2 e o LS g AR o LY PR e
toran Totslan Eh Cicion Tobwlss 2 L armcior e ] Db ] Fotografia #TI
Taiad Alderws binr N Toas dieframa Cycla e LI¥e RS A £ e - PrReg o L
— - T Vimgnaterme ! e s mle PR
Colosten | T Taal —_
imp = Ry = : 1 T Uquicon. perstraniss
Miderodc de Immmaccion 1 Pemyom B MR '-\.'I.-'
[ ] Conchctivicad [ Coadolly [] Corimnis Eddy ! FTC oDy Posmhanet
]\ Eremoniin § Urascnic E HE ] Temegmis
- = TRATRR
Cwecripcion y Localcecion Sel Dafo
D mppcn s Demeps Lockao
(1]
Ciwlards Sa Bomde 8 Bcrde de Fecarsdones A yscaries
Fage = Cdps Dinsnss o Ssca T Mg
Lmcic: Char Lo by Fomickn | Mo, Serie
Ppre Sam L S oo ¢ Sarkd Humsbar
Fussinjs ! Fusigs ] [ ] Fumsin i D | S
am ) g O IE-., [ 7| Pikén | Py Iﬁ“lﬁ' T
Ext Hor (b Sos [m] = [ | Towe P LG [ = ] | S |
et ‘el ! Vwe Saab O [ T Tiomem M T AL I,_A-Il:r.
Dirs Comporamis | Ol Dompsasr
Mioice ¢ Posssr P -3 Mo, T Lo Dwr ! Rt Sicks: Lmcioy ke 1 Lo S Fomcin | e ) 1 e Sari
Er— w] = Tk P Srmaiion o Sk e
Fan Cosd O [ =
——— = = +
(& T L
Embtwcen ! iS5 T - x.ll;!.ﬂ:-."m D relererc | Dot S |
Crischre Mstblics | dsas ©mnaros T Meerwl Domooss | Joracale e
17 Wt prs i tecd 7] Pl Exdwrion ! s whin |
1Pl ¢ Sk ] s ! Coe |
| intermeEl oo 1 Fis intsrer ) deeae Sin |
| Loz e T Lmrgumee ! Ssngear |
[ Camderm | P i |
eigm | s =
| Fmzarncdn sdumnis | Fssng Saner L)
v ) Lrrpuerss § i Sk
[ Padin mecsrior | Lipypes- g I T Bl e I ] Pmbin [ferion | Lo Smnge
e o Do
[T Ligs=a I Liphi m - T Fa " T lnificin | e I: Abclwdire ! De
Thpo dm Duivs [ Nedersss ! Modsms _ 1 Dwlmrmirmsciae i ot 1 Hawhe  Somimn ] Acmlmrssura mmps |
T of Camage | Sevwra  Saveen Cm i SR A | e | Shewn |
17 Perlormecias § Suncas =] Um e pmcia | Dicana [(ml T |
Areree ! s - Largm | Lssgn Pyl | Caget
D bro da Lamites Ve e oe s s Haween Vequsrs Trebsjc Aciaoral
e Lk il oty Pl e Dlcts g st s
L1 o (a1 157 "Fsa
w1 mf T
Sals y MNembew dal Ins pecicr
WL o T e ST
W Ll PR o (WS A O Pl | g " &
01-Sep-2025 Reedicion 03 ANEXO D - 77

Link Conexion Aérea S.A. de C.V.




’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION DEL FORMATO DE CONTROL DE DANOS Y REPARACIONES ESTRUCTURALES: MGMYPTA-F-029
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= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION DEL FORMATO DE CONTROL DE DANOS Y REPARACIONES ESTRUCTURALES
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE CONTROL DE DANOS Y REPARACIONES

ESTRUCTURALES
No CAMPO DESCRIPCION
¥ R%poyle: di Numero consecutivo de No Rutinario
2 Fecha. Fecha en que se genera el reporte del dafo.
3 Fecha de Inspeccién. Fecha en la que se inspecciono el dafio.
4 Modelo de Avién. Modelo de Avién donde se detect6 el dafio (EMB-145)
5 Matricula. Matricula de la Aeronave.
6 Ndmero de Serie. Numero de serie de la Aeronave.
7 Horas Totales. Horas Totales desde nuevo del Aeronave a la fecha de inspeccion del dafio
8 Ciclos Totales. Ciclos Totales desde nuevo del Aeronave a la fecha de inspeccion del dafio.
9 Estacion. Estacién donde se inspecciono el dafio (QRO, MTY, etc.)
10 Dibujo o Fotografia Se indica si es con Dibujo o Fotografia el reporte del Dafio
11 Método de Inspeccion. Método con el cual fue inspeccionado el dafio (Visual, NDI, u otras)
12 Descripc(ij(lr? ()j/;?]galizacién Distancia de Borde a Borde de la reparacién mas cercana al dafio inspeccionado.
13 Localizacién del Dafio. Localizacién donde esté ubicado el dafio (LH o RH), Fuselaje, Ala, Estabilizador
14 Posicion / I\_Itjmero de Posicién y nimero de serie en el caso de que el dafio este ubicado en: Puerta, Tren principal, Tren de Nariz,
Serie. Flap, Slat, Aleron.
15 Otro Componente. Localizaciéon del Dafio en el caso de que sea encontrado en un componente.
16 Estacion, Larguero. Localizacion del dafio entre estaciones y largueros.
17 Localizacién del Dafio. Localizacion del daﬁ'q ya sea en Estructura meté_\lica (Mamparo, piel, IntercostaI,ILargue_ro, Cuac_ierna, Viga
0 sobre una reparacioén existente) o sobre Material compuesto (Viga, larguero, nacleo, piel exterior)
18 Tipo de Dafio. 'clj'ipo dg daﬁp localizado, corrosion (Ligera, moderada, severa, perforacién), rotura, rayén, abolladura, dent,
e laminacién, despegado, arruga, muesca)
19 Dimensionado del Dafio. Ancho, largo y profundidad del dafio.
20 Reparacion del Dafio. Accién reparadora del dafio, referencias e inspeccién terminante
21 Material de Reparacion. Material usado para reparar el dafio (Lamina, Material, compuesto, Afianzadores u otros)
22 Reparado por. Nombre y nimero de licencia del técnico que reparo el dafio
23 Inspeccionado por. Nombre y nimero de licencia del Inspector.
24 Dibujo o Fotografia Dibujo o Fotografia donde se visualiza y localiza el dafio.
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TARJETA DE IDENTIFICACION DE PARTE O COMPONENTE
MGMYPTA-F-030

%R Link Concexién Aérea S.A.de C.V. _ FOLIO
= Taller Aeroniutico No. 473 |’fT| 0000
MEXICO. \Z/
TARJETA DE IDENTIFICACION DE PARTE O COMPONENTE
DESCRIPCION: (2
DEZCRIFTION : o
NUMERO DE PARTE: (5™
FART NUMEER : e
NUMERO DE SERIE: (4™
ZERIAL NUMEER : M
POSICION: (3
FOSTION : Ry

REMOVIDO DE LA AERONAWE (MATRICULA / SERIE):
REMOVED FROM AIRCRAFT (REG ! SERIES] :

6

)

| |
L

RAZ0ON DE LA REMOCION:
REAZON FOR REMOWAL:  —.

| |
S

TECHICO : 2
TECHMICIAN : o
HOMERE/HAME
FECHA: a7
DATE: W
FIRHAf S1GH LIGEHCIAALIC

Few. 03¢ M-Sep-2028 Clave: MGMYPTA-F-020

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA TARJETA DE IDENTIFICACION DE PARTE O COMPONENTE:

MGMYPTA-F-030

No. CAMPO DESCRIPCION
1 FOLIO Se indica el folio consecutivo de la tarjeta
2 Descripcion Anotar la Descripcion de la parte 0 componente.
3 Numero de Parte Anotar el Nimero de Parte de la parte o componente
4 NuUmero de Serie Anotar el Nimero de Serie de la parte o componente (Si aplica)
5 Posicion Anotar la posicion de la parte o0 componente
6 Removido Anotar la matricula y serie del avion
7 Razén Anotar la razén por la que fue removido
8 Técnico Nombre y Nimero de Licencia del Técnico o Inspector que removio.
9 Fecha Fecha de la remosion de la parte o componente.
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MEXICO.

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TARJETAS DE PARTE O MATERIAL SERVICEABLE
MGMYPTA-F-031

EXCLUSIVO PARA PARTE O MATERIAL

TAR
MEXICO

N/P - PIN: L1

Link Concexion Aérea S.A. de C.V.

Taller Aeronautico No. 473

NS SN |® LA PARTE IDENTIFICADA EN ESTA TARJETA FUE
e REPARADA Y/O PROBADA E/O INSPECCIONADA

Descripcidn / Description :

Ensamble Mayor / Assy:

Y ENCONTRADA ADECUADA PARA SERVICIO,

CONFORME A LAS NORMAS ESTABLECIDAS POR
LAS AUTORIDADES DE AERONAUTICA CIVIL.

Revisado por / Revised by

Aceptado por /! Approved by:

Dlescripoian { Deseription

THE PART IDENTIFIED ON THE REVERSE SIDE WAS
- OVERHAULED AND/OR REPAIRED AND/OR TESTED AND

Técnico o Inspector, Ma Lic ! Licensed Technician INSPECTED AND FOUND AIRWORTHY FOR RETURN TO
SERVICE, IN ACCORDANCE WITH CURRENT CIVIL AIR

Inspectar y e Livencia f Livensed Inpaestar REGULATIONS.

Fecha de inspeccion / Inspection date:

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA TARJETA DE PARTE O MATERIAL SERVICEABLE:

MGMYPTA-F-031

No. CAMPO DESCRIPCION
1 N/P Anotar el Nimero de Parte de la parte o material
2 N/S Anotar el Nimero de Serie de la parte o material (Si aplica)
3 Descripcion Anotar la Descripcién de la parte o material.
4 Ensamble Mayor Descripcion del ensamble mayor al que pertenece la parte o material
5 Revisado por Nombre y Numero de Licencia del Técnico o Inspector que efectud la revision.
6 Aceptado por Nombre y NUmero de Licencia del Inspector que efectué la inspeccion.
7 Fecha de inspeccién Fecha en que fue inspeccionando el parte o material.

Nota: En el caso de no tener la informacién en cualquier campo se asentard la leyenda N/A (No Aplica)
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

TARJETAS DE PARTE O MATERIAL NO SERVICEABLE
MGMYPTA-F-032

EXCLUSIVO PARA PARTE O MATERIAL
TAR Link Concexion Aérea S.A. de C.V.
- Taller Aeronautico No. 473 .
MEXICO: PRECAUCION

Matricula / Register - (1) Fecha / Date: @ ESTA PARTE NO DEBE SER USADA HASTA QUE HAYA SIDO

P —:;_ REPARADA Y APROBADA PARA SU REGRESO A SERVICIO.
MNIP - PIN: 3)  Ns-sMN: (4) Nota: Toda parte defectuosa que haya sido removida
de un avién o componente, deberd tener una
Descripcian / Description etigueta roja.

CAUTION
THIS PART SHOULD NOT BE USED IT UNTIL HAS BEEN
REPAIRED AND APPROVED FOR ITS RETURN TO SERVICES.
Note: Any defective part has been removed from an
airplane or component, must have a red label attached.

Motivo de remocidn / Reason of removal :

@

Remaovido por/ Remaoved by

Técnico o Inspector, Mo Lic { Licensed Technician

Fiew. 06 01-Sep-2025 Clave: MGMYFTA-F.022

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA TARJETA DE PARTE O MATERIAL NO SERVICEABLE:
MGMYPTA-F-032

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 Matricula A/C/ AIC Reg. | Anotar la Matricula de la Aeronave donde se removié la parte o el material.
2 Fecha / Date Anotar la Fecha que fue removida la parte o material.
3 N/P Anotar el Nimero de Parte de la parte o material.
4 N/S Anotar el Nimero de Serie de la parte o material. (Si aplica).
5 Descripcion Anotar la Descripcion de la parte o material.
6 Motivo de Remocién gﬁzcnpcmn del Motivo de Remocion, instrucciones especiales, si aplica agregar codigos o mensajes de
7 Removido por Nombre y Numero de Licencia del Técnico que removié la parte o el material.

Nota: En el caso de no tener la informacion en cualquier campo se asentara la leyenda N/A (No Aplica)
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO:! PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

STICKER DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO
MGMYPTA-F-033

TAR/ LIBERACION DE MANTENIMIENTO

MEXICO. o

Taller Aeronintico No. 473 Fecha: L

Trabajo efectuado:

[l

e
., }

Cumplimiento a Directivas de Aeronavegabilidad yio Boletines de Servicio : —.
13
oS

El Taller Aeronautica Mo, 473 certifica que los trabajos realizados en recuadro anteriar, se efectuaran de
acuerdo al Manual del Fabricante v a las Normas carrespondientes de la Agencia Federal de Aviacian Civil
Mesicana en materia de asronavegabilidad, por lo que los mismos son aprobados, regresando la asronave

a sericio.

La documentacidn pertinente esta archivada en este Taller Aeronautico bajo la Orden de Trabajo:
I{’EH\I .’E“.

Mo. o, De fecha de =, del

Ingpector de Control de Calidad o

Supervizor o Jefe de Mantenimiento Responsable de Taller.

Nombre: P Mombre: T
| L J L
. KE.J . hz_;
Mum. Lic: Mum. Lic:
. "y o
Folio de Bitacora: I,ME )
Rew. : 02 01-Zep-2025 Clawe: BIGRMYPT A-F-0535 Fagina ! Page 1 of 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL STICKER DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO: MGMYPTA-F-033

No. CAMPO DESCRIPCION
1 Fecha Fecha Liberacién de Mantenimiento.
2 Trabajo Efectuado Esta_bl_ecer el trabajo realizado, si fue cambio de algin componente mayor como el cambio de motor o
servicio mayor.
Indicar y anotar el numero de la AD y/o SB que se efectuaron, en caso de que no se da cumplimiento o se
3 ADs / SBs : AN A
realizo alguna AD o SB se colocara "N"/A".
4 No. Numero Foliado de la Orden de Trabajo.
Fecha Fecha de emision de la orden de trabajo
6 Supervisor o Gerente de El Supervisor o jefe de Mantenimiento responsable del servicio debera firmar en este espacio, anotar su
Mantenimiento nombre y su nimero de licencia.
El inspector de Control de Calidad responsable del servicio debera firmar en este espacio, anotar su nombre
7 Responsable , ; .
y su nimero de licencia.
. s Numero de pagina de la Bitdcora donde se efectla el asentamiento de los datos y la Leyenda de Liberacién
8 Folio de Bitacora T
de Mantenimiento.

Nota: Una vez completado este sticker de liberacién de mantenimiento, debera ser adherido, uno al original de la
bithcora de mantenimiento y otro a la hoja amarilla del mismo folio de bit4cora.
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO
MGMYPTA-F-034

AL O W CORT R e o £ LNRHES
TARI CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO
MEXICO TALLER AERONAUTICO No. 473
""_:__Fcbrcaﬂ'.e o, dee Berie
Modeio helariculs
Cipzrador Wiork Ohrder
Tipo de Bervicko efechuado Fecha de Inicio Fecha de Emins

'-'_JEP"nu de kMami=nlembenby de Refersncis ;

3.Total d= Tareas
Programadas : Total de ko Futinarios :
Of's indcas Trabajcs de Dferidos de Linea

Tokal de Cambios de Componenbes

(& Directvas de Asronavegan s (& impl—=nbcones por (g iBcistnes d= 2erdca
o o ] Aplcados
WER SNEXTH | NER AHEX D I YER SHEXT I
(7. Trabajos sdicionales: VER ANEXOD IV
8. Mempos total ded avion: HIORAS: CICLCE:
MOTOR 1 MOTOR 2 APU L3 LH ML RH HL3
Modeio
T
HORAS
CICLOS
::E;:C-I:n':n'lzd:h:-:

(10} Listn de Dfteridos def Servicio:  WER AHEXD W

{11) Lista de Repamciones Estructurales © VER ANEXD W1

{12) Concesiones:  Minguna

(13) Discrepancias encontradas durante & vueio de Frusta | Verficacon: YEE SMEXO vl
‘d..- Lista de Componenies Resmplazsdes: NVER ANEXD VIl

I?_‘ F!':' El Taker SAsronauion Moo £73 certifica que los rabajos realleados =0 recuado anierion, se sfsciuamon de acuerdo al Manal des
Fabricants ¥ a las Mormas comespondienbes de 3 Agerchy Federal de Aviscidn Civil Mexicana en matsrs de seronavegabiicsd, por o
gue los MISMOs 50N ApFhads, egrEsando | Ferorane 8 serdoo.

La goourentacien perinense sty srchivads an esis Taler Asnonavbcon baje s Orden de Trabajs Indcads previamense

Firma o selo ded Inspescior Mo. Lic=nda: Fedwa
Mo Horx
By B Ol -Gap-2D0S Cawvs: WA -PTeF-D04 Poaigiras i P 1 o' B
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO:

MGMYPTA-F-034

\[o} CAMPO DESCRIPCION
Fabricante Anotar el Nombre del Fabricante de la Aeronave.
Modelo Anotar el Modelo de la Aeronave.
Operador Anotar la Aerolinea que opera la Aeronave.
1 No. De Serie Anotar el Nimero de Serie de la Aeronave.
Matricula Anotar la Matricula de la Aeronave.
Work Order Anotar la Orden de Trabajo del Servicio efectuado.
TipgldeLSerlvicio Anotar las claves del servicio efectuado de acuerdo con el Programa de Mantenimiento de la Aeronave.
Fecha de Inicio Anotar la fecha de inicio real del servicio.
2 M airt(é%ri?nr?ei?oed e Anotar la Clave del Programa de Mantenimiento y su Revision.
Total de Tareas Anotar las tareas que se realizaron.
Programadas Anotar el total de tareas programadas.
Total de NO Rutinarios Anotar el Nimero total de Discrepancias Generadas en los servicios.
s Ol’s Unicas Anotar el total de Ordenes de Ingenieria Unicas.
Trabajos Diferidos de Anotar el total de Diferidos de linea al Servicio Mayor.
Tot?:I de Cambios de Anotar el total de componentes reemplazados durante el servicio.
omponentes
4 Directivas Aplicadas Anotar en el Anexo | todas las Directivas aplicadas durante el servicio.
5 ModificAag:ing%sasLocales Anotar en el Anexo |l todas las Modificaciones locales aplicadas durante el servicio si es que las hubo.
6 Boleti;ilsicdaediservicio Anotar en el Anexo lll todos los Boletines aplicados durante el servicio.
7 Trabajos adicionales Anotar en el ANEXO 1V los trabajos adicionales efectuados.
Tiempo total de avion Tiempo total del avién en Horas y ciclos.
Modelo Anotar el modelo del motor, APU y Trenes en el recuadro segun corresponda.
8 N/S Anotar el Nimero de Serie del motor, APU y Trenes en el recuadro segin corresponda.
Horas Anotar las horas acumuladas de cada componente mayor hasta el momento de entrar al servicio.
Ciclos Anotar los ciclos acumulados de cada componente mayor hasta el momento de entrar al servicio.
9 Comentarios Anotar los comentarios pertinentes, por ejemplo, pocos ciclos u horas remanentes.
10 Lista dgeDrvifggjos del Anotar en el ANEXO V todos los diferidos que quedan abiertos al terminar el servicio.
11 Listagsrﬁgﬂ?;?;iones Anotar en el ANEXO VI todas las reparaciones estructurales efectuadas en la aeronave durante el servicio.
12 Concesiones Si ezds}iera alg_l{na concesion de la autoridad, se debera arjot_ar en e"ste espacio, por ejemplo autorizacion
por Unica ocasion, pero en caso de que no las haya anotar "Ninguna’
13 Discrepancias Si se requirié vuelo de prueba, anotar las discrepancias detectctadas durante el mismo en el ANEXO VII.
encontradas durante el
14 Lista de Estatus de Anotar en el ANEXO VIII todos los componentes reemplazados durante el servicio.
Componentes
%g::gﬁ%?gnfg Escrita por default.
Firma de Inspector ;Ialsn;eplﬁgt.or que libera debera plasmar su firma, y en caso de que cuente con sello también debera
15 Nombre El inspector que libera anotara su nombre.
No. Licencia Anotar el Numero de Licencia del inspector que libera.
Fecha Fecha en que se libera la aeronave.
Hora Hora en que se libera la aeronave.
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION. CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO |

MANRRCEM TCONTEER. o e T RIS
TAR CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTEMNIMIENTO
MEXICO TALLER AERONAUTICO No. 473
CUMPLMIENTC DE DIRECTIVAE DE AERDNAVESABILIDAD
ANEXD I
- Facia da A i Comp. TeTo sl Carpl L
AD Ry |snsoTsL]| Ry | O [&] - R dmkcn, P [riciciag] Comastarios
o@D & [E|E (& € ® O ao | G )
Ot s IS e naeE Bacs Crbessr, medels D145 oo rammss: d s re i maliriain 8 BOENES p &1 ST T B TR R ral
el AN B B ENCNE PURSD R, B Lk R 3 S Fire s SE DM v ok TS 6 e Drecsian
e BarorE sbgn SRR T AR o BAD aTha snlnEd SEE THWASD DU B R TE N N Sn ke D B sl bl
(3
Firma Nombre
[y Tove MLM T A F i Pl Fage 2 O

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO |

No. CAMPO DESCRIPCION
Anotar Referencia EASA / FAA de identificacion de la directiva de aeronavegabilidad (AIRWORTHINESS
1 AD
DIRECTIVE).
2 RV Anotar el niUmero de revisiones de la AD.
3 SB/AOT/SIL. Anotar la referencia a un boletin de servicio u otro documento aprobado, emitido por el fabricante, originado
por la AD.
4 RV Anotar el numero de revision vigente del boletin de servicio o de algun otro documento referenciado y
aprobado.
5 ol Anotar la referencia de la Orden de Ingenieria con la que se da cumplimiento a la SB/AOT/SI.
6 Descripcion Anotar el titulo completo de la Ol.
7 Fecha de Cumplimiento Anotar la fecha de la ejecucién de la Ol, durante el servicio.
8 AC'/COMP' .TT/TC al Anotar los tiempos totales de la aeronave o del componente en el que fue ejecutada la Orden de Ingenieria.
cumplimiento
9 Cumplimiento Unico Anotar con una “X” si la Ol es Unica.
10 | Cumplimiento Recurrente | Anotar con una “X” si la Ol es recurrente.
11 Proximo vencimiento Anotar el pr6ximo vencimiento en dias, horas de vuelo y/o ciclos.
(hrs / ciclos)
. Anotar como fue efectuada la Ol, por ejemplo; si se efectud inspeccion, modificacion u otro, eso se clasifica
12 Comentarios - h
revisando la Ol en fisico.
13 Firma Firma del personal Autorizado para Certificar la Liberacién de Mantenimiento.

NOTA: Verificar todas las tareas del paquete de servicio e identificar todas aquellas que den cumplimiento a
una Directiva de Aeronavegabilidad (AD / CN / BL). Para proceder a llenar los datos solicitados en este
Anexo I.
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MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION. CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO II

FLANRRCEIY FITNTRR WPt vl . T LI LI
mR’ CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO
MEXICO TALLER AERONAUTICO No. 473
CUMFLIRIENTS DE IMPLEMENTACIOHES POR CONVENIERCLA
ANEXC I
o — m| | e | i | comestuon
o €]
()
Firma Hombre

(TR e INivE ML WT A il e 1T

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO I

No. CAMPO DESCRIPCION

Este anexo presenta toda la informacién referente a implementaciones por conveniencia de TAR que se realizaron durante el
servicio, el llenado de este anexo es responsabilidad del analista de Planeacién mantenimiento mayor.

1 ol Anotar la Orden de ingenieria generada por el Departamento de Ingenieria de TAR.
2 Descripcion Anotar el titulo completo de la Ol.

3 RV Anotar el nimero de revisiones de la Ol.

4 Fecha de Cumplimiento Anotar la fecha de la ejecucion de la Ol, durante el servicio.

AC./COMP. TT/TC al

cumplimiento Anotar los tiempos totales de la aeronave o del componente en el que fue ejecutada la Orden de Ingenieria.

6 Cumplimiento Unico Anotar con una “X” si la Ol es Unica.

7 Cumplimiento Recurrente | Anotar con una “X” si la Ol es recurrente.

Préximo vencimiento

8 . Anotar el préximo vencimiento en dias, horas de vuelo y/o ciclos.
(hrs / ciclos)
9 Comentarios Anotar como fue efectuada la Ol, por ejemplo; si se efectud inspeccion, modificacion u otro, eso se clasifica
revisando la Ol en fisico.
10 Firma Firma del personal Autorizado para Certificar la Liberacion de Mantenimiento.

NOTA: Verificar todas las tareas del paquete de servicio e identificar aquellas que den cumplimiento a una
IMPLEMENTACION POR CONVENIENCIA de TAR.
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CONTINUACION. CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO IlI

FLANBACEY FCONTR e s . T LI L
mR’ CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO
MEXICO TALLER AERONAUTICO No. 473
CUMPLINMEEN TS DE BOLETIMES DE SERVICID
BREXD B
s ¢ w1 o | P 0. L e rpuie Foaw ;:':: Peenll I ;m Dol 'II '_” = Come=Lanes
| @ e & @ (a) €Y () D
{1z}
Firma HWombre
Hie LD DAL LR ML AL gt Figs A i

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO Il

No. CAMPO DESCRIPCION

Este anexo presenta toda la informacion referente a los Boletines de Servicio que se implementaron, el llenado de este anexo
es responsabilidad del analista de Planeacion de mantenimiento mayor.

1 SB/AOT/SIL. Anotar la referencia a un boletin de servicio u otro documento aprobado, emitido por el fabricante, originado
por la AD.
> RV Anotar el numero de revision vigente del boletin de servicio o de algun otro documento referenciado y
aprobado.
3 ol Anotar la referencia de la Orden de Ingenieria con la que se da cumplimiento a la SB/AOT/SI.
4 Descripcion Anotar el titulo completo de la Ol.
5 RV Anotar el nimero de revisiones que ha tenido la orden de ingenieria.
6 Fecha de Cumplimiento Anotar la fecha de ejecucion de la Ol, durante el servicio.
7 ACt COMP' .TT/TC al Anotar los tiempos totales de la aeronave o del componente en el que fue ejecutada la Orden de Ingenieria.
cumplimiento
8 Cumplimiento Unico Anotar con una “X” si la Ol es Unica.
9 Cumplimiento Recurrente | Anotar con una “X” si la Ol es recurrente.
10 vencimiento (hrs/ciclos) Anotar el pr6ximo vencimiento en dias, horas de vuelo y/o ciclos.
. Anotar como fue efectuada la Ol, por ejemplo; si se efectud inspeccion, maodificacién u otro, eso se clasifica
11 Comentarios - e
revisando la Ol en fisico.
12 Firma Firma del personal Autorizado para Certificar la Liberacién de Mantenimiento.

NOTA: Verificar todas las tareas del paquete de servicio e identificar aquellas que den cumplimiento a un
Boletin de Servicio.
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION. CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO IV

FLASIACIEN T CONTR s el RIS

mR’ CERTIFICADD DE LIBERACION DE MANTEMNIMIENTO

MEXICO TALLER AERONAUTICO No. 473

THASSMS ADICIONALES AL SERVECIO
AMNEXD IV
Ha. Dot | prcd o Cbrsaniy anfovics
(D )
(4
Flrma : omine:

il S -l L MY AL FRJEA “Agh SO §

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO IV

No. CAMPO DESCRIPCION
1 Descripcion Anotar el titulo completo de la tarea del Trabajo Adicional.
. Anotar como fue efectuada la tarea, por ejemplo; si se efectud inspeccién, modificacion u otro, eso se
2 Observaciones Il h -
clasifica revisando la Ol en fisico.
3 Firma Firma del personal Autorizado para Certificar la Liberacion de Mantenimiento.
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION. CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO V

FLARIAC TN CONTRS e el SR LU
mR’ CERTIFICADD DE LIBERACION DE MANTEMIMIENTOD
MEXICO TALLER AERONAUTICO No. 473
LISTA DE DIFERIDOS DEL SERVICID
ANEXDY
Fuitlriathe | B Thispas Proi
RN e fpeiin et Rimuiida (HH| Cumphsieno
e ) = — =
Flrma Momibne:
L —y T L T AL L v T

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO V

No. CAMPO DESCRIPCION
Rutinario/No Rutinario Anotar el nUmero consecutivo del documento generado.
2 Descripcion Anotar el titulo completo tal como se describe en el diferido.
Anotar el motivo de haberse diferido del servicio mayor, por ejemplo: falta de partes mencionando la fecha
3 Razén estimada de llegada; falta de herramienta especial, indicando cual es y cuando se tendra disponible, falta
de personal calificado y fecha de disponibilidad; si se requiere alguna instalacion especial y cual es esa, etc.
4 Tiempo Requerido (H/H)

Anotar el tiempo estimado que se tomara para corregir el diferido.

Préximo Cumplimiento

Anotar la fecha estimada en que se debe corregir.

Firma

Firma del personal Autorizado para Certificar la Liberacién de Mantenimiento.
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION. CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO VI

mﬁf CERTIFICADO DE LIBERACIIN DE MANTENIMIENTO
MEXICO TALLER AERONAUTICO No._ 473
LISTH OE REPARACIDOHES ESTHOUTURALES
ARERD W
""‘:::’M"" [E——— [—— [ e r—
Flitui hiaralva
o BT B X T Bm E g T 8

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO VI

No. CAMPO DESCRIPCION
1 Rutinario/No Rutinario Anotar el numero consecutivo del documento generado (Trabajo No Rutinario, TNR).
2 Descripcion Anotar el titulo completo que describe el Trabajo No Rutinario (TNR).
3 Reparacion Se indicaré el tipo de reparacién efectuada, si es definitiva o temporal y en este caso anotar el limite.
4 Observaciones Anotar como se efectud la reparacién por ejemplo si fue a través de un ETD o la referencia de SRM.
5 Firma Firma del personal Autorizado para Certificar la Liberacién de Mantenimiento.
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION. CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO VI

P i e el SO
mR’ CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO
MEXICO TALLER AERONAUTICO No. 473
DIEECAERPANCIAS ENCONTRADAS DURANTE EL VUELD DE PRUEBS, ! VERIFICACION
AMEXD VI
Bz, Fligpsorin i Plloto | Mantenissiemo B oo rcliva Cirsaary acasinirs
i |:'_'_ '_'j | "' )
Flrma : homine:

il S el L T AL PR i“ig RO §

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO VIl

No. CAMPO DESCRIPCION
1 Reporte de Piloto / Anotar el reporte detectado por la tripulacién o por mantenimiento durante su inspeccion en el vuelo de
Mantenimiento prueba, tal como se report6 en bitacora.
5 Accién Correctiva Anotar las acciones llevadas a cabo para corregir los reportes de tripulacion o mantenimiento, tal como se
responde en bitacora.
Anotar si algo relevante surgié durante el vuelo de prueba, por ejemplo comentarios del inspector de AFAC,
3 Observaciones algun suceso inesperado, si se generd algin otro reporte, si no se contaba con alguna herramienta,
informacién o algo especial para corregir el reporte, etc.
4 Firma Firma del personal Autorizado para Certificar la Liberacion de Mantenimiento.
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION. CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO VI

A TR e o RS
TAR’ CERTIFICADD DE LIBERACKIH DE MANTEMIRIENTO
MHMG TALLER AERONAUTIAD Mo 473

LISTA DE CONPOMENTES REEMPLAZADOS
ANEXD Wl
WY ratssce Pl arlean W AeTa-vda WA Raroaida Dasapcriped Fealuksn DT niErod
k, L \_I.-' '«:.-' L L
!
et
Flrma : Momiire:
Fille. =1 i B S W H Fliginh i gk 0 &

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CERTIFICADO DE LIBERACION DE MANTENIMIENTO ANEXO VIl

No. CAMPO ‘ DESCRIPCION
Anotar el Nimero de Parte del componente instalado, tal como se indica en el documento de certificacion;
1 N/P Instalado )
8130-3, tarjeta, etc.
Anotar el Numero de Serie del componente instalado tal como se indica en el documento de certificacion;
2 N/S Instalado 8130-3, tarjeta, etc.
. Anotar el Nimero de Parte del componente removido tal como se indica en la placa de datos del
3 N/P Removido
componente.
4 N/S Removido Anotar el Numero de Serie del componente removido tal como se indica en la placa de datos del
componente.
L Anotar la descripcion del componente, tal como se indica en el documento de certificacion; 8130-3, tarjeta,
5 Descripcion etc
6 Posicion Anotar la posicion en la que va instalado el componente.
. Anotar algo relevante indicado en la documentacion del componente, por ejemplo en la seccion comentarios
7 Comentarios ; :
de su tarjeta roja o verde, o de la 8130-3.
8 Firma Firma del personal Autorizado para Certificar la Liberacion de Mantenimiento.
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PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

STICKER DE EQUIPO INOPERATIVO
MGMYPTA-F-035

TAR/ INOPERATIVO

MEXICO
REFERENCIA : @

Few. 02 01-Sep-2026 Clave: MGMYFTA-F-036

INSTRUCCIONES DE LLENADO DEL STICKER DE EQUIPO INOPEATIVO

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION ‘
1 Referencia Se coloca la referencia al MEL
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

STICKER DE IDENTIFICACION DEL EQUIPO DE EMERGENCIA

MGMYPTA-F-036

. NOMERE DE L& URIDAD
Equipo de
]..AR GUIPO GE 1o e hame (1)
MEXico: ™" =
MUMERD CE PAFTE | MUMERD DE $ERIE FECHA DE w—:mmwzmh
," pr—,
PART NUMEER 2 ZERIAL NUME 3 ™| |DUE DATE ( 4/]
\ 3) \Z
FECHa PROXMA HIDRGSTATICA (31 APLICA) FECHA PREXMA INSPECCION
MEXT HrOROETATIC TE 5 MEXT INEZPECTION
( E./]
— o
FECHA PROXMO PESADD (31 APLICA) FECHA DE INSPECCION  FIRMA ¥ Mo. LICEMCIA
MEXT “%EIGHT TEST DAT 7 ‘\l [DATE INSPECTION) FIGN { M. LICENCE
—., pe
— g (9)

www.tarm E}(i Co.Ccom Clave: MSMYPTA-F-036

Few. 021 01-Sep-2025

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL STICKER DE IDENTIFICACION DEL EQUIPO DE EMERGENCIA

\[o} ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 Nombre de la Unidad Se coloca el nombre del componente
2 Numero de Parte Se coloca el Numero de Parte del Componente
3 Numero de Serie Se coloca el nimero de serie del componente (si aplica, de lo contrario N/A)
4 Fecha de Vencimiento Se coloca la fecha de vencimiento (pesado, hidrostatica, medicamento o limite de vida),
5 |Fecha préxima Hidrostética| Se coloca la fecha de la proxima prueba hidrostatica (si aplica, de lo contrario N/A)
6 |Fecha Proxima Inspeccion| Se coloca la fecha de la prédxima inspeccion al componente
7 Fecha Préxima Pesado | Se coloca la fecha del proximo pesado (si aplica, de lo contrario N/A)
8 Fecha de inspeccién Se coloca la fecha en la que se hizo la inspeccion al componente
9 Firmay Licencia Se coloca la firma y el nimero de la licencia
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MANTENIMIENTO DE EQUIPO DE APOYO
MGMYPTA-F-037

TAR/ MANTENIMIENTO DE EQUIPO DE APOYO

MEXICO
DESCRIPCION NUMERO DE PARTE NUMERO DE SERIE
I@:I I@:I I@‘:I
O MANTENIMIENTO REALIZADO REALIZADO POR:
NOMBRE:
N ey
'\_"'_‘_z' '\E_z'
FIRMA:
FECHA DEL PROXIMO ,,-?,
| |
FECHA: ':_E:' MAMTENIMIENTO e
Fiew. 02§ 01-Sep-2025 Clave: MGRMYPTA-F-037
INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE MANTENIMIENTO DE EQUIPO DE APOYO
No. CAMPO | DESCRIPCION
1 Descripcion Anotar el nombre del equipo
2 Numero de Parte Anotar numero de parte del equipo, en caso de no ser visible se anotara el texto “NO VISIBLE”
3 Numero de Serie Anotar nimero de serie del equipo, en caso de no ser visible se anotara el texto “NO VISIBLE”
4 Mantenimiento Anotar el trabajo realizado por el Técnico Responsable
Realizado
5 Realizado por Anotar Nombre, Firma y numero de
6 Fecha Fecha de llenado de tarjeta
7 Fecha del préximo Fecha préxima de mantenimiento
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= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

BITACORA DE INSPECCION DE EQUIPO ESD
MGMYPTA-F-038

AR, BITACORA DE INSPECCION DE EQUIPO ESD
MEXICO
ARTICULD - — TALLER [ AREA : —
1) W2
| FRECUENCIA : L3 | ‘ NP \a) ‘ ‘ NIS : L5/ ‘
i - ) RESULTADO DE LA PRUEBA - i
2 FECHA : INSPECCION REALIZADA FOR SATISPACTORIA ! FALLA, OBSERVACIONES
1 "..5.-’ W W2/ 3
2
3
4
5
8
5
8
g
10
PULSERA ANTIESTATICA - VERIFICAR QUE TENGA LINA RESISTENCIA DE SEGURIDAD DE 500,000 OHM A 1.2 MEGA OHM ¥ NO PRESENCIA DE CORRCSION EM LAS PARTES METALICAS.
TALOMERAS . SERA VERIFICADA MEDIANTE EL USD DE UN PROBADOR DE TALONERAS.
BANCOS DE TRABAJC : VERIFICAR LA CONTINUIDAD DE LAS CONEXIONES HACLA LA TIERRA FESICA
CONEXIOMES DE PUNTOS DE TIERRA : REVISAR LA CONTINUIDAD DE LAS CONEXOMNES A TIERRA Y QUE NO TENGA CORROSION EN LAS CONEXIONES.

Rev.02 /) 01-Bep-2025 Clave: MGMYFTA-F-038 Pagina i Page 1 of 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA BITACORA DE MANTENIMIENTO DE EQUIPO DE APOYO ESD:
MGMYPTA-F-038

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION

1 Articulo Anotar el nombre del equipo, por ejemplo: Tapete Antiestatico, conexiones de puntos de Tierra, etc.

2 Taller/ Area Anotar el Taller o Area a la que pertenece el articulo ESD

3 Frecuencia Anotar la frecuencia con la que es utilizado el equipo

4 N/P Anotar el Numero de Parte del equipo

5 N/S Anotar el Nimero de Serie del equipo

6 Fecha Fecha en la que se realiza la prueba del equipo

7 Inspeccién realizada por | Nombre y Firma de la persona que realizo la prueba

8 Resultado de la Prueba | Anotar si la prueba fue Satisfactoria o Falla

9 Observaciones Anotar comentarios relevantes de la prueba. En caso que la prueba haya fallado anotar la razén de la falla
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FORMATO DE ANALISIS DE DISPOSITIVOS Y GRABACION DE DATOS

MGMYPTA-F-039

Lo i )

Impramz st 37000105

TAR/

ATAZY | ATAM

AMALISIS DE LECTURA DE DISPOSITIVOS DE GRABACION DE DATOS

MEXICO.

AERCHAVE: e CORDEN DE TREAS AJO: =

HUMERD DE PARTE: — NUMERD DE 2ERIE:

S DESCRIPCION: | 3 ) FOR | | cwn

S

REPOIRTE LECTURA DEL D42 POEIMIVO:

-'..-H'-
i
g

AMALIZIZ ¥ DIAGNOITICD :

ACCIDNEL PROPUEETAS:

{m ]

AREAZ INVOLUCRADAS:

o

FECHA DE AMALIZIS: (10} -

FECHA DE APLICACHIN PROPUEETA:

T. REQUERIDO: () T. AVIOM EN TIERRA: (13 Ha

PERTOMNAL REQUERIDC:

REFERENCIAL: {15]

Tkt

| ELAECRADD POR:

MATERIAL REQUERIDOD :

R 03 i Tri-Gag-3035 Climn WG TP TA 008

Pigire | Fage 1 of 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE ANALISIS DE DISPOSITIVOS Y GRABACION DE DATOS:

MGMYPTA-F-039

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 Aeronave Matricula de la aeronave, de la cual se removi6 el componente.
2 Orden de Trabajo Anotar la Orden de Trabajo para dar cumplimiento a las indicaciones por parte de Ingenieria
Identificar el tipo de dispositivo que se analiza:
3 Descripcion a. FDR — Grabadora de datos de vuelo
b. CVR — Grabadora de voz
Ndmero de Parte Registrar el nimero de parte de identificacion del componente.
Nidmero de Serie Registrar el nimero de serie de produccién del componente.
6 Reporte de Lectura del Hacer breve descripcion del reporte emitido por la entidad que efectué la lectura del dispositivo,
dispositivo normalmente se encuentra un resumen, en el reporte del taller.
Efectuar un analisis de los pardmetros mas significativos de la lectura y desarrollar en base al
7 Andlisis y diagnostico funcionamiento del sistema un diagnostico con la posible solucién al factor indicado en la lectura del
dispositivo.
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CONTINUACION DEL LLENADO DEL FORMATO DE ANALISIS DE DISPOSITIVOS Y GRABACION DE DATOS:
MGMYPTA-F-039

\[o} ‘ CAMPO DESCRIPCION
Con fundamento al diagnostico y en consideracion a la informacion técnica del fabricante, de la aeronave,
8 Acciones Propuestas del componente o dispositivo, proponer acciones correctivas y/o preventivas a fin de solucionar y evitar la
situacién sefialada en la lectura del componente.
9 Areas Involucradas Indicar que areas de mantenimiento y administrativas deben estar involucradas en la solucion propuesta.
10 Fecha de Andlisis Fecha en la que se realiz6 en analisis.
11 Feche;rggl?é)slit(;acién Fecha propuesta por el area de ingenieria para el seguimiento.
12 T requerido Tiempo requerido.
13 Avién en Tierra Tiempo del avién en tierra.
14 Personal Requerido Anotar el personal requerido.
15 H/H Anotar las Horas hombre.
16 Referencia Anotar la referencia.
17 Elaborado por Anotar la persona que realizo el reporte y solicita las acciones propuestas
18 Material Requerido Anotar el material requerido.
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MEXICO. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

BITACORA DE LIMPIEZA Y TIERRAS FiSICAS
MGMYPTA-F-040

T A R / . ) FECHA: (1) i ] |
MEICS BITACORA DE LIMPIEZA Y TIERRAS FISICAS e S |
1 - LIMPIEZA
[rem] | AREAS (3 || cumpie (] | NOTAS (3 |
1 | [INCOMING s 7+ o
2 | CUARENTENA ‘ (st / [no ‘ |
3 | |DESPACHO (st / [no
4 | EQUIPO ¥ HERRAMIENTA ‘ [st ¢ [Ino ‘ |
5 | |auimicos (=1 7/ [no
8 | ALMACEN MATERIAL SERVICEABLE ‘ HENINL: ‘ |
7 | |ALMACEN MATERIAL NO SERCEABLE st + [Ono
2 - TIERRAS
| rem | | AREAS [ || cumee G| NOTAS () |
1 | |INCOMING INSPECTION (st + [no
2 | GABINETE DE MATERIALES TIPO INFLAMABLES ‘ (st ¢ [uo ‘ |
3 | |DESPACHO (st ¢ [no
REALIZO : () |

Foirs', 01 1 0 -Eap-212s Chrve MOMYPTAF 40 Prigirss J Paga 1 of 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA BITACORA DE LIMPIEZA Y TIERRAS FiSICAS: MGMYPTA-F-040

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 FECHA SE INDICA LA FECHA DE LA LIMPIEZA E INSPECCION
2 ALMACEN SE INDICA EL ALMACEN EN LA QUE SE REALIZO LA LIMPIEZA Y LA INSPECCION
3 AREAS SE ESPECIFICA EL AREA QUE SE REALIZARA LA LIMPIEZA
4 CUMPLE SE INDICA CON UNA /' SI SATISFACE O NO CON LA LIMPIEZA REALIZADA
5 NOTAS EN CASO DE EXISTIR ALGUNA OBSERVACION CON RESPECTO A LA LIMPIEZA SE INDICARA
6 AREAS SE ESPECIFICA EL AREA QUE SE REALIZARA LA INSPECCION
7 CUMPLE SE INDICA CON UNA /' SI SATISFACE O NO CON LA INSPECCION REALIZADA
8 NOTAS EN CASO DE EXISTIR ALGUNA OBSERVACION CON RESPECTO A LA INSPECCION SE INDICARA
9 REALIZO SE INDICA LA PERSONA QUE REALIZO LA LIMPIEZA Y LA INSPECCION
01-Sep-2025 Reedicion 03 ANEXO D - 101

Link Conexion Aérea S.A. de C.V.




TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DE AFAC-80 (NOTIFICACION DE DIFICULTADES EN SERVICIO)

MGMYPTA-F-041

Carero o Caemrod de MontesimeeTne

g ot 7000 DS

CONTROL DE AFAC 80

HROTFICACEKIN DE DIFICULTADES EN SERVICID

TAR-2023-001
€3] (3) | (o | G D & (s} (1) i
Flrma : 1_1
Hombre del !up..tim alabord
Arsa
Bwer- 0 | O -G-8 [ R Figra | Pagei a1
INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL AFAC-80: MGMYPTA-F-041
No. CAMPO DESCRIPCION
1 PERIODO Se indica el afio en curso del control
2 No Control Se indica el numero consecutivo de control del formatos AFAC-80
3 Fecha de Apertura Se indica la fecha en la que se genero la AFAC-80
4 AVION Se indica la matricula del avion
5 Numero de Vuelo Se indica el numero de vuelo en el que sucedio la dificultad de servicio
6 ESTACION Se indica el estacion en la que se sucité la dificultad de servicio
7 Folio de la Bitacora Se indica el folio de la bitacora en la que se sucit6 la dificultad de servicio
8 Item de la Bitacora Se indica el item de la bitacora en la que se sucité la dificultad de servicio
9 DISCREPANCIA Se indica la discrepancia de la dificultad de servicio
TECNICO EN . L
10 ESTACION Se indica el técnico que genero la AFAC-80
11 COMENTARIOS Se indican los posibles comentarios
12 FIRMA En caso de imprimir el control se firma y se coloca el area del supervisor
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TAR

MEXICO:

LISTA DE VERIFICACION DE AERONAVE A LA ENTRADA/SALIDA DE SERVICIO MAYOR
MGMYPTA-F-042

FLANRACW FOTWTRCE L s L R R s L
- EMTRADS D
- LISTA DE VERIFICACION DE AEROMAVE A LA e
MEXICO ENTRADA/SALIDA DE SERVICIO MAYOR st [
ier hsrordagcs Ha. 47 sk
|n-.=.TF-c LA ey | HLM Ot EERE | i WIDELD 23 | ESTASION | 2 |
R G TR Tond S SRl R it U WL ot 8 ThTIOH St
OROEN DE TRABAID | 2 | TIFD DE EERVICIO s | FECHA, | 31 |
B DR o TrPE OF SERWCE i ATE el
TORT — TIOR3 et A S
Illll:-s | Ly S | LD B S i |
|h.-:-"-t:h PRINCIPAL ZTAAERDC i | MS TREN PRIKCIPAL DERECHD | = | 1S TRE I CE. MARE | Fa |
il i ik e LG Fa AW il MLl A P’

PRUEEAS OPERACIORALES | OIMERATIONAL CHECKS

1. LUCES DE CASMA DE PILOTOS ¥ PASAIEROS | CREW AND CABIN LIEHTS

i CENDEIE TEERICD & HAPECTOR: L W P TEN i ENDRE TRERREE & BT L .
- = 1 i R ClkRTS [
i TR DRy L Pﬁfgp W10 ' HOLINR LTS L I
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO:! PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION. LISTA DE VERIFICACION DE AERONAVE A LA ENTRADA/SALIDA DE SERVICIO MAYOR:
MGMYPTA-F-042

FRLANEACT T COWTECE g wh 17 ORI

3 BISTEMA CONTRA PUEGD / FIRE PROTECTION
Fosl

L TASH CONCESE  TEEWED-ONSPECTOR L P L -] TASK [ ] TRERSED O IR L A
FiEE SR OTELTION [ Y] . s crmamrgnyy | PASS D
- TE&T FidL D = BCHE CETRCTON TEET | g o
B L S FREET | Bl AHD AP | PR D
[ T FiL D il Filil TEAT [T

0 TA 1Ol S A P HE &

A CONTROLES E INSTRUNMENTOS DE WUELD / FUIGHT CONTROLS AND NS TRLBENTS
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CONTINUACION. LISTA DE VERIFICACION DE AERONAVE A LA ENTRADA/SALIDA DE SERVICIO MAYOR:
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CONTINUACION. LISTA DE VERIFICACION DE AERONAVE A LA ENTRADA/SALIDA DE SERVICIO MAYOR:
MGMYPTA-F-042
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CONTINUACION. LISTA DE VERIFICACION DE AERONAVE A LA ENTRADA/SALIDA DE SERVICIO MAYOR:
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA LISTA DE VERIFICACION DE AERONAVE A LA ENTRADA/SALIDA

1 ENTRADA // SALIDA

No. ‘ CAMPO

DE SERVICIO MAYOR : MGMYPTA-F-042

DESCRIPCION

Se debera marcar con una X el recuadro que corresponda, segun sea al ingreso o salida del avién de
servicio Mayor.

2 MATRICULA Anotar la matricula de la aeronave en servicio mayor.
3 NUM DE SERIE Anotar el Nimero de Serie de la aeronave.
4 MODELO Anotar el Modelo de la aeronave.
5 ESTACION Anotar la estacion donde se esté realizando el Servicio Mayor de la aeronave.
6 ORDEN DE TRABAJO | Anotar la Orden de Trabajo asignada al servicio Mayor de esta aeronave.
7 TIPO DE SERVICIO Anotar el tipo de Servicio Mayor a efectuarse en esta aeronave.
8 FECHA El técnico responsable del servicio debera anotar la fecha en que realiza el servicio de mantenimiento.
Anotar el Numero de Serie del motor instalado en la posicién izquierda (1) de la aeronave, en caso de no
9 MOTOR 1 N/S i N
contar con motor en esta posicion, anotar "N/A".
10 MOTOR 2 N/S Anotar el Nimero de Serie d'el'/motor |nst?Iad<3 en la posicion derecha (2) de la aeronave, en caso de no
contar con motor en esta posicion, anotar "N/A".
11 APU /N/S Anotar el Numero de Serie del APU instalado en la aeronave, en caso de no contar con ella, anotar "N/A".
N/S TREN PRINCIPAL . . Lo S
12 DERECHO Anotar el Namero de Serie del Tren Principal instalado en posicién derecha.
N/S TREN PRINCIPAL ] . . o
13 IZQUIERDO Anotar el Nimero de Serie del Tren Principal instalado en posicién izquierda.

14 N/S TREN DE NARIZ

Anotar el Numero de Serie del Tren instalado en posicion de Nariz.

Anotar las referencias del manual de mantenimiento (AMM) que se van a utilizar para realizar las pruebas o

15 REF inspecciones que se indican. Esto mismo aplica para cada una de las secciones 1 a 10, la seccion 11 ya
las tiene indicadas.
Marcar con una X el cuadro que corresponda: PASS, si no se encuentran discrepancias, FAIL si se
16 PASS o FAIL : . : ! X
encuentran discrepancias. Esto mismo aplica para cada uno de los recuadros de las secciones 1 a 11.
17 TECNICO O Nombre y firma del técnico o Nombre y firma del técnico o sello del inspector que realizo la tarea

INCDECATAD

18 LICENCIA'Y FIRMA

Licencia y Firma del técnico o Licencia y firma o sello del inspector que realizo la tarea

19 NOTES /REMARKS

Anotar el consecutivo de las TNR's emitidas para discrepancias detectadas en cada uno de los items
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO DE CONTROL DE INCOMING’S
MGMYPTA-F-043

-, L
TAR 3 :
TAR/
. bl I

Y U QU pi R R Y o gy o poy g ]
1ol o 06 |6l e || ® o] @ Yo @
z 0o

s oo

4 oo

: oo

B oo

B oo

H 0o

E oo

1 oo
Fw (T Sapl-0eg Ll WO TEF 08 i { g 1517

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE CONTROL DE INCOMING: MGMYPTA-F-043

No.. CAMPO DESCRIPCION
1 BASE Anotar la Base en donde se recibié/inspecciono.
2 FECHA Anotar Fecha la cual debe ser la fecha de recepcion/inspeccion DD/MM/AA.
3 DESCRIPCION Describir el nombre del componente, parte, herramienta, equipo o insumo.
4 CANTIDAD Anotar la cantidad de componentes, partes, herramienta, equipé o insumos recibidos.
5 N/P Anotar el nimero de parte si aplica.
6 N/S Anotar el nimero de serie si aplica.
7 INSPECCION Marcar con una (X) si cumple o no con lo especific_ado o _
EMPAQUE (Debidamente empaquetado y sellado, marcas de identificacién, empaqgue no roto o violado).
8 DOCUMENTACION ’(\é?)l;(r:T?er\ CSCJ).g(l)J,ntaar(j)e?: Id((:aui?eprllif?c;gigr? r:jcleocf)srggglrzgr?tdeoServiceable o lo que aplique).
o | wspeccion isica | e con s 00 cumpl oo con o especicado
10 | conFormDAD | (TR 0 S C0 erdan con o solictad).
11 CADUCIDAD Marcar con una (X) si cumple o no con lo especificado (Fecha de expiracion si aplica).
12 COMENTARIOS Anotar cualquier comentario adicional en caso de ser necesario.
13 ACEPTADO Marcar con una (X) si se acepta el material.
14 RECHAZADO Marcar con una (X) si se rechaza el material.
15 FIRMA INSPECTOR Anotar firma del inspector que realizo el Incoming Inspection.
16 | LICENCIA INSPECTOR | Anotar el numero de licencia del inspector que realizo el Incoming Inspection.

NOTA: Anotar (N/A) en los casos que se considere no aplica alguno de los puntos mencionados.

Ejemplos:

e (N/A) caducidad;
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

BITACORA DE CONTROL DE TEMPERATURA Y HUMEDAD

MGMYPTA-F-044

TAR/

MEXICO.

BITACORA DE

ZONA DEL ALMACEN:

[

. ALMACEN GENERAL

TEMPERATURA Y HUMEDAD f-lif.'j CUARTO FRIO [QUIMICOS)

FECHA TIEMPO TEMPERATURA HUMEDAD NOMBRE | PUESTO
(z Mafiana | DSHDD - DEHIA | =) (a) = -
i i 13
Tards { 14HrDD - 15HAOD | -c %
Mafiana | DSHFD - DEHMA | C %
! !
Tarde { 14HrDD - 15HAOD | o %
Mafiana | DSHFDD - DEHMO | = %
! !
Tarde { 14HrDD - 15HAOD | - %
Mafiana | DSHFD - DEHMA | C %
! !
Tard { 14HrDD - 15HAD | - %
Mafiana | DSHFDD - DEHMO | = %
! !
Tarde { 14HrDD - 15HAOD | - %
VERIFICO:
—~
NOMBRE: =
=
PUESTO: *

Rey. 02! [1-Beg-2005

Cave: MGATYFTA-—04L

Pagira ! Page 1 of 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA BITACORA DE CONTROL DE TEMPERATURA Y HUMEDAD

\[o} ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 ZONA DE ALMACEN Lugar donde se tom¢ la indicacion del termohigrometro
2 FECHA Anotar la fecha en que se hizo el registro en bitacora
3 TEMPERATURA (°C) Anotar la temperatura observada en grados centigrados
4 HUMEDAD % Anotar la humedad observada
5 NOMBRE / PUESTO Anotar nombre y puesto de la persona que tomo las indicaciones e hizo el registro en bitacora
6 VERIFICO NOMBRE Se colcoa el nombre de la persona que verifico los datos de la lectura
7 VERIFICO PUESTO Se colcoa el puesto de la persona que verifico los datos de la lectura
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO:! PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO DE EVALUACION DE DESEMPERNO
MGMYPTA-F-045
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE EVALUACION DE DESEMPENO: MGMYPTA-F-045

\[o} ‘ CAMPO DESCRIPCION
NOMBRE DE LA
1 PERSONA EVALUADA Anotar nombre completo del personal evaluado.
2 N° EMPLEADO Anotar la el nimero de empleado correspondiente al personal evaluado.
3 PUESTO Anotar el numero de puesto del personal evaluado.
4 AREA Anotar el area a la que corresponde el personal evaluado.
5 DEPARTAMENTO Anotar el departamento al que pertenece el personal evaluado.
NOMBRE DEL JEFE . .
6 DIRECTO Anotar nombre completo del jefe directo del evaluado.
7 TIEMPO EN EL Anotar el tiempo que lleva el personal evaluado en su puesto
PUESTO pod P puesto.
8 FECHA DE Anotar la fecha en que se evalGa al personal
EVALUACION d P :

Este formato se integra de ocho factores que para nuestra empresa describen en el desempefio general de
todo puesto. Dentro de cada factor se enlistan conductas descriptivas las cuales de acuerdo con tu area,
9 EVALAUCION responsabilidades y funciones del puesto a evaluar haras un ordenamiento que con tu juicio le daras un
orden de importancia, iniciando con el 1 como el nimero de mayor jerarquia y asi consecutivamente. En la
columna de evaluacién se le asignara una calificacién de 1 a 4 de acuerdo a la escala de evaluacién.

NOMBRE Y FIRMA DE

10 LA PERSONA Anotar nombre completo y firma de la persona evaluada.
EVALUADA
FCHA DE LA . L

11 EVALUACION Anotar fecha en que se termina la evaluacion.

NOMBRE Y FIRMA DEL ) . .
12 JEFE DIRECTO Anotar nombre completo y firma del jefe directo.
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’AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO! PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO DE CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT (Técnico de Mantenimiento)
MGMYPTA-F-046

TA R I Capacitacion/Evaluacion en el trabajo OJT
MEXICO Técnico de Mantenimiento

1. Datos Gl Evaluads

[ombrs: 1 |Pusste Actual: (2)
[Mumero o8 Licencia y class: ()

CUT para el alcance de: (s |area: (s)
Direccion: (6)

2. Datos del Evaluador

[Nombrs: (7} Pussto Actual: (&)

Evaluacion de habilidades v competencias

Instrucchenes @ Ancaren cada caslila y el nived 98 habiidad y compeisncis detectago.

Para cada \ema evauado registrar, en la columna de Cheenadones, a3 reimalimeniacion gue comasponda respecio a los resullados no
ESSUETACION0S.

3. Mivelag de Hablikgad ¥ conocimisntos

Hivales da Habilidad Evaluacidn

Habllldsd
o Mo =siA fsmillarzsdo con e Ea.
- De=sronooe = ra, o con imEscones
=i T liar=ado ton = iEma ¥ S prncpales Semenos
. |- Esid farmill larzado ton aspecios bésioos ded ema

I~ Es capar de desribr e bema, usanco paiaieras Comunes § sfempios
|- Do Ser Copir e wrsnr beminges: Hpdooes: ded ema
TaonorE &l tema y asperis racioos § eoroos el [ema, y fene & haolioad 0 apicar 8 Concomiens ©
|- Deeoe podier comprendes los fundamenioes bednioos del ema
2 |- Deeoe podier diar una descripcion geneml del e uill Eanco sRempos. apropiados SATISFACTORIG
|- Cheoie poder ey Cormprender bocstos, dibUjos | Esquemas desrrbiendo & tema.
|- Cheoee pooder apicar SUS CONOCITIANIDS de manera prachica ubiEsnoo procedimientos.
[Tiene conocimientos detaliadcs de los aspecios pracicos y isdrioms ded ema, oon una capachdsd de combinar 7 aplcar
oS memenios. senaraos. del conocimismio de una ranera gica y comprensibie:
- Do omenoCer by beoria del bema ysu InfdemetsclGn con ofros temas.
- Do mr Capiar de ciar ura desoripcion diel isa usando fundamemice isdrions. s emplos sspecifioos.
- Do rriemier y S CoDaT de wsar i muias mabsatices relacionadas con & iema
- D er Copar de beer amiender y preparar dbaios simpies o esqueras desoribiendo el bema
|- Do sesr Coper e apdlcar o conocimienio de: wn forme prachics Lesando Instuccionss ded fabdcanie.
I~ D Ser Capar de Interpreiar resuiiacos, v apiicar Mocionss oormecthas

WO SURCGENTE

SUFICIENTE

OFTIRAD

. S .!! e Farioater de Evaluscidn

1. SERICIOS DE MANTEMMENTD :

a | srane ‘ ¢ . . ot ETid ST 1 Ny F)
5 Conoin o Boom oo sarvdos Se manlemmienks ey p Liree? _\_g_.__ _J_.__l L, L '..__1-1'-'__- 13 Li=)
. Fif i - WLam
.  Cahirn foffaln Se-y el y b e e bathls d olamerts T
(L4t
4 |flthie & 2 pocelimatls S8 DhiEe O § B EpecE
-I.l.‘ l"'h
. Pl - v s
4  Conorn al post-suslop o aplon i befe e ama e
Faimeds
iConten v aphia  sslbfecioriamenta (m  Julm  de
1LE |Mantanimentn del serdco e 2 Diml, ooh imifuchones de
wenrvic ik p i e kcabl o o fos Sterms G sl
5
Saivicos Py o e o
1E |iContew ko Seivicks Frogaemedss v e agica
-I.I.J l"'h
Pyt . 12210 -Sp- 0 e NN T L Flgns [ Pags | of &
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION. FORMATO DE CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT: MGMYPTA-F-046

2 EQLIPD ¥ HERRAMIENTSA

Sabecridn, usn p cuidedis da e inarmeanies st i oo
24, |iEa elecurdamieie i heiTaS et ablhhdei e fletE S
Pl oiden s el shes aenos’

Salarridn, g y ool S equps Sl ek

£ Cafain |k cobdirdiin @ e oh cuafls bl Bafes § §lSecehisE
i il ol S msdicdnT

4 DOCUMENTACION :

Redidn poil ofiec bafed & deciterion de Waleag

- Gulis da Mantafima o

- Bitlcoyim ca elarseni e

- Orden de ngenieda

4 4. |- Crdan de Tk

cCandia il piesdiBain da leted da ol dodiseoss e
i i

pContin i puflos @ vailoar an i SSimaited of caands el
Wb hil dbSn G ety

e da i e i oo

£ 0 b inkmeod n ke i

£ Conotn |on diferantes samenios oo mahul ?

Al |pAccwie @ n iefeienoes  loron, ndondes an D
s o o b T

LIileials adedimdemaile e meiecodne irdudes an e
emzFruilied Ot il bk o il

4 SERWICIOS DE MANTENIMIENTO Y ATENCION DE REPORTES :

ATA DR Tersas gus requisrsn mepsaion
4 1. | loncos 7 spics sdscumcmmeTis lon ssnvcion ds manisniTesrio ne-
pogramads irchadon 5= sl oaphiuis 0S5 del ST

Frichoss satindsr

21 | Conzos v aphcs sdsomdsTEnE W8 pRCEIoRE whirede asioables §
mu smpscElcssT

Tenbm o = robrm=om | Discrspa roms ds Sesnoia)

4 4 | pConoos &l procsss pars s spsrkors s on THET

! ||ﬁ EOSCUE SRS e o ECTECECINE | Sy==iy o I= ) B

cbeth hmilmrisd con & oeo del menesl de Nspameconss
& 4 |Extechrmiss?
pmEpeln, =wils vy shechs sscosdsmsrts = DO 5y B

| lecarcio-sa spicses
FIML WA
4% L Lwsh lrmilmrimeso oon e uss del menusl os Ak ds P elseT
T |onEpests sdeousdaments @l Wity Memus o SvELE
R T T

WIS
4 # | cConcos on equatmissies PME KA por parks: &l lbrica=is T
i detfcs n o mEmusl lze comzoneniss TAIET
OIFERICOE
47 | cConoos ¢ spics sdscumdmens = MELY
plonoos como aeigesr on io pam Sferi?
& PROCEMIENTO DE TRABAID .
FEnlos 0N EEnicoN oS MANENTIETD S8 ECUSFSD B I EUrnsmmoiie
5§ 1 |s=mbiecds sn e Depscfioscicres ds Opemos Oel permimo de
mlar seroniubon Ko, 473
Clect s lon bebsps rscsmmics pam eecrodsr § B decrsessciss
rEpCriRcEE
0 FeaT s [ e T =

53 |guerids §y complets loa campom de M oy M mel oomo e

|refere o ubloeds

Cosges o precedimisio pars comegr, cenosler o 8 KIS de sousds
54 = lon procsdimisnios ds lensdo &8 Ermekee
Om o (- sepuinicrion por parks de s
S % |AFAC, mel oomo con mm polbcam y Eoosdimisrion de TAR
Asro i-snm

S8 WU DOETICHE § T [T =
D |pas = pressrinco 8 B sciordsd oussso o sclcls, § o poris

Jduns s.s scSednces

51

Pary . 231 [l -Sap-210= v W T AL Fgih | Fage 5o
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION. FORMATO DE CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT: MGMYPTA-F-046

8 Fima gl Firms ol Fitests oo Evaiissiia
] TAREA I g O Bemlaack Evaiiack Dar A
Z T L] ki Dirlind
fmocts s bebsics s mEnsnmstin ds st con W
L |FormEcin Eonics el whecEms mEis s, SCUso § hETE TS
57 smibiscikicn sn diche mormesdn Sonice y poliices seis bsodss ==
o NS
Meginim 7 e cporbrmmssis ke bbsps S mesiEnmisnis sus
B |l secusco ds sosdo oo on oosdmissics 7o Ermeios
ewtmbisradon anel NOWETTA
4. Resultads e la Evaluacion
B Sr: (5
[] cuents con las Competencias y aptudes requeridas pam efeciuar |as reas menclonadas en este CUT. (16)
[0 mo cuenta con las Competendias y aptiudes requendas para efectuar 135 tareas mencionadas en este T (17
D Claeaia con |ECE‘T‘PE_'.E{'GETM‘E requendas para efeciuar 135 @eas mensionadas en este OJT pern con |38 shguienies
imitacionss. (g
&
Recomendacionss
A
L=t
MNormione gel Evaluador : ) Frma : (2N
Fecha: (23)
5. Evaluado
Nombee del Evaluado - (29 Firma - (25)
Plare . 331 [l - Dm0 e e ST Sl

Fdginn | Fage ot b

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT:
MGMYPTA-F-046

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION ‘
NOMBRE DEL
1 EVALUADO Anotar nombre completo del personal evaluado
2 PUESTO ACTUAL Anotar el puesto actual del personal evaluado
3 NUMERO DE LICENCIA Anotar nimero clase de la licencia del personal evaluado
Y CLASE p
OJT PARA EL . L,
4 ALCANCE DE Anotar la Capacidad / Evaluacion que se esta otorgando
5 AREA Anotar el area en que se desempefia el evaluado
DIRECCION Anotar la direcciona al que pertenece el personal evaluado
NOMBRE DEL . L
7 EVALUADOR Anotar nombre de la persona que realiza la evaluacion
8 PUESTO ACTUAL Anotar el puesto actual de la persona que realiza la evaluacion
NIVEL DE HABILIDAD | Anotar el nimero de habilidad demostrado utilizando el nivel de escala en el formato
10 OBSERVACION Anotar los comentarios necesarios respecto al evaluado
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL FORMATO DE CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT

\[o ‘ CAMPO DESCRIPCION
FIRMA DEL )
11 EVALUADOR Anotar firma del evaluador
FIRMA DEL )
12 EVALUADO Anotar firma del evaluado
PERIODO DE L L
13 EVALUACION INICIO Anotar fecha completa del inicio de la evaluacion
PERIODO DE
14 EVALUACION Anotar la fecha de término de la evaluacién
TERMINO
15 Sr. Anotar nombre del evaluado
16 CUMPLE Marcar con una X si el evaluado cuenta con las habilidades y competencias necesarias
17 NO CUMPLE Marcar con X si el evaluado no cuenta con las habilidades y competencias necesarias
PRESENTA . - N
18 LIMITACIONES Marcar con una X si el evaluado cuenta con las habilidades pero presenta limitaciones
19 DESCRIPCION DE LAS Describir cuales son las limitaciones o condiciones que presenta el evaluado
LIMITACIONES quep
20 RECOMENDACIONES | Describir las recomendaciones necearias por parte del evaluador
NOMBRE DEL
21 EVALUADOR Anotar nombre completo del personal que evaluo
FIRMA DEL )
22 EVALUADOR Anotar firma del evaluador
23 FECHA Anotar fecha en que se termina la evaluacién
NOMBRE DEL
24 EVALUADO Anotar nombre completo del evaluado
25 FIRMA Anotar firma del evaluado
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

FORMATO DE REGISTRO DE INGRESO DE PERSONAL EXTERNO AL ALMACEN TECNICO
MGMYPTA-F-047

- o
TAR I FORMATO DE REGISTRO PARA INGRESO DE (1) TECRADEMGRESS:
MEXICO PERSONAL EXTERNO AL ALMACEN (z) HoRADEmcREsQ:
HOMBRE DE QUIEN INGREZA . FUEETD P FIRMA —
\3) la) W3
KWOMBRE DEL FERZOMAL AUTORIZADD P FUEETD P FIRMA o
@ D) ©
TAR / FORMATO DE REGISTRO PARA INGRESO DE e
MEXICO PERSONAL EXTERNO AL ALMACEN HORA DE MGRESO:

|IK:|HER£ IDE GUIEN INGRES& |Pl.lESTlJ |FIEHA

ACTIVIDAD A REALIZAR

|||c-uE|n£ DEL FERSONAL AUTOREZADD |P|.IESTIJ- |F|Rw.

TAR / FORMATO DE REGISTRO PARA INGRESO DE T TN
MEXICO PERSONAL EXTERNO AL ALMACEN HOR.2 DE INGRESO:
HOMBRE DE QUIEN INGREZA FUEETC FIRMA

ACTIVIDAD A REALIZAR

WOMBRE DEL FERZOMAL AUTORIEADC FUESTO FIRMA

Foaw. O / 01-Sap-200% Cliren WORYPTAF D47 Pigina | Page 1 af 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE REGISTRO DE INGRESO DE PERSONAL EXTERNO AL
ALMACEN TECNICO: MGMYPTA-F-047

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 FECHA DE INGRESO | Se indica la fecha del ingreso
2 HORA DE INGRESO Se indica la hora del ingreso
NOMBRE DE QUIEN — .
3 INGRESA Se indica la nombre de la persona que ingresa
4 PUESTO Se indica el puesto del que ingresa
5 FIRMA Se indica el firma del que ingresa
6 ACTIVIDAD Se indica la actividad a desempperiar
NOMBRE DE PERSONAL - . .
7 AUTORIZADO Se indica la nombre de la persona que autorizo el ingreso
8 PUESTO Se indica el puesto de la persona que autorizo el ingreso
9 FIRMA Se indica el firma de la persona que autorizo el ingreso
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

FORMATO DE DESPACHO DE MATERIAL-PARTES-COMPONENTES DEL ALMACEN TECNICO
MGMYPTA-F-048

— —
s L
™ FECHA DE DESPACHO:
VALE DE DESPACHO DE MATERIAL, PARTES Y/O COMPONENTES X% ; ;
DEL ALMACEN TECNICO (7)) HORA DE DERPACHD:
A : re
ALMACENISTA QUE ENTREGA : . TURND - —
W3 =y
TAREA ary ary
(y="1 DESCRIPCION NUMERD DE PARTE SIN-LOTE AVION (DU, THR, OT, GUI
- - — -
1 (s (&) € ) (e (10) (a1
2
3
4
5
&
T
B
B
10
SOLICITANTE (12 AREX | DEPARTAMENTOD 13 FIRMA (1a)
R 071 [T Sepaias Clave: MOMYFTAS D48 Pigina | Page 1ol

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE DESPACHO DE MATERIAL-PARTES-COMPONENTES
DEL ALMACEN TECNICO: MGMYPTA-F-048

No CAMPO DESCRIPCION
1 | FECHA DE DESPACHO | Se indica la fecha en la que se despacho el material, parte o componente
2 HORA DE DESAPCHO | Se indica la hora en la que se despacho el material, parte o componente
3 ALMACENISTA Se indica el nombre del almacenista que despacho el material, parte 0 componente
4 TURNO Se indica el turno del almacenista que despacho el material, parte o componente
5 DESCRIPCION Se indica la descripcion del material, parte o componente
6 NUMERO DE PARTE | Se indica el niamero de parte del material, parte o componente
7 NUMER?ODTEESERIE © | se indica el ntmero de serie o el Lote del material, parte o componente
8 AVION Se indica la matricula del avién en la que se requiere el material, parte 0 componente
9 TAREA Se indica el nimero de la tarea por AMM, Programa de Manto, Orden de Trabajo (OT), Trabajo No Rutinario
(TNR), Diferido, Servicio (Guia), Etc.
10 QTY SOLICITADA Se indica la cantidad que se requiere
11 QTY ENTREGADA Se indica la cantidad que se entrego
NOMBRE DEL . .
12 SOLICITANTE Se anota el nombre de la persona que requiere el material, parte o componente
AREA/ . . . .
13 DEPARTAMENTO Se indica el area o departamento de la persona que hace la solicitud de material, parte 0 componente
14 FIRMA Lo firma el nombre de la persona que requiere el material, parte o componente
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TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO DE DESPACHO DE HERRAMIENTA DEL ALMACEN TECNICO

MGMYPTA-F-049

TAR/

MEXICO

1)
" HORA DE DESPACHO:
ey : Hac

FECHA DE DESPACHO:
I .

ALMACEMISTA QUE ENTREGA :

PERSOMAL QUE SOLICITA:

AREA-DEFARTAMENTO

L

FIRHA.
L5

HUMERD DE

UL EHEERLEE CONTROL INTERNO

TAREA

{DIE, TR, OT, GLIA) SOLICITADA RECEPCION

ary CONDICION DE

£
(8) La)

AN Wt

{(11)

. (13) Oaan
2 [ compiens
O caitsras: vigerta

O &ien
| m -
[ T —

O een
O compiens
O caltsras: vigarta

O ien
[ compiees
O caitsras: vigarta

O gien
O compiens

O caltorus: vigarta

O een
O compiens

[ [N —

O ien
O compiets
O calbrmcigarts

0O &ien

[ compiees

O caltorus: vigarta

ALMACEMISZTA QUE RECIBE : 14

COMDICION EN L& QUE RECIBE: :'_l:-:__i
O Complsto

O Incompiein
[ Buenas condiciones

O con algun dafio
O odro

PERSOMAL QUE DEVUELVE:
/'1‘,"-.

FECHA DENOLUCION | COMENTARIDE [Tiem 2]

AREA-DEPARTAMENTO
o Fre
.\1_.,___. =

R

[EL-]]
|15/

FIRMA:

.f.
(20}

Ree. O ! 0 -Sep-2005

Chave MOMYFTA-FL40

Plsginaa | Pags 121 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE DESPACHO DE HERRAMIENTA DEL ALMACEN

TECNICO: MGMYPTA-F-049

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 FECHA DE DESPACHO | Se indica la fecha en la que se despacho la herramienta
2 HORA DE DESAPCHO Se indica la hora en la que se despacho la herramienta
3 ALMACENISTA Se indica el nombre del almacenista que despacho la herramienta
4 NOMBRE DEL Se anota el nombre de la persona que requiere la herramienta
SOLICITANTE
5 | AREA/DEPARTAMENTO | Se indica el area o departamento de la persona que hace la solicitud de la herramienta
6 FIRMA Lo firma el nombre de la persona que requiere la herramienta
7 DESCRIPCION Se indica la descripcion de la herramienta
8 NUMERO DE PARTE Se indica el nimero de parte de la herramienta
9 CONTROL INTERNO Se indica el nimero del control interno de la herramienta
10 AVION Se indica la matricula del avion en la que se requiere la herramienta
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

COTINUACION DEL LLENADO DEL FORMATO DE DESPACHO DE HERRAMIENTA DEL ALMACEN TECNICO:
MGMYPTA-F-049

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 TAREA Se _indi_ca el nL’Jme_ro _de la tarea por AMM, Programa de Manto, Orden de Trabajo (OT), Trabajo No
Rutinario (TNR), Diferido, Servicio (Guia), Etc.
12 QTY SOLICITADA Se indica la cantidad que se requiere
13 CONDICION Se indica la condicién actual en la que se recibe la herramienta, Bien, Completa, Calibracién vigente
14 ALMACENISTA Se indica el nombre del almacenista que recibe la herramienta
15 CONDICION Se indica la condicién en la que se regresa la herramienta: Completo, Incompleto, Buenas condiciones,

Con algun dafio, Otro

NOMBRE DE QUIEN
REGRESA

17 | AREA/DEPARTAMENTO | Se indica el area o departamento de la persona que regresa la herramienta
18 | FECHA DE DEVOLUCION | Se indica la fecha de devolucién de la herramienta

16 Se anota el nombre de la persona que realiza la devolucién de la herramienta

19 COMENTARIOS Se indica algun comentario con respecto alguna de las herramientas que se regresan
20 FIRMA Lo firma el nombre de la persona que regresa la herramienta
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TAR

MEXICO.

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL HISTORICO DE CAMBIO DE COMPONENTES

MGMYPT-F-050

M T A Tl

i DTN

TAR .".i" CONTROL HISTORICO DE CAMBIO DE COMPONENTES

-- i |E-E.l'.r|.l'!-i.l' ||-

—r“-.“_.-mlrd- -_—mmf_‘:‘_:'—m—“-ﬂl‘:'- -r—.l.--==""-
_.l._:":l ! P L5) ': ':-.l (o} Lo ._'-1_] ._-_:l ':'.l'r:.l ? ."!..l ] ] ':.-'= L1
Lom Ry —g ] T ww Tl O T TR
INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL HISTORICO DE CAMBIO DE COMPONENTES:
MGMYPT-F-050

No. CAMPO DESCRIPCION
1 ITEM NUmero consecutivo en la lista
2 FECHA Insertar fecha en que se tomo/removio el componente
3 MATRICULA Anotar matricula de donde se tomo el componente
Nota: Si el componente se tomo de un ensamble mayor de almacen anotar la descripcion del ensamble
Anotar de acuerdo al MGMyPTA numeral 4.14 la razon por la cual se tomo el componente:
-Intercambio de componentes entre aeronaves por andlisis de falla;
4 CONDICION -Uso e intercambio de un componente de aeronave en mantenimiento para una aeronave en operacion;
-Utilizacién de un componente removido de una aeronave fuera de servicio propiedad de TAR
-Remocién de un componente de ensamble mayor en almacén para aeronave en operacion;
5 DESCRIPCION DEL Anotar la descricion o nombre del componente
COMPONENTE p
6 N/P Anotar numero de parte del componente
7 N/S Anotar numero de serie del componente
8 POSICION Anotar la posicion en la cual se encontraba instalado el componente
9 REQUIERE INSPECCION | Anotar si el componente removido requirio inspeccion,describiendo si fue visual, prueba operacional,
(DESCRIBIR) revision completa
CUENTA CON
10 DOCUMENTACION Anotar si el componente cuenta con documentacion (tarjetas, doc 8130,certificacion, orden de trabajo,etc.)
(DESCRIBIR)
11 REQUIERE Anotar si el componente requiere una reposicion de la aeronave o ensamble donde se tomo y quien solicito
REPOSICION ( SI/NO, dicho remplazo a cadena de suministro
INSTALACION
12 ITEM Nimero consecutivo en la lista
13 FECHA Insertar fecha en que se instalo el componente
14 MATRICULA Anotar matricula de donde se instalo el componente
DESCRIPCION DEL .
15 COMPONENTE Anotar la descricion o0 nombre del componente
16 N/P Anotar numero de parte del componente
17 N/S Anotar numero de serie del componente
18 POSICION Anotar la posicion en la cual se instala el componente
19 INSPECCIONADO (SI Anotar si el componente instaldo fue inspeccionado, solo si aplica
APLICA)
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DEDIRECTIVASDEAERONAVEGABILIDAD DE APU

MGMYPT-F-051

L § T

TAR/

CONTROL DE DIRECTIVAS DE AERONAVEGABILIDAD
AIRWORTHINESS DIRECTIVE SUMMARY

-
SANLPACTLRER | ML {10 ;
R HUBER 1] TOTAL TRAEE)
T s e REGETRARS 13} POTAL CrELEaL) |
T Aarndicn Mo, AT G EATE 11 iy APU
| sirwcrnines Drscive TRTTAZ
Aresmiean | Cracre i D BT e D JEATE £ LAST
[l s ——— BT ATATUS | ERRAL o AT B AEA
e st | usnissa | e | D nare COAPLNNCE COALUAMCE oML
T = o e o A e " : e ) .
B (b @ @ ® @ | @ @ @ @ @
Fiermm : (34 Firrua: &)
—
Momire o |5 TsERorRabie Womtre 2m reEnCrAbE o hres
Caduls profaisesl Nz ks protasoral Ko,
hrea Ao
Elsbars vz
B 0 g S T LR Fagem g i

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DEDIRECTIVASDEAERONAVEGABILIDAD DE APU:

MGMYPT-F-051

No. CAMPO ‘ DESCRIPCION
MANUFACTURER/MODEL Nombre del fabricante y modelo de la aeronave o motor
2 SERIAL NUMBER Numero de serie de la aeronave o motor
3 REGISTRATION Matricula de la aeronave
4 MFG DATE Fecha de manufactura de la aeronave
5 TOTAL TIMH Tiempos totales de la aeronave o motor a la fecha
6 TOTAL CYCLES] Ciclos totales de la aeronave o motor a la fecha
7 DATE AS OF Fecha actual del reporte
8 DIRI?EIE¥\I/\(/3§1I\—ITJII\,>IISEIE Numero de directiva de aeronavegabilidad
9 DIRECTIVE SUPERSEDEL Directiva de aeronavegabilidad supersedida
10 ANAC DIRECTIVH Directiva de aeronavegabilidad de ANAC
11 RE\ Numero de revisién de la directiva de aeronavegabilidad
AIRWORTHINESS
12 DIRECTIVE AMENDMENT Numero de enmienda de la directiva de aeronavegabilidad
NUMBER (Amdf]
13 SUBJECT Descripcion de la directiva de aeronavegabilidad
14 AD EFFECTIVE DATE Fecha de efectividad de la directiva de aeronavegabilidad
15 MEANS OF COMPLIANCH Medio de cumplimiento
16 | METHOD OF COMPLIANCH Método de cumplimiento
Status de AD, esta puede ser:
N = Not Applicable.
17 STATUS 8: glgi';'.
T = Terminated.
R = Repetitive.
18 INTERVAL Intervalo en que esta controlada la AD (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
19 TAT/TAC OF LAST COMH Tiempos y Ciclos del Gltimo cumplimiento de la AD
20 Dég:agjk@gg Fecha del ultimo cumplimiento de la AD
21 NEXT DUE Proximo vencimiento de la AD (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
22 REMAINING Tiempo remanente que tiene la AD (Horas de Vuelo, Ciclos, Tiempo Calendario)
23 REMARKSY Comentarios
24 FIRMA Nombre, cédula profesional y firma de los responsables del control (Elaboro y Reviso)
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTROL DE BOLETINES DE SERVICIO DE APU
MGMYPT-F-052

FLANEAZIOW ¥ CONTROL wgwa ot VO

m R CONTROL DE BOLETINES DE SERVICIO s
- SERVICE BULLETINS SUMMARY .'

MEXICO Mo (0

SERMAL NUMBER : ( 2 )
MANUFACTURER: (3 )

APUHOURS _ APUCYQLES APy
TSN / €SN : (s) DATE OF REPORT

Taler Asronibutico No. 473

DATE OF HOURS / CYQLES | RECURRING

S8 NO. 7 s[ueEa STATUS oF IYES / NO|

00000045 X0
Descripticn.
Amendment:
Effective Dute:
Supersedes:
Commpliance:
Notes.

Nombre del g, resoonsable (22)
Ares (22)
Cédula Profesional ¥

Fiow: 007 S -Zap-008 Clave: MAUVPTA S Pigion | Paga | o/ |

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE BOLETINES DE SERVICIO DE APU: MGMYPT-F-052

No ‘ CAMPO DESCRIPCION
MODEL ] Anotar el modelo del APU.
2 SERIAL NUMBER ] Anotar el Nimero de Serie del APU
3 MANUFACTURER ] Anotar el nombre del fabricante del APU.
4 AIRCRAFT] Anotar la matricula del avion en el que se encuentra instalado o se va a instalar el APU
5 AIRCRAFT SERIAL] Anotar la serie de la matricula del avion en el que se encuentra instalado o se va a instalar el APU
6 TSN/ CSN ] Anotar los tiempos y ciclos desde nuevo del APU.
7 DATE OF REPORT j Anotar la fecha en que se prepara este reporte (DD-MMM-AA).
8 SB NO. | Anotar el Nimero del Boletin de Servicio
9 Description ] Anotar la descripcion del Boletin, tal como aparece en el mismo boletin.
10 Amendment ] Anotar el nimero de modificacion o enmienda del Boletin, si no lo hay anotar N/A.
11 Effective Date | Anotar la fecha de efectividad a partir de la cual se debe aplicar el Boletin.
12 Supersedes ] Anotar el nimero del Boletin que supersede al que se esta analizando, si no la hay anotar N/A.
13 Compliance ] Anotar la fecha en la cual se dio el Gltimo cumplimiento del Boletin (DD-MMM-AA).
14 Notes Anotar cualquier dato importante a considerar para la aplicacion del boletin, por ejemplo si se cumplio con

otro SB, se aplico durante la fabricacion del APU o en algtn envio a reparacion, etc.

En caso de que el boletin se derive de una Directiva de Aeronavegabilidad, anotar el nimero de dicha

15 SUBJECT FAA Directive directiva, en su defecto anotar N/A.

16 Revision | Anotar el nimero de revision del Boletin analizado.

Anotar el componente al que va dirigdo el Boletin, si es el componente mayor, APU directamente, anotar
17 Component

la marca y modelo.
18 Category | Indicar engine si es al APU o en su defecto el nombre del componente al que aplique.
19 Superseded By ] Anotar el nimero de Boletin si es que esta supercediendo a alguno, en su defecto anotar N/A.

Anotar el medio de cumplimiento del boletin, es decir, si se dié cumplimiento en fabrica o el documento con
20 Means of Comp ; . S

el que se cumplird, por ejemplo una Orden de Ingenieria.
21 STATUS Anotar si el Boletin se encuentra Cerrado, Close (C), en proceso, Abierto open (O), si es repetitiva

(Repetitive) o si estd supercedida (SUP).
22 DATE OF COMPLIANCE j Anotar la fecha en la cual se dio el Ultimo cumplimiento al Boletin (DD- MMM-AA).
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL CONTROL DE BOLETINES DE SERVICIO DE APU: MGMYPT-F-052

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
HOURS / CYCLES OF . . - . .
23 COMPLIANCE Anotar las horas o los Ciclos, o ambos en los cuales se dio el tltimo cumplimiento del boletin.
24 RECURRING (YES / NO) : | Anotar Yes/No si es recurrente.
25 NEXT DUE : | Anotar la fecha en la cual se dara el proximo cumplimiento del boletin (DDMMM-AA).
26 REMAINING : Anotar el Nimero de Ciclos / Horas / fecha calendario / dias remanentes del Boletin al momento de
efectuar este control.
. .| Firmar en el espacio correspondiente tanto el Ingeniero responsable como el responsable del
27 Firma : Co
Departamento de Ingenieria .
. Nombre del Ing. Anotar el nombre del Ingeniero responsable de preparar este sumario de Boletines de APU y del
28 | Responsible y Responsable S
<. | responsable del departamento de Ingenieria.
del Area:
5 . | Anotar el departamento al que pertenece el ingeniero responsable de preparar este sumario de Boletines
29 Area : L
y el cargo del responsable del departamento de Ingenieria.
30 Cédula Profesional No. : Anotar el nimero de Cédula del ingeniero [esponsable de preparar este sumario de Boletines y del
responsable del departamento de Ingenieria.
31 Elabor6 / Reviso6 : | Anotar el nombre de la persona que elaboré el reporte y la persona que lo revisén

01-Sep-2025

Reediciéon 03 ANEXO D - 124

Link Conexion Aérea S.A. de C.V.




MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TAR

MEXICO:

CONTROL DE PARTES LIMITADAS DE APU
MGMYPT-F-053

PLANEACMIN ¥ CONTROL

TAR/

MEXICO.

Taller A=rondutico Mo. 473

Irmipreso el 28,08,/2023

CONTROL DE PARTES LIMITADAS POR TIEMPO
LIFE LIMITED PARTS RECORD

DATE OF REPORT - DD-E\._E_._:] AR APU

SM: SPE0_(2) MODEL: T-82T40C (6 ] TYPE: APS-500R (10) PN (13
TsN: (2) csh: (7)) DISPATCH TO: Transportes|11 fiereos Regionales
TsR: (4) csr: (=) woo_ (13) RO.:__(15)
Ts0: () cso: (5) SEREAIRCRAFT:  (13) MODEL AIRCRAFT:
oaaron | szomon | (AL | e | See | o osN | "Cyoies | “oveles |  REMARKS
Turbine Wheel (13 (20) {(21) (22) (23} (24) (25) (26 (27) 28)
Compresssor Whes!l 40

A = Replacement Part Fithed

CODE FOR REBUILD

B = Part Modfied - Refitiad C = Par Nat Changed D = Part No. Emor Comeciad

o,

E = Seral No. Emor Comacted

Firma 23] Firma !"_23.‘.
Nombre del ing, responsable Nombre del re5.|:|:::nsal:|le de Area:
Area Area
Cédula Profesional No. Cedula profesional No.
Elabord : Revisd :

Heev: 02 ) O1-Sep-T025

[== T T

Pigira [ Fage 1o 1

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE PARTES LIMITADAS DE APU: MGMYPT-F-053

No CAMPO DESCRIPCION
1 FECHA DEL REPORTE | Anotar de fecha en la que se realiz6 el reporte
2 SERIAL NUMBER : | Anotar el Numero de Serie del APU
3 TSN : | Anotar los tiempos desde nuevo del APU.
4 TSR : | Anotar los tiempos desde la Ultima reparacién del APU.
5 TSO : | Anotar los tiempos desde el Overhaul del APU.
6 MODEL | Anotar el modelo del APU.
7 CSN : | Anotar los ciclos desde nuevo del APU.
8 CSR : | Anotar los ciclos desde la Ultima reparacion del APU.
9 CSO : | Anotar los ciclos desde el Overhaul del APU.
10 TYPE: | Anotar el tipo de APU.
11 DISPATCH TO: | Anotar la empresa que tiene en uso el APU.
12 WO: | Anotar la Orden de Trabajo del APU
13 S/N: | Anotar el Nimero de Serie del APU
14 P/N: | Anotar el NUmero de Parte del APU
15 RO: | Anotar la Orden de Reparacion del APU
16 INSTALLED ON: | Anotar la aeronave en donde se encuentra instalado el APU
17 DATE INSTALLED: | Anotar la fecha de instalacion del APU en el avion
18 MODEL AIRCRAFT: | Anotar el modelo de la aeronave en donde se encuentra instalado el APU
19 DCIEOS%PRCI)PI\ITIIE(’;IIII— Anotar la descripcion del componente
20 ATA | Anotar el ATA del componente
21 PART NUMBER: | Anotar el nimero de parte del componente
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DEL CONTROL DE PARTES LIMITADAS DE APU: MGMYPT-F-053

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
SERIAL NUMBER : | Anotar el nimero de serie del componente
23 BUILD CODE: | Anotar la condicion del APU
24 TSN : | Anotar los tiempos desde nuevo del componente.
25 TSN : | Anotar los ciclos desde nuevo del componente.
26 LIFE LIMIT CYCLES: | Anotar el limite de vida del componente
27 REMAINING CYCLES: | Anotar el remanente de vida del componente
28 REMARKS | Anotar cualqueir anotacién que sea de importancia del componente
29 FIRMA | Anotar la firma, nombre area, cédula de la persona que elaboré y revisé
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

PASE DE TURNO
MGMYPT-F-054

FECHA: =
TAR/  PASE DE TURNO
AVIONESENTIERRA [A O &)
BAATEICILA. DESCE] ETE ENVIO DE COREEDS [+] N
(z) (3) () Dispanicitided ceFiote [] | [0
-\._5..:
Estatus e Flots Operacones| [ O
Extmbus g Fiots Manterimizntn | [] [N
MONITORED
CORRECCHOM
(e ® (=
SOLICITUD DE PARTES
MATRICLA DESCRIPOIGN PN e REPORTE SOLICITUD
& @ ® @ © @

CiFERIDOS ABMERTS A FARTIR DEL CAMBEID DEL SUPERVISOR CHURNO, Y APU, PACK IFOF, BARIOS, WA QUE IMPACTAN EN LA OPERACIGHN

. MATRELLA DESCRIPCIGN VENCIMIENTO : SEGUIRIENTO THE

(1) (2

L

o A,

.'E'L!

pgOojoojoolooloojooloi)|l
B

Py [0 f Dil-Smp-300 0 v BACRYPTAS-IE Figira [ Fage 1ad 2
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’AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION. DEL FORMATO DE PASE DE TURNO: MGMYPT-F-054

TAR/ PASE DE TURNO

TRABAIODOS PROGRAMADOS f REPORTES
ATRICULA REFORTE TRABAID ESTACHS [ THR : ESTATUS
[
. . . Os= | 5°
@ ) @ | @ | & | T
O NO St
[ o
OHD | e
[ e
OHD |
[ oy
OHD |
[ e
O= -
— AR
OND | e
AUTORIZACIGN DE MOVIMIENTOS
BATRICLILA RAZON FECHA Ald AFAC HORA
@ @ @ & @ @
NOMEBRE DEL SUPERWISOR DE FERNOCTA EN TURNO TAR © 33 .
Dbsarvaciones:
(33
T €
FRMA SUFERVISOR DIURMG ARMA SUFERVISOR MOCTURNG FIRMA SUPERWVISOR DILIRNG
MICMBRE: HOKWERE: HCKHERE:
FECHA: FECHA: FECHA:
Fins, 20 0] -Smp-200 0 Chwvm: BAGEIYPTA-F-D8 Fiigiza [ Fage I i ]
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’AR MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE PASE DE TURNO: MGMYPT-F-054

No. CAMPO | DESCRIPCION
FECHA Anotar la fecha
Para aviones en tierra (AOG):
2 MATRICULA Anotar la matricula del avién.
3 DESCRIPCION Anotar la descripcion o motivo del AOG.
4 ETR (Estimated Time of Repair) Anotar el tiempo estimado de reparacion o entrega de la aeronave.
5 ENVIO DE CORREQOS | Marcar con una X a quien se le notifica el ETR.
Monitoreo:
6 MATRICULA Anotar la matricula del avién que se esta monitoreando.
DISCREPANCIA Anotar la discrepancia por la que se esta quedando el avion.
8 CORRECCION Anotar la accién que se esta realizando.
Solicitud de Partes:
9 MATRICULA Anotar la matricula del avion.
10 DESCRIPCION Anotar la descripcion de la parte que se requiere.
11 P/N Anotar el o los numeros de parte que se requieren para la atencién de alguna falla o diferido.
12 CANTIDAD Anotar la cantidad de la parte requerida.
13 REPORTE Anotar el reporte que este asociado con el N/P solicitado.
14 SOLICITUD Anotar el nUmero consecutivo de solicitud correspondiente al control de compras.
Diferidos préximos a vencer:
15 MATRICULA Anotar la matricula del avion.
16 DESCRIPCION Anotar la descripcion del diferido.
17 VENCIMIENTO Anotar la fecha en que vence el diferido.
18 ABIERTO/CERRADO Indicar con una "X" la condicién del diferido Abierto/Cerrado.
19 SEGUIMIENTO Anotar el seguimiento que se esta dando al diferido.
20 TNR Anotar el Nimero de TNR generada para corregir el diferido.
Trabajos programados / Reportes:
21 MATRICULA Anotar la matricula del avion.
22 REPORTE Anotar la descripcion del Reporte motivo por el cual esta el avién en mantenimiento.
23 TRABAJO Anotar el trabajo que se esta realizando o pendiente por realizar.
24 ESTACION Anotar el nombre de la estacion o aeropuerto donde se encuentra el avion.
25 TNR Anotar el Nimero de TNR generada para corregir la falla o reporte que se esta atendiendo.
26 | EFECTUADO (SI)/(NO) | Anotar si el trabajo ya fue efectuado (SI) o que esta pendiente (NO).
27 ESTATUS Anotar en que estatus e'sté el traba_jo_;'en proceso, pendiente, atendido, falta de partes, falta de equipo o
cualquier otra que describa su condicion.
Autorizacion de movimientos:
28 MATRICULA Anotar la matricula del avién.
29 RAZON Anotar el motivo por el cual se debe mover el avién de posicion.
30 FECHA Anotar la fecha de movimiento.
31 AlQ Anotar el nombre del personal de Operaciones del AlQ que autoriza el movimiento.
32 AFAC Anotar nombre del inspector de la Comandancia de AFAC que autoriza el movimiento.
33 HORA Anotar la hora en que se autorizé el movimiento.
34 SUPERVISOR Nombre del supervisor de pernocta en turno TAR.
35 OBSERVACIONES Anotar cualquier comentario que ayude al mejor seguimiento de los trabajos que se estan realizando.
36 FIRMA DDEISSISCERVISOR Anotar fima, nombre y fecha del supervisor que entrega el turno si es durante el dia.
37 F'RMAN%EC%EE%V'SOR Anotar fima, nombre y fecha del supervisor que entrega o recibe el turno si es durante la noche.
38 FIRMA DDEISSI\F;CERV'SOR Anotar fima, nombre y fecha del supervisor que entrega o recibe el turno si es durante el dia.
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

ETIQUETA CONTROL DE BATERIAS (TARLT24-1)
MGMYPT-F-055

TAR/ CONTROL DE BATERIAS
MEXICO.
A oy
AERONAVE: _ (1) FECHA(2) 1 /
INSTALACION
POS: MN/P: N/S: Voltaje:
(3 ) (3 (8)
L — - -
oy
FECHA(7) 1/ /
I
REPORTE: _ (&)
POS: N/P: N/S: Voltaje:
() (7 1_3\ (11) 1/1_2\“1
Rey. 02 ! N-Sep-2023 Clave: MGMPTA-F-035

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA ETIQUETA DE CONTROL DE BATERIAS: MGMYPT-F-055

No. CAMPO DESCRIPCION
B Cuando se instale el conjunto de baterias en la aeronave:
1 AERONAVE Registrar por matricula o por niumero de serie la aeronave, donde se instalara la bateria.
2 FECHA Anotar la fecha de instalacion de las bateria.
Por cada posicion de las baterias instaladas registrar:
3 POS Anotar la posicion de la bateria instalada en el avién
4 N//P Numero de parte de la bateria
5 N/S Numero de serie de la bateria.
6 VOLTAJE Registrar el voltaje, indicado en la lectura del indicador de cabina.
Cuando se remueva el conjunto de baterias de la aeronave:
7 FECHA Anotar la fecha de remocion de las baterias.
Anotar la causa de remocion de las baterias:
8 REPORTE a.- Por programa de mantenimiento.
b.- Por falla, indicar que tipo de falla.
9 FECHA Registrar la fecha de remocion de la bateria.
10 N//P Anotar el nimero de parte de la bateria removida
11 N//IS Registrar el nUmero de serie de la bateria removida.
12 VOLTAJE Registrar el voltaje de la bateria, justo antes de desconectarla
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTROL DE EXTINTORES
MGMYPT-F-056
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TAR/

CONTROL DE EXTINTORES
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INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE EXTINTORES: MGMYPT-F-056

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 AREA Indicar el &rea de ubicacion del extintor
2 MES Indicar el mes en el que se realiza la inspeccion
3 N° SERIE Indicar el nimero de serie del extintor
4 AGENTE EXTINTOR Indicar el tipo de Agente de extirnto
5 CAPACIDAD Indicar la capacidad del extintor
6 VENCIMIENTO Indicar el vencimeinto de la carga del extintor
7 PUNTOS DE INSP Indicar los puntos de inspeccion colcoando un”X” segun corresponda
8 NOMBRE Indicar el nombre de la persona que realizé la inspeccion
9 FECHA Indicar la fecha en la que se realiz6 la inspecciéon
10 OBSERVACIONES Indicar cualquier anomalia que tenga el extintor
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TAR

MEXICO.

CONTROL DE BOTIQUINES DE PRIMEROS AUXILIOS
MGMYPT-F-057

PLAMNIA G Y CETROL

g ol 2N 00T

TAR Ubicacian: CONTROL DE BOTIQUIN DE PRIMEROS AUXILIOS
o L
MEXICT et Dia wcasedio a HICR-I30-ETRE-1 904
MO ACIONESR DBEERVACIKDNES
e —HE APCETOE ESTERLES Emi Lomeon serles LSRR RS S BT
L) 2 smcam | VERLE ELASTICA FMCVLEAS v PR TRGER Lni el 7 Pl TURAS ST S T A L
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L 4 Fugoee |AHSTELENCIAN Fubatls & Fiyn s (OF PR TLiSed B s SR ST i L
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INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL CONTROL DE BOTIQUINES DE PRIMEROS AUXILIOS:
MGMYPT-F-057

No. CAMPO DESCRIPCION
1 UBICACION Indicar el area de ubicacién del botiquin
2 CLAVE Clave asignada para identificar el medicamento o equipo médico
3 CANT Se indica la cantidad
4 PRESENTACION Se indica la presentacion del medicamento
5 ARTICULO Se especifica el medicamento o equipo médico
6 INDCICACIONES Se mencionan algunas indicaciones del uso
7 OBSERVACIONES Se indican algunas recomendaciones para el uso
8 CADUCIDAD Se indica la caducidad del medicamento
9 NOMBRE Indicar el nombre de la persona que realizé la inspeccion
10 FECHA Indicar la fecha en la que se realiz6 la inspecciéon
11 COMENTARIOS Indicar cualquier anomalia que tenga el botiquin
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= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

TARJETA DE HERRAMIENTA - EQUIPO FUERA DE SERVICIO
MGMYPT-F-058

TA R , Link Conexion Aérea S. A. de C. V.

MEXICO Taller Aeronautico 473

HERRAMIENTA / EQUIPO
FUERA DE SERVICIO O

TOOL / TEST EQUIPMENT
OUT OF SERVICE

Link Conexién Aérea S. A. de C. V. TAR’
Taller Aeronautico 473 MEXICO
Descripcion / Description : (/—\)
Modelo /| Type : (tzl\
N/SoriD: (3 )

Causa/ Reason™

(2)
Técnico / Technical : 5)
Fecha / Date : i
Rew: 01 / 01-S5ep-2025 Clave - MGMYFTA-F-058

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DE LA TARJETA DE HERRAMIENTA - EQUIPO FUERA DE
SERVICIO: MGMYPT-F-058

No. ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 Descripcion Anotar el nombre de la herramienta o el equipo
2 Modelo Indicar el modelo de la herramienta o el equipo
3 N/S Numero de serie o identificacion de la herramienta o el equipo
4 Causa Rason por la cual se encuentra en la condicion de fuera de servicio
5 Técnico Nombre y firma del técnico que coloca la etiqueta y determina la condicién
6 Fecha Indicar la fecha en la que se determino la condicion.
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MEXICO! PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMATO DE CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT (Inspector de Mantenimiento)
MGMYPTA-F-059

TAR’ Capacitacion/Evaluacion en el trabajo OJT
MEXICO Inspector de Mantenimiento
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= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION. FORMATO DE CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT: MGMYPTA-F-059
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= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION. FORMATO DE CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT: MGMYPTA-F-059
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Fecha FEN]
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sjomibre cel Evaluads © (24} Zra (55}
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g | B £ 0t

INSTRUCCIONES DEL LLENADO DEL FORMATO DE CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT:
MGMYPTA-F-059

(\[o} ‘ CAMPO DESCRIPCION
1 NS\%?_EEASE)L Anotar nombre completo del personal evaluado
2 PUESTO ACTUAL Anotar el puesto actual del personal evaluado
3 NUMERYOCDL"EA;E:ENCIA Anotar nimero clase de la licencia del personal evaluado
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TAR

MEXICO:

CONTINUACION DEL LLENADO DEL FORMATO DE CAPACITACION/EVALUACION EN EL TRABAJO OJT:
MGMYPTA-F-059

No.‘ CAMPO DESCRIPCION
OJT PARAEL . L
4 ALCANCE DE Anotar la Capacidad / Evaluacién que se esta otorgando
5 AREA Anotar el area en que se desempefia el evaluado
6 DIRECCION Anotar la direcciona al que pertenece el personal evaluado
NOMBRE DEL . L
7 EVALUADOR Anotar nombre de la persona que realiza la evaluacion
8 PUESTO ACTUAL Anotar el puesto actual de la persona que realiza la evaluacion
9 NIVEL DE HABILIDAD | Anotar el nimero de habilidad demostrado utilizando el nivel de escala en el formato
10 OBSERVACION Anotar los comentarios necesarios respecto al evaluado
FIRMA DEL !
11 EVALUADOR Anotar firma del evaluador
FIRMA DEL !
12 EVALUADO Anotar firma del evaluado
PERIODO DE R L.
13 EVALUACION INICIO Anotar fecha completa del inicio de la evaluacion
PERIODO DE . L,
14 EVALAUCION Anotar la fecha de término de la evaluacion
15 Sr. Anotar nombre del evaluado
16 CUMPLE Marcar con una X si el evaluado cuenta con las habilidades y competencias necesarias
17 NO CUMPLE Marcar con X si el evaluado no cuenta con las habilidades y competencias necesarias
PRESENTA . - L
18 LIMITACIONES Marcar con una X si el evaluado cuenta con las habilidades pero presenta limitaciones
DESCRIPCION DE LAS " R .
19 LIMITACIONES Describir cuales son las limitaciones o condiciones que presenta el evaluado
20 RECOMENDACIONES | Describir las recomendaciones necearias por parte del evaluador
NOMBRE DEL
21 EVALUADOR Anotar nombre completo del personal que evaluo
FIRMA DEL ’
22 EVALUADOR Anotar firma del evaluador
23 FECHA Anotar fecha en que se termina la evaluacion
NOMBRE DEL
24 EVALUADO Anotar nombre completo del evaluado
25 FIRMA Anotar firma del evaluado
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TAR/

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TABLA 01: REFERENCIA CRUZADA NOM-006-SCT3-2012

NOM-006-SCT3-2012

REFERENCIA MANUAL
NUMERAL DESCRIPCION/ PUNTO SOLICITADO MGMYPTA TAR
Descripcion de la organizacion general de la empresa, mediante la cual se detalle el area de
51 mantenimiento, ademas se incluya las funciones, atribuciones y responsabilidades del personal | CAP 2, SECCION 2.1,2.1.2Y
' técnico aeronautico que interviene directamente en las distintas actividades de mantenimiento en | 2.2
linea de aeronaves, motores y sus componentes.
5.2 Descripcion de los datos técnicos de las aeronaves. CAP 3 SECCION 3.4 A 4.6
5.4 Planta de personal. ANEXO E
Es responsabilidad de los concesionarios, permisionarios u operadores aéreos contener en el manual
una descripcion completa, del método de control del personal técnico aerondutico y administrativo,
54.1 para verificar que cuenta con licencia de personal técnico en mantenimiento vigente como se requiera, | CAP 3, SECCION 3.2
para realizar los trabajos de mantenimiento, asi como verificar que éstos se realicen de conformidad
con lo indicado en el numeral
55 Capacitacion CAP 3, SECCION 3.2
Es responsabilidad de los concesionarios, permisionarios u operadores aéreos contener en el manual
una descripcion completa, del método de control del personal técnico aeronautico y administrativo,
5.5.1 para verificar que cuenta con licencia de personal técnico en mantenimiento vigente como se requiera, | CAP 3, SECCION 3.2
para realizar los trabajos de mantenimiento, asi como verificar que éstos se realicen de conformidad
con lo indicado en el numeral
5.6 Informacién Técnica CAP 3 SECCION 3.7
Se debe contener una relacién de Manuales de Mantenimiento, de diagramas eléctricos, de pruebas
56.1. no destructivas, entre otros, con que cuenta la empresa en su basey estauon(e_s), con Ia_(,:ual_ se lleve CAP 3 SECCION 3.7
a cabo el mantenimiento en las aeronaves, indicando si se cuenta con informacion impresa,
electrénica, microfilmada u otro medio disponible
5.7 Equipos y herramientas CAP 3 SECCION 3.11
58 Procedimientos dg Mantenimiento. T_odo, concesionario, permisionario u opefador aéreo, debe CAPITULO 4 Y CAPITULO 5
detallar los procedimientos correspondientes a los trabajos de mantenimiento en linea y programados
establecer un sistema de garantia de la calidad para supervisar el cumplimiento e idoneidad de los
5.8.1 procedimientos, o prever un sistema de inspeccion que asegure gque todo el mantenimiento se realice | CAP 4 SECCION 4.32
en la forma apropiada, y contemple los indicados a continuacion
Contar con guias para cada uno de los trabajos de mantenimiento en linea y programados a realizar
5.8.1.2 por la empresa para certificar que se desarrollen satisfactoriamente y de acuerdo a los métodos | ANEXO D
indicados en el manual de mantenimiento 0 manuales complementarios emitidos por el fabricante.
Describir detalladamente los procedimientos para controlar el material de consumo, el manejo de
5.8.1.3 | partes, de componentes reparables desde su remocién, reparacion y almacenaje e instalacion en la | CAP4 SECCION 4.20
aeronave, asi como de los componentes limitados por tiempo, vida y/o condicién, como aplique.
5814 Establgce_r los ‘prqct-:-_d|m|entlos para realizar la carga y descarga d,e combustlble y otros fluidos, tales CAP 4, SECCION 4.37
como liquido hidraulico, aceite, nitrégeno, agua potable, etc., segun aplique.
Establecer los procedimientos para la obtencién, evaluacion, aplicacion de directivas de
5815 aeronavegabilidad, boletines de servicio a aeronaves y sus componentes, asi como las | CAP 3, SECCION 3.8Y 3.9,
T recomendaciones de la entidad responsable del disefio de tipo y las medidas resultantes que se | CAP 4, SECCION 4.2
consideren necesarias para asegurar la aeronavegabilidad de las aeronaves
. s . CAP 4 SECCION 4.2 Y
5.8.1.6 Procedimiento de llenado de bithcora de mantenimiento ANEXO D PAG D-5 A D-11
5.8.1.7 Desc_:r!blr los procedmentos para completar y _flrmar la liberacion de mantenimiento o de retorno al CAP 4, SECCION 4.22
servicio correspondiente, a efectuar por la propia empresa
Describir el procedimiento y notificacién a la entidad responsable de disefio de tipo, asi como a la
5.8.1.8 Autoridad Ae_ronautlca, conforme a lo que estipule el or_denamlento juridico aplicable, que gstablezca CAP 4, SECCION 4.35
los procedimientos para la presentacion del reporte (informe) de defectos y fallas ocurridas a las
aeronaves y componentes.
5819 Describir las politicas y procedimientos para la aceptacion de productos, refacciones, componentes y CAP 4 SECCION 4.28.1

materiales que cuenten con la trazabilidad del fabricante
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’AR/ MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y

MEXICO:

PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

CONTINUACION. TABLA 01: REFERENCIA CRUZADA NOM-006-SCT3-2012

NUMERAL

DESCRIPCION/ PUNTO SOLICITADO

REFERENCIA MANUAL
MGMYPTA TAR

5.8.1.10

Describir como minimo las técnicas y aplicabilidad de inspecciones por incidentes, accidentes, asi
como en situaciones de aterrizaje brusco, aterrizaje con sobrepeso, turbulencia severa, Dafios por
Ingestion de Objetos Extrafos (por sus siglas en inglés FOD), impacto por rayo, accidentes, siendo
éstas enunciativas mas no limitativas

CAP 4 SECCIOM 4-25

5.8.1.11

Describir los procedimientos para vuelos de verificacion por cambio de motor y/o superficies de
control, alteraciones, reparaciones mayores, modificaciones, segun aplique.

CAP 4 SECCION 4.27

5.8.1.12

Describir el procedimiento para determinacién del peso y centro de gravedad de la(s) aeronave(s).

CAP 4 SECCION 4.3

5.8.1.13

Describir el procedimiento a seguir frente a equipos inoperativos y uso de lista de equipo
minimo, si aplica.

CAP 4 SECCION 4.11

5.8.1.14

En caso de mantenimiento realizado por talleres externos, se debe describir detalladamente como
minimo el(los) procedimiento(s) o método(s) de seleccién, de auditorias externas y servicios de
mantenimiento contratados del(los) taller(es) aeronautico(s), asi como los resultados de las auditorias
realizadas

CAP 4 SECCION4.33

5.8.1.15

Establecer y describir los detalles pormenorizados del llenado de cada uno de los formatos propios
de la empresa a utilizar en los servicios de mantenimiento, y de aquellas actividades que la empresa
requiera mantener un registro de los trabajos de mantenimiento que asi lo requieran.

ANEXO D

5.9

Descripcion de la Politca de la empresa, para conservar los siguientes registros.
Contener en el manual una descripcién completa y detallada de(los) procedimiento(s) o método(s)
correspondiente(s), mediante el cual controla y conserva por un periodo de un afio como minimo, de
forma electrénica o fisica, la documentacién

CAP 4, SECCION 4.6

59.1

Los servicios y trabajos de mantenimiento (horas, tiempo calendario transcurrido y ciclos, segin
corresponda) desde la Ultima revisién mayor o inspeccion parcial de la aeronave, sus motores, asi
como de sus componentes limitados por tiempo y/o vida segln aplique

CAP 4, SECCION 4.6

5.9.2

Los servicios y trabajos de mantenimiento (horas, tiempo calendario transcurrido y ciclos, segin
corresponda) desde la Ultima revisién mayor o inspeccién parcial de la aeronave, sus motores asi
como de sus componentes limitados por tiempo y/o vida segun aplique

CAP 4, SECCION 4.6

593

Las modificaciones y reparaciones de la(s) aeronave(s), sus motores, asi como de sus componentes,
de conformidad con el ordenamiento juridico aplicable, que regule los requerimientos que deben
cumplir los estudios técnicos para las alteraciones o modificaciones que afecten el disefio original de
una aeronave

CAP 4, SECCION 4.6

5.9.4

Registros y formatos detallados del mantenimiento realizado, a fin de demostrar que se ha cumplido
con todos los requisitos para la liberacion del mantenimiento, todo concesionario, permisionario u
operador aéreo debe conservar dicha documentacién durante un afio

CAP 4, SECCION 4.6

5.9.5

Control de la papeleria original, asi como de la tltima reparacion, y sus formatos que demuestren que
la aeronave, sus motores y sus componentes se encuentran aeronavegables.

CAP 4, SECCION 4.6

5.9.7

Vuelo de concentracion o traslado

CAP 4 SECCION 4.26

5.1

Manejo y control de calidad de combustible y lubricantes.

CAP 4 SECCION 4.7

5.10.1

Los concesionarios, permisionarios u operadores aéreos deben llevar a cabo la inspecciéon y
verificacion de la calidad del combustible, o por contaminacion del mismo que se suministre a las
aeronaves, garantizando que el combustible esté libre de cualquier tipo de contaminacion; de igual
manera debe verificar e inspeccionar el tipo, grado y especificaciones del combustible requerido para
uso en la aviacion, de acuerdo al ordenamiento juridico aplicable.

CAP 4 SECCION 4.7.1

511

Presentacién del programa de mantenimiento e inspeccion

CAP 5

5.12

Seguridad Operacional.

CAP 1 POLITICA
OPERACIONAL DE
SEGURIDAD

5.12.1

. Mantener un control, descripcién, seguimiento y recomendaciones sobre incidentes y/o accidentes
de la(s) aeronave(s), asi como, en la medida de lo posible, la conservacion de todas las grabaciones
contenidas en los registradores de vuelo para su andlisis.

CAP 6 SECCION 6.2

5.12.2

Mantener la funcionalidad de la seguridad industrial

CAP 6 SECCION 6.3

5.12.3

Funciones y atribuciones de la Comisién Mixta de Seguridad e Higiene, o de la persona
encargada.

CAP 6 SECCION 6.4
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
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CONTINUACION. TABLA 01: REFERENCIA CRUZADA NOM-006-SCT3-2012

REFERENCIA MANUAL
NUMERAL DESCRIPCION/ PUNTO SOLICITADO MGMYPTA TAR
5.13 Instalaciones. CAP 7
Incluir un croquis de las instalaciones, equipo de emergencia, distribucién eléctrica y ubicacion de la
5.13.1 base de mantenimiento o estacion, una descripcion de sus facilidades tales como hangares, talleres, | CAP 7

laboratorios, almacenes, oficinas, entre otros

5.14 Programa de Confiabilidad. CAP 4 SECCION 4.1
b) Contar con un control de revisiones, indice(s), introduccién o prefacio, definiciones y abreviaturas,
capitulos, entre otros, e indicar con una linea vertical (lado izquierdo o derecho del margen) el cambio
realizado al parrafo o texto del documento. c) Tener un control de distribuciones incluyendo: politica,

5.15.4 procedimientos, responsabilidades y limitaciones de la edicion, impresion, distribucion, uso, asi como | CAP 1

el control de esta informacién entre su personal, asi como de las personas o areas encargadas de
este documento en su distribucion, actualizacién y/o vigencia; a través de los sistemas de red, de
area local o de forma individual por cada equipo de computo.
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TABLA 02: REFERENCIA CRUZADA NOM-EM-145/1-SCT3-2023

NOM-EM-145/1-SCT3-2023

NUMERAL

DESCRIPCION/ PUNTO SOLICITADO

REFERENCIA MANUAL
MGMYPTA TAR

4

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS DEL TALLER AERONAUTICO

MGMyPTA

421
INCISO |

Una descripcién, cuando corresponda, de los procedimientos adicionales para satisfacer los
procedimientos y requisitos de mantenimiento del explotador aéreo.

N/A

4.2.1
INCISO I

Una descripcién de los procedimientos para recibir, evaluar, enmendar y distribuir en el seno del
Taller Aeronautico, toda la informacion técnica necesaria, procedente de la entidad responsable del

CAP 3, SECCION3.7

6

SISTEMA DE GARANTIA DE CALIDAD

CAP 4, SECCION 4.32

6.1

Todo Taller Aeronautico debe establecer un sistema de garantia de la calidad independiente, para
supervisar el cumplimiento e idoneidad de los procedimientos o proporcionando la garantia de que
todo el mantenimiento se realice en la forma apropiada siguiendo las politicas, procedimientos e
informacién técnica aplicable, asi como las Disposiciones Técnicas Administrativas aplicables; lo
anterior, debiéndose incluir en el Manual de Procedimientos del Taller Aeronautico y cumpliendo
con los requisitos establecidos en la Norma Oficial Mexicana NOM-145/2-SCT3-2001 o la que la
sustituya.

CAP 4, SECCION 4.32

8.6.1
INCISO 1l

Firmar los formularios correspondientes para la certificacion de trabajos que asi lo requieran, de
acuerdo con el Manual de Procedimientos del Taller Aeronautico.

ANEXO D

9.1

Todo el personal referido en el numeral 9.1. de la presente Norma Oficial Mexicana de Emergencia,
antes de ocupar un puesto dentro del Taller Aeronautico, ya sea de nuevo ingreso o para ascensos,
debe ser evaluado en sus conocimientos y habilidades, por el Permisionario del Taller Aeronautico, a
efecto de que éste determine si dicho personal puede desempefiar las actividades que se le
asignaran. El tipo de evaluacién y sus respectivos procedimientos deben estar contenidos en el
Manual de Procedimientos del Taller Aeronautico correspondiente, de conformidad a la Norma Oficial
Mexicana NOM-145/2-SCT3-2001 o la que la sustituya.

CAP 3, SECCION 3.2

11.2

La liberacién de mantenimiento o retorno a servicio debe ser realizado por personal que tenga
entrenamiento en los métodos de inspeccidn, técnicas y equipos utilizados para determinar la calidad
y aeronavegabilidad de la aeronave, sus componentes y/o accesorios, conforme a lo indicado en el
Manual de Procedimientos del Taller Aeronautico, autorizado por la Autoridad de Aviacion Civil, sin
detrimento de lo prescrito en el numeral 8. De la presente Norma Oficial Mexicana de Emergencia,
para la figura del responsable del Taller Aeronautico.

CAP 4, SECCION 4.22.1

11.7

Los procedimientos que el personal técnico aeronautico y el responsable del Taller Aeronautico deben
llevar a cabo para dar la liberacién de mantenimiento o retorno a servicio correspondiente, su registro
y la conservacion de dicho documento, deben estar descritos en el Manual de Procedimientos del
Taller Aerondutico, autorizado por la Autoridad de Aviacion Civil, los cuales deben cumplir con las
disposiciones que para el mantenimiento de la aeronavegabilidad de las aeronaves, establezca la
Norma Oficial Mexicana correspondiente.

CAP 4, SECCION 4.22 Y
4.22.2

13.1
INCISO 1l

Aprobar la liberacion de mantenimiento o retorno a servicio de cualquier aeronave, componente y/o
accesorio, incluidos en las limitaciones de las especificaciones de operacién de su permiso, después
que a los mismos les haya sido dado mantenimiento y/o hayan sido alterados de acuerdo a los
lineamientos de las Normas Oficiales Mexicanas aplicables, el Manual de Procedimientos del Taller
Aeronautico y los procedimientos aprobados por la entidad responsable del disefio de tipo de la
aeronave, parte o componente.

CAP 4, SECCION 4.22 Y
4.22.2

13.1
INCISO 11l
PARTE B

El Manual de Procedimientos del Taller Aeronautico establezca los procedimientos a
ejecutarse en un lugar diferente del Taller Aeronautico.

CAP 4, SECCION 4.42
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TABLA 03: REFERENCIA CRUZADA NOM-145/2-SCT3-2001

NOM-145/2-SCT3-2001

REFERENCIA MANUAL
NUMERAL DESCRIPCION/ PUNTO SOLICITADO MGMYPTA TAR
4.2 Introduccién CAP 1
42.1 Hoja de control de revisiones CONTROL DE REVISIONES
422 Lista de paginas efectivas PAGINAS EFECTIVAS
4.2.3 Control de del manual CAP 1
424 Definiciones y abreviaturas CAP 1
4.3 Organizacion del taller aeronautico CAP 2
Compromiso del permisionario del taller aeronautico Una declaracion firmada por parte del
permisionario del Taller Aeronautico, conteniendo el compromiso en representacion del Taller
4.3.1 Aerondutico, de cumplir con los requisitos de aeronavegabilidad para cada una de las aeronaves, | CAP 1,PAG 1-6
componentes y/o accesorios a las que se les preste el servicio, conforme a la presente Norma Oficial
Mexicana
4.3.2 Organigrama directivo, administrativo y técnico. CAP 2, SECCION 2.1Y 2.1.2
4.3.3 Deberes, funciones y responsabilidades del personal administrativo y técnico. CAP 2, SECCION 2.2
Relacién del personal directivo, administrativo y técnico. a) Relacién del personal directivo y
administrativo que ocupa los puestos y cargos sefialados en el numeral 4.3.2. b) Relacion del
434 personal técnico aeronautico empleado por el Taller Aeronautico, que incluya nombre, area de | ANEXO E
trabajo dentro del taller, nimero de licencia, tipo o clasificacion de la misma y especialidad o
capacidad; y categoria o puesto que ocupa en el taller.
435 Alcanc’es_y limitaciones aprobados por la Autoridad Aeronautica al permisionario del Taller CAP 2,SECCION 2.1.4
Aerondutico.
Procedimiento de notificacion a la Autoridad Aeronautica, sobre los cambios en las actividades del
4.3.6 Taller Aeronautico, solicitudes, localidades, personal, y alcance del permisionario, indicando quién | CAP 2, SECCION 2.1.5
es la persona responsable de notificar a la Autoridad Aeronautica sobre los cambios.
437 Procedimiento para la modificacion del Manual de Procedimientos del Taller Aeronautico, asi | ~ b 1 paG 1-8
como documentos asociados, definidos en el mismo Manual.
4.3.8 Expedientes del personal. CAP 3, SECCION 3.2
4.4 Capacitacion y adiestramiento. CAP 3, SECCION 3.2
Capacitacion y adiestramiento al personal técnico aeronautico. Procedimientos de capacitacion y
adiestramiento al personal técnico aeronautico que presta servicios al Taller Aeronautico, los cuales
deberan indicar los requisitos para la aceptacién de centros de instruccion, centros aceptados,
441 . ] . . . . CAP 3
frecuencia de la instruccion impartida a dicho personal, requisitos para desarrollar cursos de
formacion propios, seleccion de instructores en caso de contar con centro de capacitacion propio, y
programa de entrenamiento del personal.
4.5 Instalaciones. CAP 7
451 Plano de las instalaciones. CAP 7, SECCION 7.4.1
45.2 Servicios CAP 7
4.6 Sistemas de inspeccién y mantenimiento. CAP 4
46.1 Continuidad de la responsabilidad de la inspeccién. CAP 4
4.6.2 Procedimiento de compra y recepcion de partes. CAP 4, SECCION 4.28.1
4.6.2.2 | Politica de recepcion de partes. CAP 4, SECCION 4.28.1
4.6.2.3 | Procedimiento de evaluacién y auditoria de los proveedores de insumos y partes. MAC, CAP VI, SECCON 2.2
4.6.2.4 | Devolucion de partes defectuosas. CAP 4, SECCION 4.28.3
4.6.3 Reparacion mayor y alteracion de aeronaves y componentes. CAP 4, SECCION4.9A 4.9.2
4.6.4 Reparaciones, alteraciones y revision mayor de accesorios CAP 4, SECCION 4.9 A 4.9.2
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CONTINUACION. TABLA 03: REFERENCIA CRUZADA NOM-145/2-SCT3-2001

REFERENCIA MANUAL
NUMERAL DESCRIPCION/ PUNTO SOLICITADO MGMYPTA TAR
Procedimientos de inspeccion.
465 (a) Inspecc!én preliminar. CAP 4. PAG 4-63
o (b) Inspeccion por dafio oculto. '
(c) Inspeccién progresiva.
4.6.6 Inspeccién de mantenimiento. CAP 4, SECCION 4.23 A
4.23.3
4.6.7 Continuidad de la responsabilidad de mantenimiento. CAP 4, PAG 4-61
Manejo de partes. Una descripcién o referencia al procedimiento para el manejo, almacenamiento,
4.6.8 etiquetado y preservacion de los componentes y materiales de las aeronaves, para el mantenimiento | CAP 4, SECCION 4.20
de las mismas
469 Tarjetas de |d_ent|f|ca<;|on de partes. Descripcion de las tarjetas de identificacion de partes CAP 4, SECCION 4.8
empleadas e instrucciones de uso.
4.6.10 | Acabado de partes. CAP 4, SECCION 4.28.4
4.6.11 Preservacion de partes. CAP 4, SECCION 4.28.5
4.6.12 Materiales con vida limite. CAP 4, SECCION 4.28.6
4.6.13 | Almacenaje de equipo y herramienta. CAP 4, SECCION 4.28.7
4.6.14 Registro fje inspecciones y mantenimiento. Descripcion o referencia al procedimiento para la CAP 4, SECCION 4.24
elaboracion de los registros de inspecciones y del mantenimiento realizado a las aeronaves
. . N/A TAR NO OCUPA
4.6.15 Trabajos a efectuarse por contratistas. CONTRATISTAS
Control de herramientas de precisién y de los patrones para calibracion. Requerimientos de
calibracién de los patrones de calibracién. Descripcion o referencia al procedimiento de calibracion
de medidas y herramientas de prueba, equipos usados en los sistemas y equipos de las aeronaves,
4.6.16 |. L ; ¢ - ) ; CAP 3, PAG 3-21
incluyendo la descripcion o referencia al procedimiento para aceptacion de herramientas y equipos
por el Taller, para su uso en el mantenimiento de la aeronave, y las instrucciones con las que deben
ser utilizadas las mencionadas herramientas y equipos especiales.
Inspeccion final y liberaciéon de mantenimiento o retorno a servicio. Una descripcion o referencia al
4.6.17 | procedimiento y la forma en la cual se efectda la liberacién de mantenimiento o retorno a servicio de | CAP 4, SECCION 4.22
la aeronave, después del mantenimiento o inspeccion,
4618 Descripcion de la forma en la que se gfe_ctua_ la declaracion d_e liberacién de mantenimiento o retorno CAP 4, SECCION 4.22
a servicio, por parte del Taller Aerondutico, incluyendo un ejemplo
Mantenimiento subcontratado. En el caso de que el Taller Aeronautico contrate los servicios de
terceros para llevar a cabo parte de los trabajos que hayan sido solicitados a dicho Taller, se debera
4.6.19 dgscrlblr el procedlml_ento de inspeccion y aceptacion de Ic_>s ggmponentes c_ie aeronaves que hayan CAP 4, SECCION 4.34
sido reparados por dichos terceros, incluyendo una descripcion o referencia al procedimiento para
el control documentado de verificacion, almacenamiento y mantenimiento de los componentes de
aeronaves provenientes de estos terceros.
4.6.20 Listado de mantenimiento subcontratado CAP 4, SECCION 4.34.1
Ejecucion de mantenimiento, mantenimiento preventivo, alteraciones e inspecciones requeridas a
4.6.21 |efecto de cumplir con la aeronavegabilidad continua para permisionarios y concesionarios de | CAP 5
transporte aéreo.
4.6.22 | Actividades que requieren inspeccion (RII). CAP 4, SECCION 4.23
4.6.23 | Relacion del personal calificado para realizar actividades que requieren inspeccion (RII). ANEXO E, PAG E-5
4.6.24 Ejecucion de trabajos fuera de las instalaciones del Taller Aeronautico. CAP 4, SECCION 4.42
4.6.25 | Estandares de higiene y seguridad industrial de las instalaciones de mantenimiento CAP 6, SECCION 6.3
4.6.27 Procedimientos para servicios especializados de mantenimiento.
Contrato tipo de mantenimiento e inspecciéon. Cuando el Taller Aeronautico tenga a su cargo la
4.6.28 programacién, control y/o aplicacién del mantenimiento de una aeronave, se debera incluir una copia | ANEXO B
del contrato tipo mediante el que se formalizaran los servicios que proporcionara
4.8 Formularios. Listado de formularios empleados en el Taller ANEXO D
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NUMERAL

DESCRIPCION/ PUNTO SOLICITADO

REFERENCIA MANUAL
MGMYPTA TAR

4.9

Los concesionarios y permisionarios de transporte aéreo, que cuenten adicionalmente con un
permiso para operar un Taller Aeronautico, deberan elaborar un solo manual, que se denominara
Manual General de Mantenimiento y Procedimientos del Taller Aeronautico. Dicho Manual debera
cumplir con los requisitos que establece la Norma Oficial Mexicana correspondiente y la presente
Norma Oficial Mexicana, segun aplique.

MGMyPTA DE TAR

Sistema de garantia de calidad

CAP 4, SECCION 4.32

5.1

El permisionario del Taller Aeronautico, debera establecer y mantener un sistema de garantia de
calidad para el control de calidad, la supervision del mantenimiento y la inspeccion de la
aeronave y sus componentes, cubiertos por el permiso

CAP 4, SECCION 4.32

521

Politica y medios para alcanzar los objetivos del sistema de garantia de calidad, los cuales son: (a)
Monitorear y reportar al permisionario del Taller Aeronautico o personal designado por éste, el nivel
de cumplimiento de los requisitos exigidos por la Ley de Aviacién Civil, su Reglamento, las normas
oficiales mexicanas aplicables, las disposiciones emitidas por la Autoridad Aeronautica y los
lineamientos establecidos en el Manual de Procedimientos del Taller Aeronautico. (b) Corregir
cualquier incumplimiento identificado, e implementar acciones para prevenir la repeticion de dicha
falta. (c) Presentar al titular del permiso del Taller Aeronautico, indicadores de calidad, tales como
reportes de auditoria, de accidentes, de incidentes, de ocurrencias, de quejas de clientes y reportes
del personal, con el proposito de revisar e instrumentar acciones preventivas y/o correctivas.

CAP 4, SECCION 4.32.1

522

Auditorias de calidad del Taller Aeronautico.

CAP 4, SECCION 4.32.2

523

Auditorias de calidad de la aeronave o componentes. Una descripcion o referencia al procedimiento
empleado para cumplir con las auditorias de calidad realizadas a las aeronaves o componentes,
durante los trabajos de mantenimiento.

CAP 4, SECCION 4.32.2

5.2.4

Acciones para correccion de discrepancias detectadas en las auditorias de calidad.

CAP 4, SECCION 4.32.2

525

Andlisis y revision administrativa. Una descripcion o referencia al procedimiento empleado para
informar a las areas respectivas del Taller Aeronautico, los indicadores de calidad (reportes de
auditoria, progreso en accioén correctiva, accidentes, incidentes, ocurrencias, quejas de clientes y
reportes del personal) y documentacién de la accion apropiada, decidida e implementada para
mantener un nivel adecuado de concordancia con los requisitos de aeronavegabilidad.

CAP 4, SECCION 4.32.2

5.2.6

Competencia del personal autorizado a realizar liberaciones de mantenimiento o retornos a
servicio. Una descripcién o referencia al procedimiento empleado para calificar la competencia
requerida_del personal que emita la liberacién de mantenimiento o retorno a servicio,

CAP 4, SECCION 4.23.1

527

Auditoria de calidad del programa de adiestramiento

CAP 3, PAG 3-2

5.2.8

Personal de auditoria de calidad. Organigrama del area de auditoria de calidad, indicando deberes
y responsabilidades de cada puesto y nombre de las personas que los ocupan

MAC, CAP 3, SECCION 2.2

529

Calificacion de inspectores y mecénicos. Una descripcion o referencia al procedimiento empleado
para determinar la competencia requerida para desempefiar las funciones del personal técnico
aeronautico.

CAP 3, SECCION 3.2

5.2.10

Solicitud de excepciones a la Autoridad Aeronautica. Una descripcion o referencia al procedimiento
usado en el caso de solicitudes de excepciones relacionadas con el permiso del Taller Aeronautico.

CAP 4, SECCION 4.41

5.2.11

Servicios especializados. Una descripcion o referencia al procedimiento empleado para la
aceptacion de normas industriales utilizadas en servicios especializados, tales como pruebas no
destructivas, soldadura, tratamientos térmicos y electroliticos, entre otros.

N/A
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= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION: FORMA DGAC-46: CERTIFICADO DE REVISION, REPARACION O ALTERACION MAYOR DE
PLANEADOR O MOTOR

INSTRUCCIONES DE LLENADO DE LA FORMA DGAC-46: CERTIFICADO DE REVISION, REPARACION O
ALTERACION MAYOR DE PLANEADOR O MOTOR

No. Campo ‘ Descripcion
1 Casilla 1 Aeronave marca, Modelo, Serie Matricula
2 Casilla 2 Pripiedad de, Domicilio
3 Casilla 3 Unidad, Marca, Modelo, Serie Tipo de trabajo realizado
4 Casilla 4 Tiempos de operacion, tiempo total, tiempo de la ultima rev, mayor, tiempo de servicio 1000 horas
5 Casilla 5 Nombre y domicilio del responsable, responsable, Cédula profesioinal, fecha del termino del trabajo y firma
6 Casilla 6 Certificacion por patrte de DGAC
7 Casilla 7 En caso de planeador adjuntas certificado de peso y balance
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DE LLENADO DE LA FORMA DE NOTIFICACION DE DIFICULTADES EN SERVICIO AFAC-80

e Consideraciones generales para el llenado de la forma de notificacion de dificultades en servicio AFAC-80.
¢ La forma se puede descargar de la pagina de la AFAC.

¢ La forma se debe imprimir por ambos lados.

¢ La forma se debe llenar en espafiol y en inglés.

¢ La forma se debe llenar en maquina de escribir, a mano con letra de molde legible o en computadora.

e Si es llenado a mano debe usar tinta, preferiblemente de color negro.

¢ No se admiten tachaduras o enmendaduras.

La forma se debe llenar en su totalidad, por lo que debe considerarse la siguiente guia de llenado:

No.‘ Campo ‘ Descripcion
SECCION DE FORMA DE NOTIFICACION DE DIFICULTADES EN SERVICIO AFAC-80.
1 Casilla 1 Anotar la fecha en que se elabor6 el reporte.
2 Casilla 2 Anotar el nimero de reporte, que sera definido por los concesionarios, permisionarios y operadores aéreos,
el cual es para su control.
3 Casilla 3 Anotar la marca y el modelo de la aeronave en la que ocurri6 la dificultad en servicio.
4 Casilla 4 Anotar el nUmero de serie de la aeronave en la que ocurri6 la dificultad en servicio.
5 Casilla 5 Anotar la matricula de la aeronave en la que ocurrié la dificultad en servicio.
6 Casilla 6 Anotar la razon social del concesionario, permisionario o del operador aéreo que tiene registrada la
. Anotar la fecha de ocurrencia y el aeropuerto/aer6dromo donde se present6 la dificultad en servicio o el
7 Casilla 7 ) : ’ o . -
aeropuerto/aerédromo de destino, si la dificultad en servicio se present6 en vuelo.
. Anotar la marca, el modelo y el nimero de serie del o de los motores involucrados en la dificultad en servicio
8 Casilla 8 .
y N/A en los no involucrados.
9 Casilla 9 Anotar la marca, el modelo y el nimero de serie de la o de las hélices involucradas en la dificultad en
servicio y N/A en las hélices no involucradas.
Anotar el nombre del personal que avala el reporte, mismo quien firma de responsable. Este personal debe
10 Casilla 10 ser del area de control de calidad o de aseguramiento de calidad para los concesionarios y permisionarios,
y para los operadores aéreos debe ser el personal del area de control de calidad del taller aeronautico que
da mantenimiento a la aeronave.
En el caso de detectarse una dificultad en servicio cuando una aeronave se encuentra en tierra y esta
. programada para salir a vuelo, cruzar con una "X" la fase en que se present6 la dificultad en servicio, ya
11 Casilla 11 . . A L P >
sea si la aeronave se encuentra estacionada, esta saliendo de mantenimiento, esté siendo remolcada, esta
rodando en plataforma o calle de rodaje, o si la aeronave estuvo desatendida (sin mantenimiento).
12 Casilla 12 Anotar el tipo de dificultad en servicio presentada.
. Anotar el origen/causa-raiz de la dificultad en servicio, también indicar la referencia conforme a las
13 Casilla 13 e R L A
especificaciones de la organizacién responsable del disefio de tipo.
. Anotar la accion correctiva tomada para corregir la dificultad en servicio, también indicar la referencia
14 Casilla 14 . P o .
conforme a las especificaciones de la organizacion responsable del disefio de tipo.
15 Casilla 15 Anotar la descripcion del componente o parte que causo la dificultad en servicio.
16 Casilla 16 Anotar el nimero de parte del componente o parte que origind la dificulta en servicio.
17 Casilla 17 Anotar el nimero de serie del componente o parte que originé la dificultad en servicio.
18 Casilla 18 Anotar el nombre del fabricante de la parte o del componente que origind la dificultad en servicio.
. Indicar con una "X" la forma de control que se tiene de este componente o parte ya sea por limite de horas
19 Casilla 19 P . . )
de vuelo, por limite de ciclos, por dias calendario u otra forma de control.
. Anotar los tiempos T.T., T.U.R.M. y ciclos C.T., C.U.R.M., de la parte o del componente en la fecha en que
20 Casilla 20 . o -
se presentd la dificultad en servicio.
. Anotar los tiempos T.T., T.U.R.M., y ciclos C.T., C.U.R.M., de la aeronave al momento que se presento la
21 Casilla 21 o .
dificultad en servicio.
. Anotar la razén social del taller aeronautico responsable del mantenimiento de la aeronave, en el caso que
22 Casilla 22 . A oo e
el taller sea quien esta reportando la dificultad en servicio.
. Anotar el nimero de permiso del taller aeronautico responsable del mantenimiento de la aeronave, en el
23 Casilla 23 . . e -
caso que el taller sea quien esta reportando la dificultad en servicio.
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= PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTI
MEXICO. oc os ONAUTICO

CONTINUACION DEL LLENADO DE LA FORMA DE NOTIFICACION DE DIFICULTADES EN SERVICIO AFAC-80

No.‘ Campo ‘ Descripcion
24 Casilla 24 Anotar el cédigo ATA de la dificultad en servicio reportada, a 4 digitos.
25 Casilla 25 Anotar el nombre del personal que elaboré el reporte mismo quien firma de responsable.
. Anotar el nimero de STC o el nimero del oficio de la aprobacion del estudio técnico, si la dificultad en
26 Casilla 26 - . . P
servicio esta relacionada con una modificacion.
27 Casilla 27 Anotar informacién adicional que se considere necesaria para ampliar o aclarar el reporte.
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MEXICO! PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMA AFAC-166 SOLICITUD DE INSP PARA EXPEDICION DE CERTIFICADO DE AERONAVEGABILIDAD

AFAC-166
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DE LLENADO DE LA FORMA AFAC-166 SOLICITUD DE INSP PARA EXPEDICION DE

CERTIFICADO DE AERONAVEGABILIDAD

No.‘ Campo Descripcion
1 Casilla 1 Anotar la comandancia
2 Casilla 2 Anotar el lugar y la fecha
3 Casilla 3 Anotar la marca
4 Casilla 4 Anotar el Modelo
5 Casillas Anotar en nimero de serie
6 Casilla 6 Anotar la matricula
7 Casilla 7 Anotar los datos del planeador, los motores, Marca, Modelo, Nimero de serie, Tiempos totales y TURM
8 Casilla 8 Anotar la ubicacion actual
9 Casilla 9 Indicar el concepto
10 Casilla 10 Anotar el taller del ultimomantenimiento mayor
11 Casilla 11 Anotar el nimero del permiso de taller del ultimo servicio mayor
12 Casilla 12 Anotar el Nombre y firma de propietario
13 Casilla 13 Anotar el nombre del representante legal
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MEXICO. PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

FORMA AFAC-168 SOLICITUD DE INSPECCION PARA CAMBIO DE MOTOR
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DE LLENADO DE LA FORMA AFAC-166 SOLICITUD DE INSP PARA EXPEDICION DE

CERTIFICADO DE AERONAVEGABILIDAD

No. Campo Descripcion
1 Casilla 1 Anotar la comandancia
2 Casilla 2 Anotar el lugar y la fecha
3 Casilla 3 Anotar la marca
4 Casilla 4 Anotar el Modelo
5 Casilla s Anotar en nimero de serie
6 Casilla 6 Anotar la matricula
7 Casilla 7 Anotar los datos_qel motor removido, Posicion, Marca, Modelo, Serie, HP o KG, Timpos totales y TURN,
Motivo de remosién
8 Casilla 8 Anotar Ios_ datos del motor instalado, Posicién, Marca, Modelo, Serie, HP o KG, Timpos totales y TURN,
Observaciones
9 Casilla 9 Indicar se se incluye factura del motor instalado
10 Casilla 10 Indicar si se incluye copia del certificado de Modificacion y//o Reparacién mayor del motr
11 Casilla 11 Indicar,si se incluye copia fotostatica de las Ultimas operaciones anotadas en Bitacora del avién, indicando
la matricula
12 Casilla 12 Anotar el Nombre y firma de propietario
13 Casilla 13 Anotar el nombre del jefe de taller
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

NOTIFICACION DE IMPACTO CON FAUNA

ACENCIA FEDERAL DE AVIACION CIVIL
COMUNICACIONES pDiRecciOn EJECUTIVA DE SEGURIDAD AEREA &% AFAC
NOTIFICACION DE IMPACTO CON FAUNA et
SORMA: AFAC-SA-FAUNA-lene-22
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10, Aerddromos T Pista Uthizaca: | o oh
13, Aturs JAGLS: | 14.Velocdad (1A5): o —
15. Fase oe la cperacion:
A Estanonsrmerto 1 Rodogw C. Caramde Decpegle D. Ascweo
£ enRen F.Owscunso G Aprooomacon H Alerizne
= ¢ e Impactac Duafada Impaciada Danads
A Badocvo = elcw |
0 Parabocas I AlPotoe |
L Swocice de Nariz dExcento Ay 1 1 Fusdye r
0. MotorNo T K Trarde Mernzie I
£ Moloe NoL2 L Secoon de Cols |
F Motor No. S . M. lute
G, MotorNo 4 N O |
otro [dwscribir} |
[17. grecto en la Operacion:
"~ Ninguno 7| Despeegue Dasconbnuasdo T AT e Precmstono " Daro de Motor oo
oo idescribe}
P&m& Cleio- Dasiegnndo Mudio Neblado Natiado
| preciacoe Mietiz Livia Nivou Nrgum
20. Especie deFauna - .Tamanc del (os) Gemplaries: Duguetiod) Mucdisroly Granche(s]
122 NUmero de Llemplares i . aak [23. &1 Dloto fus Advertido sobrela Presencla de Fauna: 9 NG
ansinios e el ad e
1 Si b nespuestons =, (Quen advweic ol ploto™:
&0 =] 24, QUSERCIES
e (descridir datos, leciones
! u otra Infermacion
mae de 100 pertinente)
25, Reportado jor: 26. Puesto:
27. empresa 20. Fecha del Reporte (Sd/mm/assa)
e RS G B SrEIRERCO B B AL EiRG ASTIULECE TRErAOATIRCE DO SUSIGLAMS S8 bt COorancinnang te ASraerto de e e AermEoruans neconsl
JONL £ e A e COT) SO PR MCion e acuak ce recho Le Commnciancie de ANTDUerD (o recia sens formuiee o et rment e recguasiise s cebe wikianio,
-3 uondm-mmmmwumummmm"mmﬂb-&cm'v:ﬂuwamm"'-x-mmm“u-.
forresmondsn
01-Sep-2025 | Reedicion 03 ANEXO D - 154

Link Conexién Aérea S.A. de C.V.




TAR

MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DE LLENADO DE LA NOTIFICACION DE IMPACTO DE FAUNA (IMPACTO DE AVE):

No. Campo Descripcion
1 Explotador Anotar el nombre del explotador u operador de aeronaves involucrado con el impacto
2 Marca de la Aeronave | Anotar la marca de la aeronave impactada
3 | Modelo de la Aeronave | Anotar el modelo de la aeronave impactada
4 Matricula Anotar la matricula de la aeronave impactada
5 Marca de Motor Anotar la marca del (los) motor(es) de la aeronave impactada
6 Modelo de Motor Anotar el modelo del (los) motor(es) de la aeronave impactada
7 Fecha del Evento Anotar la fecha del impacto en formato dd/mm/aaaa;
(dd/mm/aaaa)
Hora Local del evento | Anotar la hora local del impacto y seleccionar AM o PM
Luz solar Seleccionar el momento del dia en el que se present6 el impacto
. Anotar el cédigo OACI del aerédromo de origen o de destino en donde la aeronave recibié el impacto;
10 Aerédromo .
anotar N/A en caso de no aplicar
11 Pista Utilizada Anotar la pista utilizada para el despegue o aterrizaje segin corresponda; anotar N/A en caso de no aplicar
Especificar la ubicacion en ruta donde se presentd el impacto, haciendo referencia al contenido de las
12 Ubicacion en Ruta cartas de navegacion aplicables; (Aerovias, radiales, distancia a radio ayudas, puntos de reporte, etc.)
anotar N/A en caso de no aplicar
13 Altura (AGL) Anotar la altura de la aeronave (en pies), al momento del impacto
14 Velocidad (IAS) Anotar la velocidad de la aeronave al momento del impacto
15 | Fase de la Operacién | Seleccionar la fase de la operacion durante la cual ocurrié el impacto
16 Partes |rr1pactadas | Seleccionar la (s) parte (s) que fue (ron) impactada (s) o dafiada (s)
Dafiadas
17 | Efecto en la Operacion | Seleccionar la consecuencia o efecto derivado del impacto a la aeronave
18 Condicién del cielo Seleccionar la condicién del cielo en el momento del impacto
19 Precipitacion Seleccionar el tipo de precipitacion presente en el momento del impacto
20 Especie de Fauna Anotar la especie del (los) ejemplar(es) de fauna impactado(s)
Tamafio del (los) Seleccionar el tamafio del (los) ejemplar(es) de fauna impactado(s) (Pequefio para fauna con una masa
21 ) corporal menor a 1 kg, Mediano para una masa de entre 1 kg y 5 kg y Grande para una masa mayor a 5
ejemplares kg.)
22 | Numero de Ejemplares | Seleccionar el nimero de ejemplares avistados y el nimero de ejemplares impactados
El piloto fue advertido
23 | sobre la presencia de | Seleccionar si el piloto fue advertido sobre la presencia de fauna
Fauna
Observaciones
24 (IIDegcrlblr datios, Anotar cualquier otra informacion que considere pertinente y que pueda ser de utilidad
esiones u otra
informacion pendiente)
25 Reportado por Anotar el nombre de la persona que requisita el formulario
26 Puesto Anotar el puesto de la persona que requisita el formulario
27 Empresa Anotar la empresa en donde labora la persona que requisita el formulario
28 Fecha del Reporte Anotar la fecha en que se llen6 el formulario de notificacion de impacto
(dd/mm/aaaa)
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MEXICO! PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

NOTIFICACION DE AVISTAMIENTO DE FAUNA

AGEMTIA FEDERAL DE AVIACION CIVIL
COMUNICACIONES mimeccion EMECUTIVA DE SEGURIDAD AEREA
MOTIFICACION DE AVISTAMIENTO DE FALUMA
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MEXICO:

MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

INSTRUCCIONES DE LLENADO DE LA NOTIFICACION DE AVISTAMIENTO DE FAUNA

(AVISTAMIENTO DE AVE)

\[o} ‘ CAMPO ‘ DESCRIPCION
1 Fecha del Evento Anotar la fecha del impacto en formato dd/mm/aaaa;
(dd/mm/aaaa)
2 Hora Local del evento | Anotar la hora local del impacto y seleccionar AM o PM
3 Luz solar Seleccionar el momento del dia en el que se present6 el impacto
. Anotar el cédigo OACI del aer6dromo de origen o de destino en donde la aeronave recibié el impacto;
4 Aerdédromo .
anotar N/A en caso de no aplicar
5 Altura (AGL) Anotar la altura de la aeronave (en pies), al momento del impacto
6 Ubicacién en Registrar la ubicacién aproximada dentro del aerédromo donde se encontr6 fauna presente; anotar N/A en
Aerédromo caso de no aplicar;
Especificar la ubicacién en ruta donde se presenté el impacto, haciendo referencia al contenido de las
7 Ubicacion en Ruta cartas de navegacion aplicables; (Aerovias, radiales, distancia a radio ayudas, puntos de reporte, etc.)
anotar N/A en caso de no aplicar
¢ Se encontraron restos . . -
8 de fauna muerta? Seleccionar si se encontraron restos de fauna muerta y en su caso describirlos
¢, Se presentaron
9 efectos en la(s) Seleccionar si se presentaron efectos en la(s) operacién(es) y en su caso describirlos
operacién(es)
10 Condicién del cielo Seleccionar la condicién del cielo en el momento del impacto
11 Precipitacion Seleccionar el tipo de precipitacién presente en el momento del impacto
12 Tempelrza;ttlijr;?aﬁ;nmente Seleccionar la temperatura ambiente estimada al momento del avistamiento
13 Viento estimado Seleccionar la velocidad estimada del viento al momento del avistamiento
14 Especie de Fauna Anotar la especie del (los) ejemplar(es) de fauna avistado(s)
~ Seleccionar el tamafio del (los) ejemplar(es) de fauna avistado(s) (Pequefio para fauna con una masa
Tamafio del (los) )
15 ) corporal menor a 1 kg, Mediano para una masa de entre 1 kg y 5 kg y Grande para una masa mayor a 5
ejemplar(es) kg.)
Caracteristicas de la
16 Fauna Avistada (en Seleccionar las caracteristicas de la fauna avistada en caso de no conocer la especie, en caso contrario
caso de no conocer la | anotar N/A.
especie)
Numero de ejemplares . | . .
17 Avistados Seleccionar el nimero de ejemplares avistados
Descripcion del
18 | comportamiento de la | Describir el comportamiento de la fauna avistada
fauna avistada
19 Prg:?:lszuzﬁ;agﬁr;;es Seleccionar los probables atrayentes de fauna causantes de su presencia y avistamiento; describir los
P probables atrayentes detectados
cercania
20 Reportado por Anotar el nombre de la persona que requisita el formulario
21 Puesto Anotar el puesto de la persona que requisita el formulario
22 Empresa Anotar la empresa en donde labora la persona que requisita el formulario
23 Fecha del Reporte Anotar la fecha en que se llené el formulario de notificacion de impacto
(dd/mm/aaaa)
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MANUAL GENERAL DE MANTENIMIENTO Y
PROCEDIMIENTOS DE TALLER AERONAUTICO

TAR

MEXICO:

E.1 RELACION DE PERSONAL
LINK CONEXION AEREA S.A DE C.V.

PERSONAL ADMINISTRATIVO
NOMBRE ESTACION
DIRECCION DE INGENIERIA Y MANTENIMIENTO
1 DIRECJS\ITTEEIII\TEET_ICI)ERIA Y MANUEL GUILLERMO PASTOR PERALTA QRO
RESPONSABLE DE TALLER
2 RESPONSABLE DE TALLER CONTRERAS PRADO LUIS ALFONSO QRO
INGENIERIA

3 GERENTE DE INGENIERIA Y PLANEACION PEREZ GARCIA REY DAVID QRO

4 ING. PROGRAMAS DE MANTENIMIENTO LUIS CONTRERAS PRADO QRO

5 ING. CONFIABILIDAD MELGOZA PONCE ARTURO QRO

6 ING. SISTEMAS DAVID PEREZ GARCIA QRO

PLANEACION Y CONTROL

7 ANALISTA DE PLANEACION ANGEL DANIEL ORTEGA CACERES QRO

8 ANALISTA DE PLANEACION EDUARDO ISAI CALVA CARBAJAL QRO

9 ANALISTA DE PLANEACION YANSUAR OBED VELASCO RAYON QRO

MANTENIMIENTO EN LINEA

NO. CARGO ‘ NOMBRE ESTACION

10 GERENTE DE MANTENIMIENTO RICARDO ESCORZA ESTRADA QRO

11 SUPERVISOR CCM EDGAR ENRIQUE OROPEZA ORTEGA QRO

12 SUPERVISOR CCM SERGIO ALBERTO LUNA BAUTISTA QRO

PERSONAL TECNICO AERONAUTICO LINEA
NOMBRE PUESTO ‘ LICENCIA CLASE ESTACION ‘
Abraham Alameda Morales Técnico / Mantenimiento 202375764 I QRO
Christian Guadalupe Garcia Ramirez Técnico / Mantenimiento 201430002 | QRO
Ernesto Martinez Judrez Técnico / Mantenimiento 201220894 | MTY
Irving Peralta Hernandez Técnico / Mantenimiento 202268157 | QRO
Javier Alejandro Lara Flores Técnico / Mantenimiento 202268084 | QRO
Javier Antuan Rivera Bobadilla Técnico / Mantenimiento 200002467 [ QRO
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Continuacion: PERSONAL TECNICO AERONAUTICO LINEA

NOMBRE PUESTO ‘ LICENCIA CLASE ESTACION ‘
Johny Zabiel Cuellar Martinez Técnico / Mantenimiento 202268052 Il QRO
Josué Sanchez Mejia Técnico / Mantenimiento 201846941 [ QRO
Juan Eduardo Preciado Paz Técnico / Mantenimiento 201957113 I HMO
Miguel Angel Francia Martinez Técnico / Mantenimiento 201955575 | QRO
Oliver Rodriguez Islas Técnico / Mantenimiento 201745905 [ QRO
Paula Alejandra Fernandez Godoy Técnico / Mantenimiento 202378042 I QRO
Ricardo Girén Doroteo Técnico / Mantenimiento 200601688 I QRO

INSPECTOR/CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE ‘ PUESTO ‘LICENCIA/CLASE ALCANCE ESTACION

Mantenimiento Inspector/RIl
Erick Lugo Pérez Inspector 200200218/ Liberacion de QRO

Linea Mantenimiento
Mantenimiento Inspector/RI
Rubén Rangel Velazquez Inspector 201429215 Liberacion de QRO

Linea Mantenimiento

Mantenimiento Inspector/RI
Silvestre Soto Hernandez Inspector 201014040/ Liberacion de QRO

Linea Mantenimiento

NOTA: La Lista del personal técnico de mantenimiento se actualiza en este manual cada vez que se emite una nueva
revision del MGMyPTA, por lo tanto, la Lista actualizada del personal técnico de mantenimiento (Roster) se
mantendra actualizada por separado a este Manual por el area de Aseguramiento de la Calidad.
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ANEXO F. LISTA DE PERSONAL TECNICO (EXTERNO)
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F.1 Lista del Personal técnico perteneciente al Taller Aeronautico Contratado.

Referirse al Manual de Procedimientos de Taller Aeronautico Contratado.
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